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(54)发明名称

阀口袋真空灌装装置

(57)摘要

一种阀口袋真空灌装装置，包括机架，其上

设储料箱；称重机构与机架固定，灌装箱悬挂在

称重机构上，置袋空间的右侧为置袋空间敞口、

顶部有吸尘管接口，吸尘管接口设除尘阀，灌装

箱左壁体的下部有泄压接口，泄压接口上有泄压

阀，灌装箱左壁体上有抽真空管接口；灌装出料

机构，左端与出料控制阀连接、右端伸展到置袋

空间内；阀口袋承载机构，设在置袋空间内；前翻

转直角箱门的左侧与灌装箱前壁体连接、右侧为

自由侧，后翻转直角箱门的左侧与灌装箱后壁体

连接、右侧为自由侧，由前、后翻转直角箱门的闭

合而对置袋空间敞口封闭且对伸展到置袋空间

敞口外的阀口袋承载机构的右侧封闭。提高物料

的堆积密度及缩小包装体积；缩短抽真空时间；

密封效果好。
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1.一种阀口袋真空灌装装置，其特征在于包括一机架(1)，在该机架(1)上并且位于机

架(1)的上部设置有一储料箱(11)，在该储料箱(11)的下部的储料箱出料口(111)的位置设

置有一出料控制阀(1111)；一称重机构(2)和一灌装箱(3)，称重机构(2)与所述机架(1)的

顶部固定并且探出机架(1)朝向灌装箱(3)的一侧，灌装箱(3)悬挂在称重机构(2)上，该灌

装箱(3)构成有一置袋空间(31)，该置袋空间(31)的高度方向的右侧构成为置袋空间敞口

(311)，并且在灌装箱(3)顶部配接有一吸尘管接口(32)，该吸尘管接口(32)与所述的置袋

空间(31)相通并且在该吸尘管接口(32)上配设有一除尘阀(321)，而在灌装箱(3)的灌装箱

左壁体(36)的下部配接有一与置袋空间(31)相通的泄压接口(33)，在该泄压接口(33)上配

接有一泄压阀(331)，在灌装箱(3)的灌装箱左壁体(36)上并且在对应于泄压接口(33)的上

方的位置配接有一同样与置袋空间(31)相通的抽真空管接口(34)，该抽真空管接口(34)通

过管路与抽真空装置连接；一灌装出料机构(4)，该灌装出料机构(4)对应于所述灌装箱(3)

的上部，并且该灌装出料机构(4)的左端与所述的出料控制阀(1111)连接，而右端伸展到所

述置袋空间(31)内；一阀口袋承载机构(5)，该阀口袋承载机构(5)的左侧在对应于所述灌

装出料机构(4)的右端下方的位置设置在所述置袋空间(31)内，而阀口袋承载机构(5)的右

侧伸展到所述置袋空间敞口(311)外；一前翻转直角箱门(6)和一后翻转直角箱门(7)，前翻

转直角箱门(6)的高度方向的左侧在对应于所述置袋空间敞口(311)的高度方向的前侧的

位置与所述灌装箱(3)的灌装箱前壁体枢转连接，而前翻转直角箱门(6)的高度方向的右侧

构成为自由侧，后翻转直角箱门(7)的高度方向的左侧在对应于置袋空间敞口(311)的高度

方向的后侧的位置与灌装箱(3)的灌装箱后壁体枢转连接，而后翻转直角箱门(7)的高度方

向的右侧构成为自由侧，由所述前、后翻转直角箱门(6、7)的彼此闭合而对所述置袋空间敞

口(311)封闭并且同时对伸展到所述置袋空间敞口(311)外的所述阀口袋承载机构(5)的右

侧封闭；所述的称重机构(2)包括称重传感器吊臂架(21)、称重传感器吊臂(22)、称重传感

器上吊环(23)、称重传感器(24)、称重传感器下吊环(25)和称重传感器下吊环座(26)，称重

传感器吊臂架(21)的左端与所述机架(1)的顶部固定，而称重传感器吊臂架(21)的右端以

水平悬臂状态探出机架(1)的右侧沿，称重传感器吊臂(22)的左端与称重传感器吊臂架

(21)的右端固定，称重传感器上吊环(23)的上端套置在称重传感器上吊环销轴(231)上，而

该称重传感器上吊环销轴(231)的两端连接在称重传感器吊臂(22)的右端，称重传感器

(24)挂着在称重传感器上吊环(23)的下端与称重传感器下吊环(25)的上端之间，而该称重

传感器下吊环(25)的下端套置在称重传感器下吊环销轴(251)的中部，该称重传感器下吊

环销轴(251)的两端连接在称重传感器下吊环座(26)上，而该称重传感器下吊环座(26)固

定在所述灌装箱(3)的顶部；所述的灌装出料机构(4)包括出料管(41)、阀口袋袋口涨紧气

囊固定套管(42)、阀口袋袋口涨紧气囊(43)、导尘管(44)、气囊进气管(45)和套袋检测进气

管(46)，对应于所述灌装箱(3)的上部，该出料管(41)的左端的出料管进料口(411)与所述

的出料控制阀(1111)连接，而出料管(41)的右端伸展到所述置袋空间(31)内，并且在出料

管(41)的左端朝向下的一侧固定有一物料助流吹气管接口(412)，该物料助流吹气管接口

(412)与出料管(41)的出料管腔(413)相通，阀口袋袋口涨紧气囊固定套管(42)套置在出料

管(41)的右端，在该阀口袋袋口涨紧气囊固定套管(42)左端构成有一气囊固定套管法兰

(421)，该气囊固定套管法兰(421)与导尘管(44)的右侧上部固定，并且在阀口袋袋口涨紧

气囊固定套管(42)的内壁与出料管(41)的外壁之间构成有一吸尘隔腔(422)，阀口袋袋口
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涨紧气囊(43)套置在阀口袋袋口涨紧气囊固定套管(42)的右端并且该阀口袋袋口涨紧气

囊(43)的左端通过气囊左紧固圈(431)与阀口袋袋口涨紧气囊固定套管(42)系固，而阀口

袋袋口涨紧气囊(43)的右端通过气囊右紧固圈(432)同样与阀口袋袋口涨紧气囊固定套管

(42)系固，阀口袋袋口涨紧气囊(43)的中部内壁与阀口袋袋口涨紧气囊固定套管(42)的外

壁之间的空间构成为气囊腔(433)，在阀口袋袋口涨紧气囊固定套管(42)上并且在对应于

阀口袋袋口涨紧气囊(43)的长度方向的中部的位置开设有一与气囊腔(433)相通的气囊进

气管端部探入孔(423)，而在阀口袋袋口涨紧气囊固定套管(42)的中部的外壁上构成有一

积气凹坑(424)，在对应于该积气凹坑(424)的位置开设有一套袋检测进气管端部探入孔

(4241)，导尘管(44)在对应于气囊固定套管法兰(421)的左侧的位置套固在出料管(41)的

外壁上，在该导尘管(44)的下部延伸有一抽气装置连接口(441)，该抽气装置连接口(441)

与导尘管(44)的导尘管腔(442)相通，所述的吸尘隔腔(422)与该导尘管腔(442)相通，在气

囊进气管(45)的一端固定有一气囊进气管接口(451)，该气囊进气管接口(451)在使用状态

下通过管路与压力空气产生装置连接，而气囊进气管(45)的另一端在穿过导尘管腔(442)

后循着吸尘隔腔(422)延伸至所述气囊进气管端部探入孔(423)并且与所述气囊腔(433)相

通，在套袋检测进气管(46)的一端固定有一套袋检测进气管接口(461)，该套袋检测进气管

接口(461)在使用状态下通过管路与压力空气产气装置连接，而套袋检测进气管(46)的另

一端同样在穿过导尘管腔(442)后循着吸尘隔腔(422)延伸至所述套袋检测进气管端部探

入孔(4241)并且与外界相通；在所述灌装箱(3)的灌装箱前壁体以及灌装箱后壁体上并且

在对应于所述阀口袋袋口涨紧气囊固定套管(42)的位置各设置有一透明视窗(39)；在所述

灌装箱(3)的灌装箱前壁体以及灌装箱后壁体上并且背对所述置袋空间(31)的一侧各自上

而下各间隔灌装箱补强肋板(35)，所述的阀口袋承载机构(5)包括托袋架(52)、托袋架固定

座(53)、前夹袋板(54)和后夹袋板(55)，托袋架固定座(53)位于所述置袋空间(31)内并且

以纵向状态与灌装箱(3)的灌装箱左壁体(36)朝向置袋空间(31)的一侧固定，在该托袋架

固定座(53)上并且在对应于前夹袋板(54)以及后夹袋板(55)的高度方向的左侧面的位置

各设置有至少一对铰链座(531)，托袋架(52)的左端与托袋架固定座(53)的下端固定，而托

袋架(52)的右端伸展到所述置袋空间敞口(311)外，前夹袋板(54)对应于托袋架(52)的上

方，该前夹袋板(54)的左侧位于置袋空间(31)内并且通过前夹袋板铰链(541)与所述铰链

座(531)铰接，而前夹袋板(54)的右侧伸展到置袋空间敞口(311)外，后夹袋板(55)对应于

前夹袋板(54)的后方并且同样对应于托袋架(52)的上方，该后夹袋板(55)的左侧同样位于

置袋空间(31)内并且通过后夹袋板铰链与所述铰链座(531)铰接，而后夹袋板(55)的右侧

伸展到置袋空间敞口(311)外，前、后夹袋板(54、55)之间的空间构成为阀口袋容纳腔(56)，

由所述前、后翻转直角箱门(6、7)的彼此闭合而对所述托袋架(52)的右端、前夹袋板(54)的

右侧以使所述后夹袋板(55)的右侧封闭。

2.根据权利要求1所述的阀口袋真空灌装装置，其特征在于所述的托袋架(52)包括支

承臂固定座(521)、托袋辊前支承臂(522)、托袋辊后支承臂(523)和一组托袋辊(524)，支承

臂固定座(521)与所述托袋架固定座(53)的下部朝向所述置袋空间敞口(311)的一侧固定，

托袋辊前支承臂(522)的左端位于所述置袋空间(31)内并且与支承臂固定座(521)固定，而

托袋辊前支承臂(522)的右端伸展到所述置袋空间敞口(311)外，托袋辊后支承臂(523)对

应于托袋辊前支承臂(522)的后侧并且与托袋辊前支承臂(522)在长度方向保持并行，该托
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袋辊后支承臂(523)的左端同样位于置袋空间(31)内并且同样与支承臂固定座(521)固定，

而托袋辊后支承臂(523)的右端同样伸展到置袋空间敞口(311)外，一组托袋辊(524)以间

隔状态转动地设置在托袋辊前、后支承臂(522、523)之间，所述的前夹袋板(54)对应于所述

托袋辊前支承臂(522)的上方，而所述的后夹袋板(55)对应于所述托袋辊后支承臂(523)的

上方。

3.根据权利要求1所述的阀口袋真空灌装装置，其特征在于在所述前夹袋板(54)的右

侧上沿和下沿并且朝向所述前翻转直角箱门(6)的一侧各固定有一前翻转直角箱门限位脚

(542)，在所述后夹袋板(55)的右侧上沿和下沿并且朝向所述后翻转直角箱门(7)的一侧各

固定有一后翻转直角箱门限位脚(551)。

4.根据权利要求1或2或3所述的阀口袋真空灌装装置，其特征在于在所述前夹袋板

(54)的板体上以密集状态开设有自前夹袋板(54)的前侧贯通至后侧的前夹袋板透气孔

(543)，在所述后夹袋板(55)的板体上以密集状态开设有自后夹袋板(55)的后侧贯通至前

侧的后夹袋板透气孔(552)。

5.根据权利要求1所述的阀口袋真空灌装装置，其特征在于所述前翻转直角箱门(6)的

高度方向的左侧在对应于所述置袋空间敞口(311)的高度方向的前侧的位置通过前翻转直

角箱门铰接机构(61)与所述灌装箱(3)的灌装箱前壁体枢转连接，所述后翻转直角箱门(7)

的高度方向的左侧在对应于置袋空间敞口(311)的高度方向的后侧的位置通过后翻转直角

箱门铰接机构(71)与所述灌装箱(3)的灌装箱后壁体枢转连接，在前翻转直角箱门(6)朝向

后翻转直角箱门(7)的一侧构成有前翻转直角箱门腔(62)，在后翻转直角箱门(7)朝向前翻

转直角箱门(6)的一侧构成有后翻转直角箱门腔(72)，前、后翻转直角箱门腔(62、72)彼此

对应，在所述前、后翻转直角箱门(6、7)彼此闭合时，伸展到所述置袋空间敞口(311)外的所

述前夹袋板(54)以及后夹袋板(55)的右侧位于由所述前翻转直角箱门腔(62)与后翻转直

角箱门腔(72)相互配合而形成的箱门腔室内并且处于封闭状态。

6.根据权利要求1或5所述的阀口袋真空灌装装置，其特征在于在对应于所述置袋空间

敞口(311)的位置并且围绕置袋空间敞口(311)的四周嵌设有置袋空间敞口密封条(3111)，

在所述前翻转直角箱门(6)朝向所述后翻转直角箱门(7)的一侧的四周边缘部位构成有一

前翻转直角箱门密封条嵌槽(63)，在该前翻转直角箱门密封条嵌槽(63)内嵌置有前翻转直

角箱门密封条(631)，在所述后翻转直角箱门(7)朝向前翻转直角箱门(6)的一侧的四周边

缘部位固定有后翻转直角箱门密封边条(73)，该后翻转直角箱门密封边条(73)与前翻转直

角箱门密封条(631)密封配合。

7.根据权利要求5所述的阀口袋真空灌装装置，其特征在于在所述前翻转直角箱门(6)

背对所述后翻转直角箱门(7)的一侧自上而下间隔固定有前翻转直角箱门补强肋板(64)，

而在后翻转直角箱门(7)背对前翻转直角箱门(6)的一侧同样自上而下间隔固定有后翻转

直角箱门补强肋板(74)，所述后翻转直角箱门铰接机构(71)的结构是与所述前翻转直角箱

门铰接机构(61)的结构相同的，该前翻转直角箱门铰接机构(61)包括前翻转直角箱门轴

(611)、前翻转直角箱门轴转臂(612)、前翻转直角箱门启闭作用缸(613)和前翻转直角箱门

启闭作用缸柱连接推板(614)，前翻转直角箱门轴(611)的上端固定在上门轴座(6111)上，

该上门轴座(6111)与所述灌装箱(3)的顶部前侧固定，前翻转直角箱门轴(611)的下端固定

在下门轴座(6112)上，该下门轴座(6112)与灌装箱(3)的底部前侧固定，前翻转直角箱门轴
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转臂(612)的数量至少有一对，该前翻转直角箱门轴转臂(612)朝向前翻转直角箱门轴

(611)的一端转动地套置在前翻转直角箱门轴(611)上，而前翻转直角箱门轴转臂(612)朝

向前翻转直角箱门(6)的一端与所述前翻转直角箱门补强肋板(64)的左端连接，前翻转直

角箱门启闭作用缸(613)以卧置状态设置并且在该前翻转直角箱门启闭作用缸(613)的缸

体与缸体固定座(6131)固定，而该缸体固定座(6131)与所述灌装箱左壁体(36)背对所述置

袋空间(31)的一侧固定，前翻转直角箱门启闭作用缸(613)的前翻转直角箱门启闭作用缸

柱(6132)与前翻转直角箱门启闭作用缸柱连接推板(614)的一端铰接，而该前翻转直角箱

门启闭作用缸柱连接推板(614)的另一端在对应于前翻转直角箱门(6)的高度方向的中部

的位置与所述前翻转直角箱门补强肋板(64)连接。
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阀口袋真空灌装装置

技术领域

[0001] 本发明属于包装机械技术领域，具体涉及一种阀口袋真空灌装装置。

背景技术

[0002] 由于上面提及的阀口袋的概念可通过对中国专利授权公告号CN2844005Y（阀口袋

灌装口的气囊密封装置）的说明书尤其是该专利的说明书图1和图3的示意得到充分理解，

因而申请人不再赘述。

[0003] 在公开的中国专利文献中可见诸与阀口袋灌装装置相关的技术信息，如

CN102114924B（结构改进的阀口袋自动上袋机）、CN102069925B（阀口袋自动上袋机）、

CN101870376B（阀口袋灌装机的摆臂式自动套袋机构）和CN101870375B（阀口袋灌装机的自

动套袋机构），等等。

[0004] 典型的如CN201406030Y推荐的“阀口袋自动灌装机”，该专利的技术要点是将热合

机构和阀口袋转送机构配套于传统的灌装机上，无需由在线作业人员将完成了灌装后的阀

口袋转移至热合工位对袋口热融熔粘合，既可减轻工人的作业强度，又能提高灌装封口效

率。通过对该专利的说明书的阅读可知，由于其是在阀口袋处于裸露的常压环境下实施灌

装的，因而对于堆积密度小、空气含量大的物料往往会产生以下困惑：由于物料中夹杂有大

量的空气，于是在仓储和运输之类的物流环节中容易出现破损（阀口袋破裂），导致货物散

失，并且由于包装体积大，因而致使包装、仓储和运输成本会显著增加。

[0005] 从理论上讲，在阀口袋灌装装置的机架上并且在对应于阀口袋置袋工位的位置构

建一置袋空间并且在对应于该置袋空间的位置设置一密封门，将进料管伸展到置袋空间，

在关闭密封门的状态下使套置于进料管上的阀口袋在置袋空间内接受灌装，再由与置袋空

间相通的抽真空管将置袋空间内的空气抽出，同时迫使夹杂在位于阀口袋内的物料中的空

气一并抽出，尔后停止抽真空，由与置袋空间相通的泄压阀泄压，再开启密封门并且将完成

了灌装以及完成了将夹杂于袋内物料中的空气抽除的阀口袋连同物料移出置袋空间。但是

相当于真空室的置袋空间的容积大小不可能无节制，例如如果过于庞大，那么抽真空时间

会变得冗长，既影响灌装效率，又造成支持抽真空机构工作的动力装置的能耗增大，反之，

如果将置袋空间的大小控制在与阀口袋的大小相适应的程度，那么虽然能够弥补前述不

足，但是由于空间过小而造成套袋作业（将阀口袋引入置袋空间并将其口部套置于进料管）

难以施展并且难以方便地将完成了灌装以及抽真空的满袋物料移出置袋空间。因此，如何

既可合理缩小作为抽真空室的置袋空间、又不致以对置袋移袋作业产生干涉影响并且还能

充分保障密封门的极致的密封性的问题长期以来打扰于业界，然而在迄今为止公开的专利

和非专利文献中均未见诸有可借鉴的技术启示。下面将要介绍的技术方案便是在这种背景

下产生的。

发明内容

[0006] 本发明的任务在于提供一种有助于使阀口袋在置袋空间内接受灌装并可将夹杂
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于物料中的空气抽出阀口袋而得以提高包装物料的堆积密度以及缩小包装体积并且得以

显著降低在物流环节中出现破损的几率以及节省物流成本、有利于既可合理缩小置袋空间

又能防止对操作者的套袋移袋操作产生干涉影响而得以缩短抽真空时间并且节省抽真空

产生的能耗、有益于保障箱门的密封效果而得以体现对置袋空间的理想的抽真空效果的阀

口袋真空灌装装置。

[0007] 本发明的任务是这样来完成的，一种阀口袋真空灌装装置，包括一机架，在该机架

上并且位于机架的上部设置有一储料箱，在该储料箱的下部的储料箱出料口的位置设置有

一出料控制阀；一称重机构和一灌装箱，称重机构与所述机架的顶部固定并且探出机架朝

向灌装箱的一侧，灌装箱悬挂在称重机构上，该灌装箱构成有一置袋空间，该置袋空间的高

度方向的右侧构成为置袋空间敞口，并且在灌装箱顶部配接有一吸尘管接口，该吸尘管接

口与所述的置袋空间相通并且在该吸尘管接口上配设有一除尘阀，而在灌装箱的灌装箱左

壁体的下部配接有一与置袋空间相通的泄压接口，在该泄压接口上配接有一泄压阀，在灌

装箱的灌装箱左壁体上并且在对应于泄压接口的上方的位置配接有一同样与置袋空间相

通的抽真空管接口，该抽真空管接口通过管路与抽真空装置连接；一灌装出料机构，该灌装

出料机构对应于所述灌装箱的上部，并且该灌装出料机构的左端与所述的出料控制阀连

接，而右端伸展到所述置袋空间内；一阀口袋承载机构，该阀口袋承载机构的左侧在对应于

所述灌装出料机构的右端下方的位置设置在所述置袋空间内，而阀口袋承载机构的右侧伸

展到所述置袋空间敞口外；一前翻转直角箱门和一后翻转直角箱门，前翻转直角箱门的高

度方向的左侧在对应于所述置袋空间敞口的高度方向的前侧的位置与所述灌装箱的灌装

箱前壁体枢转连接，而前翻转直角箱门的高度方向的右侧构成为自由侧，后翻转直角箱门

的高度方向的左侧在对应于置袋空间敞口的高度方向的后侧的位置与灌装箱的灌装箱后

壁体枢转连接，而后翻转直角箱门的高度方向的右侧构成为自由侧，由所述前、后翻转直角

箱门的彼此闭合而对所述置袋空间敞口封闭并且同时对伸展到所述置袋空间敞口外的所

述阀口袋承载机构的右侧封闭。

[0008] 在本发明的一个具体的实施例中，所述的称重机构包括称重传感器吊臂架、称重

传感器吊臂、称重传感器上吊环、称重传感器、称重传感器下吊环和称重传感器下吊环座，

称重传感器吊臂架的左端与所述机架的顶部固定，而称重传感器吊臂架的右端以水平悬臂

状态探出机架的右侧沿，称重传感器吊臂的左端与称重传感器吊臂架的右端固定，称重传

感器上吊环的上端套置在称重传感器上吊环销轴上，而该称重传感器上吊环销轴的两端连

接在称重传感器吊臂的右端，称重传感器挂着在称重传感器上吊环的下端与称重传感器下

吊环的上端之间，而该称重传感器下吊环的下端套置在称重传感器下吊环销轴的中部，该

称重传感器下吊环销轴的两端连接在称重传感器下吊环座上，而该称重传感器下吊环座固

定在所述灌装箱的顶部。

[0009] 在本发明的另一个具体的实施例中，所述的灌装出料机构包括出料管、阀口袋袋

口涨紧气囊固定套管、阀口袋袋口涨紧气囊、导尘管、气囊进气管和套袋检测进气管，对应

于所述灌装箱的上部，该出料管的左端的出料管进料口与所述的出料控制阀连接，而出料

管的右端伸展到所述置袋空间内，并且在出料管的左端朝向下的一侧固定有一物料助流吹

气管接口，该物料助流吹气管接口与出料管的出料管腔相通，阀口袋袋口涨紧气囊固定套

管套置在出料管的右端，在该阀口袋袋口涨紧气囊固定套管左端构成有一气囊固定套管法
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兰，该气囊固定套管法兰与导尘管的右侧上部固定，并且在阀口袋袋口涨紧气囊固定套管

的内壁与出料管的外壁之间构成有一吸尘隔腔，阀口袋袋口涨紧气囊套置在阀口袋袋口涨

紧气囊固定套管的右端并且该阀口袋袋口涨紧气囊的左端通过气囊左紧固圈与阀口袋袋

口涨紧气囊固定套管系固，而阀口袋袋口涨紧气囊的右端通过气囊右紧固圈同样与阀口袋

袋口涨紧气囊固定套管系固，阀口袋袋口涨紧气囊的中部内壁与阀口袋袋口涨紧气囊固定

套管的外壁之间的空间构成为气囊腔，在阀口袋袋口涨紧气囊固定套管上并且在对应于阀

口袋袋口涨紧气囊的长度方向的中部的位置开设有一与气囊腔相通的气囊进气管端部探

入孔，而在阀口袋袋口涨紧气囊固定套管的中部的外壁上构成有一积气凹坑，在对应于该

积气凹坑的位置开设有一套袋检测进气管端部探入孔，导尘管在对应于气囊固定套管法兰

的左侧的位置套固在出料管的外壁上，在该导尘管的下部延伸有一抽气装置连接口，该抽

气装置连接口与导尘管的导尘管腔相通，所述的吸尘隔腔与该导尘管腔相通，在气囊进气

管的一端固定有一气囊进气管接口，该气囊进气管接口在使用状态下通过管路与压力空气

产生装置连接，而气囊进气管的另一端在穿过导尘管腔后循着吸尘隔腔延伸至所述气囊进

气管端部探入孔并且与所述气囊腔相通，在套袋检测进气管的一端固定有一套袋检测进气

管接口，该套袋检测进气管接口在使用状态下通过管路与压力空气产气装置连接，而套袋

检测进气管的另一端同样在穿过导尘管腔后循着吸尘隔腔延伸至所述套袋检测进气管端

部探入孔并且与外界相通；在所述灌装箱的灌装箱前壁体以及灌装箱后壁体上并且在对应

于所述阀口袋袋口涨紧气囊固定套管的位置各设置有一透明视窗。

[0010] 在本发明的又一个具体的实施例中，在所述灌装箱的灌装箱前壁体以及灌装箱后

壁体上并且背对所述置袋空间的一侧各自上而下各间隔灌装箱补强肋板，所述的阀口袋承

载机构包括托袋架、托袋架固定座、前夹袋板和后夹袋板，托袋架固定座位于所述置袋空间

内并且以纵向状态与灌装箱的灌装箱左壁体朝向置袋空间的一侧固定，在该托袋架固定座

上并且在对应于前夹袋板以及后夹袋板的高度方向的左侧面的位置各设置有至少一对铰

链座，托袋架的左端与托袋架固定座的下端固定，而托袋架的右端伸展到所述置袋空间敞

口外，前夹袋板对应于托袋架的上方，该前夹袋板的左侧位于置袋空间内并且通过前夹袋

板铰链与所述铰链座铰接，而前夹袋板的右侧伸展到置袋空间敞口外，后夹袋板对应于前

夹袋板的后方并且同样对应于托袋架的上方，该后夹袋板的左侧同样位于置袋空间内并且

通过后夹袋板铰链与所述铰链座铰接，而后夹袋板的右侧伸展到置袋空间敞口外，前、后夹

袋板之间的空间构成为阀口袋容纳腔，由所述前、后翻转直角箱门的彼此闭合而对所述托

袋架的右端、前夹袋板的右侧以使所述后夹袋板的右侧封闭。

[0011] 在本发明的再一个具体的实施例中，所述的托袋架包括支承臂固定座、托袋辊前

支承臂、托袋辊后支承臂和一组托袋辊，支承臂固定座与所述托袋架固定座的下部朝向所

述置袋空间敞口的一侧固定，托袋辊前支承臂的左端位于所述置袋空间内并且与支承臂固

定座固定，而托袋辊前支承臂的右端伸展到所述置袋空间敞口外，托袋辊后支承臂对应于

托袋辊前支承臂的后侧并且与托袋辊前支承臂在长度方向保持并行，该托袋辊后支承臂的

左端同样位于置袋空间内并且同样与支承臂固定座固定，而托袋辊后支承臂的右端同样伸

展到置袋空间敞口外，一组托袋辊以间隔状态转动地设置在托袋辊前、后支承臂之间，所述

的前夹袋板对应于所述托袋辊前支承臂的上方，而所述的后夹袋板对应于所述托袋辊后支

承臂的上方。
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[0012] 在本发明的还有一个具体的实施例中，在所述前夹袋板的右侧上沿和下沿并且朝

向所述前翻转直角箱门的一侧各固定有一前翻转直角箱门限位脚，在所述后夹袋板的右侧

上沿和下沿并且朝向所述后翻转直角箱门的一侧各固定有一后翻转直角箱门限位脚。

[0013] 在本发明的更而一个具体的实施例中，在所述前夹袋板的板体上以密集状态开设

有自前夹袋板的前侧贯通至后侧的前夹袋板透气孔，在所述后夹袋板的板体上以密集状态

开设有自后夹袋板的后侧贯通至前侧的后夹袋板透气孔。

[0014] 在本发明的进而一个具体的实施例中，所述前翻转直角箱门的高度方向的左侧在

对应于所述置袋空间敞口的高度方向的前侧的位置通过前翻转直角箱门铰接机构与所述

灌装箱的灌装箱前壁体枢转连接，所述后翻转直角箱门的高度方向的左侧在对应于置袋空

间敞口的高度方向的后侧的位置通过后翻转直角箱门铰接机构与所述灌装箱的灌装箱后

壁体枢转连接，在前翻转直角箱门朝向后翻转直角箱门的一侧构成有前翻转直角箱门腔，

在后翻转直角箱门朝向前翻转直角箱门的一侧构成有后翻转直角箱门腔，前、后翻转直角

箱门腔彼此对应，在所述前、后翻转直角箱门彼此闭合时，伸展到所述置袋空间敞口外的所

述前夹袋板以及后夹袋板的右侧位于由所述前翻转直角箱门腔与后翻转直角箱门腔相互

配合而形成的箱门腔室内并且处于封闭状态。

[0015] 在本发明的又更而一个具体的实施例中，在对应于所述置袋空间敞口的位置并且

围绕置袋空间敞口的四周嵌设有置袋空间敞口密封条，在所述前翻转直角箱门朝向所述后

翻转直角箱门的一侧的四周边缘部位构成有一前翻转直角箱门密封条嵌槽，在该前翻转直

角箱门密封条嵌槽内嵌置有前翻转直角箱门密封条，在所述后翻转直角箱门朝向前翻转直

角箱门的一侧的四周边缘部位固定有后翻转直角箱门密封边条，该后翻转直角箱门密封边

条与前翻转直角箱门密封条密封配合。

[0016] 在本发明的又进而一个具体的实施例中，在所述前翻转直角箱门背对所述后翻转

直角箱门的一侧自上而下间隔固定有前翻转直角箱门补强肋板，而在后翻转直角箱门背对

前翻转直角箱门的一侧同样自上而下间隔固定有后翻转直角箱门补强肋板，所述后翻转直

角箱门铰接机构的结构是与所述前翻转直角箱门铰接机构的结构相同的，该前翻转直角箱

门铰接机构包括前翻转直角箱门轴、前翻转直角箱门轴转臂、前翻转直角箱门启闭作用缸

和前翻转直角箱门启闭作用缸柱连接推板，前翻转直角箱门轴的上端固定在上门轴座上，

该上门轴座与所述灌装箱的顶部前侧固定，前翻转直角箱门轴的下端固定在下门轴座上，

该下门轴座与灌装箱的底部前侧固定，前翻转直角箱门轴转臂的数量至少有一对，该前翻

转直角箱门轴转臂朝向前翻转直角箱门轴的一端转动地套置在前翻转直角箱门轴上，而前

翻转直角箱门轴转臂朝向前翻转直角箱门的一端与所述前翻转直角箱门补强肋板的左端

连接，前翻转直角箱门启闭作用缸以卧置状态设置并且在该前翻转直角箱门启闭作用缸的

缸体与缸体固定座固定，而该缸体固定座与所述灌装箱左壁体背对所述置袋空间的一侧固

定，前翻转直角箱门启闭作用缸的前翻转直角箱门启闭作用缸柱与前翻转直角箱门启闭作

用缸柱连接推板的一端铰接，而该前翻转直角箱门启闭作用缸柱连接推板的另一端在对应

于前翻转直角箱门的高度方向的中部的位置与所述前翻转直角箱门补强肋板连接。

[0017] 本发明提供的技术方案的技术效果在于：由于将灌装出料机构的右端伸展到构成

于灌装箱的置袋空间内，又由于将阀口袋承载机构的左侧在对应于灌装出料机构的右端下

方的位置设置在置袋空间内，而右侧伸展到置袋空间敞口外，还由于在灌装箱左壁体上设
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置了用于对置袋空间抽真空的抽真空管接口并且在对应于抽真空管接口的下部的位置设

置了用于对置袋空间泄压的泄压接口以及在灌装箱的顶部设置了用于对置袋空间除尘的

吸尘管接口，因而能使置于阀口袋承载机构上的阀口袋在置袋空间内接受灌装出料机构的

灌装并由抽真空管接口对置袋空间抽真空而使夹杂于阀口袋内的物料中的空气抽出，既可

提高物料的堆积密度以及缩小包装体积，又能显著降低在物流环节中出现的破包几率以及

节省物流成本；由于将阀口袋承载机构的右侧伸展到置袋空间外，因而既显著缩小了置袋

空间的容积，又有利于操作者方便地将阀口袋袋口套置到灌装出料机构并且方便地将满包

的阀口袋移离阀口袋承载机构，不仅有助于缩短抽真空时间而节省抽真空产生的能耗，而

且有利于提高灌装效率；由于由前、后翻转直角箱门的彼此配合而得以同时对置袋空间敞

口以及阀口袋承载机构伸出置袋空间敞口的部位实施封闭，因而既可体现理想的密封效

果，又能为抽真空管接口对置袋空间的抽真空效果发挥优异的保障作用。

附图说明

[0018] 图1为本发明的实施例结构图。

[0019] 图2为图1所示的灌装装出料机构的详细结构图。

[0020] 图3为图1所示的前翻转直角箱门以及后翻转直角箱门处于对置袋空间敞口以及

阀口袋承载机构封闭时的状态图。

[0021] 图4为图1和图3所示的前翻转直角箱门锁定机构的详细结构图。

[0022] 图5为本发明处于使用状态时的示意图。

具体实施方式

[0023] 为了能够更加清楚地理解本发明的技术实质和有益效果，申请人在下面以实施例

的方式作详细说明，但是对实施例的描述均不是对本发明方案的限制，任何依据本发明构

思所作出的仅仅为形式上的而非实质性的等效变换都应视为本发明的技术方案范畴。

[0024] 在下面的描述中凡是涉及上、下、左、右、前和后的方向性或称方位性的概念均是

以图1所处的位置状态为基准的，因而不能将其理解为对本发明提供的技术方案的特别限

定。

[0025]   请参见图1并且结合图5，示出了一机架1，在该机架1上并且位于机架1的上部设

置有一由图5示意的储料箱11，在该储料箱11的下部的储料箱出料口111的位置设置有一出

料控制阀1111；示出了一称重机构2和一灌装箱3，称重机构2与前述机架1的顶部固定并且

探出机架1朝向灌装箱3的一侧（图1所示的右侧），灌装箱3悬挂在称重机构2上，该灌装箱3

构成有一置袋空间31，该置袋空间31的高度方向的右侧构成为置袋空间敞口311，并且在灌

装箱3顶部配接有一吸尘管接口32，该吸尘管接口32与前述的置袋空间31相通并且在该吸

尘管接口32上配设有一除尘阀321，而在灌装箱3的灌装箱左壁体36的下部配接有一与置袋

空间31相通的泄压接口33（也可  称“卸压阀接口”），在该泄压接口33上配接有一泄压阀

331，在灌装箱3的灌装箱左壁体36上并且在对应于泄压接口33的上方的位置配接有一同样

与置袋空间31相通的抽真空管接口34，该抽真空管接口34通过管路与抽真空装置如抽真空

泵连接；示出了一灌装出料机构4（也可  称“阀口袋喂料机构”，以下同），该灌装出料机构4

对应于前述灌装箱3的上部，并且该灌装出料机构4的左端与前述的出料控制阀1111连接，
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而右端伸展到前述置袋空间31内；示出了一阀口袋承载机构5，该阀口袋承载机构5的左侧

在对应于前述灌装出料机构4的右端下方的位置设置在前述置袋空间31内，而阀口袋承载

机构5的右侧伸展到前述置袋空间敞口311外；示出了一前翻转直角箱门6和一后翻转直角

箱门7，前翻转直角箱门6的高度方向的左侧在对应于前述置袋空间敞口311的高度方向的

前侧的位置与前述灌装箱3的灌装箱前壁体枢转连接，而前翻转直角箱门6的高度方向的右

侧构成为自由侧，后翻转直角箱门7的高度方向的左侧在对应于置袋空间敞口311的高度方

向的后侧的位置与灌装箱3的灌装箱后壁体枢转连接，而后翻转直角箱门7的高度方向的右

侧构成为自由侧，由前述前、后翻转直角箱门6、7的彼此闭合而对前述置袋空间敞口311封

闭并且同时对伸展到前述置袋空间敞口311外的前述阀口袋承载机构5的右侧封闭。

[0026] 在使用本发明时，当前述的泄压接口33上的泄压阀331、除尘阀321以及前、后翻转

直角箱门6、7俱处于关闭状态时，可由抽真空管接口34对置袋空间31抽真空，使置袋空间产

生负压，在负压作用下夹杂在阀口袋8（图1示意）内的物料内的空气被抽出。由此可知，阀口

袋8由透气材料制成。在与抽真空管接口34连接的抽真空装置如前述的抽真空泵完成了对

置袋空间31的抽真空后，泄压阀331打开，使置袋空间31恢复为常压，同时由与除尘管接口

32连接（管路连接）的除尘装置如除尘风机工作，对置袋空间31除尘。除尘完毕后开启前、后

翻转直角箱门6、7，将完成了灌装并且完成了抽气的满包的阀口袋8从前述的阀口袋承载机

构5上移离，进行下一轮的套袋（即套置阀口袋8）并由灌装出料机构4实施灌装。

[0027] 请参见图1、图3和图5，前述的称重机构2包括称重传感器吊臂架21、称重传感器吊

臂22、称重传感器上吊环23、称重传感器24、称重传感器下吊环25和称重传感器下吊环座

26，称重传感器吊臂架21的左端通过吊臂架螺钉211与前述机架1的顶部固定，而称重传感

器吊臂架21的右端以水平悬臂状态探出机架1的右侧沿，称重传感器吊臂22的左端与称重

传感器吊臂架21的右端焊接固定，称重传感器上吊环23的上端套置在称重传感器上吊环销

轴231上，而该称重传感器上吊环销轴231的两端连接在称重传感器吊臂22的右端，称重传

感器24挂着在称重传感器上吊环23的下端与称重传感器下吊环25的上端之间，而该称重传

感器下吊环25的下端套置在称重传感器下吊环销轴251的中部，该称重传感器下吊环销轴

251的两端连接在称重传感器下吊环座26上，而该称重传感器下吊环座26固定在前述灌装

箱3的顶部。

[0028] 请参见图2并且结合图1，前述的灌装出料机构4包括出料管41、阀口袋袋口涨紧气

囊固定套管42、阀口袋袋口涨紧气囊43、导尘管44、气囊进气管45和套袋检测进气管46，对

应于前述灌装箱3的上部，该出料管41的左端的出料管进料口411与前述的出料控制阀1111

的出料控制阀出料口连接（出料控制阀1111的出料控制阀进料口与出料管出料口111连

接），而出料管41的右端伸展到前述置袋空间31内，并且在出料管41的左端朝向下的一侧固

定有一物料助流吹气管接口412，该物料助流吹气管接口412与出料管41的出料管腔413相

通，阀口袋袋口涨紧气囊固定套管42套置在出料管41上并且位于出料管41的右端，在该阀

口袋袋口涨紧气囊固定套管42左端构成有一气囊固定套管法兰421，该气囊固定套管法兰

421通过气囊固定套法兰固定螺钉4211与导尘管44的右侧上部固定，并且在阀口袋袋口涨

紧气囊固定套管42的内壁与出料管41的外壁之间构成有一吸尘隔腔422，阀口袋袋口涨紧

气囊43套置在阀口袋袋口涨紧气囊固定套管42的右端并且该阀口袋袋口涨紧气囊43的左

端通过气囊左紧固圈431与阀口袋袋口涨紧气囊固定套管42系固，而阀口袋袋口涨紧气囊
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43的右端通过气囊右紧固圈432同样与阀口袋袋口涨紧气囊固定套管42系固，阀口袋袋口

涨紧气囊43的中部内壁与阀口袋袋口涨紧气囊固定套管42的外壁之间的空间构成为气囊

腔433，在阀口袋袋口涨紧气囊固定套管42上并且在对应于阀口袋袋口涨紧气囊43的长度

方向的中部的位置开设有一与气囊腔433相通的气囊进气管端部探入孔423，而在阀口袋袋

口涨紧气囊固定套管42的中部的外壁上构成有一积气凹坑424，在对应于该积气凹坑424的

位置开设有一套袋检测进气管端部探入孔4241，导尘管44在对应于气囊固定套管法兰421

的左侧的位置套固在出料管41的外壁上，在该导尘管44的下部延伸有一抽气装置连接口

441，该抽气装置连接口441与导尘管44的导尘管腔442相通，前述的吸尘隔腔422与该导尘

管腔442相通，在气囊进气管45的一端固定有一气囊进气管接口451，该气囊进气管接口451

在使用状态下通过管路与压力空气产生装置如空气压缩机或气泵连接，而气囊进气管45的

另一端在穿过导尘管腔442后循着吸尘隔腔422延伸至前述气囊进气管端部探入孔423并且

该气囊进气管45的气囊进气管出气口452与前述气囊腔433相通，在套袋检测进气管46的一

端固定有一套袋检测进气管接口461，该套袋检测进气管接口461在使用状态下通过管路与

压力空气产气装置如空气压缩机或气泵连接，而套袋检测进气管46的另一端同样在穿过导

尘管腔442后循着吸尘隔腔422延伸至前述套袋检测进气管端部探入孔4241并且该套袋检

测进气管46的套袋检测进气管出气口462与外界相通；在前述灌装箱3的灌装箱前壁体以及

灌装箱后壁体上并且在对应于前述阀口袋袋口涨紧气囊固定套管42的位置各设置有一透

明视窗39。

[0029] 在本发明处于使用状态下，前述的抽气装置连接口441通过管路与抽气装置如抽

泵或类似的装置连接。当阀口袋8的袋口81套置在前述阀口袋涨紧气囊43上并且袋口81的

左端将前述积气凹坑424覆盖时，在套袋检测进气管461的进气下，由于积气凹坑424处于袋

口81内，因而由设置在与套袋检测进气管461连接的管路上的压力表揭示压力或由管路上

的压力传感器感知压力，表明套袋完成，并且将信号反馈给电气控制器，由电气控制器给信

号予压力空气产气装置，由气囊进气管45向气囊腔433供气，使阀口袋8的袋口81涨固在阀

口袋涨紧气囊43上，同时由电气控制器给信号予出料控制阀1111，向出料管41供料，由出料

管41对阀口袋8实施灌装。在出料管41对阀口袋8灌装的过程中由物料助流吹气管接口412

向出料管腔413提供压力空气，以使物料顺利地进入阀口袋8内，这是因为物料助流吹气管

接口412通过管路与空气压缩装置如空压机连接，由空压机产生力的压力气体依次经前述

的管路、物料助流吹气管接口412和物料助流吹气管接口412的物料助流吹气管接口出气口

4121引入出料管腔413，迫使物料流向阀口袋8。

[0030] 请重点见图1，在前述灌装箱3的灌装箱前壁体以及灌装箱后壁体上并且背对前述

置袋空间31的一侧各自上而下各间隔灌装箱补强肋板35，前述的阀口袋承载机构5包括托

袋架52、托袋架固定座53、前夹袋板54和后夹袋板55，托袋架固定座53位于前述置袋空间31

内并且以纵向状态与灌装箱3的灌装箱左壁体36朝向置袋空间31的一侧固定，在该托袋架

固定座53上并且在对应于前夹袋板54以及后夹袋板55的高度方向的左侧面的位置各设置

有一对铰链座531，托袋架52的左端与托袋架固定座53的下端固定，而托袋架52的右端伸展

到前述置袋空间敞口311外，前夹袋板54对应于托袋架52的上方，该前夹袋板54的左侧位于

置袋空间31内并且通过可回转的前夹袋板铰链541与前述铰链座531铰接，而前夹袋板54的

右侧即右半幅伸展到置袋空间敞口311外，后夹袋板55对应于前夹袋板54的后方并且同样
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对应于托袋架52的上方，该后夹袋板55的左侧同样位于置袋空间31内并且通过后夹袋板铰

链与前述铰链座531铰接，而后夹袋板55的右侧即右半幅伸展到置袋空间敞口311外，前、后

夹袋板54、55之间的空间构成为阀口袋容纳腔56，由前述前、后翻转直角箱门6、7的彼此闭

合而对前述托袋架52的右端、前夹袋板54的右侧即右半幅以使前述后夹袋板55的右侧即半

幅封闭。

[0031] 由图1所示，在前述灌装箱左箱壁36上并且在对应于前述托袋架固定座53的位置

开设有托袋架固定座螺孔361，在托袋架固定座53上并且在对应于托袋架固定座螺孔361的

位置固定有托袋架固定耳532，在该托袋架固定耳532上配设有托袋架固定座螺钉5321，该

托袋架固定座螺钉5321与托袋架固定座螺孔361固定。前述的前夹袋板铰链541通过转轴

5411与铰链座531枢转连接，前夹袋板铰链541具有一铰链调整螺杆5412，该铰链调整螺杆

5412与开设在前夹袋板54上的调整孔544相对应并且插入调整孔544内。由于后夹袋板55的

左侧与托袋架固定座53的铰接方式是与前夹袋板54的左侧与托袋架固定座53相铰接的方

式完全相同的，因而不再赘述。

[0032] 继续见图1，前述的托袋架52包括支承臂固定座521、托袋辊前支承臂522、托袋辊

后支承臂523和一组托袋辊524，支承臂固定座521与前述托袋架固定座53的下部朝向前述

置袋空间敞口311的一侧固定，托袋辊前支承臂522的左端位于前述置袋空间31内并且与支

承臂固定座521固定，而托袋辊前支承臂522的右端伸展到前述置袋空间敞口311外，托袋辊

后支承臂523对应于托袋辊前支承臂522的后侧并且与托袋辊前支承臂522在长度方向保持

并行，该托袋辊后支承臂523的左端同样位于置袋空间31内并且同样与支承臂固定座521固

定，而托袋辊后支承臂523的右端同样伸展到置袋空间敞口311外，一组托袋辊524以间隔状

态转动地设置在托袋辊前、后支承臂522、523之间，前述的前夹袋板54对应于前述托袋辊前

支承臂522的上方，而前述的后夹袋板55对应于前述托袋辊后支承臂523的上方。

[0033] 由图1所示，在前述前夹袋板54的右侧（即右半幅）上沿和下沿并且朝向前述前翻

转直角箱门6的一侧各固定有一前翻转直角箱门限位脚542，在前述后夹袋板55的右侧（即

右半幅）上沿和下沿并且朝向前述后翻转直角箱门7的一侧各固定有一后翻转直角箱门限

位脚551。

[0034] 在前述前夹袋板54的板体上以密集状态开设有自前夹袋板54的前侧贯通至后侧

的前夹袋板透气孔543，在前述后夹袋板55的板体上以密集状态开设有自后夹袋板55的后

侧贯通至前侧的后夹袋板透气孔552。

[0035] 由上面的说明可知，前述的前、后夹袋板54、55是可以绕铰链座531枢转的。

[0036] 继续见图1，前述前翻转直角箱门6的高度方向的左侧在对应于前述置袋空间敞口

311的高度方向的前侧的位置通过前翻转直角箱门铰接机构61与前述灌装箱3的灌装箱前

壁体枢转连接，前述后翻转直角箱门7的高度方向的左侧在对应于置袋空间敞口311的高度

方向的后侧的位置通过后翻转直角箱门铰接机构71与前述灌装箱3的灌装箱后壁体枢转连

接，在前翻转直角箱门6朝向后翻转直角箱门7的一侧构成有前翻转直角箱门腔62，在后翻

转直角箱门7朝向前翻转直角箱门6的一侧构成有后翻转直角箱门腔72，前、后翻转直角箱

门腔62、72彼此对应，在前述前、后翻转直角箱门6、7彼此闭合时，伸展到前述置袋空间敞口

311外的前述前夹袋板54以及后夹袋板55的右侧即右半幅位于由前述前翻转直角箱门腔62

与后翻转直角箱门腔72相互配合而形成的箱门腔室内并且处于封闭状态。
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[0037] 由于前、后翻转直角箱门6、7在关闭状态下呈趋于扁平状的形态，因而可以显著缩

小前、后翻转直角箱门腔62、72的容积。

[0038] 由于前述的前翻转直角箱门6朝向前翻转直角箱门腔62的一侧构成有一前翻转箱

门直角转角部65，而后翻转直角箱门7朝向后翻转直角箱门腔72的一侧构成有一后翻转箱

门直角转角部75，因而将本发明的前箱门称之为前翻转直角箱门6，同例将后箱门称之为后

翻转直角箱门7。

[0039] 继续见图1，在对应于前述置袋空间敞口311的位置并且围绕置袋空间敞口311的

四周嵌设有置袋空间敞口密封条3111，在前述前翻转直角箱门6朝向前述后翻转直角箱门7

的一侧的四周边缘部位构成有一前翻转直角箱门密封条嵌槽63，在该前翻转直角箱门密封

条嵌槽63内嵌置有前翻转直角箱门密封条631，在前述后翻转直角箱门7朝向前翻转直角箱

门6的一侧的四周边缘部位固定有后翻转直角箱门密封边条73，该后翻转直角箱门密封边

条73与前翻转直角箱门密封条631密封配合。

[0040] 请参见图4并且结合图1和图3，在前述前翻转直角箱门6背对前述后翻转直角箱门

7的一侧自上而下间隔固定有前翻转直角箱门补强肋板64，而在后翻转直角箱门7背对前翻

转直角箱门6的一侧同样自上而下间隔固定有后翻转直角箱门补强肋板74。

[0041] 由于前述后翻转直角箱门铰接机构71的结构是与前述前翻转直角箱门铰接机构

61的结构相同的，因而申请人在下面仅对前翻转直角箱门铰接机构6作详细说明，该前翻转

直角箱门铰接机构61包括前翻转直角箱门轴611、前翻转直角箱门轴转臂612、前翻转直角

箱门启闭作用缸613和前翻转直角箱门启闭作用缸柱连接推板614，前翻转直角箱门轴611

的上端固定在上门轴座6111上，该上门轴座6111与前述灌装箱3的顶部前侧固定，前翻转直

角箱门轴611的下端固定在下门轴座6112上，该下门轴座6112与灌装箱3的底部前侧固定，

前翻转直角箱门轴转臂612的数量有一对，该前翻转直角箱门轴转臂612朝向前翻转直角箱

门轴611的一端转动地套置在前翻转直角箱门轴611上，而前翻转直角箱门轴转臂612朝向

前翻转直角箱门6的一端与前述前翻转直角箱门补强肋板64的左端连接，前翻转直角箱门

启闭作用缸613以卧置状态设置并且在该前翻转直角箱门启闭作用缸613的缸体与缸体固

定座6131固定，而该缸体固定座6131与前述灌装箱左壁体36背对前述置袋空间31的一侧固

定，前翻转直角箱门启闭作用缸613的前翻转直角箱门启闭作用缸柱6132的末端连接有一

缸柱连接头61321，该缸柱连接头61321通过缸柱连接头销轴61322与前翻转直角箱门启闭

作用缸柱连接推板614的一端铰接，而该前翻转直角箱门启闭作用缸柱连接推板614的另一

端在对应于前翻转直角箱门6的高度方向的中部的位置通过推板固定螺钉6141与前述前翻

转直角箱门补强肋板64连接。

[0042] 由图4所示，在前述灌装箱3的顶部前侧并且在对应于前述上门轴座6111的位置固

定有一上门轴座固定板37，上门轴座6111与该上门轴座固定板37固定，在灌装箱3的底部固

定有一下门轴座固定座38，前述的下门轴座6112通过下门轴座螺钉61121与该下门轴座固

定座38固定。在前述前翻转直角箱门轴转臂612朝向前翻转直角箱门补强肋板64的左端的

位置延伸有一转臂第一连接脚6121和一转臂第二连接脚6122，转臂第一连接脚6121通过箱

门螺栓61211与前翻转直角箱门补强肋板64连接并且由旋配在箱门螺栓61211上的螺栓限

定螺母61212限定，转臂第二连接脚6122通过连接脚调整螺钉61221与固定在前翻转直角箱

门补强肋板64上的螺母嵌脚641连接，具体是，在连接脚调整螺钉61221上旋配有一对螺母
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61222，通过该对螺母61222在对应于螺母嵌脚641的两侧的位置将连接脚调整螺钉61221与

螺母嵌脚641连接。

[0043] 在本实施例中，前述的前翻转直角箱门启闭作用缸613为气缸，然而如果采用油缸

替代气缸，那么应当视为等同的技术手段而依然属于本发明公开的技术内涵范畴。

[0044] 申请人结合图1至图5简述本发明的工作过程，在进入灌装工作之前，前述的除尘

阀321以及泄压阀331均处于关闭状态。由在线作业人员通过对图中未示出的电气控制器的

操作面板上的相应的按钮如开门按钮操作，使前、后翻转直角箱门6、7同步打开，由于后翻

转直角箱门7的开启与关闭过程与前翻转直角箱门6的开启与关闭过程完全相同，因而申请

人在下面仅对前翻转直角箱门6的开启与关闭进行说明。在前述对开门按钮操作时，前翻转

箱门启闭作用缸613的前翻转箱门启闭作用缸柱6132向缸体内位移，由前翻转箱门启闭作

用缸柱6132拉动前翻转直角箱门启闭作用缸柱连接推板614，由前翻转直角箱门启闭作用

缸柱连接推板614带动前翻转直角箱门6朝着背离后翻转直角箱门7的方向回转。

[0045] 在前、后翻转直角箱门6、7处于开启即处于如图1和图5所示的状态时，由在线作业

人员将空的阀口袋8引至或称喂至前述阀口袋承载机构5的结构体系的前、后夹袋板54、55

之间的前述阀口袋容纳腔56，并且使阀口袋8的袋口81套置到阀口袋袋口涨紧气囊固定套

管42的右端，此时的阀口袋涨紧气囊43以及积气凹腔424位于袋口81内。按申请人在上面所

述通过套袋检测进气管46感知到微压力而表明完成了套袋时，由在线作业人员对前述操作

面板上的相应按钮进行操作，由压力空气产气装置如空气压缩机工作，将压力空气（即压缩

空气）通过气囊进气管45引入气囊腔433，使阀口袋袋口涨紧气囊43鼓胀，由鼓胀的阀口袋

袋口涨紧气囊43将阀口袋8的袋口81密封，在气囊腔433的压力达到工艺设定的压力值时，

停止向气囊腔433充气，并且前述的套袋检测进气管46也不再供气。

[0046] 几乎在停止气囊进气管45以及套袋检测进气管46的进气的同时，前述的前翻转直

角箱门启闭作用缸613反向工作，从而使前、后翻转直角箱门6、7相向合拢，呈由图3所示的

状态，在该状态下整个阀口袋承载机构5连同前述的阀口袋8处于由前、后翻转直角箱门6、7

的封闭状态。接着前述抽真空接口34（也可称“抽气接口”，以上所述同）处于工作状态，将置

袋空间31内的空气向外抽出，即置袋空间31内的空气从抽真空管接口34的吸气口341向外

引出，与此同时，出料控制阀1111开启（自动打开），储料管11内的物料依次经储料管出料口

111、出料控制阀1111的出料控制阀进料口、出料控制阀111的出料控制阀出料口、出料管进

料口411、出料管41的出料管腔413、出料管41的出料管出料口414和袋口81进入阀口袋8内。

当阀口袋8内的物料达到称重机构2的称重传感器24设定的重量值时，由称重传感器24将信

号反馈给电气控制箱（即电气控制器），由电气控制箱向出料控制阀1111发出指令，使出料

控制阀1111关闭。当经过一段时间的抽真空后，抽真空管接口34停止抽真空。需要说明的

是：由于由前、后翻转直角箱门腔62、72在彼此关闭状态下形成的整体的腔室是与置袋空间

31（也可称“灌装箱腔”或“真空室”，以上所述相同）相通的，因此在抽真空装置的工作下通

过抽真空管接口34向置袋空间31抽真空即抽气时，由前、后翻转直角箱门腔62、72共同形成

的前述整体的腔室也处于由抽真空管接口34抽真空的状态，因为前述整体的腔室与置袋空

间31构成的是一个综合腔室。在抽真空管接口34抽真空时，夹杂于物料中的空气被抽出阀

口袋8并从前述前、后夹袋板透气孔543、552引出。

[0047] 在前述抽真空接口34停止向置袋空间抽真空后，开启前述的泄压阀331以及除尘
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阀321，经泄压阀331泄压后，置袋空间31恢复至常压状态，前述的气囊腔433也泄压，阀口袋

涨紧气囊43收瘪，对袋口81释放，再经过除尘阀321开启状态的一段时间的除尘后，按前述

说明而使前、后翻转直角箱门6、7开启，此时由在线作业人员将灌装有物料并完成了抽取物

料中的空气后的满包的阀口袋8循着一组托袋辊524移出阀口袋容纳腔56，进入下一轮重复

的工作状态。

[0048] 综上所述，本发明提供的技术方案弥补了已有技术中的缺憾，顺利地完成了发明

任务，如实地兑现了申请人在上面的技术效果栏中载述的技术效果。
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图2
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图3
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图4
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图5
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