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RESUMO
“MATERIAL COMPOSTO COM MATRIZ DE MATERIA PLASTICA, PROCESSO
PARA O SEU FABRICO E RESPECTIVA UTILIZAQA ”

Descreve—-se um material composto com uma matriz de matéria
pléstica flexivel, bem como uma faixa téxtil de suporte
nela inserida. Este material composto € caracterizado por a
matriz composta assentar sobre um poliuretano reticulado,
por na matriz composta de poliuretano estar integrada uma
faixa téxtil de suporte e por, em pelo menos um dos lados
da matriz de poliuretano - material composto ser
constituida uma face decorativa. A faixa téxtil de suporte
¢ vantajosamente constituida por uma tela ou um tecido e
encontra-se convenientemente colocada no seio da matriz de
poliuretano - material composto. Vantajosamente procede-se
de tal modo para a fabricacdao desse material composto, que
durante a reticulacao de um material reactivo de partida de
poliuretano, uma faixa téxtil de suporte é completamente
aplicada, sobre um suporte auxiliar, ao material de partida
da matriz de poliuretano e a uma face decorativa, a qual a
camada em reticulacgcdo do poliuretano se une, assim que a
rigidez interna permita uma inserc¢ao uniforme sem invasao
de massas e depois disso a camada de poliuretano é reagida.
Este material caracteriza-se por ser dobravel, preguedvel e
enrolavel, Dbem como por poder ser cosido. Apresenta uma
caracteristica favordvel no comportamento perante o fogo, a
capacidade de manutencdo da cor e a resisténcia a luz. A
matriz composta a base de um poliuretano reticulado &
vantajosamente produzida com a ajuda de um sistema reactivo
de Poliuretano de Elevado Teor de Sdélidos (High-Solids-—
Polyurethans (PUR).



DESCRICAO
MATERIAL COMPOSTO COM MATRIZ DE MATERIA PLASTICA, PROCESSO

PARA O SEU FABRICO E SUA UTILIZAQIKO

A invencao refere-se a um material composto com uma matriz
compdsita de pléastico flexivel, bem como com uma faixa
téxtil de suporte nela embutida de acordo com a
reivindicacdo 1, a um processo para a fabricacdo de um tal

material composto e bem assim a respectiva utilizacgéo.

Como construcdes compostas entendem—-se construcgdes de
materiais compostos, que sao obtidas por meio da combinacéao
de diferentes materiais e cujas caracteristicas quimicas,
fisicas e outras excedem as caracteristicas dos componentes
isolados. Aos materiais compostos pertencem, além dos
materiais téxteis compostos, os materiais em tela, o0s
materiais estratificados & pressdo, 1isto €, materiais
unidos uns aos outros por meio de cola ou de laminagem a
maneira de uma sanduiche (por exemplo, contraplacados,
folheados e laminados) e também o couro sintético. Por
couro sintético ¢é entendida uma construgdo composta de
vdrias camadas flexiveis, que compreende um polimero na
camada externa e um material de suporte, particularmente
téxtil, de tela ou em forma de espuma, por exemplo de PVC,
poliolefina ou poliuretano. A camada de cobertura de
polimero responde pela resisténcia ao desgaste e aos
choques e determina o aspecto exterior, enquanto gue o0
suporte confere a rigidez e a elasticidade. Como polimeros
de estratificacao sédo utilizados, entre outros, os
poliuretanos. Distinguem-se fundamentalmente dois sistemas

de estratificacdo, com um ou dois componentes.



Materiais compostos, que entre outros estdo ligados a um
material téxtil, sdo pois conhecidos do estado da técnica.
Assim a DE 39 07 453 Al refere-se a um material téxtil
estratificado, constituido por pelo menos uma base de
suporte téxtil e por pelo menos uma camada exterior
flexivel de Dborracha ou plédstico. Uma caracteristica
essencial do material téxtil estratificado conhecido é a
construcdo de uma camada de poliimida, que se encontra
unida com elevada aderéncia a cada uma das camadas
vizinhas. Prefere-se que a camada de poliimida seja unida a
camada vizinha por meio de cola ou que a camada vizinha
seja uma camada de borracha e a camada de poliimida seja
unida a ela por meio de reticulacdo. Além disso, revelou-
se como uma conformacdo preferida, gque sobre uma das
superficies superiores do suporte esteja prevista uma
camada de borracha de espessura normal e sobre a outra uma
camada de borracha fina, como meios de colagem a camada de
poliimida. Além disso é apresentado na DE 39 07 453 Al um
processo, de acordo com o qual sao fabricados os materiais
téxteis revestidos descritos. Segundo ele é aplicada e seca
sobre ambas as faces de uma faixa de suporte (téxtil) uma
mistura de cauchu fluoretado, depois é aplicada em pelo
menos um dos lados uma camada de poliimida. O material
téxtil revestido desta maneira é submetido a uma
vulcanizacdao. A referida camada de poliimida pode ser
aplicada, na forma de uma folha de poliimida, sobre a faixa
de suporte previamente revestida. No entanto pode também
ser aplicada por meio de processos de espalhamento ou de
pulverizacao. Da poliimida diz-se que ¢€é um “material
dispendioso”. Por causa da sua grande resisténcia aos
rasgbes, pode ter de ser usado um material de suporte mais
barato. Desse modo poderd ser conseguida uma duracao

consideravelmente maior do material téxtil estratificado,



quando comparada com os tecidos impregnados de borracha
conhecidos. O material téxtil revestido conhecido pode ser
usado para diferentes aplicacgdes. Assim poderd ser adegquado
para o fabrico de vestudario de proteccdo, coberturas e

lonas.

A desvantagem particular do estado da técnica acima

referido reside no complicado processo de fabrico do

material composto, especialmente quando nele esta
compreendida uma estratificacdo directa. Ainda mais
particularmente desvantajoso €, aqui, dque se dé& uma
deposicado irregular. Além disso surgem problemas de

colagem, uma separacdo de camadas e também indesejaveis

bolsas de ar.

A invencdo estabelece por isso como objecto fundamental,
solucionar as desvantagens do referido estado da técnica,
especialmente proporcionar um material composto com uma
matriz flexivel composta de material pldstico bem como com
uma faixa téxtil de suporte, nela embutida, gque pode ser
fabricado de forma simplificada e em que aquele pode ser
também usado como couro sintético reforgado, que pode ser
utilizado dos dois lados. Este couro sintético podera ter
opticamente um aspecto de “couro sintético”, téxtil

impermedvel, resistente aos rasgdes e poderd ser cosido.

De acordo com a invengdo o referido objecto é atingido por
meio de uma matriz composta de um poliuretano reticulado,
de uma faixa téxtil de suporte, de tecido ou malha, nela
integrada e sobre pelo menos um lado da matriz composta de

poliuretano, uma face téxtil decorativa feita de tecido.



E especialmente vantajoso que a face decorativa do téxtil,
virada para o lado contrdrio ao da matriz composta de
poliuretano, seja granulosa. Quanto a granulacdao € ainda
possivel que esta seja efectuada em estruturas técnicas e
de acordo com a moda, por meio de suportes intermédios

estruturados (papel, silicone ou semelhantes).

Além disso, é vantajoso que sobre a superficie exterior,
virada para o lado contrario ao da (primeira) face téxtil
decorada da matriz composta de poliuretano, seja
constituida wuma outra face téxtil decorada. Com isso
consegue—-se que possa ser apresentado um material téxtil
composto ou uma cobertura impermedvel, mais flexivel, para

barcos.

No ambito da invencdo pode-se prever, entre cada uma das
camadas, uma camada de colagem, em qgue € particularmente
vantajoso que pelo menos entre uma face téxtil decorativa e
a matriz composta de poliuretano se situe uma camada de
cola, especialmente uma camada de cola a base de um
poliuretano. E geralmente conveniente que a faixa téxtil de
suporte se encontre colocada no seio da matriz composta de
poliuretano. Para a camada de cola podem ser usadas colas
simples, colas laminadas e folhas adesivas, como sejam
folhas de cola fusivel. Sao preferidas camadas de colagem
que assegurem uma colagem lisa duradoura e nado prejudiquem
as outras camadas nas suas propriedades e caracteristicas
nem a possibilidade de aperfeicoamento final do produto
acabado. A camada de cola, de estratos uUnico ou multiplo
nao ¢é, de preferéncia, mais espessa do que 0,2 mm. Sao
preferidas camadas de cola com a forma de colas soluveis ou
colas de dispersao. Sao especialmente utilizadas colas de

poliuretano, como seja o sistema 2-K-PUR.



A faixa téxtil de suporte é uma peca integrante essencial
do material composto de acordo com a invencado. Ela garante
a desejavel resisténcia a rotura e a capacidade de costura.
Da construcado da faixa téxtil de suporte néao resulta
qualquer limitacdo essencial para a invencdo. E favoravel,
sob o ponto de vista da resisténcia a rotura e a capacidade
de costura, que agquela seja constituida por um tecido ou
uma malha. As propriedades fisicas do tecido ou da malha,
que podem ser vantajosamente introduzidos, sado constituidas

para 1sso por a resisténcia ser elevada e a distensdo ser

limitada.

Essas exigéncias sao portanto preenchidas quando o tecido
ou a malha sao constituidas por fibras sintéticas,
especialmente fibras de poliestireno, poliamida ou

poliacrilnitrilo.

Também a face téxtil decorativa ¢é constituida por um
tecido, especialmente sob a forma de um tecido liso, o qual
vantajosamente € constituido por poliacrilnitrilo. Em casos
isolados € desejavel que a face téxtil de suporte seja
colorida, particularmente de negro. Sob o ponto de vista
das wutilizacdes vantajosas ainda referidas do material
composto de acordo com a invencao, é favoravel que a faixa
téxtil de suporte e também a face téxtil decorativa possam
ser dobrados, pregueados ou enrolados. Estas exigéncias séao
entdo preenchidas quando a faixa téxtil é embebida numa
massa de PUR e a face téxtil decorativa nao é assente com
demasiada profundidade na cola laminada. E além disso
preferido que a faixa téxtil de suporte seja construida
electricamente condutora e/ou fungicida, podendo isso ser

efectuado, por exemplo, por a faixa téxtil de suporte se



tornar condutora ao ser humedecida ou pela insercao de
fibras condutoras e eventualmente ser munida

complementarmente com fungicidas.

Sob o ponto de wvista da dependéncia da wutilizacao é
vantajoso que a face téxtil decorativa seja impregnado com
um meio hidrdéfobo, especialmente sob a forma de uma resina
de fluorcarboneto. Favoravelmente, em casos isolados
aplicar sobre pelo menos uma das faces téxteis decorativas
uma folha de cobertura ou uma camada de tinta, a fim de a
tornar impermedvel as influéncias do ambiente, como seja a

poeira, etc.

Ao material composto de acordo com a invengdo sao colocadas
exigéncias conhecidas no que se refere a resisténcia a
rotura. Esta € essencialmente determinada através da faixa
téxtil de suporte e/ou a face téxtil decorativa. E
preferido que, a resisténcia a rotura, medida de acordo com
a DIN 53331, seja superior a 500 N/5 cm, especialmente que
seja maior do que 700 N/5 cm, para garantir o seu emprego
como proteccdo contra as intempéries, coberturas para

barcos, etc.

No que se refere ainda as Ultimas possibilidades referidas
de utilizacdo do material composto de acordo com a invencgao
sdao introduzidas favoravelmente diversas propriedades.
Assim, €& wvantajoso que o comportamento em relacdo ao fogo
de acordo com a norma FMVSS 302, na utilizacdo do material
composto de acordo com a invencdao no sector automdvel, seja
inferior a 100 mm, guando entdo & particularmente possivel
o emprego como material de cobertura. Além disso é
preferido que a retengao da cor (capacidade de resisténcia

a friccao) de acordo com a norma DIN 54021 (material de



cobertura /seco) seja igual ou superior a 4, de acordo com
a norma DIN 54002 (material de cobertura /humido) seja
igual ou superior a 4 e a capacidade de resisténcia a luz
quente de acordo com a norma DIN 75202/2 (material de
cobertura) e DIN 54001 (material de substrato) seja igual
ou superior a 4 e/ou o envelhecimento artificial, apds 1000
h, de acordo com a DIN 53387 (material de cobertura) ser

igual ou superior a 4.

Verificou-se que o material composto de acordo com a
invencao, principalmente quando aplicado nas Gltimas
utilizacdes referidas, apresenta uma espessura de 0,7 a 5
mm, particularmente de cerca de 0,7 a 1,2 mm. Desde que
seja ultrapassado o valor de cerca de 0,7 mm, o material
composto torna-se entdo impermedvel, flexivel e adequado

para a aplicacao em “materiais de cobertura”.

Caracteristica essencial da invengado é ainda, gque a matriz
composta depende de um poliuretano reticulado,
especialmente a base de um poliuretano reticulado que é
construido com o auxilio de um sistema de poliuretano
reactivo com elevado teor de sdlidos (PUR) [High-Solids-—
Polyurethans]. Trata-se de um sistema com dois componentes,
no qual, durante a polimerizacdao, o peso molecular do
polimero é sucessivamente aumentado por meio de um
alongamento das cadeias. Estes sistemas representam
solugdes compostas ricas em corpos rigidos, que tém
aplicacao basicamente favordavel em utilizacgdes benéficas ao
ambiente, na aplicacdo em condic¢des ambientais intensas. Na
utilizacdo de um sistema de poliuretano com elevado teor de
sélidos podem ser introduzidos simultaneamente isocianatos

alifdticos e aromdticos, os quais sdo transformados, por



meio de ligacdes polihidroxi num poliuretano

correspondente.

Quanto ao sistema de estratificacdo de dois componentes,
trata-se de uma mistura reactiva, por exemplo de pré-
polimero e reticulador funcionalizados com pequenas porcgdes
de um solvente orgénico (<5 a 10%). Ao contrario dos
sistemas de componente Unico, estes sistemas com alto teor
de sélidos (“High-Solid-Systeme”) polimerizam sob as
condicdes de processamento e produzem assim a pelicula de
uretano. A fim de se garantir um tempo de retencao (periodo
de tempo durante o gqual se mantém possivel a introducdo na
mistura de todas as partes componentes) suficiente, a
temperatura ambiente, sdo introduzidos componentes de
isocianato, cujos grupos terminais isocianato sao
protegidos por meio de Dblogueadores (por exemplo, 2-
butanoxim reversivel). A reacgdao gquimica desenvolve-se
entdo em dois passos. Primeiramente o referido bloqueador é
dissociado a temperaturas superiores a 140° C e 0SS grupos
NCO 1livres reconstituidos. Num segundo passo 08 Jrupos
isocianato reagem com o alongador de cadeia, aumentando o
peso molecular. Desta maneira constitui-se sucessivamente o
peso molecular do polimero, até se obter a pelicula de

poliuretano.

Os 1socianatos descritos acima para a produgao do polimero
nao apresentam quaisquer limitacgdes. De preferéncia, os
diisocianatos alifdticos wutilizados sédo, por exemplo,
hexametilenodiisocianato, isoforonodiisocianato,
1,4-diciclohexanodiisocianato, assim como as suas misturas.
Diisocianatos utilizados de preferéncia sao

2,4-toluilenodiisocianato, 2,2"—,2,4" e 4,4-



difenilmetanodiisocianato, 4,4’-diisocianatodifeniletano -

(1,2), 1,5-naftilenodiisocianato e suas misturas.

A escolha das ligacgdes polihidroxi também nao é, de acordo
com a 1invencgédo, particularmente limitada. Essas podem ser
tanto alifaticas como aromaticas. Ligagdes polihidroxi
preferidas sao polieterpolidis, como polieterdidis,

politetrametileneterdidis, poliesterpolidis, como seja

etanodiolpoliadipato, 1,4-butanodiolpoliadipato,
etanodiolbutanodiol-1, 4-poliadipato, 1,6-
hexanodiolneopentilglicolpoliadipato, policaprolactona,

polimeros contendo grupos hidroxi, como seja poliacetal,
poli (oxipropileno) glicol, dimeros de 4cidos gordos do

glicol e suas misturas.

As massas de estratificacadao mono componente sao trabalhadas
como solucgdes (teor de corpos sdélidos de cerca de 20 a 30%)
em solventes orgédnicos (por exemplo DMF, 2-propanol,
toluol) ou como dispersdes (teor de corpos sélidos de cerca
de 20 a 40%). Depois da aplicacao, por exemplo sobre uma
faixa, conforme descrito na DE-A-4422871, dé&-se a criacéo

da pelicula por meio de vaporizacao do solvente no canal de

secagem. Por meio da introducéao de reticuladores
polifuncionais de reaccgao lenta (por exemplo,
poliisocianatos alifaticos) 0s poliuretanos mono

componentes podem ser posteriormente reticulados, a fim de
se melhorarem as propriedades, como  por exemplo a
resisténcia aos quimicos. Devido & pequena quantidade de
Corpos s6élidos, 0s sistemas de estratificacéao de
poliuretano mono componentes sao adequados para se obter

peliculas mais finas.
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E particularmente vantajoso quando o material composto de
acordo com a invencdo, conforme anteriormente descrito, é
produzido segundo um processo, Jque g8e caracteriza por,
durante a reticulacdo, um material reactivo de partida do
poliuretano, ser aplicado numa faixa téxtil de suporte,
especialmente do tipo anteriormente descrito, sobre todo o
material de partida, aplicado sobre um suporte auxiliar, da
matriz de poliuretano e ser ligado a uma face téxtil
decorativa, com a camada reticulada de poliuretano a ele
unida, assim que a rigidez interna permita uma insercgao
uniforme sem mistura das massas e depoils ser reagida a
camada de poliuretano. O material reactivo de partida de um
poliuretano especialmente preferido Jja foli anteriormente
descrito em ligacdo com um “poliuretano com elevado teor de

s6élidos”, ao qual se faz referéncia aqui.

Sobre o suporte auxiliar nao sao colocadas dguaisquer
exigéncias especiais. Apenas se tem de cuidar para que
eventualmente a estrutura da superficie externa da matriz

composta seja constituida por ele.

Por outras palavras, de preferéncia da-se uma
estratificacdo PUR com elevado teor de sdélidos sobre um
suporte intermédio estruturado, na gual uma faixa téxtil de
suporte mergulha na massa, em dependéncia directa do
processo e simultaneamente € unida por meio de um tecido

liso estruturado ou corpos X entrelacados (grau S+7).

Também a faixa téxtil de suporte e a face téxtil decorativa
ou as faces téxteis decorativas Jja foram anteriormente
descritos, pelo que igualmente sao aqui apenas
referenciados. E aqui importante que, desde logo, a faixa

téxtil de suporte, seja embutida conforme desejado,
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particularmente no meio do material reactivo de partida de
um poliuretano, particularmente do poliuretano com elevado
teor de sélidos, de modo que fique ligada, mais tarde, o
mais ao meio possivel da matriz de poliuretano endurecida
por reticulagdao. A rigidez interna € determinada, por
exemplo através do modo como a estrutura reticulada ¢é
construida. Numa investigacao prévia pode-se imediatamente
garantir, qual o grau que a rigidez interna tem de ter,
para a faixa téxtil, por meio de uma insercdo uniforme ou
de um embutido uniforme, ter uma ligacdo Odptima e
especialmente para gue nao se verifique uma invasdo das
massas. No que se refere a invasdo das massas pode ainda
conseguir-se que ela seja influenciada por meio de
temperatura, catalisadores e tempo de retencao. Em
resultado disso, desde que a insercao unilateral uniforme
esteja completa é aplicada uma face téxtil decorativa. Isso
completa a reaccao total da matriz composta de poliuretano
com a faixa téxtil de suporte a ela ligada. Esta reaccédo ou
reticulagdao pode ser vantajosamente controlada porgque o ar
ambiente e a temperatura, tal como a introducdo dos

catalisadores, podem ser determinados uns pelos outros.

O material composto de acordo com a invencao apresenta,
concludentemente, pelo menos uma face téxtil decorativa. E
vantajoso que, a fim de se poder aplicar uma segunda camada
decorativa, se embeba por exemplo a matriz numa estrutura
lisa. Para isso a segunda camada decorativa é
preferencialmente aplicada, por meio de laminagem, apds ter

sido completado o material pléstico composto.

Tal como anteriormente ja& foi escrito em ligacdo com a
apresentacdao do material composto de acordo com a invencgéao,

pode—-se prever, entre as diferentes camadas, uma camada de
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cola. No caso presente é vantajoso, que apds a construcao
da matriz de poliuretano, uma camada de cola, de
preferéncia a base de um poliuretano, seja aplicada sobre
um ou ambos o0s lados exteriores do material composto de
poliuretano e depois seja aplicada cada uma das camadas

decorativas, da maneira acima descrita.

A representacado de superficies externas estruturadas na
face ou faces decorativas pode ser executada de forma
conhecida. Assim podem ser usadas guaisquer tecnologias
conhecidas do técnico, com quaisquer granulacgdes. Sao
também possiveis granulados de couro (couro auténtico). O
granulado pode ser efectuado por meio de fusado ou entédo por
meio de estampagem, por exemplo no sSeguimento de um

processo de impressao negativa.

Com o processo de acordo com a invencdo é por conseguinte
possivel a producdo econdmica de um produto progressivo de
novo tipo, em que entra uma maior deposicdo do artigo sem
uma estratificacdo directa nem invasao das massas, etc.
Obtém-se um novo produto, que encontra utilizacdes
vantajosas em computadores portdteis, carteiras e malas de
mao e especialmente em rolos de cobertura ou materiais de

proteccdo na area da industria automdvel.

A invengdo serd a seguir descrita mais pormenorizadamente

com a ajuda de exemplos:
Exemplo 1
Sobre um papel granulado de poliuretano sao espalhados

cerca de 30 a 40 g/m? (s6lidos) de poliuretano pigmentado

por meio de um espalhador recto. A uma temperatura de 90 a
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140°C & seco até a criacdo de uma pelicula sem bolhas ao
longo de um periodo de tempo de 2 min. Seguidamente é
submetido a um arrefecimento. Depois é aplicada uma camada
de um poliuretano de 2 componentes, com uma espessura de
cerca de 450 g/m?, sobre a pelicula pigmentada de
poliuretano seca, por intermédio de uma régua recta.
Passados cerca de 30 segundos € assente sobre a massa a
malha PES e uma massa de poliuretano de alta viscosidade é
laminada na fenda. Seguidamente o material € reticulado a
uma temperatura de cerca de 150 a 160°C durante um
intervalo de tempo de 2 a 3 minutos. Com isto a malha de
PES mergulha completamente, através da cedéncia da
viscosidade da massa do poliuretano em reticulacdo, no
poliuretano de 2 componentes. Depois do arrefecimento sao
aplicados cerca de 30 a 40 g/m2 de massa de laminagem de
poliuretano. O tecido téxtil decorativo € laminado, ©
conjunto composto é seco a 150° C durante 2 a 3 minutos,
arrefecido e separado do papel granulado. A face decorativa
a 1mitar couro é acabada por meio de uma tinta de
acabamento de cloreto de polivinilo/acrilato/poliuretano
com uma espessura total de entre 4 e 8 g/m? por meio de uma

impressao em baixo relevo.

Exemplo 2

Sobre um suporte intermédio 1liso ou sobre um papel de
separacdao sao espalhados, num desenho tracejado, cerca de
400 a 500 g/m? de “poliuretano com elevado teor de
s6lidos”. O poliuretano tracejado é conduzido através de um
tambor, que se pode aquecer a uma temperatura de tambor de
180 a 200°C e €& 1laminado de tal modo, através de um
dispositivo de laminagem articulado, com 40-50 g/m’ de um

téxtil de malha tubular de fio de PES, qgque o a malha
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tubular se fixa no meio do poliuretano em reticulacdo. Apds
o arrefecimento ficam laminados 40-50 g/m? de poliuretano-
malha laminada. O tecido téxtil decorativo é laminado, a
150° C 2 a 3 minutos no canal de secagem e o composto é
construido. Depois disso o) conjunto é separado e
desenvolvido a partir do suporte intermédio. Num outro
passo de trabalho o lado contrédrio da face decorativa do
téxtil é revestido com cerca de 30 g/m? de meio de colagem
de poliuretano e um outro téxtil, de poliacrilnitrilo, ¢é
fixado no composto. O composto é de novo reticulado. Dessa
maneira é posto a disposicdo um material téxtil decorativo,

flexivel e com duas faces.

Lisboa, 25 de Marco de 2009



REIVINDICACOES

Material composto com uma matriz flexivel composta de
plastico a base de um poliuretano, bem como uma faixa
téxtil de suporte nela embebida, caracterizada por a
base da matriz composta ser um poliuretano reticulado,
na matriz composta de poliuretano estar integrada uma
faixa de suporte de um tecido ou malha téxtil, por
pelo menos de um dos lados da matriz composta de
poliuretano se encontrar uma face téxtil decorativa
constituida por um tecido, por a faixa téxtil de
suporte e a face téxtil decorativa poderem ser
dobrados, pregueados ou enrolados e por o material
composto apresentar uma resisténcia a rotura, medida

de acordo com a DIN 53331, de mais do que 500 N/5 cm.

Material composto de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado por a face externa da face téxtil
decorativa, virada para o lado contrdrio ao da matriz

composta de poliuretano, ser granulosa.

Material composto de acordo com a reivindicagdao 1 ou
2, caracterizado por a superficie exterior de uma
outra face téxtil decorativa oposta, a (primeira) face
téxtil decorativa, estar virada para o lado contréario

ao da matriz composta de poliuretano.

Material composto de acordo com a reivindicacao 3,
caracterizado por, entre a matriz composta de
poliuretano e a outra face téxtil decorativa se
encontrar uma camada de cola, especialmente de uma

cola a base de poliuretano.
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Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicagdes anteriores, caracterizado por a faixa
téxtil de suporte se encontrar colocada no seio da

matriz composta de poliuretano.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicag¢des anteriores, caracterizado por o tecido
ou malha ser constituido por fibras sintéticas,
particularmente fibras de poliéster, poliamida ou

poliacrilnitrilo.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicag¢des anteriores, caracterizado por as faces
téxteis decorativas serem constituidas por um tecido,

sob a forma de um tecido liso.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicagdes anteriores, caracterizado por a faixa
téxtil de suporte ser colorida, especialmente em

negro.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicag¢des anteriores, caracterizado por ter uma
espessura de 0,7 a 5 mm, especialmente de 0,7 a 1,2

mm.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicagdes anteriores, caracterizado por a sua
resisténcia a rotura, medida de acordo com a DIN

53331, ser superior a 700 N/5 cm.



11.

12.

13.

14.

Material composto de acordo com pelo menos um das
reivindicag¢des anteriores, caracterizado por a face
téxtil decorativa estar impregnada com um meio
hidréfobo, especialmente sob a forma de uma resina de

fluorocarboneto.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicacgdes anteriores, caracterizado por o
comportamento em relacao ao fogo, de acordo com a
norma FMVSS 302, sob o ponto de wvista da utilizacdo no

sector automével, ser menor do que 100 mm.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicacgdes anteriores, caracterizado por a
capacidade de manutencdo da cor (capacidade de
resisténcia a fricgdo) de acordo com a DIN 54021
(material de cobertura/seco) ser igual ou superior a 4
e de acordo com a DIN 54002 (material de
cobertura/huimido) ser igual ou superior a 4 e a
capacidade de resisténcia a luz e calor de acordo com
a DIN 75202/2 (material de cobertura) e DIN 54001
(material de substrato) ser igual ou superior a 4 e/ou
o envelhecimento artificial apdés 1000 h de acordo com
a DIN 53387 (material de cobertura) ser igual ou

superior a 4.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicag¢des anteriores, caracterizado por a faixa
téxtil de suporte e/ou as faces téxteis decorativas
serem construidas electricamente condutoras e/ou

fungicidas.
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16.

17.

18.

Material composto de acordo com pelo menos uma das
reivindicag¢des anteriores, caracterizado por sobre a
face téxtil decorativa estar colocada uma folha de

cobertura ou uma camada selada de tinta.

Processo para a producdo de um material composto de
acordo com pelo menos uma das reivindicacgdes
anteriores, caracterizado por, durante a reticulacgéo
de um sistema reactivo de poliuretano de elevado teor
de sdélidos (PUR), uma faixa téxtil de suporte
constituida por um tecido ou uma malha, ser totalmente
colocada no material de partida de uma matriz composta
de poliuretano, aplicada sobre um suporte auxiliar e
uma face téxtil decorativa, constituida por um tecido,
ser ligada a camada de poliuretano em reticulacéao,
logo que a rigidez 1interna permita uma insercgao
uniforme unilateral sem invasao de massas, sendo

depois reagida a camada de poliuretano.

Processo de acordo com a reivindicacéao 16,
caracterizado por, apds a retirada da matriz composta
do suporte auxiliar, uma segunda camada téxtil
decorativa ser aplicada sobre a face exterior da
matriz composta, oposta a face exterior da (primeira)

face téxtil decorativa, por meio de laminagem.

Processo de acordo com a reivindicacao 17,
caracterizado por, apds a retirada da matriz composta
do suporte auxiliar e antes da aplicacdao da segunda
face téxtil decorativa, ser aplicada uma camada de
cola, especialmente de uma cola baseada num
poliuretano, sobre o lado exterior da matriz composta

ainda nao revestido com uma face téxtil decorativa.



19. Utilizacdo do material composto de acordo com pelo
menos uma das reivindicagdes 1 a 15, como rolos de
cobertura ou material de proteccdo no sector automdvel
e para a construcao de computadores portateis,

malinhas de mao e bolsas.

Lisboa, 25 de Marco de 2009
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