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Keksintb koskee korkkia, jossa on muovinen
varmuusrengas (36), joka pysyy paikallaan
korkin putkimaisen seinsmin pddhén sisidin-
pdin muodostetun palteen (24) avulla. Var-
muusrenkaassa on heikennyslinja (42), joka - - n

on jarjestetty murtumaan kierrettiesss ' T B T
korkkia tuotepakkauksen kaulaan (12) n&h- "
den, johon se on kiinnitetty. Korkin pys-

tyseinamdssd on suunnilleen siteen suun- N
tainen olake (76), jota vasten varmuusren-
gas puristuu tiiviisti palteen avulla.

Kuumasteriloinnin aikana mahdollisesti

tapahtuvasta varmuusrenkaan tuntuvasta ,E%M—-"—tj—v - R

kutistumisesta huolimatta saadaan aikaan I p ‘f

suuri vastus varmuusrenkaan ja metallima- ’ Il )
teriaalia olevan korkkirungon keskin#iseen <:—_“\\\.~_\___Jfl_,//‘—‘*-—/‘“/)
liikkeeseen n&hden seka pySrimis~ etti

sdteen suunnassa.



Uppfinningen avser en kapsyl med en sdker-
hetsring (36) av plast, vilken halls pa
plats medelst en i den rorformiga vaggen
indt utformad vulst (24). Sdkerhetsringen
har en forsvagningslinje (42) anordnad att
brytas dad kapsylen vrids relativt produkt-
fdrpackningens hals (12), pd vilken den &r
fast. Kapsylens vertikalvdgg har en unge-
fiar radiellt gdende ansats (76), mot vil-
ken s&kerhetsringen trycks tatt medelst
vulsten. Trots det att sédkerhetsringen
mdjligen krymper avsevdrt under hetsteri-
lisering, &stadkoms ett stort motstand mot
relativrdrelse mellan sakerhetsringen och
den metalliska kapsylstommen sdval i vrid-

nings- som i radiell riktning.
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Tuotepakkauksen kierrekorkki

Téamd keksintd koskee metallisia kierrekorkkeja tuo-
tepakkauksia varten ja erityisesti (mutta ei yksinomaan)
sellaisia kierrekorkkeja, joissa on keh#sein&mit, joissa
on sisdvuorauksena tiivistysainetta, joka pystyy mukautu-
maan pysyvdsti tuotepakkauksen kaulassa oleviin ruuvikier-
teisiin, kun korkki pannaan sit4 kiert&mdtta tuotepakkauk-
sen kaulaosaan. Korkki kiinnitet#i#n elintarviketehtaassa
tuotepakkaukseen yksinkertaista puristustoimintoa kayt-
tden, mutta irrotettaessa (ja pantaessa se takaisin pai-
kalleen) kuluttaja joutuu kiertsm&&n sitd normaaliin ta-
paan. Tdllaisia korkkeja nimitet&&n usein puristus-kierto-
tai yleisemmin PT-korkeiksi, ja tdtd termid kdytetdsdn myds
seuraavassa silloin, kun se on aiheellista.

PT- ja muissa tyhjitkorkeissa on niiden kansipinto-
jen keskiosassa usein pakkauksen luvattoman kdytdn ilmai-
seva uloke, joka on tuotepakkauksen suuosan p&#lli. Uloke
kuuluu siis kiinte#ns, pydredns ja koholla olevana osana
korkin kansipintaan ja pysyy alaspainettuna sen normaalin
tyhjidn avulla, joka syntyy tuotepakkauksen yvldosaan pak-
kauksen sulkemisen yhteydessi, ja uloke palaa sitten jous-
tavasti koholla olevaan asentoonsa, jos tyhjid loppuu tai
laskee tuntuvasti jostain syyst&. Uloke ilmaisee siis esi-
merkiksi, jos pakkauksen sis#ltda on kdytetty tai jos
korkki ei ole tiivistynyt kunnolla pakkaukseen.

Ulokkeen erdins teht&vani on ilmaista, onko pakkaus
avattu, mahdollisesti pyritt#essd saastuttamaan sen sisil-
t6 1lisd8mdlld siihen vahingollista ainetta. Teknisesti
taitava henkild pystyy kuitenkin irrottamaan korkin ja
panemaan sen takaisin paikalleen niin, etta pakkauksen
yldosaan syntyy jdlleen huomattava tyhjié, joten uloke
pPysyy taas alaspainettuna. Ulokkeen toimintaan pakkauksen
luvattoman k&ytdn ilmaisevana v&lineeni ei tdmdn vuoksi
voida luottaa, vaan kaupalliseen kdyttddn tarvitaan sel-
lainen PT-korkki, johon saadaan sopivalla jarjestelylls
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sellainen rakenne, joka ilmaisee pakkauksen luvattoman
kaytdn luotettavammin kuin tavanomainen luvattoman kdytdn
ilmaiseva uloke. Kuten selostettavasta rakenteesta kdy
selville keksinn®n mukaan saadaan aikaan t&dysin itsendinen
luvattoman kidytén ilmaiseva rakenne, mutta keksintda voi-
daan kayttida edullisesti my®s tavanomaiseen luvattoman
kadytén ilmaisevaan ulokkeeseen 1liittyen sovellettaessa
sitd PT-korkkiin.

Patenttijulkaisuun DE-A 2 233 305 liittyvdssd ku-
viossa 5 esitetdsn metallikorkki, jossa sis&@&npdin k&an-
netty palle, joka on muodostettu korkin kehdseindmdn va-
paan reunan ymp3rille. Palle pitdad muovista valmistetun
varmuusrenkaan yl&dp#ddn paikallaan renkaan suuntautuessa
kehdseinamidn alapuolelle ja k&sittdessa heikennyslinjan,
jota pitkin se voidaan murtaa pakkauksen sisdlldn kaytté-
miseksi ja jonka avulla luvaton kdyttd voidaan todeta.
Tatd varten varmuusrenkaan alapdd lukittuu mekaanisesti
tuotepakkaukseen muodostettuun osaan, Kkun korkki on pai-
kallaan.

Patenttijulkaisussa DE-A 2 233 305 esitettyd kork-
kia nimitetdsn yleensad RO-korkiksi, jolloin RO on lyhennys
sanasta "Roll-On" (kiertdminen), joka viittaa siihen ta-
paan, jolla korkin sein&mddn saadaan ruuvikierteet, Kkun
korkki on pantu suljettavaan tuotepakkaukseen.

RO-korkkeja kdytetddn yleisesti nestemdisille tuot-
teille, kuten hedelmialikddreille ja -tiivisteille, alkoho-
lijuomille ja kivenndisvesille. N&m& tuotteet pakataan
kylmin& eikd niitd tarvitse kuumentaa pakkausten tdyttami-
sen ja sulkemisen jadlkeen; lisdksi pakkausten ruuvikier-
teills voi olla huomattava kierrekulma ja aksiaalinen pi-
tuus, jolloin muovisen varmuusrenkaan heikennyslinja tai
heikennyslinjat voidaan murtaa luotettavasti silld aksiaa-
lisella jannitykselld, joka muodostuu varmuusrenkaaseen
kierrettdessa korkki auki. Patenttijulkaisun DE-A 2 233
305 mukaisen korkin ollessa kysymyksessé& on té&mdn vuoksi
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melkein samantekevis, pystyykd varmuusrengas pySrimdsn
korkkiin n&hden vai onko se paikallaan.

Edelld mainittuja PT-korkkeja kdytetddn sen sijaan
esimerkiksi vauvanruokatuotteille ja sdilykkeille, jotka
joko pakataan kuumina tai past®roidaan tai steriloidaan
pakkausten t#ytt&misen ja sulkemisen j&lkeen. Lis#ksi
PT-korkkien muotoilun asettamista rajoituksista johtuen
niiden ruuvikierteilld on pakostakin suhteellisen pieni
kierrekulma ja vastaavasti pieni aksiaalinen pituus. T4sts
johtuen korkkia avattaessa tapahtuva rajoitettu aksiaali-
nen liike tekee muovisen varmuusrenkaan luotettavan toi-
minnan vaikeaksi tai mahdottomaksi, jos renkaan murtami-
seen kdytetd8n aksiaalisia voimia. Sen sijaan voidaan
k&ytt88 korkin ja varmuusrenkaan lukittuun alapdsdn keski-
ndisen kulmaliikkeen synnytt&mis voimia, mutta tehokkaan
toiminnon takaamiseksi varmuusrenkaan yl&p84 on kiinnitet-
tavd korkkiin varmasti ja nimenomaan pySrimédttémins.

Erdénd valettujen muovituotteiden tunnettuna piir-
teend on, ettd ne pehmenevit Ja kutistuvat korkeissa l4m-
pbtiloissa. N#in ollen muovinen varmuusrengas, joka on
kiinnitetty metallikorkin vapaan reunan ympdrille muodos-
tettuun sisdpalteeseen patenttijulkaisussa DE-A 2 233 305
ehdotetulla tavalla, kutistuu seki kokonaisuudessaan etti
sdteen suunnassa sis##npiin tuotepakkaukseen n#&hden, kun
se on kiinnitetty tuotepakkaukseen ja pantu korkeaan l&m-
pbtilaan. T4llainen huomattava supistuminen irrottaa var-
muusrengasta korkin palteesta niin paljon, ettd ne piidse-
vt pydrim&sdn toisiinsa ndhden, ja lis#dksi varmuusrengas
voi 1liikkua ja koskettaa pakkausta ja mahdollisesti
tarttua kiinni siihen sitten t#11& alueella olevasta tuo-
tejdsénteestd johtuen.

Tamé&n vuoksi voi k#yd4d niin, etts kuluttajan yrit-
tdessd kiertdsd korkki auki korkin ja koko varmuusrenkaan
keskindinen liike est4#i renkaan murtumisen tdydellisesti
sen heikennyslinjaa tai -linjoja pitkin. On siis mahdol-
lista, ettd varmuusrengas murtuu vasta sitten, kun korkki
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4

irtoaa tuotepakkauksen ruuvikierteistd, joten korkin ir-
rottaminen tuottaa melkoisia vaikeuksia.

Edells esitetyissd olosuhteissa kisiteltdvalls kek-
sinndlld pyritddn varmistamaan, ettsd varmuusrenkaan liit-
tyminen pySrimdttdménd korkin palteeseen kestda ne korkeat
1ampdtilat, joihin korkki joutuu, niin ettd varmuusrengas
voi toimia luotettavasti sen kulmaliikkeen avulla, joka
syntyy sen yldpdan ja sen lukitun alapdin v&1illd, kun
korkki kierretssn auki. On siis selvid, ettd keksintd
liittyy nimenomaan PT-korkkeihin, joissa se aksiaalinen
liike, joka syntyy korkin kiertyessi tuotepakkaukseen ja
jota voidaan siis kdyttdd varmuusrenkaan murtamiseen, on
vain noin 1,5 mm. Keksinnén oletetaan PT-korkkien liséksi
kuitenkin soveltuvan myds muihin korkkeihin; korkkien ruu-
vikierteet voidaan joko muodostaa etukdteen tai PT-korkin
ollessa kyseessd ne voidaan muodostaa silloin, kun korkki
kiinnitet&ddn tuotepakkaukseen.

EP-julkaisussa 86 970 on esitetty varmuusrenkaan
kiinnittiminen korkkiin, joka my®6s k&rsii siita haitasta,
etta lampdkidsittelyn aikana tapahtuva kutistuminen voi
estdi renkaan kiinnittymisen s&iliddn. Keksinndn tarkoitus
on nidin ollen kiinnittdd varmuusrengas metallikorkkiin
siten, ettd rengas ei kutistu lampbdk&sittelyn aikana nii-
den ongelmien ratkaisemiseksi, jotka esiintyvdt, kun ren-
gas liittyy s&iliddn, johon korkki on kiinnitetty.

Keksinndn ensimmdisen ominaispiirteen mukaan on
saatu aikaan tuotepakkauksen kierrekorkki, joka ké&sittaa
metallisen Kkorkkirungon, jossa on tuotepakkauksen suun
paslle tuleva kansipinta, ja vaippa, joka on kehdltaan
liitetty kansipintaan, ja jossa on olennaisesti lieritn
muotoinen alue, johon on muodostettu tai johon voidaan
muodostaa tuotepakkaukseen lijittyva ruuvikierrerakenne, ja
joka ulkonee aksiaalisesti lieri®n muotoisen alueen ohi
sisdanpain muotoiltuun osaan, joka kdsittdsa korkin metal-
limateriaalin p##tereunan, Korkin kisittdessd lisdksi muo-

visen varmuusrenkaan, jonka yldosa on lukittu korkin vaip-
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paan, ja joka ulkonee aksiaalisesti sisddnp8in muotoillun
osan ohi ja sen sis#puolelle vyhtendisrakenteiseen ala-
Osaan, joka voi lukittua tuotepakkaukseen, varmuusrenkaan
kdsittdessd ainakin yhden heikennysviivan, jota pitkin se
voidaan murtaa, niin etti korkki voidaan kiertds pois tuo-
tepakkauksesta siten, ettd tidsti ja& ndkyva todiste, jol-
loin korkin vaippa k&sitt#4 olennaisesti radiaalisen ren-
gasmaisen olakkeen, joka on sovitettu etdisyyden p&4hidn
sisddnpdin muotoillusta osasta, témin ja olennaisesti lie-
ridén muotoisen alueen v&liin. Keksinn®n mukaiselle kier-
rekorkille on tunnusomaista, etti sisd8npdin muotoiltu osa
muodostaa palteen, jolloin korkin metallimateriaalin p#i-
tereuna on suunnattu olennaisesti korkin aksiaaliseen
suuntaan kohti kansipintaa, etta varmuusrenkaan yl#osa
kdsittdd radiaalisen rengasmaisen yl#pinnan rengasmaisen
olakkeen alapuolella, korkin metallimateriaalin p#&tereu-
nan ollessa deformoitu varmuusrenkaan yldosan ulkopuolista
alempaa olakeosaa vasten, jolloin varmuusrenkaan yldosa
on aksiaalisesti puristetusti liitetty korkkiin pySrim&t-
tOm8sti, korkin olakkeen ja palteen v&liin, ja ettd ulko-
puolisesta alemmasta olakeosasta radiaalisesti ulkoneva
Oosa on sovitettuna palteeseen, ja k#&sittsy syvennyksen,
johon mainittu korkin metallimateriaalin paddtereuna on so-
vitettu vastustamaan olakeosan sis88npdin suuntautuvaa
liiketts.

Keksinntén toisen ominaispiirteen mukaan on saatu
aikaan menetelm# muovisen varmuusrenkaan kiinnittdmiseksi
metallisen korkkirungon alaspdin suuntautuvaan putkimai-
seen vaippaan kierrekorkkia valmistettaessa, joka menetel-
m8 kdsittiis

a) putkimaisen vaipan varustamisen olennaisesti
sdteittdiselld rengasmaisella olakkeella ja olennaisesti
lieri®n muotoisella osalla, joka ulkonee olakkeen ulkoke-
hdstd korkin metallimateriaalin vapaaseen reunaan,

b) varmuusrenkaan yl#osan sijoittamisen korkin
olennaisesti lieri®n muotoiseen osaan ja olaketta vasten,
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jolloin osa olennaisesti lieridn muotoista osaa ulkonee
varmuusrenkaan yl#osan alapinnan ohi,

c) korkin metallimateriaalin vapaan reunan taivut-
tamisen sis##npdin varmuusrenkaan ylemmdn osan mainitun
alapinnan alle.

Keksinn®n mukaiselle menetelmdlle on tunnusomaista,
etta varmuusrenkaan yldosa kdsittaa radiaalisen rengasmai-
sen yl#pinnan, joka on sovitettu vaipan sateittdisen ren-
gasmaisen olakkeen alapuolelle, ja etta menetelmivaihe c)
toteutetaan muotoilemalla sisdpalle siten, etta korkin
metallimateriaalin vapaa reuna saadaan asettumaan varmuus-
renkaan yl#osan alapinnassa olevaan syvennyksen, samalla
kun yl#osaa puristetaan olaketta vasten korkin aksiaali-
sessa suunnassa, ettd alapinnan radiaalisesti ulkonevan
osan ollessa sovitettu palteeseen, jolloin varmuusrengas
on liitetty metallivaippaan pybrimattdmédsti siten, ettd
sen ulkoneva osa on varmistettu sisd4npdin suunnattua lii-
kettd vasten.

Keksinnén kolmannen ominaispiirteen mukaan on saatu
aikaan menetelmd sellaisen elintarvikepakkauksen valmista-
miseksi, joka edellyttaa lamptkésittelyd tdytdn ja sulke-
misen jdlkeen. Keksinndn mukaiselle menetelmdlle on tun-
nusomaista, ettd menetelmd késittaa vaiheet:

a) putkimaisen vaipan varustamisen olennaisesti
siteittdiselld rengasmaisella olakkeella ja olennaisesti
lieri®dn muotoisella osalla, joka ulkonee olakkeen ulkoke-
histid korkin metallimateriaalin vapaaseen reunaan,

b) varmuusrenkaan hyddyntamisen, joka varmuusrengas
k4sittidd yldosan, jossa on siteittidinen rengasmainen yla-
pinta ja yhtendisrakenteinen alaosa,

c) varmuusrenkaan yldosan sovittamisen olennaisesti
lieri®médiseen osaan siten, ettd yldpinta asettuu olaketta
vasten, jolloin osa olennaisesti lieridmdisestéd osasta

ulkonee varmuusrenkaan mainitun yl&dosan alapinnan ohi,
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d) sisidpalteen muodostamisen korkin olennaisesti
lieribmiisestsd osasta ulkonevasta osasta siten, ettd kor-
kin metallimateriaalin vapaa reuna saadaan asettumaan var-
muusrenkaan yldosan alapuolella olevaan syvennykseen, sa-
malla kun yl#osaa puristetaan olaketta vasten korkin aksi-
aalisessa suunnassa, alapinnan radiaalisesti ulkonevan
osan ollessa sovitettu palteeseen, jolloin varmuusrengas
on liitetty metallivaippaan pySrimdttdmésti siten, ettd
sen ulkoneva osa on varmistettu sis88npdin suunnattua lii-
ketta vasten,

s8ilidn tdyttdmisen elintarviketuotteella,

menetelmdvaiheiden a - d avulla valmistetun korkin
kiinnittdmisen s&ilidén, ja

muodostetun pakkauksen l&mpdkasittelemisen.

Keksinndn ymmartdmisen helpottamiseksi seuraavassa
selostetaan keksinntn ja sen erdidn muunnelman kasittdvaid
PT-korkkia vain esimerkkind viittaamalla oheisiin piirus-
tuksiin.

Piirustuksissa

kuvio 1 on osina esitetty kuva PT-korkista siihen
liittyvdn lasista valmistetun elintarvikepakkauksen kau-
laan n&hden sek# korkin ettd pakkauksen kaulan ollessa
esitetty sivukuvana,

kuvio 2 on suurennettu leikkaus kuvion 1 linjaa
II - II pitkin ja esittdd korkin liittymistd pakkauksen
kaulaan,

kuvio 2A on huomattavasti suurennettu osa kuviosta
2 ja esittdd varmuusrenkaan kiinnittymistd& korkin runkoon,

kuvio 3 on osakuva pakkauksen ja korkin muodosta-
masta yhdistelmdstd kuvio 2 linjaa III - III pitkin,

kuviot 4(a), 4(b), 4(c) ja 4(4d) ovat osina esitet-
tyjé tasokuvia varmuusrenkaan yl&pinnasta ja havainnollis-
tavat erilaisia ulokerakenteita, joita voidaan kdyttas,

kuvio 5 esittdid korkin pystyseindm@n laajennetun
osan yldpinnan alapuolta,
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kuvio 6 on perspektiivikuva valuty®8kalusta, jolla
plastisolivuorausaine puristetaan korkin rungon sis#puo-
lelle,

kuvio 7 on sédteisleikkaus korkin er#in rakennemuun-
nelman yhdestd osasta ja esittdd varmuusrengasta ennen sen
kiinnitté&mistd korkin runkoon,

kuvio 8 on osaleikkaus rakenteeltaan muutetusta
korkista kuvion 7 linjaa A - A pitkin, ja

kuvio 9 on edellistd8 vastaava leikkaus rakenteel-
taan muutetun korkin er&&std variantista kuvion 7 linjaa
A - A pitkin.

Kuvioissa 1 ja 2 n&kyva PT-korkki 10 esitet#in vau-
vanruokaa sis8ltévén lasipakkauksen pé##asiassa lierién
muotoiseen kaulaan 12 n#hden tuotepakkauksen ja korkin
yhteisen keskiakselin ollessa esitetty linjalla XX. Kaula
rajaa pakkauksen suun 14 ja sen ulkopuolelle on muodostet-
tu monesta kohdasta alkava ruuvikierrerakenne 16, johon
korkki voi kiinnitty& sen irrottamista tai uudelleenkiin-
nittdmistd varten, jonka pakkauksen kdyttdj8 suorittaa jo
tunnetulla tavalla. Ruuvikierrerakenne on muodostettu pak-
kauksen kaulan lieri®$n muotoiseen osaan 17.

PT-korkissa on metallirunko 11, joka on valmistettu
normaaliin tapaan puristamalla se t#h#n tarkoitukseen so-
pivasta materiaalilevystd, korkin p##asiassa tasaisen kan-
sipinnan 18 ollessa pakkauksen suun 14 p#4l1l14 ja putkimai-
sen pystyseindmdn 20, joka on liitetty kehdn suunnassa
korkin kansipintaan, suuntautuessa siit# korkin vapaaseen
reunaan 22, joka on muodostettu sis#d&nk#innettyni palteena
24 Kkorkin pystyseindmdn p#d&hdn. Kuvion 2 esittdmilli ta-
valla korkin valmistukseen kdytetyn metallilevyn padityreu-
na 28 on palteessa, joten se suuntautuu suunnilleen aksi-
aalisesti korkista t&m&n kansipintaa 18 pdin.

Korkin rungon 11 sisdpuolella on vuorauksena tavan-
omainen plastisolitiivistysaine, joka suuntautuu pakkauk-
sen kaulan 12 vapaan yl#reunan 32 taakse ja alasp#din kor-
kin pystyseindmd&n 20 sis&dpuolelle. Kun vuoraus 30 on muo-
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dostettu, siind on jo tunnetulla tavalla lieridn muotoinen
aukko, joka liittyy tuotepakkauksen ruuvikierrerakentee-
seen 16; elintarvikkeiden pakkaaja kiinnitt#4 korkin 10
tuotepakkaukseen yksinkertaisella aksiaalisella liikkeel-
18, ja pakkauksen lampdkédsittelyn aikana vuoraus muotoutuu
niin, ettd se mukautuu pysyvasti tuotepakkauksen ruuvi-
kierrerakenteeseen, joten pakkauksen kdyttdjé voi irrottaa
korkin tai panna sen takaisin paikalleen sit4 kiertdm#lli.

Edells selostettu korkki 10 on tavanomaista raken-
netta. Siind on my®6s tavanomainen py®rei uloke 34, joka on
muodostettu sen kansipintaan 18 ja tarkoitettu ilmaise-
maan, onko pakkauksen yl#osassa halutun suuruinen tyhjio
val eikd sitd ole. Piirustuksessa uloke 34 esitet&an alas-
painettuna yhtendisilli viivoilla, jotka ilmaisevat, etti
pakkauksessa on tyhji®; kun tyhjittsd ei ole, uloke on kat-
koviivoilla esitetysss yl#asennossaan 34'. Kuitenkin, ku-
ten jo mainittiin, sellainen henkil®, joka haluaa p&&asta
luvattomasti k#siksi pakkauksen sis&ltd6n, pystyy mahdol-
lisesti muodostamaan tyhjidn uudestaan pakkauksen yl&osaan
pannessaan korkin takaisin paikalleen. Jotta t&llaisesta
luvattomasta k#sittelystd saadaan selvi todiste, korkissa
on lisdksi varmuusrengas 36, joka on tehty t&hdn sopivasta
polymeerimateriaalista, esimerkiksi polypropeenista. Var-
muusrengas on poikkileikkaukseltaan pddasiassa yhtenidinen,
ja siind on renkaan muotoinen yldosa 38, joka on kiinni-
tetty korkin pystyseinimi&n. T&tia varten pystyseinimin
alapééssd on laajennettu osa 26, johon varmuusrenkaan osa
38 sijoitetaan ja jossa on palle 24. Laajennetun osan muo-
toa ja jarjestelyd sekid sen liittymistd varmuusrenkaaseen
selostetaan mydhemmin vksityiskohtaisesti.

Rengasosa suuntautuu yl&osastaan 38 suunnilleen
aksiaalisesti korkin kansipinnasta 18 poispdin palteen 24
ja pystysein&m&n vapaan reunan 22 ohi ja sen taakse. Va-
paan reunan 22 takana varmuusrenkaassa on pddasiassa lie-
rién muotoinen alaosa 40, joka on kiinnitetty heikennys-
linjalla. Heikennyslinja on muodostettu kapeana rakona 42
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osien 38 ja 40 v#liin, ja siind on my&s useita ohuita,
siinndllisin vidlein sijoitettuja ja rengasrakenteeseen
kiinteasti liittyvid ja murrettavia siltoja 44, jotka me-
nevdt raon yli ja kiinnittévdt osat 38 ja 40 toisiinsa.

Varmuusrenkaan alaosa 40 on tarkoitettu lukittumaan
pakkauksen kaulaan, ja t&dt& varten siind on parillinen lu-
ku (esimerkiksi 30) sen sisdkehdlle jarjestettyjé ja kehdn
suunnassa toisistaan erillisi3 vikasia tai hampaita 46.

Jokaisessa vikdsessd on alaspdin ja ulospédin kalte-
va ohjauspinta 48 ja pddasiassa sidteen suuntainen (toisin
sanoen samassa tasossa oleva) ylédpinta 50 naiden pintojen
rajatessa yhdess4d kérjen, joka suuntautuu s#teittdisesti
tuotepakkauksen kaulaa pdin kuviossa 2 esitetylla tavalla.

Kuten kuvioissa 1 ja 2 esitetdin, pakkauksen kau-
laan on tehty v#dkdsten 46 kanssa toimivaksi kehdura 52,
joka on erotettu kaulan kierreosasta 17 yht&djaksoisella
tasanteella tai ulokkeella 54, jossa on lieridn muotoinen
ulkopinta 56. Tasanteen alapinta 58 muodostaa uran 52 yla-
pinnan ja on esitetylld tavalla suunnilleen sdteen suun-
tainen.

Tasannetta 54 vastap#ddtd uran 52 alapinnassa on
yhtdjaksoinen ja tavanomainen siirtorengas 60, jonka avul-
la pakkausta voidaan sitd valmistettaessa nostaa ja/tai
kuljettaa tarvittaessa. Siirtorenkaassa 60 on siis pd&a-
asiassa siteen suuntainen alapinta 62, johon nosto- ja/tai
kuljetusmekanismi voi tarttua (ei esitetty). Siirtorenkaan
yldpinta 64, joka muodostaa uran 52 alapinnan, on kallis-
tettu alaspdin ja ulospdin esitetylla tavalla. Korkin ol-
lessa paikallaan pakkauksessa pinnan 64 ja varmuusrenkaan
ohjauspinnan 48 vdlissd on huomattava pystysuora tila myo-
hemmin selostettavaa tarkoitusta varten.

vikiset 46 suuntautuvat uraan 52, joka on pysty-
suunnassa tasanteen 54 ja siirtorenkaan 60 vdliss&. Kuten
kuviosta 1 voidaan selvdsti n&hdd, ura 52 on yhtdjaksoinen
lukuunottamatta niita kahta kohtaa, jotka pystyulokkeet 65

muodostavat. Nami ulokkeet 65 muodostavat sillan uran yli
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kahdessa toisiinsa ndhden vastakkaisessa kohdassa pakkauk-
sen Kkaulassa ja ulottuvat uran syvyydelle. Valmistuksen
helpottamiseksi ulokkeet ovat 90° kulmassa pakkauksen valu-
muotin jakopinnasta.

Kuten kuviosta 3 voidaan n&hdi, vikisten 46 etusi-
vupinnat 68 ovat suunnilleen s#dteitt#isii korkin avaus-
suunnassa ja voivat té&m&n vuoksi tulla ulokkeiden 65 vas-
taavien sivupintojen 66 kohdalle; t&t& varten pinnat 66
ovat valurajoitusten puitteissa kohtisuoria siihen urapin-
taan ndhden, josta ne l&htevit.

Kun korkki kiinnitetdidn tuotepakkaukseen aksiaali-
sella liikkeelld, kuten jo mainittiin, v#k&dsten 46 ohjaus-
pinnat 48 suuntautuvat alaspdin pakkauksen kaulan ruuvi-
kierrerakennetta 16 ja tasannetta 54 pitkin, kunnes korkki
on paikallaan. Vdk&set ovat sitten padasiassa kuvioissa 2
ja 3 esitetyssd asennossa, toisin sanoen ne ovat vapaasti
urassa 52.

Tasta johtuen, jos korkki 10 yritetdsn kiertdi au-
ki, kaksi kohtisuoraan vastakkaista viakdstid 46 tarttuu
ulokkeisiin ja est83 korkin irrottamisen, kunnes sillat 44
on katkaistu ja alaosa 36 irtoaa korkista. Alaosa pystyy
nyt putoamaan siirtorenkaan 60 p#d&lle, mikd on selvani
todisteena siitd, ettd korkki on kierretty joko osittain
tai kokonaan auki. On edullista, etta varmuusrengas jar-
jestetddn korkkiin ja tuotepakkaukseen n#hden niin, ett#
tamd pakkauksen luvattoman kdytén ilmaiseva toiminto alkaa
ennen pakkauksen tyhjién loppumista ja ulokkeen 34 siirty-
mistd. Varmuusrenkaan toinen varmuustoiminto alkaa yritet-
tdessd8 nostaa korkki pois aksiaalisella liikkeelld siti
kiertamdttd. vikiset 46 ja tasanne 54 liittyvat t&alléin
toisiinsa vastaavissa pinnoissa 50 ja 58 (kuvio 2), joten
korkin irrottaminen voi tapahtua nytkin vain murtamalla
sillat 44.

Kun korkki kiinnitet#&n ensimmi#isen kerran tuote-
pakkaukseen, voi kdyd4d niin, ettd kaksi vakidsta 46 tulee
tietyssd8 kulmassa samaan paikkaan ulokkeisiin 65 nihden.
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vikidset voivat sitten liukua ulokkeita pitkin ja jaada
niihin, kunnes korkin pienessd kulmassa tapahtuva pyo&ri-
misliike vapauttaa ne, minkd jadlkeen ne siirtyvdt jousta-
vasti uraan 52 ja voivat tarttua ulokkeiden sivupintoihin
66 edelld selostetulla tavalla.

Edells esitetystd kdy selville, ettd varmuusrengas
on tarkoitettu ensisijaisesti toimimaan korkin py®Sriessa
pakkauksen kaulaosassa PT-korkin 10 ruuvikierteiden 16
tavanomaisen pienen Kkierrekulman ja pienen aksiaalisen
pituuden tehdess# aksiaalisen liikkeen kdyttdmisen epatyy-
dyttévidksi tai mahdottomaksi varmuusrenkaan toimintaa var-
ten.

Varmuusrenkaan toiminta py®drimisliikkeen awvulla
edellyttédsd, ettd se on kiinnitetty korkin rungon 11 avulla
varmasti niin, ettei se pydri sen polymeerimateriaalin
pehmenemisestd huolimatta ja sen pyrkiessd kutistumaan
sekd kokonaisuutena ettd sdteen suunnassa sisd8npdin, kun
suljettu tuotepakkaus ja sen sisdltd kuumasteriloidaan.
Kuviot 4 - 8 esittdvdt, kuinka varmuusrengas voidaan kiin-
nittdl pydrimattoéménd korkin runkoon.

Kuvion 4 eri osat ovat osakuvia varmuusrenkaasta
ennen sen sijoittamista korkkiin ylh&dltdpdin katsottuna.
Kuviossa 4(a) varmuusrenkaan yl#osan 38 yl&pinta 70 on
valettu muodostamalla siihen koholla olevia ja toisensa
leikkaavia ripoja 72A k#sittdvid kuvio. Kuvio 4(b) esittda
sellaista rakennemuunnelmaa, jonka pinnassa 70 on koholla
olevat rivat 72B, jotka ovat erillisi#d ja kallistettu tie-
tyss4 kulmassa akseliin XX ndhden, ja kuvio 4(c) esittaa
vield sellaista rakennemuunnelmaa, jossa on koholla ole-
vat, toisistaan erilliset ja s&teen suuntaiset rivat 72c.
Kuviossa 4(d) pintaan 70 on valettu koholla olevista nys-
tyrdistd 73 koostuva kuvio. Jokaisessa neljdssd rakenne-
muunnelmassa varmuusrenkaan yl&osaan on tehty uurre 74
pinnan 70 ulkokeh#n ymp&rille, kuten kuvioissa esitetdan.
Kuviossa 2 esitetylld tavalla t#m# uurre takaa korkin ol-
lessa paikallaan sen, ettd pinnan 70 ulkopuolelle muodos-
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tuu tyhjé tila, joka est&88 varmuusrenkaan polymeerimateri-
aalissa olevia puristusjadnnityksid muodostamasta pintaan
70 huomattavia ja sdteen suunnassa sisdd@npdin suuntautuvia
voimia.

Korkin pystyseindmén 20 laajennuksessa 26 on ren-
kaan muotoinen ja pddasiassa tasainen yldpinta tai olake
76, johon pinta 70 liittyy. Olake kiinnittyy palteeseen 24
lieridpinnan 78 avulla, joka rajaa varmuusrenkaan yl#dosan
38 ulkokehdn. Jotta saadaan erittdin tehokas vastus olak-
keen ja pinnan 70 rajapintaa pitkin, olakkeen alapintaan
80 muodostetaan ohut vuorausrakenne 82 vuorauksen 30 plas-
tisoliaineesta. Kuten pian kay selville, vuoraus 82 muo-
dostetaan samanaikaisesti vuorauksen 30 kanssa ja on tdmén
jatkeena. Kuitenkin, vaikka wvuoraus 30 on yht&djaksoinen
korkin ymp#rills, wvuoraus 82 on sen sijaan katkonainen
olakkeen ympdrilld sen muodostamistavasta johtuen.

Kuvio 5 esittdd olakkeen 76 alapintaa 80 sen olles-
sa varmuusrenkaan yldpinnassa ja lieridpinnan 78 ollessa
esitetty leikkauksena. Tdstd kuviosta nd&hdddn, ettd plas-
tisolivuoraus 82 koostuu lukuisista toisistaan s&&nndlli-
sin vdlein sijaitsevista ja pddasiassa kolmion muotoisista
kuvioista 84, joiden kérjet ovat olakkeen sisdkeh&dlla.
Kapea renkaan muotoinen reuna 86, jossa ei ole vuoraus-
ainetta, on olakkeen ulkokeh&n ympdrilléd ja toimii samalla
tavalla kuin uurre 74 (kuten edelldn on selostettu). Myds
valutoiminnosta j&&nyt ylimddrdinen plastisolimateriaali
on sijoitettu ympyrdn muotoisesti vierekkdisten kuvioiden
84 vdlisiin tiloihin, niin ettd muodostuu satunnaisesti
erilaisia osasiltoja 90.

Kolmion muotoiset kuviot 84 ja osasillat 90 muodos-
tetaan kovettamattomasta plastisoliaineesta, jota sydte-
td38n olakkeeseen 76 samanaikaisesti kuin sitd sy®6tetdin
korkin kansipintaan 18 ja pystyseindmén 20 lieridosaan 31.
Nestemdinen plastisoliaine sydtetddn jo tunnetulla tavalla
korkin rungon alakeh&8n rungon py®triessd ja kuumennettu
valutydkalu tydnnetddn sitten runkoon, jolloin se jakaa
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vuorausaineen hydraulisena toimintona haluttuun kohtaan.
Tavanomaisen PT-korkin ollessa kyseessd8 ndmd toiminnot
suoritetaan valmiiseen korkkiin, toisin sanoen sitten, kun
tavanomainen sisdpalle on muodostettu korkin pystyseind-
mddn. Kdsiteltdvan keksinndn tarkoituksia varten ndmd toi-
minnot suoritetaan kuitenkin jo ennen, kuin palle 24 on
muodostettu tai varmuusrengas on paikallaan, ja silloin,
kun palteen muodostamiseen tarkoitettu metalli on vield
pystyseindmdn lierién muotoisena jatkeena.

Seuraavassa tarkasteltavassa kuviossa 6 aksiaaliset
mitat on rakenteen ymmdrt&misen helpottamiseksi suurennet-
tu. ValutyoOkalussa 89 on keskiosa 90, joka menee korkin
pystyseindmdn lieritosaan 31. Keskiosassa on pddtypinta
92, joka on muotoiltu normaaliin tapaan niin, ett& se ra-
jaa nestevirtauksen korkin pinnan ulkoreunaosaan halutulla
tavalla. Pa&atypinnan kohdalla valutydkalu on pddasiassa
lieridn muotoinen ja mitoitettu niin, ettd se jakaa nes-
teen korkin pystyseindmdn siihen lieritosaan, johon muo-
dostetaan korkin ruuvikierteet. Lieridpinnan ylé&puolella,
toisin sanoen kaukana pddtypinnasta 92, keskiosassa 90 on
katkaistun kartion muotoinen pinta 94, joka on mitoitettu
niin, etta valutydkalun ollessa toiminta-asennossaan kork-
kiin ndhden se koskettaa taiveosaan 96 (kuvio 2), joka on
muodostettu pystyseindmdn lieritosan 31 ja suurennetun
osan 26 vdaliin. Tdmd tartunta saa aikaan valuty®tkalun kes-
kidinnin; lisdksi se ohjaa olakkeeseen 76 suuntautuvaa
nestevirtausta muodostamalla kehdsulun lukuunottamatta
niitd toisistaan s&dnndllisin vdlein sijaitsevia kohtia,
jotka vastaavat kolmiokuvioiden 84 (kuvio 5) kédrkia. Nes-
tevirtaus ndihin kohtiin j&rjestetd&n pienilld aksiaali-
silla urilla 98, jotka on tehty pintaan 94 valuty®tkalun ja
korkin v&lisen sulkuliitdnn&n ohittamiseksi taiveosassa
96. Se aine, joka menee nididen urien 1l1l&pi hydraulisella
paineella, kun valutydkalu tybnnetddn korkkiin, liikkuu
pddasiassa sdteen suunnassa ulospdin sit& rajapintaa pit-

kin, joka muodostuu olakkeen 76 ja katkaistun kartion muo-
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toisen pinnan 94 ymp#rills olevan tytkalun rengaspinnan
100 v&liin.

Pinnassa 100 on kolmion muotoisia syvennettyji alu-
eita 102, jotka muodostavat vuorauksessa 82 olevat kuviot
84 ja ovat siis yhteydess# uriin 98, joilla vuoraukseen
kaytettdvd plastisoliaine sydtet#sn. Kanavat 104 ovat ke-
h&n suuntaisina kolmion muotoisien alueiden v&lissi Jja
muodostavat altaan ylim#&rdistd nestettsd varten muodostet-
taessa edelld mainittuja osasiltoja 90. ValutySkalu on
kiinnitetty varteen 106, jonka avulla se voi tydntyd kork-
kiin ja tulla ulos siitd. Kolmion muotoisia alueita 102
lukuunottamatta valuty&kalun pddtypinta koskettaa olakkeen
76 alapintaan ty&kalun ollessa tybnnetty kokonaan kork-
kiin.

Kuten jo mainittiin, vuorausaine sybtetddn paikal-
leen ennen palteen 24 muodostamista tai varmuusrenkaan
sijoittamista paikalleen. Vuorausaine kovetetaan sitten
uunissa ja laajenee t#116in jo tunnetulla tavalla sen vah-
vuudesta riippuen. Varmuusrengas pannaan sitten paikalleen
korkin pystyseinimin laajennettuun osaan 26, ja pydrivin
palteenmuodostuspdidn (ei esitetty) rullat tarttuvat seini-
mdn vapaaseen pystyreunaan 28 ja muodostavat jo tunnetulla
tavalla palteen 24, koska varmuusrenkaan yldosan 38 yli
suuntautuvan laajennuksen loppupii kddntyy progressiivi-
sesti sisd&npdin. Korkin pystysein#m#in kohdistuu t8118in
huomattavia aksiaalisia voimia, mistid on seurauksena, etti
pystyseindmdn vapaa reuna 28 tybntyy syvdlle varmuusren-
kaaseen ja palteen muodostamisen jdlkeen varmuusrenkaaseen
jaa tuntuva jd&nndspuristusjénnitys.

Korkki tuetaan muodostettaessa siihen palle hyvin
renkaan muotoisella tukity®kalulla (ei esitetty), johon
korkki sijoitetaan. Ty&kalu tukee korkin tarttumalla sen
pystyseindmén laajennuksen 26 olakkeen 76 ulkopintaan
olakkeen 76 p#d8asiassa tasaisen rakenteen varmistaessa
sen, etta palteenmuodostuspdsn suuntaamat aksiaaliset voi
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mat keskittyvdt 18hinnd pystyseinamdn laajennukseen, joten
korkin muoto muuttuu vain tarpeen mukaan.

Palteen muodostamisen j&lkeen valmis korkki voidaan
toimittaa edelleen ja kiinnittd4 tuotepakkaukseen edelld
selostetulla tavalla. Varmuusrenkaan yldosassa 38 olevasta
jasannospuristusjénnityksestd johtuen ja varmuusrenkaan
liittyessd lujasti palteeseen 24 varmuusrengas el pdédse
liikkumaan sanottavasti tuotepakkauksen runkoon n&hden
suljetulle pakkaukselle mahdollisesti suoritettavasta kuu-
masteriloinnista huolimatta. Varmuusrenkaan yl&dosan 38
yl&dpuolella keskindinen 1liike on eliminoitu lisddmidlla
kitkavastusta, joka syntyy siind kohdassa, jossa kuvion 4
mukaiset Kuviot 72 liittyvat pddasiassa satunnaisesti vuo-
rausaineen muodostamiin kolmion muotoisiin alueisiin 84
(osasillat 90 mukaanluettuina, kuvio 5). Rengasosan 38
alaosassa keskindinen liike eliminoidaan korkin pystysei-
nidmin vapaan reunan 28 tydntyessd syvédlle polymeerimateri-
aaliin, ja liitdnn&n tehostamiseksi reuna 28 voidaan ha-
luttaessa varustaa hammastuksella; lis#ksi rengasosan 38
alapintaan, johon palle muodostetaan, on valettu pallomai-
nen rengasuloke 110. T&amid uloke tayttaa suurelta osalta
palteen ja muodostaa nimenomaan tuntuvan vastuksen var-
muusrenkaan ja korkin rungon vdliselle sateen suuntaiselle
liikkeelle varmuusrenkaan muovimateriaalin mahdollisesta
Kutistumisesta huolimatta.

Lukittaessa varmuusrengas paikalleen edelld selos-
tetulla tavalla korkin pystysein&m#n vapaa reuna 28 muo-
dostaa varmuusrenkaaseen vastaavan syvennyksen. Kuvio 2a
esittad kuviota 2 suuremmassa mittakaavassa korkin vapaan
reunan liittymist& varmuusrenkaaseen vastaavan syvennyksen
ollessa merkitty kuvioon 2A viitenumerolla 200. Kuviosta
2A voidaan myds ndhdid selvidsti se korkin akselin suuntai-
nen huomattava tartuntakosketus, joka on korkin rungon
vapaan reunan ja palteessa olevan ja ulokkeen 110 kdsittad-
va3n varmuusrenkaan osan v&alilla. T&m& tartuntakosketus

muodostaa keskindiseen siteisliikkeeseen ndhden sen huo-
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mattavan vastuksen, joka on saatu aikaan varmuusrenkaan
yldosan 38 alaosaan ja jota selostettiin edellisess# kap-
paleessa.

Kuvio 7 esittdd edelld kuvatusta rakenteesta sel-
laista muunnelmaa, jossa varmuusrenkaaseen on tehty syven-
nys 200', johon korkin muodostavan metallilevyn vapaa reu-
na 28' voidaan ty®nt#4 palletta muodostettaessa. Syvennys
rajaa varmuusrenkaaseen pallomaisen ja alaspdin suuntautu-
van olakeosan 202'. Kun palle on muodostettu, olakeosa
202" on siind ja mukautuu siihen suurin piirtein. Olake-
osassa on suunnilleen lieri®n muotoinen sis#pinta 206,
joka liittyy palteen vapaan reunan 28' k#sitt&v&isn pa&éa-
asiassa lieridn muotoiseen loppup&ihdn 210.

Osa 202' ja tdl118in koko varmuusrengas eivit t4mén
liitdnndn ansiosta p##se siirtym#in sisddnpdin l8mpdkasit-
telyyn liittyvéstd varmuusrenkaan kutistumisesta joh-
tuen. T&mdn keksinndn tekijit ovat todenneet, ettd korkin
pystyseindmén vapaan reunan tyOntyess8 varmuusrenkaaseen
huomattavasti syvemm&lle kuin silloin, kun k&dytetddn kuvi-
oihin 1 - 6 viittaamalla selostettua ja yksinkertaisella
upotuksella muodostettavaa luotettavaa tartuntaa, varmuus-
rengas pysyy Kiinni palteessa vield varmemmin kuin aikai-
semmin eik# p#d#dse siirtym#d#n sis#snpdin vapaan reunan 28'
ohi pddasiassa jédnnelinjoja pitkin.

Edelld kuvioihin 1 - 6 viittaamalla selostetussa
rakenteessa palletta muodostettaessa varmuusrenkaan yla-
osaan syntyy huomattava aksiaalinen puristusjdnnitys. Tas-
sd rakennemuunnelmassa palteen muodostamisesta syntyva
aksiaalinen j&nnitys on kuitenkin tuntuvasti pienempi yl&-
osan 38' sdteen suuntaisen asemoinnin tapahtuessa l&hinni
siten, ettd olakeosa 202' tarttuu lujasti ja p#4dasiassa
sdteen suunnassa palteen vastakkaisen sein&min v8liin,
mitd edistd8 vield palteen suurempi ty®dntyminen wvarmuus-
renkaan yldosaan 38'. Vaikka edellisessi rakenteessa var-
muusrenkaan ja olakkeen yhdess# toimivat pinnat voidaankin
jérjestdd niin, ettd niiden keskindiseen liikkeeseen nih-
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den saadaan aikaan suurempi vastus, tdmdn keksinndtn teki-
jat uskovat, ettd riittavd tartunta voidaan saada aikaan
myds silloin, kun kumpikaan ndist#d pinnoista ei ole, kuten
esitetisn erikoismuotoiltu tai -k#dsitelty; tarkemmin sa-
nottuna kuviossa 7 esitetty varmuusrenkaan yldpinta 70' on
melkein tasainen eik# tiivistysmateriaali 30' peitd ulo-
ketta 76', vaan loppuu jo ennen sitd taiveosaa 96', joka
on olakkeen 76' ja seindmdn kierrerakenteen muodostavan
osan vilissd (vertaa kuviota 2).

Kuten kuvioista 7 ja 8 voidaan n&hdd, t#&ss8 raken-
nemuunnelmassa saadaan varmuusrenkaan pydrimisliikkeelle
korkin rungossa huomattava vastus varmuusrenkaassa olevas-
sa syvennyksessd 200' varmuusrenkaan liittyessd korkin
rungon vapaaseen reunaan 28, kun syvennys kdsittdd lukui-
sia toisistaan erillisis ripoja tai tasanteita 212, jotka
lihtevat syvennyksen pohjasta ja yhdistdvdt syvennyksen
vastakkaiset seinsmidt toisiinsa. Vapaassa reunassa 28' on
tavallisesti "korvakkeita", jotka ovat luonnollisia aallo-
tuksia ja jotka syntyvdt, kun korkin runko puristetaan
tasaisesta metalliaihiosta; t#dllaiset korvakkeet lisadvat
vapaan reunan 28' ja ripojen tai tasanteiden 212 vdliseen
tartuntaan liittyvdd vastusvaikutusta.

Kuviossa 9 esitetyssd varmuusrenkaan rakennemuun-
nelmassa rivat tai tasanteet on korvattu useilla matalilla
ja s#8nndllisilld kuviorakenteilla 214, joissa on tasai-
set, kaltevat kyljet ja jotka k#sitt#vét niihin satunnai-
sesti joko enemm#n tai v&hemm&n upotettuna - korvakeraken-
teen koosta riippuen - syvennyksen 200' vapaan reunan 28°'.
Toisessa rakennemuunnelmassa, jota ei esitetd piirustuk-
sissa, syvennyksen pohja on tasainen (korkin keh&n suun-
nassa), ja vapaa reuna 28' uppoaa siihen joko kokonaan tai
ainakin huomattavalla pituudella. Vaihtoehtoisesti tai
lisidrakenteena vapaaseen reunaan 28' voidaan tehdd sopivia
hammastuksia tai aallotuksia, jotka tarttuvat syvennyksen
200' pohjassa olevaan muovimateriaaliin.
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Patenttivaatimukset:

1. Tuotepakkauksen kierrekorkki, joka kdsittds me-
tallisen korkkirungon (11), jossa on tuotepakkauksen suun
pddlle tuleva kansipinta (18), ja vaippa (20), joka on
kehdlt&&n liitetty kansipintaan, ja jossa on olennaisesti
lieritn muotoinen alue, johon on muodostettu tai johon
voidaan muodostaa tuotepakkaukseen liittyvd ruuvikierrera-
kenne, ja joka ulkonee aksiaalisesti 1lieri®n muotoisen
alueen ohi sisddnpdin muotoiltuun osaan (24), joka késit-
td8 korkin metallimateriaalin pé&dtereunan (28), korkin
kédsittdessd lisdksi muovisen varmuusrenkaan (36), jonka
yldosa (38) on lukittu korkin vaippaan, ja joka ulkonee
aksiaalisesti sisdd@npdin muotoillun osan (24) ohi ja sen
sisdpuolelle yhtendisrakenteiseen alaosaan (40), joka voi
lukittua tuotepakkaukseen, varmuusrenkaan késittdessd ai-
nakin yhden heikennysviivan (42, 44), jota pitkin se voi-
daan murtaa, niin ettad korkki voidaan kiert#did pois tuote-
pakkauksesta siten, ettd tdstd j&a nidkyva todiste, jolloin
korkin vaippa k&sittds olennaisesti radiaalisen rengasmai-
sen olakkeen (76), joka on sovitettu etdisyyden p&&hin
sisd8np8din muotoillusta osasta (24), t&mén (24) ja olen-
naisesti lieri®n muotoisen alueen valiin, tunnettu
siitd, ettd sisddnpdin muotoiltu osa muodostaa palteen,
jolloin korkin metallimateriaalin pddtereuna (28) on suun-
nattu olennaisesti korkin aksiaaliseen suuntaan kohti kan-
sipintaa,

ettd varmuusrenkaan yldosa kdsittdd radiaalisen
rengasmaisen yldpinnan (70) rengasmaisen olakkeen (76)
alapuolella, korkin metallimateriaalin p#&itereunan ollessa
deformoitu varmuusrenkaan yl#&osan ulkopuolista alempaa
olakeosaa vasten, jolloin varmuusrenkaan (36) yl#osa (38)
on aksiaalisesti puristetusti liitetty korkkiin pydrimit-
tomasti, korkin olakkeen ja palteen v&liin, ja

ettd ulkopuolisesta alemmasta olakeosasta radiaa-

lisesti ulkoneva osa on sovitettuna palteeseen, ja kdsit-
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taa syvennyksen (200, 200'), johon mainittu korkin metal-
limateriaalin pé&tereuna (28, 28') on sovitettu vastusta-
maan olakeosan sisd&npdin suuntautuvaa liikettA.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kierrekorkki,
tunnettu siitd, ettd syvennys (200) on muodostettu
upottamalla korkin metallimateriaalin vapaa reuna (28)
varmuusrenkaan (36) muovimateriaaliin.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kierrekorkki,
tunnettu siitd, ettd syvennys (200') on muodostet-
tu varmuusrenkaaseen (36) ennen varmuusrenkaan kiinnitta-
mistd8 korkin runkoon (11).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen kierrekorkki,
tunnettu siitd, ettd8 varmuusrenkaassa (36) on lu-
kuisia toisistaan erillisid@ Kkuviorakenteita (212, 214),
jotka sijaitsevat syvennyksessd (200') ja joihin korkin
metallimateriaalin vapaa reuna (28') liittyy.

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen kKierrekorkki, tunnettu siitd, ettd korkin me-
tallimateriaalin vapaaseen reunaan (28, 28') on muodostet-
tu useita aallotuksia tai hammastuksia.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen kierrekorkki, t unne t t u siitd, ettda vaipan (20)
olake (76) on sdteispoikkileikkauksena p#ddasiassa sini-
muotoinen ja k&sittd8 alaspdin kaareutuvan renkaan muotoi-
sen osan yldspdin kaareutuvassa renkaan muotoisessa osas-
sa.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen kierrekorkki, tunnet tu siitd, ettd vaipan (20)
olake (76) ja varmuusrenkaan (36) yl&osa (38) on sijoitet-
tu niiden vdliseen rajapintaan niin, ettd ne muodostavat
lisddntyneen vastuksen niiden keskindiselle 1liikkeelle
ainakin keh&n suunnassa.

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen kierrekorkki, t unnet t u siitd, etta vaipan (20)
olakkeessa (76) on tiivistysaineesta koostuva vuoraus
(82), johon varmuusrenkaan (36) yldosa (38) liittyy.
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9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen kierrekorkki,
tunnettu siitd, ettd olakkeen (76) vuoraus (82)
muodostaa jatkeen vuoraukselle, joka on muodostettu vaipan
(20) olennaisesti lieridn muotoiselle alueelle, ja ettd
ruuvikierteet on muodostettu tai voidaan muodostaa siihen
tuotepakkauksen avulla.

10. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen kierrekorkki, t unne t t u siitsd, ettd varmuusren-
kaan yldosaan on valettu koholla oleva kuviorakenne tai
koholla olevia kuviorakenteita (72A, 72B, 72C, 72D) sen
liitté&miseksi vaipan (20) olakkeeseen (76).

11. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen kierrekorkki, tunne t t u siitd, ettd varmuusren-
kaan (36) heikennyslinja k#sittd3 raon (42), joka erottaa
yla- ja alaosan (38, 40) toisistaan, ja useita murretta-
via, yhtendisrakenteisia siltoja (44) raon p&illa.

12. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen kierrekorkki, tunne t t u siiti, ettd varmuusren-
kaan (36) alaosa (40) irtoaa varmuusrenkaan (38) yl#osasta
murrettaessa varmuusrengas heikennyslinjaa tai -linjoja
pitkin.

13. Jonkin edells olevan patenttivaatimuksen mukai-
nen kierrekorkki, tunnettu siitd, ettd varmuusren-
kaan (36) alaosan (40) 1lukitsemiseksi tuotepakkaukseen
alaosassa on useita keh#n suunnassa toisistaan erillisii
ja sis&&npdin suuntautuvia, varmuusrenkaan rakenteeseen
kiintedsti liittyvi& v&k&sis tai hampaita (46).

14. Menetelmd muovisen varmuusrenkaan Kiinnitt&mi-
seksi metallisen korkkirungon alaspidin suuntautuvaan put-
kimaiseen vaippaan kierrekorkkia valmistettaessa, joka
menetelmd8 kdsittai

a) putkimaisen vaipan (20) varustamisen olennaises-
ti sdteittdiselld rengasmaisella olakkeella (76) ja olen-
naisesti lieridn muotoisella osalla (78), joka ulkonee
olakkeen ulkokehdstd korkin metallimateriaalin vapaaseen
reunaan (28),
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b) varmuusrenkaan (36) yldosan (38) sijoittamisen
korkin olennaisesti lieridn muotoiseen osaan ja olaketta
vasten, jolloin osa olennaisesti lieridn muotoista osaa
ulkonee varmuusrenkaan yl3dosan alapinnan ohi,

c) korkin metallimateriaalin vapaan reunan taivut-
tamisen sis#&npdin varmuusrenkaan ylemmdn osan mainitun
alapinnan alle, tunnettu siits,

ettd varmuusrenkaan yldosa késittdd radiaalisen
rengasmaisen yldpinnan (70), joka on sovitettu vaipan (20)
siteittdisen rengasmaisen olakkeen (76) alapuolelle, ja

ettd menetelmdvaihe c) toteutetaan muotoilemalla
sisdpalle (24) siten, ettd korkin metallimateriaalin vapaa
reuna saadaan asettumaan varmuusrenkaan yldosan alapinnas-
sa olevaan syvennyksen (200, 200'), samalla kun yl#dosaa
puristetaan olaketta vasten korkin aksiaalisessa suunnas-
sa, ettid alapinnan radiaalisesti ulkonevan osan ollessa
sovitettu palteeseen (24), jolloin varmuusrengas on lii-
tetty metallivaippaan pydriméattdmésti siten, ettd sen ul-
koneva osa on varmistettu sisddnpdin suunnattua liikettd
vasten.

15. Patenttivaatimuksen 14 mukainen menetelmd,
tunnettu siit4, ettd kitkavastuksen lisddmiseksi
olakkeen (76) ja varmuusrenkaan (36) yl&dosan (38) vdlilla
niiden védlisessd rajapinnassa menetelm& k&sittdd lisdtoi-
menpiteend tiivistysaineesta koostuvan vuorauksen (82)
muodostamisen olakkeeseen ennen varmuusrenkaan sijoitta-
mista sitd vasten.

16. Patenttivaatimuksen 15 mukainen menetelmd, PT-
korkkia varten, tunnet tu siitd, ettd olakkeen vuo-
raus (82) on muodostettu sen vuorauksen jatkeena, johon
korkin ruuvikierteet on muodostettu tai muodostetaan.

17. Patenttivaatimuksen 16 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettad olakkeen vuoraus (82) ja ruu-
vikierteet muodostava vuoraus tehd&&n suunnilleen samanai-
kaisesti tydntédm&llad muotoilutydtkalu (89) korkkiin.
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18. Menetelmd sellaisen elintarviketuotepakkauksen
valmistamiseksi, joka edellyttdd lampdkisittelyd tadyton ja
sulkemisen jdlkeen, tunne t tu siit3, etti menetelmi
kdsittédd vaiheet:

a) putkimaisen vaipan (20) varustamisen olennaises-
ti sdteittdiselld rengasmaisella olakkeella (76) ja olen-
naisesti lieridn muotoisella osalla (78), joka ulkonee
olakkeen ulkokehdstd korkin metallimateriaalin vapaaseen
reunaan (28),

b) varmuusrenkaan hytdynt&misen, joka varmuusrengas
kdsittdd yldosan (38), jossa on sdteittdinen rengasmainen
yldpinta (70) ja yhtendisrakenteinen alaosa,

C) varmuusrenkaan (36) yl#osan (38) sovittamisen
olennaisesti lieriVmdiseen osaan siten, etti yl&pinta (70)
asettuu olaketta vasten, jolloin osa olennaisesti 1lie-
ridmédisestd osasta ulkonee varmuusrenkaan mainitun yl&osan
alapinnan ohi,

d) sisdpalteen (24) muodostamisen korkin olennai-
sesti lieridmdisestd osasta ulkonevasta osasta siten, ettid
korkin metallimateriaalin vapaa reuna saadaan asettumaan
varmuusrenkaan yl&osan alapuolella olevaan syvennykseen
(200, 200'), samalla kun yliosaa puristetaan olaketta vas-
ten korkin aksiaalisessa suunnassa, alapinnan radiaalises-
ti ulkonevan osan ollessa sovitettu palteeseen (24), jol-
loin varmuusrengas on liitetty metallivaippaan pySrimatts-
masti siten, ettd sen ulkoneva osa on varmistettu sis&in-
pdin suunnattua liikettsd vasten,

sdilidn tdyttémisen elintarviketuotteella,

menetelmdvaiheiden a - d avulla valmistetun korkin
kiinnittémisen s&ili®dn, ja

muodostetun pakkauksen l&mpdk#sittelemisen.
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Patentkrav

1. Skruvférslutning f£6r en behallare, som omfattar
en forslutningskropp (11) av metall, vilken uppvisar en
&ver en behdallares 6ppning beldgen f&rslutningspanel (18),
och ett skdrt (20) som &8r fastsatt wvid fdrslutnings-
panelens omkrets, och som har ett huvudsakligen cylin-
driskt omrdde i vilket en skruvgdngstruktur &8r formad el-
ler kan formas f&r anslutning med behdllaren, och som
stridcker sig axiellt f&6rbi det huvudsakligen cylindriska
omradet till en indtriktad del (24) som innefattar f&r-
slutningsmetallens &ndkant (28), varvid f&rslutningen &ven
omfattar en sdkerhetsring (36) av plast som har en medelst
forslutningsskértet fastladst o6vre del (38) och som
strdcker sig axiellt foérbi och innanfdr den indtriktade
delen till en i ett formad undre del (40) som kan lasa sig
i behdllaren, varvid s#kerhetsringen uppvisar atminstone
en fdrsvagningslinje (42, 44) utmed vilken den 8r brytbar
for att mdjliggbra att foérslutningen skruvas av fran be-
hdllaren sd, att synligt bevis pd detta l&mnas, varvid
forslutningens skért omfattar en vdsentligt radiell ring-
formig ansats (76), som anordnats pa ett avstand fran den
indatriktade delen (24) mellan denna (24) och det huvud-
sakligen cylindriska omradet, k E nne tecknad av
att den indtriktade delen utgdr en krokning, varvid for-
slutningsmetallens #dndkant (28) &r riktad huvudsakligen i
korkens axiella riktning mot fdrslutningspanelen, att sé&-
kerhetsringens 8vre del har en radiell ringformig dvre yta
(70) under den ringformiga ansatsen (76) och fdrslutnings-
metallens &ndkant har deformerats mot en yttre undre an-
satsdel av sdkerhetsringens 6vre del, varvid sdkerhetsrin-
gens (36) 6vre del (38) &r axiellt hoppressat ansluten
till férslutningen pa ett vridningsfritt sétt mellan an-
satsen och krtkningen, och att radiellt utskjutande del av
den yttre undre ansatsdelen anordnats i krdningen och om-
fattar ett urtag (200, 200') i vilket f&6rslutningsmetal-
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lens né&mnda &ndkant (28, 28') &r anordnad f&r att fo4brhin-
dra indtriktad rérelse av ansatsdelen.

2. Skruvfdérslutning enligt patentkrav 1, k 8 n n e-
tecknad av att urtaget (200) 4r format genom att
sdnka in f6rslutningsmetallens fria kant (28)1i sdkerhets-
ringens (36) plastmaterial.

3. Skruvfdérslutning enligt patentkrav 1, k 4 n n e-
tecknad av att urtaget (200') &r format i sdker-
hetsringen (36) f&re fistandet av sdkerhetsringen vid
f6rslutningskroppen (11).

4. Skruvférslutning enligt patentkrav 3, k 4 n n e-
tecknad av att sdkerhetsringen {36} har ett flertal
pa avstand fréan varandra bel#gna strukturer (212, 214) som
ar placerade i urtaget (200') och till vilka fOrslutnings-
metallens fria kant (28') 4r ansluten.

5. Skruvfdrslutning enligt ndgot av de fdregdende
patentkraven, k 8 nne tec knad av att forslut-
ningsmetallens fria kant (28, 28') 4r utfdrd med ett fler-
tal vagningar eller rdfflingar.

6. Skruvférslutning enligt nagot av de f¥regdende
patentkaven, k a nnetecknad av att skértets (20)
ansats (76) &r huvudsakligen sinusformig i radiellt tv&r-
snitt, och omfattar en nedat bdjd ringformig del inuti en
uppdt b8jd ringformig del.

7. Skruvfdrslutning enligt ndgot av de fbregdende
patentkraven, k 8 nne tec knad av att skbrtets
(20) ansats (76) och sdkerhetsringens (36) 8vre del (38)
dr anordnade vid gr&nsytan mellan dem sd att de utgdr ett
6kat motstdnd mot inbdrdes relativ rérelse atminstone i
omkretsriktningen.

8. Skruvfdrslutning enligt nagot av de f¥regdende
patentkraven, k 8 nne tec knad av att skdrtets
(20) ansats (76) har ett foder (82) av en packningsmassa
till vilket sdkerhetsringens (36) &vre del (38) ansluter.

9. Skruvférslutning enligt patentkrav 8, k4 nn e-
tecknad av att fodret (82) pd ansatsen (76) utgdr
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en fortsidttning pd ett pad skértets (20) huvudsakligen cy-
lindriska omrade format foder och vari skruvgédngan &r for-
mad eller kan formas medelst en behdllare.

10. Skruvférslutning enligt nagot av de fdregaende
patentkraven, k 4 nne tecknad av att for anslut-
ning med skdrtets (20) ansats (76) &r sdkerhetsringens
8vre del formad med en upphdjd struktur eller med upp-
h6¢jda strukturer (72A, 72B, 72C, 73).

11. Skruvfdrslutning enligt nagot av de fdregaende
patentkraven, k 8 nne tecknad av att sdkerhets-
ringens (36) fdrsvagningslinje omfattar en spalt (42) som
dtskiljer de o6vre och undre delarna (38, 40) fran var-
andra och &ver spalten ett flertal brytbara i ett formade
bryggor (44).

12. Skruvférslutning enligt nagot av de féregaende
patentkraven, k 8 nne t e ckna d av att sdkerhets-
ringens (36) undre del (40) 18sgdres fradn den 6vre delen
(38) vid brytning av sdkerhetsringen utmed forsvagnings-
linjen eller f&rsvagningslinjerna.

13. Skruvfdrslutning enligt nagot av de fbregaende
patentkraven, k a nne tecknad av att for att ladsa
sidkerhetsringens (36) undre del (40) till behdllaren, upp-
visar undre delen ett flertal i omkretsriktningen pd av-
stadnd fran varandra belidgna och inatriktade till sdker-
hetsringens konstruktion fast anslutna hullingar eller
ténder (46).

14. Férfarande f6r anbringande av en sdkerhetsring
av plast pa& ett nedatriktat rérformigt skért av en for-
slutningskropp av metall vid tillverkningen av en skruv-
férslutning, vilket fdrfarande omfattar

a) att fdrse det rérformiga skértet (20) med en
huvudsakligen radiell ringformig ansats (76) och med en
huvudsakligen cylindrisk del (78) som strdcker sig fran
ansatsens yttre omkrets till foérslutningsmetallens fria
kant (28),
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b) att placera en 6vre del (38) av s#kerhetsringen
(36) inom f6rslutningens huvudsakligen cylindriska del och
mot ansatsen, varvid en del av den huvudsakligen cylin-
driska delen skjuter ut forbi en undre yta av s#kerhets-
ringens &vre del, och

c) att bdja forslutningsmetallens fria kant inat
under ndmnda undre yta av s#kerhetsringens &vre del,
kd&nnetecknat av

att s#dkerhetsringens 6vre del omfattar en radiell
ringformig &Ovre yta (70) som &r beldgen under sk&rtets
(20) radiella ringformiga ansats (76), och att

fbrfarandesteg c) utfbres genom formning av en
indtriktad krékning (24), s& att f6rslutningsmetallens
fria kant fas att vara beldgen i ett urtag (200, 200') i
den undre ytan av s#kerhetsringens &vre del samtidigt som
den ¢vre delen pressas mot ansatsen axiellt relativt f&r-
slutningen, att en radiellt yttre del av den undre ytan
anordnats i krokningen (24), varigenom sdkerhetsringen
anslutits vridningsfritt vid metallskdrtet, sd att rérelse
indt hos dess yttre del f8rhindras.

15. Forfarande enligt patentkrav 14, k 4 n n e-
tecknat av att f6r att ¢ka friktionsmotstandet mel-
lan ansatsen (76) och sdkerhetsringens (36) &vre del (38)
vid grdnsytan mellan dem omfattar f&rfarandet det ytterli-
gare steget att forma ett foder (82) av en packningsmassa
pa ansatsen innan s#kerhetsringen placeras mot denna.

16. Forfarande enligt patentkrav 15, f8r en PT-f&r-
slutning, Kk 8 nne tecknat av att ansatsfodret
(82) formas sdsom en férléngning av det foder i vilket
skruvgéngan for férslutningen formas eller kan formas.

17. Forfarande enligt patentkrav 16, k&4 nne -
tecknat av att ansatsfodret (82) och det skruvgin-
gan formande fodret formas huvudsakligen samtidigt medelst
infdring av en formningsst&mpel (89) i fé6rslutningen.

18. Férfarande f6r tillverkning av en férpackning
for en livsmedelsprodukt som fordrar vdrmebehandling efter
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fyllning och férslutning, k 8 nne tecknat av att
férfarandet omfattar

a) att forse ett réorformigt skdrt (20) med en huvud
sakligen radiell ringformig ansats (76) och en huvudsakli-
gen cylindrisk del (78) som strdcker sig frdn ansatsens
yttre omkrets till metallfdrslutningens fria &nde (28),

b) att utnyttja en sdkerhetsring, vilken sdkerhets-
ring uppvisar en 6vre del (38) med en radiell ringformig
dvre yta (70) och en i ett formad undre del,

c) att anordna s#kerhetsringens (36) 6vre del (38)
i den huvudsakligen cylindriska delen med den Ovre ytan
(70) mot ansatsen, varvid en del av den huvudsakligen cy-
lindriska delen d3 skjuter ut férbi en undre yta av sdker-
hetsringens ndmnda &vre del,

d) att forma en indtriktad krdkning (24) fran den
fran férslutningen huvudsakligen cylindriska delens ut-
skjutande del, sd att en fri kant av forslutningsmetallen
f4s att vara beldgen i ett urtag (200, 200') i den undre
sidan av s3kerhetsringens $vre del medan denna pressas mot
ansatsen axiellt relativt férslutningen, varvid en ra-
diellt yttre del av den undre ytan upptas i krdkningen
(24), varigenom sidkerhetsringen fastsédttes vid metallskor-
tet pd ett vridningsfritt s#itt, sa att rdrelse inat hos
dess utskjutande del f6rhindras,

att fylla en behdllare med livsmedelsprodukt,

att fastsitta den medelst stegen a) - d) formade
fé6rslutningen pd behdllaren, och

att virmebehandla den formade fdrpackningen.
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