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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
rur bez szwu z materjaléw wiéknistych jak
np. azbest, oraz z cementu hydraulicznego,
zapomoca maszyny, ktéra budowa i sposc-
bem dzialania przypomina maszyneg do wy-
robu papieru, Wiadomo, ze rura azbestowo-
cementowa okazuje si¢ jednakowo odporna
w kazdem swem miejscu, o ile wymieszanie
i stloczenie materjatu sa dokladne, Odpor-
nos¢ zalezy rowniez od stopnia nacemento-
wania. Te czynniki sa zalezne od zawarto-
éci wody w mieszaninie, przyczem najlep-
sze wyniki osiaga si¢ przy wlasciwej ilosci
zawartej w niej wody, Konieczne jest za-
tem, aby cisnienie stosowane przy wyro-
bie rur bylo nietylko dosyé ré6wnomierne i
wysokie, w celu nadania mieszaninie mozli-
wie najwyiszej $cislosci, lecz aby wystar-

czalo i do usuniecia nadmiaru wody szkeo-
dliwej do wiazania cementu. W kazdym
razie, ci$nienie, wywierane na rurg, musi
byé proporcjonalne do stopniowego zwigk-
szania sig¢ grubosci $cianek.

Wedlug wynalazku niniejszego stosuje
sie ciénienie hydrauliczne, ktére w danym
razie najlepiej moze ulegaé koniecznemu
stopniowaniu, Sposéb wywierania ci§nienia
zapomoca walcow o okreslonej wadze,
mniej si¢ nadaje, poniewaz nie jest si¢ w
stanie dowolnie zwigkszaé cisnienie i do-
prowadzaé je do wysokiego stopnia.

Woda z mieszaniny azbestu i cementu
nie daje si¢ usunaé wylacznie zapomocy ci-
énienia na walce, lecz w tym celu musza
byé stosowane inne pomocnicze urzadzenia,
umieszczane w odpowiednich miejscach
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maszyny tak, Ze i mieszanina i tasmy fil-
cowe podlegaja ci$nieniu, Ci$nienie mozna
wywieraé W rézny sposob i ponizej przed-
stawiono kilka przykladéw odpowiednich
urzadzefi, Nalezy nastepnie uzy¢ odpowied-
nich $rodkéw do zredukowania oporu, jaki
powstaje skutkiem tarcia, ktéremu podlega
mieszanina na walcu roboczym przy silnem
ci$nieniu, wywieranem walcami przyciska-
jacemi, Jezeli chce si¢ uniknaé walkowania
rury i jezeli ma ona posiadaé znaczng gru-
bosé $cianek, .niezbednem jest -mozliwe
zmniejszenie wszelkich oporéw przeciwsta-
wiajacych sig¢ ciastowatej mieszaninie, Po-
zadany pod tym wzgledem wynik osiaga
si¢ regulowaniem walcé6w przyciskajacych
zapomoca systemu kél zebatych. Regulo-
wanie walcéw zapomoca tasmy filcowej nie
dawaloby tego rezultatu, poniewaz, pomi-
jajac bezskutecznoéé dziatania walcéw po-
dobnego systemu, na filcu tworza, si¢ faldy,
stanowiace przeszkode w biegu maszyny, a
sam filc zuzywa si¢ bardzo predko, Wyna-
lazek niniejszy podaje urzadzenie, przy
ktorem podczas wytwarzania rury, wywie-
ra si¢ r6wnomierne na cala mieszanine ci-
$nienie tak, ze rura okazuje sie $cisla, nad-
miar wody zostaje usuniety, a opory skut-
kiem tarcia redukuja si¢ do minimum.

-Na zalaczonych rysunkach przedstawio-
no jako przyklad kilka sposobéw budowy
urzadzenia wedlug wynalazku niniejszego.

Fig. 1 — przedstawia widok zprzodu
urzadzenia z 5-ma hydraulicznemi cylin-
drami ci$nieniowemi rozmieszczonemi
wzdluz walca obrotowego.

Fig, 2 — widok boczny urzadzenia we-
dtug fig. 1.
. Fig, 3 — odmienne urzadzenie, w kto-
rem dwa cylindry ci$nieniowe dzialaja w
dwoéch punktach tak, ze walce wywieraja
stale réwnomierny ucisk na catej ich dtu-
dosci, ,

Fig. 4 — widok boczny urzadzenia we-
dtug fig. 3.

Fig. 5 — przedstawia urzadzenie, przy
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ktéorem dwa cylindry ci$nieniowe dzialaja
na walec roboczy pod katem.

. Fig, 6 i 7 przedstawiaja widok zprzodu
i zboku urzadzenia, w ktérem tylko jeden
walec ci$nieniowy dziala na walec roboczy,
ten za$§ na dwa male walce.

Fig, 8 1 9 — widok zprzodu i zboku od-
miennego urzadzenia.

Fig. 10 i 11 — szczegély budowy urza-
dzenia, ktére mozna zastosowaé zar6wno
przy dziataniu walca roboczego na jeden
duzy walec, jak i na dwa male walce.

Fig. 12 i 13 przedstawiaja urzadzenie w
widoku zprzodu i zboku, w ktérem jeden
walec cisnieniowy dziala na walec robo-
czy, ten za$ na jeden duzy walec.

Fig. 14 przedstawia przyrzad samo-
czynnie regulujacy cisnienie, wywierane
jednym lub dwoma cylindrami.

W urzadzeniu przedstawionem na fig.
1i 2, A—A, oznaczaja dwa cylindry hy-
drauliczne, mogace utrzymywaé calkowity
mechanizm ciénieniowy, zlozony z walcow
D—D i belki B, na ktérej jest ustawione
pie¢ malych cylindréw hydraulicznych C
z tlokami opatrzonemi rolkami E, dzialaja-
cemi na walce uciskowe D. ,

Gdy belki B zostana zapomoca cylin-
dréw A ustawione we wlasciwem poloze-
niu, w trakcie czego cylindry A, zapomo-
ca odpowiedniego urzadzenia napelniane sa
ciecza W gornej czeséci ich przestrzeni tlo-
kowych, to nastepnie zmusza si¢ male cy-
lindry C do wywierania za posrednictwem
rolek E, cisnienia na walec D, w ten sposéb
by ciSnienie réznych malych cylindréw C
dzialalo r6wnomiernie na caly dlugosé rury
na duzym walcu F, uciskajacym nizej umie-
szczony walec G. Po walcu G biegnie ta-
$ma filcowa M, ktéra doprowadza do walca
obrotowego mieszaning azbestowo-cemento-
wa. Przez walce D przechodzi tasma filco-
wa K, dociskana do rury, wytwarzanej na
walcu F, zapomoca walcéw D.

Walce D otrzymuja naped za poéred-
pictwem systemu kot zgbatych O, z ktérych



jedno umieszczone jest na przegubie dwéch
oprawek P, tak ze podczas biegu zespé6l kot
zebatych zawsze zazebia sie z walcami D,
i wowczas nawet, gdy te ostatnie sa pod-
noszone przy ksztaltowaniu rury, na wal-

cu F. Pomigedzy dwoma walcami D- wlaczo-

ne jest koto zgbate Q.

Cisénienie, wywierane na walec lub na
walce uciskowe D, zmniejsza sie stopniowo
odpowiednio do rosnacej grubosci wytwa-
rzanej rury, To zmniejszanie ci$nienia wy-
wolywane jest samoczynnie zapomoca na-
rzadéw hydraulicznych, uzaleznionych od
mechanizmu, stale wskazujacego grubosé
rury.

Odbywa si¢ to w sposéb nastepujacy:

Maly cylinder 7 (fig. 14) posiada maly
podwéjny tlok 2, regulujacy cis$nienie w
komorze 3, ktéra przewodem 4 laczy sig
z pompa, przenoszaca dalej cisnienie na ru-
re przez male cylindry C. Skutkiem tego
ci$nienie w komorze 3 réwna si¢ ci$nieniu
w cylindrach C. Poniewaz powierzchnie
tlokéw, ograniczajacych kcmore 3, sa row-
ne i tloki pozostaja w réwnowadze, ciénie-
nie wigc nie' moze powodowaé przesunie-
cia tlokéw 2 w jednym lub drugim kierun-
ku, Do jednego z koricow malego tloka 2
zapomoca lacznika przytwierdzony jest
drazek napedny 5, ktérego drugi koniec po-
laczony jest z czopem 6, mimosrodowym
wzgledem osi wahania 7. Z osig ta pola-
czona jest wskazéwka 8, posuwajaca sie
po skali do wskazywania grubosci rury.
Ruch osi 7 wywolywuje sie¢ zapomoca lan-
cuchowego napedu od osi 11 walca obroto-
wego F, tak, ze 0§ 7 obraca si¢ odpowied-
nio do pionowego ruchu osi 11, ktéra prze-
suwa sie w miare wzrastania grubosci rury
na walcu F,

Jak widaé na rysunku, urzadzenie skla-
da si¢ z ramy 12, przesuwnej w trzyma-
dle 13, zamocowanem na maszynie i za-
opatrzonem na gérnym koficu w krazek 10,
stykajacy si¢ z osiag 11. Na trzymadle osa-
dzony jest krazek 14, po ktérym biegnie

laricuch 15, przytwierdzony w. koficu ramy
12, w miejscu 16, Lanicuch 15 przechodzi
przez krazki prowadzace 17 i kolo laficu-
chowe 18, umieszczone mna osi 7. Wolny ko-
niec laficucha zaopatrzony jest w przeciw-
cigzar 19, utrzymujacy rolke 10 w stalem
zetknieciu z osig 11. Ze wzrostem grubosci
rury na walcu obrotowym F, o 11 podnosi
si¢ pionowo, a skutkiem dzialania ciezaru
19 za ruchem tym postgpuja rama 12 i kra-
zek 10. Pionowy ruch ramy 12 powodu;e
ruch kota laicuchowego 18, jak réwniez osi
7 i mimosrodowego czopa 6, ktéry w ten
sposdb oddzialywa na tlok 2 za posred-
nictwem drazka napednego 5. Tlok 2, prze-
suwajac si¢ w swoim cylindrze I, otwiera
ujécie 9, ktore zwieksza sie stopniowo, wraz
z rosnaca gruboscia rury. W ten sposob
zmniejsza sig¢ cisnienie w komorze 3, a skut-
kiem tego i ci$nienie na tloki w cylindrach
C. W ten sposéb wigc ci$nienie zmniejsza
si¢ rownomiernie i odpowiednio do zwigk-
szenia si¢ otworu ujsciowego 9, a zatem w
zaleznosci od wytwarzanej grubosci rury,
na ktéra walec D wywiera réwnomierne
ci$nienie. Ze zwigkszajaca si¢ gruboscia ru-
ry powigksza si¢ odpowiednio ujécie 9,
za$ cisnienie w komorze 3 i w cylindrach
C zmniejsza nacisk wywierany walcamij D,
Oczywiste jest Ze zmniejszenie si¢ rzeczy-
wistego ci$nienia, wywieranego na walec
D, odpowiada wzrostowi grubosci rury na
walcu F, a wiec podczas wytwarzania rury
tej uzyskuje si¢ réwnomierne zmniejszenie
ciénienia,

W odmiennem urzadzeniu, wedlug fig.
2 i 4, brak jest cylindréw C. Ciénienie na
tloki w cylindrach A zmniejsza si¢ stop-
niowo, jak opisano powyzej w odniesieniu
cylindréw C. Belka B posiada dwa trzy-
madla R, umieszczone na odleglosci 0,21
L od konicow walcéw naciskowych D (L o-
znacza dlugosé¢ walcéw D). Zapomoca
dwéch matych krazkéw E, trzymadla prze-
nosza ciénienie na walce D. Cylindry ci-
$nieniowe sa sterowane w taki sam spo-’



s6b, jak to wyjasénione bylo w odniesieniu
do fig. 112 . R

W urzadzeniu wskazanem na fig. 6 i 7
duzy walec G, na ktéry dziala walec obro-
towy F, zastapiony jest dwoma malemi
walcami G’ i G, podpartemi pewna, iloscia
par malych krazkéw E' i E“, Krazki te
osadzone sa w trzymadlach S, przymoco-
wanych do belki 7. '

Zamiast dwéch walcéw naciskowych,
znajduje si¢ jeden D, po ktérym tocza sie
male krazki E, sterowane tlokami dwéch
matych cylindréow C. Male cylindry C
sa umieszczone w tym samem polozeniu
jak trzymadla na fig. 3.

"Fig, 8 i 9 przedstawiaja odmiang urza-
dzenia przedstawionego na fig. 6 i 7, w
ktérem pie¢ réwnomiernie rozmieszczo-
nych cylindréw C znajduje si¢ na belce B.
W urzadzeniach wedlug fig. 10 i 11, ciénie-
nie wywierane jest wewnatrz walca D,

Gléwny cylinder A wywiera konieczne
ci$nienie na wal U, znajdujacy si¢ wewnatrz
walca D, przyczem tarcze V, przewaznie
bronzowe sa umieszczone w walcu w tych
samych odlegloéciach jak trzymadia R.

Inna odmiane przedstawiaja fig. 12 i 13.
W tem urzadzeniu jeden tylko walec G pod-
trzymuje walec obrotowy F, przyczem za-
stosowany jest tylko jeden walec naciskowy
D, napedzany zapomoca zespolu két zeba-
tych O. Ciénienie na walec mozna wywie-
ra¢ przy ustawieniu w odpowiedniem poto-
zeniu aparatu zapomocy tlokéw, znajduja-
cych si¢ w cylindrach A (jak opisane by-
Yo w odniesieniu do fig. 11 i 12), oraz wy-
korzystujac ci$nienia dwéch malych cylin-
dréw C, ktére sa umieszczone na 0,21 calej
odleglosci walca od koficow wspomniane-
go walca albo tez zapomoca zastosowania
zespolu malych cylindréw lub urzadzenia
wskazanego na fig. 3. W ten sposéb walec

naciskowy wywiea ci$nienie rozlozone réw-
nomiernie na walec F. ' "

Ten sam skutek osiagnaéby mozna, wy-
wierajac ci$nienie na walec obrotowy F,
jak wskazano na fig. 10 i 11, zapomoca
stopniowego zmniejszania (jak w cylin-
drach C) cisnienia w gérnych koficach tlo-
kéw cylindréw A, ktére w ten sposéb cisna
zgéry do dolu na koniec osi walca D. Po-
niewaz ci$nienie jest wywierane w odleglo-
éci 0,21 L od kofica i wewnatrz walca D,
rozdziela sie wiec ono réwnomiernie na wa-
lec obrotowy F.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu rur bez szwu,
znamienna tem, ze w celu usuwania nad-
miaru wody z mieszaniny cementu i azbe-
stu i z tasm filcowych podczas wytwarza-
nia rury pewna ilo§é hydraulicznych cylin-
dré6w wywiera na calej dlugosci rury réw-
nomierny nacisk, ktéry w miare wzrastania
grubosci $ciany rury jest zmieniany.

2. Maszyna wedlug zastrz, 1, znamien-
na tem, ze walce naciskowe napedzane sa
zespotem kol zebatych, z ktérych jedno
utwierdzone jest na przegubie dwéch opraw,
dzieki czemu podczas wytwarzania rury na
walcu obrotowym zesp6t két zgbatych znaj-
duje si¢ zawsze w stanie zazebienia.

3. Maszyna wedtug zastrz, 1—2, zna-
mienna tem, ze ci$nienie wywolywane cy-
lindrami hydraulicznemi regulowane jest
automatycznie zapomocy urzadzenia sluza-
cego do wskazywania grubosci $cianek ru-
ry.

wEternit’ Pietra Artificiale.
Zastepca: 1. Myszczynfski,

rzecznik patentowy.
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