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Ovlddacia rukovdt zdravotnickych arma-
tar je urfend na otvdranie a uzatvaranie vy-
toku vedy z vodovodnych ventilov a mieSa-
cich batérii. Ufinku sa dosiahne tym, Ze po-
vich nosnej vloZky prechédza cez rozperny
ndkruZok do plochého zdchytného prsteiia,
cpatreného na vonkajSom priemere proti
sebe leZiacimi zachytnymi nosmi s 16Zkami
pre upeviiovacie lemy ¢elného plaSta a pro-
tilahlého manipulatného plaSta, medzi kto-
rymi je farebny ndkruZok, vyhotoveny ako
stfast nosnej vloZky rozperného néakruZku
a zéchytného prsteiia.
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Vyndlez sa tyka ovldday i ke, Son,
da e;z&gmmtnﬁcky\:hr
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Ziacich najmi na ovlad
armatar.

Zname rukovdte sa vyrabgjg z.{argbnych
k~iov, alebo z plastov. Ovladacie rukovite
7 farebnych kcvov sa zhotovujd prevaZne
kovanim za tepla, alebo odlievanim na lia-
cich strojoch do poZadovaného tvaru. Polo-
tovary rukoviti treba eSte dalej mechanicky
opracovdvat, brisit, le§tift a povrchovo u-
pravit za ntelom dosiahnutia estetického
vzhladu. ;

Nevyhody zndmych : prevedeni zhotove-
nych z farebného kovu spod¢ivaju hlavne v
tom, Ze sa pri ich vyrobe spotrebuje velké
mnoZstvoe farebnych kovov, prifom ich vy-
roba je velmi préacna.

Zname si tieZ rukovéte s kovovym plas-
tom, vyrobenym z plechu tak, aby tento bol
samonosny. Dutina rukovéti je vyplnena
plastom, alebc inym inertnym materidlom,
Realizdcia tychto prevedeni vyZaduje vSak
zloZité a drahé zariadenia a z hladiska e-
fektivnosti nebola technologicky zvladnut4.

Rukovédte vyrdbané z plastov maji nedosta-

to€nii cdolnost vodi oteru, nepriaznivo na
povrch pdsobia abrazivne &istiace prostried-
ky pouZivané pri hygienickej ddr#be arma-
tir. Rukovédte z pokovenych plastov vlivom
starnutia materidlu strdcaji rychle svoj pé-
vedny vzhlad, najmi v désledku odlupova-
nia kovového povlaku a ich povrchu.

Uvedené nedostatky odstraiiuje rie$enie
podla vynélezu, ktorého podstata spodiva v
tom, Ze povrch nosnej vloZky prechadza cez
rozperny nakruZok do plochého zdchytného
prsteiia, opatreného na vonkajSom priemere
proti sebe leZiacimi zdchytnymi nosmi s 16%-
kami pre upevilovacie lemy &elného pladta
a protilahléto manipula&ného plasta, medzi
ktorymi je farebny néakruZok, vyhotoveny
ako sufast mosnej vloZky rozperného na-
kruZku a zdchytného prsteiia.

Vyhoda nového rieSenia podla vynédlezu
spofiva hlavne v moZnosti Zetrit a¥ 80 %
hmotnosti pdvodného celokovového preve-
denia ovlddacich rukovidti, a to tym spdso-
bom, Ze plast rukovidte tvoria dva gulové
vrchliky, zhotovené tvarnenim z plechu,
spojené navzédjom pomocou mosne] vloZky
zékladuého tvaru podla AO &. 196 980, resp.
AO ¢. 204715 a osobitne upravenej pre u-
pevnenie kovového pligfa. Povrch rukovéti
moZno tvdrnenim upravit poZiadavkam este-
tického wvzhladu a ergondmie pre snadné
ovladanie.

Bez mimoriadnych poZiadaviek na mate-
riglovii naro¥nost je mo¥né podla vyndlezu
ekonomicky vyrdbat i robustné tvary ruko-
viti. UmoZiiuje sa tu vzhladom na jednodu-
chost technol6ogie mechanizdcie vyroby a
montidZe. Takto zhotovené rukovidte pdsobia
esteticky a funk&ne plne nahradia doteraj-
$ie celokovové alebo silnostenné kovové ru-
kovidte. Nové prevedenie rukovéti podla vy-
nélezu vzhladom ma nizku spotrebu kovov a

"w wysoké uZitkové vlast
F
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6 07 stngsti ymdiﬁuje tie# na-
hradu neestatighyit} Mkoviti z plastov.

Na priloZenom vyKkrese je zndzorneny je-

din ﬁﬁﬁﬁ‘@z quladacej rukovidte podla vyna-
' plekud

kde obr. 1 znazoriiuje Ziastofny po-
‘zdlZzny prierez rukovétou s vysunutou roz-
ipernou vlozkou, obr. 2 predstavuje Ciastkovy
pohlad do dutiny plasta rukovidte na upev-
fiovaci lem v mieste vyhotovenia upeviiova-
cej draZky a obr. 3 zndzoriiuje Ciastkovy
pohlad na pruZnu vloZku v mieste umiest-
nenia stabilizatného vy&nelku. :

Na rozpernej vioZke 14, v strede ktorej je
skrutka 16, je v spodnej dasti vystupok 13,
ktory v zmontovanom prevedeni je zapad-
nuty do oblej drdZky 17. Rozpernd vlozZka
méa na povrchu zvislé vrabky 7, ktoré zapa-
daji do zvislych vribkov 7, vytvorenych vo
vnitornom otvore nosnej vloZky 1. Nosné
vloZka 1 je rotaéného tvaru a na vonkaj§om
priemere prechddza do rozperného nakruz-
ku 2 a dalej do zvisle orientovaného z&-
chytného prsteiia 3, poestaveného kolmo na
0s rozperného nékruZku 2. )

Protilahlé konce rozperného ndakruZku 2
vytvaraji zaoblené zdchytné mosy 4 s 16Z-
kami pre upeviiovaci lem 11 ¢elného plasta
9 a protilahlého manipula¢ného plasta 10,
opatreného manipula&dnymi priehlbinami 13.
Medzi upeviiovacim lemom 11 &elného pl&s-
ta 9 a manipulatného plista 10 je farebny
néakruZok 5 ako stcast zdchytného prsteiia
3. Upevitovaci lem 11 je ukondeny fixatnymi
hranami 12, ktoré sn ostré a zatladené do
zéchytného nosa 4. Na zdchytnom prsteni 3
sa oproti upeviiovaciemu lemu 11 nachédza
stabilizagny vy&nelok 8, zasahujiici do upev-
tiovacej draZky 8. :

Rozperny ndkruZok 2 moZe byt alternativ-
ne umiestneny na nosnej vloZzke 1 v mieste
pod. ohlou draZkou 17 tak, Ze mé ibha jednu
gast zdchytného prsteiia 3 orientovanii sme-
rom k ¢elnému plastu 9 polgulového, hrn-
cového alebo iného tvaru. V tomto pripade
je farebny nakruZok 5 pod upevilovacim
lemom 11 ¢elného plasta 9 smerom k arma-
tire. Farebny nakruzok 5 je spolu s mosnou
viaZzkou 1 rozpernym ndkruZkom 2 a zé-
chytnym prstefiom 3 vyhotoveny z farebné-
ho plastu. -

Rozpernd vloZka 14 sa pomocou vnitor-
nych drdZok masunie na zhodné vonkajSie
drdZky vretena armatiry. Poloha rozpernej
vloZkv 14 sa zafixuje skrutkou 16. Do 1670k
z&chytného prstefia 3 sa zalisuje upeviiovaci
lem 11 tak, aby sa fixatné hrany 12 vtla&ili
do materidlu zdchytného nosa 4. Pri zaliso-
vani delného plasta 89 a protitahlého mani-
pulatného plasta 18 na nosna vloZku 1 sta-
bilizaény vytnelok 6 zapadne do upeviiova-

- cej drédZky 8, ¢im sa zabrani mekontrolova-

nému pootdéaniu ¢elného plasta 8 a mani-
pulatného plasta 10 vodi nosnej vioZzke 1.

Nosnéd vloZka 1 spolu s plastom 9, 10 sa
pomocou zvislych vribkov 7 nasunie na roz-
pernd vloZku 14 tak, aZ vystupok 15 zapad-



261543

5

ne do oblej drazky 17. Kritiaci moment vy-
volany rukou na povrch plasta 9, 18 pomo-
cou manipulaénych priehibin 13 pre prsty
sa prendSa cez upeviiovaciu drdZku 8, vy-
stupok 6, cez rozperny nadkruZok 2 na nosna
vloZku 1, z ktorej prostrednictvom zvislych
vritbkov 7 dochddza k otdCaniu rozpernej
vloZky 14 a vretena armatury.

ST

8

Tahom za rukovit smerom od armatdry
uvolni sa vystupok 15 z oblej drazky 17, &im
je umoZnend vymena rukovidte a pristup k
uzatvdaraciemu mechanizmu zdravetnickej
armatiry. Vzdjomni a jednoduchii vymeni-
telnost rukovédti umoZiiuje systém pruznych
vloZiek, zhotovenych z plastov v prevedeni
podla AO €. 196 980 alebo AO €. 204 715.

PREDMET VYNALEZU

1. Ovlddacia rukovdt zdravotnickych ar-
matiir pozostdvajica z rozpernej vloZky,
plaSta a nosnej vloZky vyznafend tym, Ze
povrch mosnej vloZky (1) prechddza cez
rozperny nékruZok (2} do plochého zédchyt-

ného prsteiia (3), opatreného na vonkajScm
priemere proti sebe leZiacimi zdchytnymi

nosmi (4} s 16Zkami pre upeviiovacie lemy
(11) Gelného plasta (9) a protilahléhc ma-
nipulaéného plasta {10), medzi ktorymi je
farebny nakruZok (5}, vyhotoveny ako Su-
dast nosnej vioZky (1) rozperného ndkruZku
(2) a zdchytného prstetia (3).

2. Ovladacia rukovdt zdravotnickych ar-
matir podla bodu 1 vyznafend tym, Ze u-
peviiovaci lem (11) vytvoreny na manipu-

laénom plasti (10) md aspoii jednu upev-
novaciu draZzku (8), do ktorej zapada stabi-
lizaény vyénelok (6) nachddzajici sa na
vonkajsom obvode zdchytného prsteiia (3).

3. Ovladdacia rukovdt zdravotnickych ar-
matidr podla bodov 1 a 2 vyznadena tym, Ze
rozperny nakruZok (2]}, zdchytny prsteii (3)
a farebny mdkruZok (5) sd ako kompaktny
celok spojené s nosnou vloZkou {1} v dutine

‘ovlddacej rukovéte, prifom farebny nékru-

Zok {5) sa nachddza medzi ¢elnym plaStom
(9) a manipulaénym plaStom (10) polgulo-
vého alebo hrncovitého tvaru na povrchu
opatreného manipulatnymi priehlbinami
{13).

1 list vykresov
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