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sPOSDE ZAPROWADZANIA WSTEGI NA TAMBUR PRZY WYMIANIE ZWbJU
NA NAWIJAKU OBWODOWYM ZWLASZCZA MASZYNY PAPIERNICZEJ ORAZ URZADZENIE DO
ZAPROWADZANIA WSTEGI NA TAMBUR PRZY WYMIANIE ZWOJU NA NAWIJAKU OBWODOWYM

Przedmiotem wynalazku jest sposdéb zaprowsdzania wstegli na tambur przy wymianie zwoju
na nawijaku cbwodowym maszyny papierniczej w czasie biegu maszyny craz urgdzenie do zapro=-
wadzania wstegi na tambur przy wymianie zwoju na nawijaku obwodowym przy predkoéciach ma- *
szyny uniemozliwiajacych reczne zaprowadzanis wstggi.

Znany sposdb zaprowadzania wstggi na tambur przy wymianie zwoju na nawijaku cbwodowym
zawlerajacym chicdzony cylinder ncény, cbracajacy sie ze stala predkoscia katowg craz zes-
pét dzwigni roboczych 1 pomocniczych opisany w publikacji Stanislawa Borowieckiego “"Maszyny
1 urzgdzenis papiernicze®, polega na tym, 2e rozcigcie wstegi kartonu 1 zaprowedzenie jej
na umieszczony w diwigniach nawijaka tambur, wprawiony w ruch sbrotowy przez zetknigcie sie
z powlerzchnia walcowa cylindra noénegs odbywa sie za pomoca tadmy tekstylnej o dlugosdci
Iz-krotnie wigkeze] od szerckodci wategi, jednym koricem zawigzanej na koficu tambura, a dru-
gim korcem przesuwnie zamocowanej w zaciskach suwska przesuwajgcegs sie poprzecznie do kie=-
runku biegu tasémy po metalowej prowadnicy.

W momencie uzyskania obrotéw przez tasbur 1 jednaoczesnegs zatgczenia poprzecznegc ru-
chu suwcka ~ tasma tekstylna jednoczeénie rozcina karton w kierunku od jednego brzegu wste=-
gl dodrugiego i nawija sie na obiacajecy sig tambur gpasujgc na nim poczatek wstegli uzyskany
na skutek jej rezciecia. Wadg tegc spasobu jest trudno$é catkowitego rozwléknienia i dalsze-
go przerobu braku jaki po odwinigciu zwoju stanowi papiarowa gilza wraz z czedcig nawinigte-
go ne nia kartonu i sztywng, parcians tadmp tekstylna. Szczegdlnie trudnoéé ta dotyczy wyzej
wymienione] tasdmy, ktéra powcduje uezikodzenia takich urzadzen jak wirnik w pulmasterze braku
i pompy masowe craz nadmierne zuzycie urzadzer mielgcvech,
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Znany jest réwniez cpaséb zaprowadzania wstegli na tambur przy wymianie zwcju na na=-
wijaku obwodowym stcscwany przy duzych predkodciach maszyny paplerniczej opisany w podre-
aniku pt. "Teoria 1 budowa maszyn papierniczych® cz. 2 pod redakcja Zbigniewa Kikiewicza
na str, 178, ktéry polega na tym, 2e wstege papieru rozcina sig strumieniem sprezonsago
powietrza i przy pomocy tegoz strumienia zaprowadza sig koniec wstegli na nowy tambur ose-
dzony w diwigniach pomocniczych nawijaka. Sposéb ten nie nadaje sig do stosowania do pa-
piréw o gramaturze pawyzej 200 g/m2 ze wzgledu na du2@ sztywnoédé papleru /kartonu, tektury/.

Znane urzgdzenie do zaprowadzanis wstegi na tambur przy wymianie zwoju na nawijaku
obwodowym na powlekarce kartonéw, firmy JAGENBERG - RFN wypcsaZone jest w poprzeczn@ pro=-
wadnice metalowa umieszczong pod wstega kartonu z wylecznikami krarcowymi i suwakiem z re-
gulowanymi zaciskami do prowadzenia swobadnego koAca parcianej tasmy, ktéra drugim kohcem
zamccowana jest do tambura. Poprzeczny ruch suwaka po prowadnicy metalowejrealizowany jest

. poprzez zespdt napedowy silnik - przekladnia 1 uktad cigegien larficuchcwo linowych.

Spaséb wedlug wynalazku polega na tym, 2e nasunigta na tambur gilz@ unieruchamicna
za pomoca ruchomych progéw mocujacych, ckleja sie dwustronnie przylepna taénq, korzystnie
w miejscu ruchomych progéw mocujecych, aby zapewnié lepszy docisk tadmy do poczgtku wstegi
papieru owijanej na gilzie w momencie stykania sig¢ jej powierzchni walcowej z powierzchnig
cylindra nodnego, nastepnie zaklada sig tambur z gilze w ruchome diwignie nawijaka i w mo-
mencie zetknigcia sie g6 z cylindrem nosnym rozcina sie za pomaca ruchomych elementéw tne-
cych przemieszczanych pc pozicmej prowadnicy metalowej korzystniew kierunku od $rocdka ku
brzegom wetegli, a uzyskany w ten sposéb poczgtek wstegli papieru zawija sig na tamburze z
gilza przy pomocy tasmy dwustronnie przylepnej. Ustawienie poczetkowe ruchomych elementéw
tngcych jest takie, 2e pokrywa sig z miejscem oklejenia gilzy tasme klejaca.

Urzgdzenie do zaprowadzanis wstegli na tambur przy wymianie zwoju na nawijaku obwodowym
zawiera poprzacznz prowadnice metslowg z wylacznikami krarficowymi i suwakiem napedzanym zes-
polem napedowym z ukladem ciegnowym taficuchowo=linowym charakteryzuje eig¢ tym, 2e pc po=-
przecznej prowadnicy przesuwajg sig cs najmniej dwa suwaki, w ktédrych osadzone sg suwliwie,
przemieszczane w pionie ramiona zskoficzone od doiu pczioma rolka prowadzace, a od géry ele-
mentem tn@cym polaczonym z ramieniem w sposéb rozieczny z mozliwosdcig regulacji jego wysu-
nigcia w pionie, a pod metalows prowadnice poprzeczna w pewnych odlegloéciach od jej brzegéw
zamocowane 8@ jednym koiicem obrotowo krzywki prowadzece w ksztalcie listew z odgieciem ku
dotowi na przeciwnych koficach. Kofice te swobadnie opieraje sie¢ o podwieszona do poprzecznej
prowadnicy piytke wsparcza. Krzywki te steruja wysunieciem w pionie ruchomych ramion z ele-~
mentem tngcym, osadzonych w suwakach w czasie ruchéw: raobaczego 1 pomacniczego suwakéw.

W czasie przesuwu pomocniczego suwakédw od brzegéw wstegl do jej $rodka poziome rolki
prowadzace ruchomych ramion tocza sie pod krzywkami prowadzgcymi natomiast w czasie trwania
ruchu rcboczego poziome rolki prowadzgce ruchamych ramion tocza sie po gérnej powlerzchni
krzywek prowadzacych w ksztalcile listew w kierunkach cd drodka wstegl ku jej brzegom. Usy=
tuowanie w pionie suwliwych ramion z elementami tnacymi wéwczas jest takie, 2e w czasie tego
przesuwu caly czas elementy tnace stykaja sie z wstege papleru od dolu powodujec jej rozci-
nanie. Dtugodé drogil przemieszczania sig suwakéw z suwliwymi pilonowymi ramicnami zarédwno w
czasie trwsnia ruchu roboczegs jak 1 pomocniczego ograniczaona jest wylacznikami kradcowymi
przytwierdzonymi do poprzecznej prowadnicy powodujgcymi jedncczednie wylaczenie kazdarazowo
zespolu napedowego wprewlajecego w ruch posuwisto-zwrotny suwaki. Zréznicowanie predkosdci
przesuwu suwakéw po prowadnicy wynika z niesymetrycznego wzgledem $rodka wstegi papieru usy=-
tuowania punktu rozpoczecla ciecia - w przypadku gdy na tambur natoZona jest gilza. Punkt
ten musi znajdowai sig na wysokodci cklejenia gilzy tasma klejace czyli w miejscu usytuowa-
nia na tamburze ruchomych progéw mocujgcych, a elementy tnace wraz z suwakami mueza przebyé
w tym samym czasie rézne odcinki drogi, aby jednoczednie zakoriczyé rozcinanie wstegl na jej
brzegach.

Zaletg wynalazku jest wyeliminowanie koniecznoéci stgoscwania - przy zaprowadzaniu wste-

‘giw czasie wymiany zwoju na nawljaku zwlaszcza w przypadku papierdw grubych - parcianej,
sztywnej 1 trudno rozpuszczalne] tasmy oraz znaczne zmniejszenie iladci braku jaki pcwstawal
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przy zaprawadzaniu wstegl 2a pomocg sprgzonego powietrza. Dzieki zastgpieniu rozrywania wstg-
gl jej rozcinaniem za pomoce ruchcmych no2y z jednoczesnym jej zaklejaniem na tamburze znacz-
nie skréconc czas trwania tej operacji i podnissiono warunki bezpieczeristwa pracy.

Urzgdzenie wedlug wynslazku jest uwidocznione w przyktadzie wykcnanias na rysunku, na
ktérym fig, 1 - przedstawia urzgdzenie do rozcinania wstegi papieru, fig. 2 - urzedzenie w
przekroju poprzecznym, fig. 3 - schemat pracy urzgdzenia a fig. 4 - urzedzenie w ukladzie pra-
cy maszyny,

Na fig. 1 przedstawiono urzgdzenie do rozcinenia wstegi papleru, w ktérym na poprzecz=-
nej prowadnicy 1 zamontowane sg przesuwnie euwaki 2 i 3 z ramionami 4 i 5 esuwliwie przemiesz-
czanymi w pionie. Kazde z ramion 4 i 5 zakoAczone jest od dotu poziomg rolka prowadzaca € a
od géry elementem tngcym 7 w ksztatcie noza. Do poprzecznej prowadnicy 1 od doiu przymocowane
sg krzywki prowsdzgce B8 w ksztalcie listew z przeciwlegiym, swobodnym, odgigtym kcricem spoczy~
wajgcym ne plytce wsporczej 9 podwieszonej dc¢ poprzecznej prowadnicy 1. Urzgdzenie me zespél
napgdowy suwakéw 9, 3 w postaci silnika 10 i przekladni ketowej 11 wraz z uktadem ciegnowym
tanficuchowo linowym 12 i 13, kotami 2arfcuchowymi 14 i kolemi linowymi 15, Prowadzenie suwakéw
2 1 3 po prowadnicy poprzecznej 1 odbywa sie poprzez pionowa rolke 16 oraz listwy prowaczace
17 - przedstawione na fig. 2. Elementy tngce 7 zamocowane sa w ramionach 4 i 5 za pomoce $rub
18, a zawieszenie obrotowych kahcéw krzywek prowadzgacych 8 do prowadnicy 1 wykcnene jest za
pomoce elementédw 19 1 sworzni 20.

Na fig. 3 - przedstawiony jest schemat pracy urzgdzenia gdy na tembur 21 natozona jest
gilza 22 cklejona tasmg klejece 23 w miejscu ruchomych progéw mocujecych 24 a biegnace wstgge
kartcnu 25 rozcinana za pomoca ruchomych elementéw tnacych 7 dec punktu 26 cdpowiadajgcegc miej=-
scu oklejania gilzy tadme klejecg - uzyskuje niesymetryczny zarys linii cigcie 27.

Usytuowanie urzgdzenia w ukladzie pracy maszyny przedstawicnc na fig. 4, gdzie prowadni-
ca poprzeczne 1 umieszczona jest pod wstega kartonu 25 za cylindrem no$nym nawijaka 28, w kté-
rego diwigniach 29 osadzony jest tambur 21,

Zastrzez2enia patentowe

1, Sposéb zaprowsdzania wstegi na tambur przy wymianie zwoju na nawijeku obwodowym,
zwisszcza maszyny papierniczej w czssie biegu maszyny, znamienny tym, 2e na
tambur nakleda sie gilze, ktére okleja sie tasme dwustronnie przylepng korzystnie w miejscu
ruchomych progéw mocujecych tambura, zeklada sie¢ go w ruchame diwignie nawijaks 8 w momencie
zetknigcis ei¢ tambura z cylindrem noénym rozcine sie wstege papleru za pomocg elementéw tna-
cych przemieszczanych po poziomej prowadnicy w kierunku od érodke ku brzegom wstegi i uzyske-
ny poczetek wstegi zawije si@ na tamburze.

2. Urzpdzenie do zeprowadzania wetegl na tambur przy wymianie zwoju na nawijsku obwicdc-
wym, zswierajece poprzeczng prowadnice z wylecznikami krarficowymi i suwakiem nepedzenym ukle-
dem ciggnowym tedcuchowo=-linowym, z namienne tym, 2e na poprzecznej prowadnicy
/1/ wma zamontowane co najmniej dwa suwaki /2 1 3/, w ktérych osadzone sg suwliwie przemiesz-
czene w pionie ramiona /4 i1 5/ 1 kazde z nich zekoficzone jest od dolu poziome rolke prowadze-
ce /6/ & od géry elementem tnecym /7/, przy czym pod poprzeczng prowadnice /1/ zemocowane 8@
jJednym koficem abrotowo krzywki prowadzece /8/ oparte przeciwlegiymi koficami swobodnie o pod-
wieszong do poprzecznej prowadnicy piytke wsporcza /9/.

3. Urzedzenie wedlug zestrz, 2, znamienne tym, 2e suwaki /2 i 3/ napedza-
ne od silnike /10/, z przektadnig /11/, wyposazone 8@ w indywidualne zespoly ciggnowe 1an-
cuchowo-1inowe /12 1 13/ z kolemi laficuchowymi /14/ 1 kotami linowymi /15/ o réznych éredni~
cach, :
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Fig. 4
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