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Wielowzbudnikowy indukcyjny piec kanalowy do aluminium i jego
stopow
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Przedmiotem wynalazku jest wielowzbudnikowy
indukcyjny piec kanatowy do aluminium i jego sto-
poOw, przeznaczony do topienia i podgrzewania alu-
minium oraz jego stopéw, pracujacy w technolo-
gicznym ciggu topielno odlewniczym.

Znane i stosowane dotychczas indukcyjne piece
kanalowe do topienia i podgrzewania aluminium
posiadajg wyjmowalny korpus z przymocowanymi
do niego odejmowalnymi jednostkami indukcyjny-
mi, osadzony rozlgcznie w dwukierunkowo wychyl-
nej ramie wspartej z jednej strony na dwéch pod-
porach stalych, a z drugiej strony, w $rodku swej
dlugosci, na jednej dwuczesciowej podporze swobo-
dnie rozlaczalnej, ktérej dolna cze$é jest sztywno
polgczona z ramg fundamentows pieca. Wylew me-
talu w dotychczas znanych piecach odbywa sie
w trakcie przechylania pieca, przez, dziobek wyle-
WOwWYy, przymocowany sztywno do gbérnego brzegu
korpusu.

Do piecéw doprowadzone sg elektryczne kable
gietkie gléwnopradowe i sterownicze oraz gietkie
rury obiegu chlodzenia wodnego i olejowe cis$nie-
niowe, ktore sg przymocowane do korpusu pieca,
przez doci$niecie ich lapami w wyzlobieniach
uchwytéw znajdujacych sie na korpusie.

Istota wynalazku polega na tym, Ze piec posiada
w gbérnej czeSci kazdej z dwodch Scian bocznych
korpusu pieca, w osi obrotu pieca, tulej¢ wylewows,
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wystajaca jednym koncem do wnetrza komory. pie-
cowej, a drugim koncem na zewnatrz pieca i prze-
chodzacg przez warstwe wymurdwki pieca, blache
korpusu pieca i tuleje lozyska wychylu pieca. Dwu-
cze$ciowa podpora swobodnie rozlgczalna posiada
odchylang dolng cze$é, ktoéra polaczona z podlozem
w miejscu zafundamentowania za pomocg przegubu,
jest odciggana silownikiem hudraulicznym z pozycji
pionowej w kierunku od pieca. Do korpusu pieca
przymocowany jest poziomo, pod podestem pieca,
beben kablowy, ktory na powierzchni walcowej po-
siada wyzlobienia rownolegle do przekroju po-
przecznego bebna kablowego, przy czym jego $red-
nica jest odpowiednio dobrana w zaleznosci od do-
puszczalnej warto$ci promienia przegiecia przewo-
déw kablowych i rurowych gietkich, ukladajgcych

sie swobodnie kazdy w przewidzianym dla mniego .

wyzlobieniu w trakcie przechylania pieca.
Wprowadzenie do konstrukcji pieca  tulei wyle-
wowych, umiejscowionych w osi obrotu pieca elimi-
nuje zmiany polozenia kanalu wylewowego w trak-
cie wylewania metalu, co umozliwia zastosowanie
nowoczesnych metod rafinowania strugowego me-
talu i zapewnia bezpieczniejszg prace. Zastosowanie
odchylnej czesci dolnej dwuczeSciowej podpory
swobodnie rozitagczalnej, zezwala na wychylanie
pieca w obu kierunkach, co utatwia prace przy ob-
studze i remontach pieca. Wystepujgce w praktyce
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przypadki przelaman przewodéw eliminuje wpro- .

wadzenie bebna kablowego, przez ktéry przewie-
szone przewody poruszajg sie w czasie przechyiow
pieca, bez wystepowania ostrych zalaman.
Przedmiot wynalazku pokazano w przykladzie
‘wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
~stawia widok boczny pieca, fig. 2 — widok z przo-
du, fig. 3 — przekr6j poprzeczny pieca, a fig. 4 —
przekr6j wzdluzny przez kanat wylewowy.
Wielowzbudnikowy indukcyjny piec kanalowy
zawiera tuleje 1 wylewowe w osi obrotu pieca,
wyjmowalny _korpus 2, zamocowany w dwukierun-
kowo wychylnej ramie 3, wspartej z jednej strony
bocznej na dwoéch podporach 4 stalych w lozyskach
5 wychytu pieca, a z drugiej strony bocznej na jed-
nej dwuczestiowej podporze 6 swobodnie rozigczal-
nej, ktorej dolna czesé, do wymiany i czyszczenia
kanaléw odejmowalnych jednostek indukcyjnych 7,
jest odchylana za pomocg silownika 8 hydraulicz-
nego, a caly zesp6t piecowy jest wychylany dwu-
~ kierunkowo silownikami hydraulicznymi 9.
Korpus 2 od géry zamkniety jest podestem 10, na
ktérym znajduja sie przejezdno-odchylne pokrywy
11, napedzane za pomocg hydraulicznych sitowni-
kéw 12. Pod podestem 10 /przymocowany jest do
korpusu 2 beben 13 kablowy, z ktérego kable roz-
prowadzone sg rzedami po korpusie 2 do wymien-
nych jednostek indukcyjnych 7. Wymienne jednost-
ki indukcyjne 7 laczone sg poprzez ognioodporng
przekladke 14 z korpusem 2. Piec posiada na bocznej
.$cianie komory 15 topielnej, umieszczong w otworze
termppare 16. Sciggniecie zgaréw z powierzchni lu-
stra cieklego metalu odbywa sie przez okno 17 wsa-
dowe, po uprzednim nachyleniu pieca i otwarciu
okien 17 wsadowych. Operacja $ciggniecia zgaréw
wymaga pierwotnie niewielkiego nachylenia pieca
jak do wylewu metalu, nastepnie odchylenia dol-
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nej czesSci dwuczesciowej podpory 6.i przechyleniu
pieca w kierunku przeciwnym, tak, aby nie nastapit
wyciek metalu przez okna 17 wsadowe.

Zastrzezenie patentowe

Wielowzbudnikowy indukcyjny piec kanalowy do
aluminium i jego stopéw, wyposazony w wyjmowal-
ny korpus z przymocowanymi do niego odejmowal-
nymi jednostkami indukcyjnymi, osadzony roztacz-
nie w dwukierunkowo wychylnej ramie wspartej
z jednej strony na dwoéch podporach statych,
a z drugiej strony, w srodku swej dlugosci, na jed-
nej dwucze$ciowej podporze swobodnie rozitgczal-
nej, znamienny tym, ze posiada w gérnej czesci

"kazdej z dwéch $cian bocznych korpusu (2) pieca

w osi obrotu pieca, tuleje (1) wylewowa, wystajaca
jednym konicem do wnetrza komory (15) piecowej,
a drugim koncem na zewnatrz pieca i przechodzaca
przez warstwe wymurowki pieca, 'blache‘korpusu (2)
pieca i tuleje tozyska (5) wychylu pieca, odchylang
dolng czes¢é podpory (6) swobodnie rozigczalnej, kto-
ra potgczona z podiozem w miejscu zafundamento-
wania za pomocg przegubu jest odciggana sitowni-
kiem (8) hydraulicznym z pozycji pionowej w kie-
runku od pieca oraz beben (13) kablowy, zainsta-
lowany poziomo pod podestem (10) pieca do korpusu
(2) pieca, przy czym beben (13) kablowy na po-
wierzchni walcowej posiada wyzlobienia r6wnolegle
do przekroju poprzZecznego bebna (13) kablowego,
ktoérego Srednica jest odpowiednio dobrana w zalez-
nosci od dopuszczalnej wartosci promienia przegie-
cia przewodéw kablowych i rurowych gietkich,
ukladajgcych si¢ swobodnie kazdy w przewidzia-
nym dla niego wyzlobieniu w trakcie przechylania
pieca.
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