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Niniejszy wynalazek dotyczy maszyn
do giecia drucik6w wieszakowych, ktére
zagina si¢ na jednym korcu w ksztalcie
haczyka i wpuszcza si¢ w prety szklane
lamp elektrycznych lub tym podobnych
przyrzadéw. W dalszym opisie te druciki
wieszakowe beda nazywane ,haczyisami®.
Haczyki wpuszcza sie w gléwke lub w dol-
na obraczke preta szklanego. Przez
obraczke preta rozumie sie zgrubienie
preta 'w miejscu, gdzie stapia si¢ go ze
stupkiem lampy elektrycznej.

Przez pret szklany rozumie sig¢ row-
niez stosowany w ‘pewnych warunkach
pret pusty lub rurke. Pret szklany stapia
sie zazwyczaj z rurkowym stupkiem szkla-

nym, przez ktéry przepuszcza si¢ przewo-
dy elektryczne, zanim si¢ wpusci haczyki.

Maszyny do wpuszczania haczykow w
preciki szklane s juz znane. Proponowa-
no juz np., wprowadzaé¢ haczyki réwnocze-
$nie zapomoca odpowiedniej liczby urza-
dzen, poruszajacych si¢ w kierunku pro-
mieni; znane sa nawet maszyny, ktére wy-
ginaja haczyki na koricu drutéw juz wpu-

- szczonych w preciki szklane. .
Wynalazek niniejszy dotyczy maszyny

tego rodzaju, ktéra moze dzialaé prawi-
dlowo i szybko, nie wymagajac przytem
skomplikowanej obstugi. '
Maszyna tego rodzaju posiada przy-
najmniej jeden zespét tlocznikéw, z ktd-

2



rych kazdy zawiera dwa pierscieniowe
ku sobie poruszajace si¢ narzedzia do obci-
nania, a 'w razie potrzeby i giecia haczy-
kéw, jako tez urzadzenie do podstawiania
preta szklanego zboku pod ttoczniki.

Do wprowadzania pretéw szklanych w
ttocznik i wyprowadzania z niego wystar-
czyloby takie urzadzenie tlocznika, przy
ktérem skladalby sie on z czeéci wzgle-
dem siebie ruchomych. Jest jednak rzecza
korzystniejsza zaopatrzyé przynajmniej
jeden z tlocznikéw zespotu, stuzacego do
giecia haczykéw, wpuszczanych w glowke
lub w obraczke, w pionowy wykréj, azeby
umozliwié przejscie przestawianego zbo-
ku precika szklanego,

Zgodnie z wynalazkiem niniejszym
preciki szklane moga byé poruszane zbo-
ku wezgledem tlocznikéw nietylko witedy,
gdy przestawiaja sie w potozenie robocze,
lecz takze wtedy, gdy oddalaja sie od
ttocznikéw. W tym celu mozna np. umie-
éci¢ ramie zgiete, dZwigajace precik szkla-
ny, na pionowym wale w taki sposéb, ze
sie ono na nim obraca. W maszynach te-
go rodzaju juz znanych ogrzewa si¢ prety
szklane w miejscu wpuszczania haczykéw,
zanim si¢ haczyki wpusci. O ile stosuje sie
piercieniowe tloczniki, poruszajace sie
pionowo, to urzadzenie to posiada te stro-
ne¢ ujemna, ze kanty tnace i narzedzia zgi-
najace podlegaja szkodliwemu wplywowi
plomieni. '

Zgodnie z wynalazkiem niniejszym
mozna stosowaé urzadzenia, pozwalajace
ogrzaé czes$é preta szklanego, w ktéra ma-
ja byé wpuszczone haczyki zdala od polo-
zenia roboczego i to do takiego stopnia, iz
tworzenie obraczki lub gléwki i wpuszcza-
nie haczykéw jest ‘hajzupelniej mozliwe.

Do tworzenia gtéwki lub obraczki moze

byé uzyty pret, poruszajacy sie pionowo
wzdluz ‘osi narzedzi piericieniowych tlocz-
nika, :

Maszyne mozna z latwoscia tak urza-
dzié, by réwnoczesnie wpuszczaé haczyk

w glowke i w obraczke preta szklanego.
W tym celu moga znalei¢ zastosowanie
dwa zespoly tlocznikéw jeden nad drugim,
ktére w potrzebnych momentach porusza-
ja, sie w obu kierunkach, azeby haczyki od-
cinaé  giaé. Urzadzenie tego rodzaju jest
jednakowoz o tyle niedogodne, Ze maszy-
na nie moze byé latwo dostosowana do
wytwarzania $rodkowych stupkéw lamp z
rozmaitemi ilosciami haczykéw oraz =z
gléwkami i obraczkami, oddalonemi od
siebie na rozmaite odlegtosci.

Zgodnie z wynalazkiem niniejszym sto-
suje si¢ wiec specjalne urzadzenia do
wpuszczania haczykéw w dwa rozmaite
miejsca precika szklanego, w glowke i w
obraczke, przyczem osobne urzadzenie
winno przenosi¢ precik szklany samoczyn-
nie z jednego potozenia roboczego w dru-
gie. Maszyna jest zaopatrzona w urza-
dzenia do trzymania i do obrébki
preta szklanego, odwréconego glowka
ku dotowi, oraz w urzadzenia do wpu-
szczania haczykéw mnasamprzéd w obracz-
ke, a potem w glowke. W tym wy-
padku mozna stosowaé wurzadzenia, po-
zwalajace wprowadzaé pret szklany w po-
tozenia do wpuszczania i giecia haczykéw
w kierunku pionowym, a wyprowadzaé je
z tych polozen w'kierunku bocznym.

Urzadzenia do wpuszczania haczykéw
w glowke i w obraczke nie potrzebuja le-
ze¢ w jednej plaszczyZnie poziomej, =
moga byé réwniez umieszczone na rozmai-
tych wysokoéciach obok siebie, albo te2
doktadnie ponad soba.

Praktyczne wykonanie maszyny sklada
si¢ z kota szprychowego, ktére zawiera
trzymadta pretéw szklanych, wykonywa-
jace ruchy pionowe, oraz prety do tworze-
nia 'gléwek, wzglednie obraczek, porusza-
jace si¢ pionowo, dalej z urzadzenia do
ogrzewania pretéw szklanych w rozmai-
tych miejscach, zurzadzenia do wpuszcza-
nia haczykéw w te miejsca preta szkla-
nego, i z ‘urzadzenia do samoczynnego



przestawiania rozmaitych czesci we wia-
Sciwe polozenia robocze,

W celu przestawiania pretéw szkla-
nych w kierunku pionowym ku tlocznikom
oraz w kierunku bocznym od tych tloczni-
kéw, trzymadla pretéw szklanych moga
byé zaopatrzone w krazki lub podobne
przyrzady, ktére podczas ruchu gwiazdy
wieloramiennej sg kierowane zapomoca
stalej poziomej prowadnicy oraz dwéch
pionowo przestawianych prowadnic, sty-
kajacych si¢ z. prowadnica pozioma.

Na zalaczonych rysunkach przedsta-
wiono przyklad wykonania nowej maszy-
ny, w ktérej prety szklane przestawia sie
w kierunku pionowym ku tlocznikom, po-
ruszanym wgore i wdél, a wyprowadza
si¢ z nich w kierunku poziomym, wpu-
szczanie za$ haczykéw w gléwke i w ob-
raczke odbywa si¢ w oddzielnych poto-
Zeniach, -

Na fig. 1 jest przedstawiony widok ma-
szyny zprzodu, przyczem niektére czesci
dla latwiejszego zrozumienia pokazano w
przekroju. Fig. 2 podaje widok maszyny
zboku, obréconej o 90° wzgledem fig. 1,
przyczem dla wyrazisto$ci opuszczono nie-
ktére czesci, a inne przedstawiono w prze-
kroju. Przekréj biegnie przez o$ gwiazdy

ramiennej do poruszania trzymadel pre-

tow szklanych, Fig. 3 daje widok maszy-
ny zgory z opuszczeniem niektérych cze-
sci. Fig. 4 przedstawia w widoku perspek-
tywicznym cze$é poziomej prowadnicy dla
trzymadel, oraz jedng z pionowych pro-
wadnic, Fig. 5 przedstawia pionowy prze-
kréj po linji V—V z fig. 3 przez pierscie-
niowe tloczniki do obcinania i do tworze-
nia haczykéw wraz z przynaleinemi cze-
éciami, Fig. 6 podaje picnowy przekréj po
linji VI—VI z fig. 1 oraz widok zewnetrz-
ny rozmaitych czesci. Iig. 7 przedstawia
pionowy przekréj po linji VII—VII z fig.
1 i pokazuje mechanizm napedowy piono-
wego preta do tworzenia gléwek. Fig. 8
podaje widok zgéry dolnego narzedzia do

tworzenia i obcinania haczykéw w gléwce
preta szklanego, a fig. 9 — widok zgory
gornego marzedzia tego samego tlocznika.

Maszyna miesci si¢ na stole 2, zaopa-
trzonym w nogi 1 (fig. 1); na stole sg umo-
cowane rozmaite czesci, a pod nim znaj-
duja si¢ pojedyrncze czeéci mechanizmu
napedowego.

W stole 2 miesci si¢ poziomy wal 3,
obracajacy si¢ w lozyskach i zaopatrzony
w kolo slimakowe K, napedzane zapomo-
cy $limaka 5; élimak jest osadzony na
wale 6 (fig. 1 i 3), na ktéorym miesci sig
réwniez tarcza pasowa 7, obracana bez
przerwy od jakiego$ napedu.

Na wale 3 jest naklinowane kolo zgba-
te 8 (fig. 3), sczepiajace sig z kolem zgba-
tem 9, osadzonem na wale poziomym 10.
Wat ten obraca si¢ w lozyskach 11, przy-
twierdzonych do stolu 2.

Wat 10 jest zaopatrzony w tarcze kciu-
kowa 12 (fig. 2), ktéra oddzialywa na tar-
cze 20, przytwierdzona do pionowego wa-
lu 13 i zaopatrzong w rolki 25, ktore sie
obracaja naokolo sworzni 26, umieszczo-
nych w tarczy 20.

Podczas ruchu obrotowego gléwnego
walu 3 wal 13 obraca si¢ skokami. Wal
ten obraca si¢ w pionowym postumencie
tozyskowym 14, przytwierdzonym do sto-
tu 2 zapomoca plyty kolnierzowej I15.

Razem z walem 13 obraca si¢ gwiazda
ramienna 17, do ktérej sa przytwierdzone
trzymadia pretéw szklanych i ktéra za po-
§rednictwem piericieniowej wktadki 19,
zmniejszajacej tarcie, cpiera si¢ na gor-
nym brzegu postumentu 14. Azeby zatrzy-
mywa¢é gwiazde ramienna 17 w $ciéle o-
kreslonych polozemiach, z tarcza 20 jest
polaczona talerzykowa tarcza 21, ktérej
gorny brzeg jest zaopatrzony w szczeliny,
w ktére wchodzi sprezynujacy trzpien za-
padkowy 23.

Gwiazda 17 jest zaopatrzona w ramio-
na 29, koriczace si¢ mufami 28, w ktérych
poruszaja sie¢ wgére i -wdét prety 27.



Pewna iloéé¢ pionowych pretéw 30 jest
przytwierdzona do gwiazdy ramieanej, a
wolne korice poprzecznikéw 31, zlaczo-
nych z pretami 27, moga suwaé si¢ po
tych pretach 30. Wskutek takiego urza-
dzenia uniemozliwia si¢ ruchy obrotowe
pretéw 27, poruszajacych sie wgére i wdét,
co jest z tego powodu wazne, ze prety
szklane musza nadchodzi¢ w dokladnie
oznaczone poloZenia w urzadzemiach, stu-
zgcych do wpuszczania haczykéw.

Trzymadlo 32 ppreta szklanego jest za-
pomoca zacisku 33 (fig. 1 i 4) polaczone
z dolnym koricem preta 27. Te trzymadia
moga byé w sposéb juz znany zaopatrzone
w urzadzenia, zaciskajace iprety szklane.
Trzymadia 32 sa polaczone z krazkami
36, toczacemi si¢ wzdluz gérnego brzegu
stotu lpoziomego 37 wéwczas, gdy gwiazda
ramienna obraca si¢. Stél 37 jest zmoco-
wany z postumentem 14. W ten sposéb u-
trzymuje si¢ prety 27 podczas ich ruchu
na fwysokosci $ciSle okreslonej zgory.

Brzeg stolu 37 jest przerwany w dwéch
miejscach, w ktérych mieszcza si¢ pro-
wadnice 40 i 41, dajace sie pionowo prze-
stawiaé wgore i wdél; dolne krawedzie
ich w polozeniu najwyiszem tworza prze-
dtuzenie /brzegu stolu 37 (fig. 4). Wsku-
tek tego rolki 36 podczas obracania sig
gwiazdy ramiennej dostaja si¢ w momen-
tach zgory okreslonych na prowadnice 40
i 41 1 prety 27 moga poruszaé si¢ razem z
prowadnicami wgére i wdél.  Prowadnice
40 i 41 kieruja si¢ zapomoca picnowych
Scian 38 i 39, przytwierdzonych dn stolu
37; sa one polaczone zapomoca ramion 42
i 43 z:pretami 44 i 45, przesuwanemi wgé-
re i wdét w cylindrycznych kanatach po-
stumentu 14 wskutek dzialania diwigni
46 i 47, ktérych wolne korice wchodza w
wycigcia tych pretéw. Diwignie obracaja
si¢ naokolo wspélnej osi 50, spoczywaja-
cej w lozysku 51 (fig. 2).

Na wale 3 sa umieszczone dwie tarcze
kciukowe 55 i 56 (fig. 3), ktére w pewnych

odstepach czasu dzialaja na ramiona
dzwigni 46 i 47. Dzwignia 46, np. jest za-
opatrzona w rami¢ 53 (fig. 2), na ktiérego
koricu obraca si¢ rolka 54, opierajaca si¢ o
tarcze kciukows 55.

Mechanizm napedowy prowadnic 40 i 41
jest tak urzadzony, Ze prety szklane opu-
szczaja, si¢ w SciSle okreslonych momen-
tach w celu wpuszczenia w nie haczykéw,
a gwiazda ramienna znajduje si¢ wtedy w
spoczynku. Potem gwiazda zaczyna sie
obraca¢ i wskutek tego prety poruszaja
si¢ wbok od urzadzen do wpuszczamia ha-
czykéw, podczas gdy ruchome prowadnice
podnosza sie wgére. '

Jak wynika z fig. 3, zastosowano do
trzymania pretéw szklanych osiem trzyma-
del; odpowiednio do tego maszyna posia-
da osiem potozeri, w ktérych odbywaja sig
poszczegélne operacje.

W potozeniu A (fig. 3) wyjmuje robot-
nik wykoriczony stupek wsporczy z trzyma-
dla i wklada na jego miejsce precik szkla-
ny. Pret szklany zasadniczo wtapia sie w
czes¢ stlupka w ksztalcie rury, w ktéra
wtopiono uprzednio druty, doprowadzaja-
ce prad do lampy.

Gwiazda ramienna 17 obraca si¢ po-

.tem pod wplywem mechanizmu napgdowe-

go, a precik szklany dostaje si¢ w polo-
zenie B, w ktorem cztery palniki 90 o-
grzewaja te cze$é ‘precika szklanego, kto-
ra ma otrzymaé ksztalt obraczki,

W potozeniu C ogrzewa sie te czesé
szklana w dalszym ciagu zapomoca palni-
kéw 91. ’

W potozeniu D pret szklany jeszcze
ogrzewa si¢ zapomoca palnikéw 92;
oprécz tego w tem polozeniu dziala poru-
szajacy si¢ wgore i wdét pret 93 (fig. 1),
stuzagcy do formowania obraczki.

Gwiazda ramienna 17 porusza sie da-
lej az do polozenia E, w ktérem opuszcza
si¢ nad6l trzymadlo rurki szklanej, gdy
odpowiednia rolka 36 znajdzie si¢ w pro-
wadnicy 40; wskutek tego precik szklany



wchodzi w $rodek - pomiedzy urzadzenie
65, doprowadzajace drut do wpuszczenia
go w obraczke, i ttoczniki 70 i 71 (fig. 1)
do obcinania i formowania haczykéw. Gdy
gwiazda ramienna 17 zacznie si¢ obracaé
podnosi si¢ prowadnica 40, wskutek cze-
go precik szklany wraz z haczykami, wpu-
szczonemi w obraczke, porusza isi¢ nietyl-
ko whok lecz takze wgére od ttocznikow az
do polozenia F. Dla przepuszczenia precika
szklanego tloczniki sa zaopatrzone w wy-
kréj. W polozeniu F ogrzewa si¢ koniec
precika szklanego zapcmoca palnikéw 98

i ogrzewanie to trwa dalej w polozeniu G .

zapomoca, palnikéw 99,

W polozeniu H opuszcza si¢ precik
szklany nadél, wskutek czego dostaje sie
on w polozenie Srodkowe wzgledem przy-
rzadéw 104, doprowadzajacych drut, i
ttocznikéw 115 i 126 (fig. 1). Po wpuszcze-
niu drucikéw w gtéwke, uformowaniu i od-
cieciu haczykéw gotowy stlupek wsporczy
przesuwa si¢ wbok przez wykréj 145
(fig. 9) w gérnem narzedziu 115 i przecho-
dzi do polozenia A, w ktérem robotnik
wyjmuje go z maszyny. Polozenia E i H
do'wpuszczania haczykéw nie znajduja sie
w jednej plaszczysnie, przechodzace;
przez o$ gwiazdy ramiennej 17, jak to wy-
nika z fig. 3. Réwniez i prowadnice 40 i
41 nie leza naprzeciw siebie, jakby sie mo-
glo wydawaé z fig. 1.

Po tym ogélnym opisie maszyny naste-
Puje niZej szczegélowy opis niektérych
czesci, dotyczacych przedewszystkiem isto-
ty wynalazku.

W polozeniu D maszyny formuje sie
obraczke precika szklanego zapomoca po-
ruszajacego si¢ wgore i wdé! preta 93, po-
laczonego z koricem dzwigni 94, obracaja-
cej sie okoto osi 95 (fig. 1 i 7). Dizwignia
94 jest dwa razy zgigta pod katem prostym
i ma na swym koricu rolke 96, na ktéra
dziala obwéd tarczy kciukowej 97. Ta tar-
cza 97 jest osadzona na 'poziomym wale
10, wskutek czego ruch obrotowy tego wa-

tu wywoluje od czasu do czasu ruchy w
jednym i drugim kierunku preta 93 na dlu-
go§é wyznaczona zgéry. Pret 93 podnosi
precik szklany cokolwiek ku gérze, wsku-
tek czego ma czeéci, stopionej przez plo-
miefi, powstaje obraczka. ‘

W polozeniu E maszyny mie$ci sie nie-
ruchomy poziomy st6t 60 (fig. 1 i 3), spo-
czywajacy na stupkach 67 i 62. Na stole
mieszcza sie rolki druciane 63 i igly 65
do posuwania naprzéd drucikéw, Rolki i
igly sa tak umieszczone za posrednictwem
czeSci suwnych 64 na stole, ze moga po-
ruszaé si¢ w kierunku promieni zapomoca
czopbéw, ktére sa polaczone z cze$ciami
suwnemi 64 i wchodza w ekscentryczne
wykroje pierScienia 66 (fig. 3). Pierscien
ten obraca isie w stole 60 i utrzymuje sie
w swem poloZeniu zapomoca matych plyt,
wystajacych ze stlupkéw 61 i 62. Pierscieni
66 otrzymuje ruch obrotowy zapomoca, po-
taczonego z nim preta 83, ktéry jest poru-
szany w jedna i w druga strone¢ zapomoca
dzwigni 80, obracajacej si¢ naokoto punk-
tu 82. Na wolny kioniec dZwigni 80 dziala
tarcza kciukowa 81, osadzona na wale 3
(fig. 1 i 3).

Po wpuszczeniu drutu w rozmickle
szkto igly 65 na czesciach suwnych 64 o-
trzymuja ruch wsteczny w chwili, kiedy
szklo juz jest dostatecznie ochlodzone,
azeby przytrzymaé druty, wskutek czego
drut z rolek 63 odwija sie cokolwiek,
Konstrukcja rolek, igiel i pierscienia 66
nie stanowi istoty wynalazku, tak iz do-
kladniejszy ich opis jest zbyteczny.

Samo si¢ przez sie rozumie, e mozna
réwniez i w inny spos6b zbudowaé stale
rolki druciane i igly, poruszajace sie w
kierunku promieni. W danym wypadku
igly musza byé tak zbudowane, azeby przy
swym ruchu naprzéd pociggaly drucik i
przesuwaly si¢ wzdluz drutu podczas swe-
go ruchu wistecznego.

Na mufie 68 sa umocowane stupki 69,
dzwigajace piericieniowe narzedzie 70.



Drugie narzedzie 71 jest umieszczone na
precie, przesuwajacym si¢ w postnmencie
72. Budowa tych mnarzedzi wraz z mecha-
nizmami mapedowemi wynika jasnn z fig.
5 8 i 9, ma ktérych narzedzia sq przed-
- stawione w polozeniu do wpuszczania ha-
czykéw iw glowke. Narzedzia te s podob-
ne do narzedzi, ktore stuza do wpuszczania
haczykéw w obraczke. Na poziomym sto-
le 100 (fig. 1 i 6) znajduja sie czesci suw-
ne- 105 dla rolek drutowych 103 i igizt
104, przyczem czeSci suwne spoczywaja na
stupach 101 i 102 i daja si¢ przesuwac
w kierunku promieni w jedna i druga stro-
ne¢ zapomocy obracanego pierscienia 106,
zaopatrzonego w mimoérodowe ztobki,
Na pionowym pustym postumencie 110
(fig. 5), umieszczonym zapomocg kotnie-
rza 111 na stole 2, suwa si¢ mufa 712, do
ktérej sa przytwierdzone stupki 113 i 114,
przeznaczone do diwigania gérnego mna-
rzedzia 115, Czeéé suwna 112 (mufa) jest
zaopatrzona w czopy 716 i 117, przecho-
dzace poprzez korice 118 rozwidlonej
dzwigni, kitéra daje si¢ obracaé maokoto
osi 119, spoczywajacej w tozysku 120
(fig, 3). Swobodny koniec dzwigni 118
jest zaopatrzony w rolke 121, poru-
szana przez tarcze kciukowa 122, kté-
ra sie miesci na wale 3. Gdy wal 3 obra-
_ca sie, poruszaja si¢ mufa suwna 112 oraz
narzedzie 115 wgére i wdét (fig. 3 i 6).
W postumencie 1710 (fig. 5) suwa sie
tuleja 125, na ktérej gérnym koricu jest
umocowany pierScieniowy tlocznik - 126.
Do poruszania tulei 125 wgére i wdétl stu-
zy diwignia 128 ‘(fig. 3), ktérej jeden ko-
niec wchodzi w szczeline tulei. DZwignia
128 obraca si¢ naokolo osi 119 (fig. 3 i 6)
i otrzymuje ruch wigore i wdél od tarczy
kciukowej- 129, umocowanej na wale 3 i
stykajacej si¢ z rolka 121, ktéra znajdu-
je sie na swobodnym koricu dzZwigni 128.
W tulei 125 (fig. 5) znajduje sie pret
130 do tworzenia gléwki precika szklane-
go i suwa si¢ w niej. Pret 130 spoczywa

na dzwigni 131 (fig. 6), obracajacej sie
naokolo czopa 132 i zaopatrzonej na wol-
nym koricu w rolke, toczaca si¢ po tarczy
kciukowej 133, umieszczonej na wale 10.
Ruch obrotowy walu 10 powoduje, ze pret
130 porusza sie¢ skokami wgére i wdol.
Gérny koniec preta 130 jest zaopatrzony
w zaglebienie 740 (fig. 5) do tworzenia
glowki precika szklanego.

Mechanizm napedowy rozmaitych cze-
éci jest tak urzadzony, ze gdy precik
szklany dostanie si¢ swym ogrzanym kori-
cem do polozenia roboczego, pret 1130 po-
rusza sie nasamprzéd wgobre, wskutek
czego tworzy sie gléwka. Nastepnie obni-
za sie pret 130 o pewna odlegloéé, a korice
drutéw wpuszcza si¢ w gléwke zapomoca
igiel 104. Potem igly zaczynaja poruszaé
si¢ wstecz, a druciki pozostaja w szkle,
ktére tymczasem ostyglo. Nastepnie na-
rzedzia 115 i 126 zblizajg sie ku sobie,
wskutek czego nasamprzéd obcina sig dru-
ciki zapomocg nozy 141 i 142 (fig. 5 i 8),
poczem wygina sie ich korice w ksztalt ha-
czykéw, zapomoca krawedzi 143 dolnego
narzedzia, ktéra wchodzi 'w pier§cieniowy
3lobek 144 gérnego narzedzia.

Narzedzia nastepnie oddalaja sie od
siebie, a gotowy)érodkowy stupek wsporczy
zaré6wki usuwa sie wbok z miejsca robo-
czego do wpuszczania drucikéw. Pionowy
ruch stupka nie jest mozliwy, poniewaZ
w tym wypadku haczyki uderzylyby o na-
rzedzie 115. Azeby umozliwié ruch §red-
niego stupka whbok, zaopatrzono narze-
dzie 115 w wykréj 145 (fig. 9) dla przej-
écia precika szklanego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do zginania haczykéw i
wipuszczania ich w preciki szklame lamp
elektrycznych, w kitérej haczyki wpuszcza
sie réwnoczeénie zapomoca przyrzadéw,
doprowadzajacych dructki i wkomyww;ac-
cych ruchy w kierunku promieni, znamien~



na tem, Ze zastosowano przynajmmiej je~
den zespét narzedzi (ttocznikéw) pierscie-
niowych, poruszanych pionowo ku sobie,
do odcinania i zginania haczykéw, oraz u-
rzadzenie, umozliwiajace  przestawianie
precika szklanego wbok od tych narzedzi.

2. Maszyna. wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, Ze przynajmniej jedno z na-
rzedzi jednego zespolu zaopatrzcne jest
w wykr6j pionowy dla swobodnego przepu-
szczania precka iszklamego, przestawiane-
go w kierunku bocznym wzgledem narze-

3. Maszyna wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienna ‘tem, Ze zastosowane sa urzadzenia,
pozwalajace zar6wno wprowadzaé precik
szklany w potozenie robocze do wpuszcza-
nia haczykéw, jak i wyprowadzaé go z te-
go polozenia w kierunku bocznym wzgle-
dem narzedz.

4. Maszyna wedlug zastrz., 1, zna-
mienna tem, Ze zastocsowane sa urzadzenia,
pozwalajace ogrzaé te czesé precika szkla-
nego, w kitéra maja byé wpuszczone ha-
czyki, w polozeniu innem niz polnzenie
do wpuszczania haczykéw, i to do takiego
stopnia, e tworzenie obraczki lub glowki
i wpuszczenie pewnej ilosci haczykéw jest
moZliwe.

5. Maszyna wedlug zastrz, 1, zna-
mienna zastosowaniem preta poruszanego
wzdtuz osi tlocznikéw pierscieniowych
wgére i wdét w celu formowania obraczki
lub gléwki na precie szklanym,

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 5,
znamienna zastosowaniem nieruchowego
wydrazonego postumentu, po ktérym prze-
suwa si¢ wgére i wdél mufa z przytwier-
dzonem ido niej jednem narzedziem, pod-
czas gdy pret lub rura, przesuwajaca sie
wewnatrz postumentu, dZwiga przynaleine
drugie marzedzie,

7. Maszyna wedlug rastrz. 1 — 6,
znamienna zastosowaniem csobnych urza-
dzeri do wpuszczania haczykéw w cbracz-
ke i w gléwke precika szklanego w dwéch

oddzielnych potozeniach roboczych, oraz
urzadzenia do przestawiania precika z jed-
nego polozenia roboczego w drugie.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1 -- 7,
znamienna zastosowaniem urzadzen do
trzymania i obrabiania precika szklanego
gléwka ku dotowi oraz urzadzen, pozwala-
jacych wpuszczaé haczyki naprzéd w ob-
raczke, a potem w glowke.

9, Maszyna wedlug =zastrz. 1 — 8,
znamienna zastosowaniem urzadzeri po-
zwallajacych wprowadza¢ precik szklany
w polozenie robocze do wpuszczamn.a i for-
mowania haczykéw w kierunku pionowym
oraz wyprowadzaé go z tego polozenia w
kierunku bocznym wzgledem narzedzi.

10. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 9,
znamienna potaczeniem gwiazdy ramien-
nej, poruszanej skokami, a zaopatrzonej w
trzymadla preckéw szklanych, poruszaja-
ce S.'iQ ngl'Q i Wﬂ(’)‘l, z mmiv msm'iac'
cemi sie wgére i wdét, do tworzenia ob-
raczki wzglednfe gltowki w oddzielnych
polozeniach, z urzadzemiami do ogrzewa-
nia precikéw szklanych w rozmaitych poto-
senfach, z urzadzeniami do wpuszczania
haczyké6w w rozmaitych miejscach preci-
kéw szklanych, oraz z urzadzeniami do sa-
moczynnego przestawiania poszezeg6laych
czesci we wlasciwe polozenie robocze.

11. Maszyna wedlug w=astrz. 1 — 10,
znamienna zastosowaniem na trzymadlach
precikéw szklanych rolek lub tym podob-
nych czesci, poruszajacych si¢ razem z
gwiazda ramienna, oraz nieruchomej pozio-
mej prowadnicy z dwiema innemi prowad-
nicami, ktére przylegaja do poprzednmiej i
dajg sie przestawia¢ w kierunku pionowym
celem kierowania wymienionych rolek, na-
stepnie celem wprowadzania trzymadel w
kierunku pionowym w urzadzenia do wpu-
szczania i formowania haczykéw i wreszcie
celem wyprowadzania ich z tych urzadzen
w kierunku bocznym.

12. ‘Maszyna wedlug zastrz. 1 — 11
z pretami, suwajacemi si¢ pionowo W



gwiezdzie ramienmej i dzwigajacemi {rzy-
madta precikéw szklanych, znamienna
tem, ze do tych pretéw sa przytwierdzone
ramiona, a na gwiezdzie ramiennej sa u-
mocowane pionowe drazki do wprowadze-
nia tych ramion wéwczas, gdy one poru-
szaja si¢ razem ze swemi pretami, przesu-
wanemi pionowo, w celu utrzymywania

trzymadel podczas ruchéw w jednym i
drugim kierunku w potozeniu katowem
zgory $cisle okreslonem,

N. V. Philips'
Gloeilampenfabrieken.
Zastgpca: Inz. W. Suchowiak,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 8537.
Ark, 1.

, i &

Fg.1. ¢

TV ‘|“.\\\‘§\_\_\\i\_m'm HH{
| - ." -]y-/] "’]‘
: -

Y

M-

|

0l

N e
et

. | I

: !| '
6 W ‘ . ‘ \
P iy \ ,
o I | idimet 1l g , ; u
ﬂ:ri-iilvll.'\“l IIIIIIL L e T X HELUIN e S
VA s e o e e =
| [ "o N 1 1 ]
i
- ! al \ _ 1] ; -
44— : sl T 94 Y ! : "'J: E 10 —J33 H :
7 ! f_ 1 l_ 1) |
5= \ s e et gt i el it 11 -
— S NS SRS S | H
é E_t _.r L-_.I‘- {lﬁj :
: rtp----—-—

L

\ -‘ "J- /6’. ‘ | o sf‘\\.

: 19 /28 11 | '/:/”l]

g 0= i
. S .

S e L :
N

\

| -

7L

7

AUNHRRNNRN NN



Do opisu patentowego Nr 8537,

o «Q & ~ -
o - (3 - N n >
o
-
<
3 by N
s mervae S kT ¥ 8 Sy
T — B
.
- 4 35 i et S i o | Sl
S et B ___ T _____ LY __ A gal_ ___ 2
| ~ |
' ] = il
-y N _
‘
e S R - -
h ] S —
— e 2
o0 S
= S5
o N ~
« N S A oA ENE
4
¥
e .
5 R
3
S I ¢ " -

== |~

26

as

Fig.2.




Do opisu patentowego Nr 8537.

. Ark. 3.
9 [}
—L rr"n j 3 5§ 5 36 2 129 128 fa2
ARl of e e fenududiogh o
N
TH —
e & 67 ]
M T o - -
& —{I—4 | Bk 2 - =11 —
= = I——l | - _ S =
= ~mk
s : | 75 46 "'7 SL 120
L I K F )
g0 S 77 ) G ==l 19
82 ) _-9_6_“r [ 4 N ".1"5: N 108
W Cor RN >~ RNV
o - i\ el R nk G
i X3 I a'._"”_”_ AR RV P 1
s [P i N _ d 18
83 - A o - _'. \ / ,‘,'l’,l
.ui. © s -—? :ﬁ* . I ~ R R %‘,.;" 106
NN B\ N2 e A Whea i Koo <27t 104
A PO NEEL X 0
656 NEAD NACTE \H
\:“:‘ o 4 070 s T
. \ , 28 == 20
60 =, | o :'/ 7 \ w_/’/ ! B
6% <. : L =
o\ \ 45 L A A
s:4 p \ _ ”'
\\\\ ,ﬁ’ 27 2%
F9.3. S&X/
O Fl ©
~ 7 ~—%
G \_.94 /,a
J 7
1 ‘ [ 9
[ |l
f - (R |
.
 _ i8] a \ N\
i ||I‘|II| T 4
1;|:|‘|I' f . ! ! ! [
o ]' Poriee s
4 ey ] A LI 3
\ | ’ Il I Il 7
|
40 1 l '
h = H “
. |
|
i i J6 ! |
! 32 PP |
]
[




vy

190

Do opisu patentowego Nr 8537.

b

108

w3 —

42

04
-

140
26

1)

114

130

"6
148

3 Ji5 J45

25
213

127

118
uy
130
/70

119

Ark, 4.

Druk. L. Bogustawskiego, Warszawa.
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