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Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to a thread rolling head, comprising at least two thread rollers (12) mounted for rotation about
respective axes, wherein a processing region (24) for the thread-forming processing of a workpiece is formed between the thread
rollers (12), wherein a flushing component (28) is arranged on the thread rolling head, wherein at least one fluid channel connected
to a flushing fluid supply is formed within the flushing component (28), and wherein the at least one fluid channel leads to at least
one fluid outlet opening of the flushing component, through which fluid outlet opening fluid exits into the processing region (24)
during the operation of the thread rolling head.

(57) Zusammenfassung:

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite]
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RS, SE, SIL, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, Veriffentlicht:

%\;{)’ GA, GN, GQ, GW, KM, ML, MR, NE, SN, TD, _ mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz
. 3)

Gewinderollkopt umfassend mindestens zwei jeweils auf einer Achse drehbar gelagerte Gewinderollen (12), wobei zwischen den
Gewinderollen (12) ein Bearbeitungsbereich (24) zur gewindeformenden Bearbeitung eines Werkstiicks gebildet ist, wobei an
dem Gewinderollkopf ein Spiilbauteil (28) angeordnet ist, wobei innerhalb des Spiilbauteils (28) mindestens ein mit einer
Sptiltluidversorgung verbundener Fluidkanal ausgebildet ist, und wobei der mindestens eine Fluidkanal in mindestens eine
Fluidaustrittsoffnung des Spiilbauteils miindet, durch die im Betrieb des Gewinderollkopfes Fluid in den Bearbeitungsbereich (24)
austritt.
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Gewinderollkopf

Die Erfindung betrifft einen Gewinderollkopf umfassend mindestens zwei jeweils
auf einer Achse drehbar gelagerte Gewinderollen, wobei zwischen den
Gewinderollen ein Bearbeitungsbereich zur gewindeformenden Bearbeitung eines

Werkstiicks gebildet ist.

Beispielsweise aus EP 0 811 443 B1 ist ein Tangentialgewinderollkopf bekannt.
Dariiber hinaus sind Axial- und Radialgewinderollkdpfe bekannt. Gewinderollkopfe
werden in Werkzeugmaschinen eingesetzt und sind Spdnen von Zerspanungs-
prozessen ausgesetzt. Wihrend der Gewinderollprozess spanlos erfolgt, werden in
solchen Werkzeugmaschinen dem Gewinderollprozess vorangehende spanende
Bearbeitungsschritte durchgefiihrt. In diesem Zuge konnen sich Spéne am
Gewinderollkopf, insbesondere den Gewinderollen ablagern. Befindet sich ein Span
zwischen den Gewinderollen und dem zu bearbeitenden Werkstiick, kann es beim
Gewinderollprozess zu einem Uberdruck und schlimmstenfalls zu einem Bruch der

Gewinderolle und damit einem Funktionsausfall des Gewinderollkopfes kommen.

Ausgehend von dem erlduterten Stand der Technik liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, einen Gewinderollkopf der eingangs genannten Art bereitzustellen, bei
dem auch bei Zerspanungsprozessen das Risiko eines Funktionsausfalls minimiert,

die Standzeit erhoht und das Bearbeitungsergebnis verbessert werden kann.

Die Erfindung 16st die Aufgabe durch den Gegenstand des unabhédngigen Anspruchs
1. Vorteilhafte Ausgestaltungen finden sich in den abhédngigen Anspriichen, der

Beschreibung und den Figuren.

Fir einen Gewinderollkopf der eingangs genannten Art 16st die Erfindung die

Aufgabe dadurch, dass an dem Gewinderollkopf ein Spiilbauteil angeordnet ist,
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wobei innerhalb des Spiilbauteils mindestens ein mit einer Spiilfluidversorgung
verbundener Fluidkanal ausgebildet ist, und wobei der mindestens eine Fluidkanal in
mindestens eine Fluidaustrittséffnung des Spiilbauteils miindet, durch die im Betrieb

des Gewinderollkopfes Fluid in den Bearbeitungsbereich austritt.

Die Gewinderollen konnen mit einem die Gewinderollen koppelnden Getriebe,
insbesondere einem Synchrongetriebe, in Eingriff stehen. Die Drehachsen der
Gewinderollen konnen parallel zueinander stehen. Bei dem erfindungsgemif3en
Gewinderollkopf ist ein Spiilbauteil an dem Gewinderollkopf angeordnet. Innerhalb
des Spiilbauteils ist mindestens ein mit einer Spiilfluidversorgung verbundener
Fluidkanal ausgebildet. Der mindestens eine Fluidkanal ist mit mindestens einer
Fluidaustrittsoéffnung des Spiilbauteils verbunden. Im Betrieb des Gewinderollkopfes
tritt durch die mindestens eine Fluidaustrittsoffnung Fluid unter Druck in den
Bearbeitungsbereich des Gewinderollkopfes aus. Der Bearbeitungsbereich ist der
Bereich, in dem sich das Werkstiick befindet und in gewindeformendem Eingriff mit
den Gewinderollen des Gewinderollkopfes kommt. Das Spiilbauteil kann
beispielsweise aus einem Kunststoff oder einem Metallwerkstoff bestehen. Bei dem
Spiilfluid kann es sich insbesondere um eine Spiilfliissigkeit handeln. Das Spiilfluid
kann auch eine Kiihlwirkung besitzen. Insbesondere kann es sich um eine Spiil- und

Kiihlfliissigkeit handeln, wie beispielsweise Wasser und/oder OL.

Durch das erfindungsgemaBe Spiilbauteil ist wihrend des Bearbeitungsprozesses ein
Abtransport von sich gegebenenfalls sammelnden Spédnen sicher gewdhrleistet.
Gleichzeitig kann eine Kiihlung der an der Bearbeitung beteiligten Bauteile des
Gewinderollkopfes und gegebenenfalls des bearbeiteten Werkstiicks erfolgen. Das
Risiko eines Werkzeugversagens wird minimiert. Die Standzeit wird erhoht und das

Bearbeitungsergebnis verbessert.
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Nach einer Ausgestaltung kann mindestens ein in dem Spiilbauteil ausgebildeter
Fluidkanal innerhalb des Spiilbauteils einmal oder mehrfach seine Richtung idndern.
Durch diese Ausgestaltung besteht grofle Flexibilitét hinsichtlich der Anordnung der
Fluidkanile, insbesondere der Ausbringungsrichtung des Fluids in den Bearbei-

tungsbereich und damit auch hinsichtlich der Formgestaltung des Spiilbauteils.

Nach einer weiteren Ausgestaltung kann das Spiilbauteil eine Mehrzahl von Fluid-
austrittsoffnungen besitzen, durch die im Betrieb des Gewinderollkopfes Fluid in
unterschiedlichen Richtungen in den Bearbeitungsbereich austritt. Auf diese Weise
kann das Spiilfluid noch gezielter an die erforderlichen Stellen des Bearbeitungs-
bereichs gebracht werden, indem das Spiilfluid aus unterschiedlichen Richtungen

auf den Bearbeitungsbereich gerichtet wird.

Innerhalb des Spiilbauteils konnen ein mit der Spiilfluidversorgung verbundener
Hauptfluidkanal und eine Mehrzahl von von dem Hauptfluidkanal abzweigenden
und in die Mehrzahl von Fluidaustrittséffnungen miindenden Verteilfluidkanilen
ausgebildet sein. Durch diese Ausgestaltung ist trotz flexibler und vielfacher
Ausbringung des Spiilfluids im Bearbeitungsbereich nur eine Ubergabedffnung zu
der Fluidversorgung bzw. dem Gewinderollkopf erforderlich. Dabei konnen der
Hauptfluidkanal und/oder insbesondere die Verteilfluidkanile innerhalb des

Spiilbauteils ihre Richtung ein- oder mehrfach dndern.

Nach einer weiteren Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass das Spiilbauteil einen
an dem Gewinderollkopf angebrachten Grundkorper sowie mindestens einen von
dem Grundkorper abgehenden, auf den Bearbeitungsbereich gerichteten Spiilarm
aufweist, wobei innerhalb des mindestens einen Spiilarms mindestens einer der
Verteilfluidkanile ausgebildet ist, und wobei am Ende des mindestens einen
Spiilarms mindestens eine der Fluidaustrittsoffnungen ausgebildet ist. Auch kann der

Grundkorper mehrere Fluidaustrittséffnungen aufweisen, wobei der Hauptfluidkanal
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und mehrere in die Fluidaustrittséffnungen miindende Verteilfluidkandle in dem
Grundkorper ausgebildet sind. Es konnen auch mehrere Spiilarme vorgesehen sein,
beispielsweise zwei oder mehr als zwei Spiilarme. Die Spiilarme erstrecken sich
ausgehend von einem an dem Gewinderollkopf angebrachten Grundkorper des
Spiilbauteils in verschiedene Richtungen. Die Spiilarme konnen einmal oder
mehrmals ihre Richtung &dndern. Entsprechend idndern dann auch die in den
Spiilarmen ausgebildeten Verteilfluidkanile einmal oder mehrmals ihre Richtung.
Auf diese Weise konnen auch schlecht zugéngliche Bereiche des Bearbeitungs-
bereichs sicher mit Spiilfluid versorgt werden. Auch der Grundkorper des
Spiilbauteils kann mehrere Fluidaustrittséffnungen besitzen. Der Grundkorper kann
beispielsweise eine flache Grundform besitzen und an dem Gewinderollkopf zum

Beispiel durch Verschrauben befestigt sein.

Nach einer weiteren Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass in dem Gewinderoll-
kopf ein Fluidversorgungskanal ausgebildet ist, dessen erstes Ende in einer mit dem
mindestens einen in dem Spiilbauteil ausgebildeten Fluidkanal verbundenen ersten
Ubergabeodffnung miindet und dessen zweites Ende in einer mit der Spiilfluid-
versorgung verbundenen zweiten Ubergabesffnung miindet. Der Hauptfluidkanal
des Spiilbauteils kann mit der ersten Ubergabesffnung verbunden sein. Der Fluid-
versorgungskanal in dem Gewinderollkopf kann beispielsweise durch Bohren

eingebracht worden sein.

Nach einer weiteren Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass ein den Gewinderoll-
kopf haltender Rollkopfhalter vorgesehen ist, in dem ebenfalls ein Fluidversor-
gungskanal ausgebildet ist, dessen erstes Ende in einer mit der zweiten Ubergabe-
offnung des in dem Gewinderollkopf ausgebildeten Fluidversorgungskanals verbun-
denen dritten Ubergabesffnung miindet, und dessen zweites Ende mit der Spiilfluid-
versorgung verbunden ist. Der Rollkopfhalter kann zum Beispiel gabelférmig ausge-

bildet sein, wobei der Gewinderollkopf mit einem Halteabschnitt zwischen den
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Gabeln des Rollkopthalters eingespannt ist. Der Rollkopfhalter kann beispielsweise

aus einem Metallwerkstoff bestehen.

Der innerhalb des Rollkopfhalters ausgebildete Fluidversorgungskanal kann einmal
oder mehrfach seine Richtung dndern. Durch diese Ausgestaltung besteht grofie
Flexibilitidt hinsichtlich der Anordnung des Fluidversorgungskanals in dem Roll-
kopthalter. Indem auch hinsichtlich der Anordnung der Fluidkanile in dem Spiil-
bauteil groBe Flexibilitit besteht, kénnen die Ubergabesffnungen fiir den Gewinde-
rollkopf so gewihlt werden, dass der Fluidversorgungskanal in dem Gewinderoll-
kopf beispielsweise durch Bohren, und damit geringer Flexibilitdt hinsichtlich der

Kanalgeometrie ausgebildet werden kann.

Nach einer weiteren Ausgestaltung kann mindestens eine der Ubergabedffnungen
durch einen Dichtring gegen einen Fluidaustritt abgedichtet sein. Es konnen
insbesondere simtliche Ubergabedffnungen zwischen dem Spiilbauteil und dem
Gewinderollkopf sowie zwischen dem Gewinderollkopf und dem Rollkopfhalter
durch einen Dichtring abgedichtet sein. Bei dem Dichtring kann es sich in besonders
praxisgeméfBer Weise um einen O-Ring handeln. Der Dichtring kann beispielsweise

aus einem Gummiwerkstoff oder Kunststoff bestehen.

Der Dichtring kann weiterhin in einer Ringnut des Rollkopfhalters und/oder des
Gewinderollkopfes und/oder des Spiilbauteils angeordnet bzw. gehalten sein. Der
Dichtring wird dann zwischen den benachbarten Bauteilen eingespannt und sorgt so

fiir die erforderliche Abdichtung.

Zum Erreichen der erfindungsgemifBen Flexibilitdt hinsichtlich der Ausgestaltung
der Fluidkanile ist es besonders vorteilhaft, wenn das Spiilbauteil und/oder der
Rollkopfhalter schichtweise in einem additiven Verfahren hergestellt worden sind.

Sie konnen insbesondere in einem 3D-Druckverfahren hergestellt werden, indem in
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einer Form Material schichtweise ausgebracht und durch selektives Aufschmelzen
oder Sintern des ausgebrachten Materials der Rollkopfhalter und/oder das
Spiilbauteil aufgebaut werden. Zum FEinsatz kommen kann insbesondere ein
Laserschmelzen bzw. Lasersintern. Es ist auf diese Weise eine prizise Herstellung
bei grofiter Flexibilitdt moglich. So kdnnen weitgehend beliebig geformte innen-
liegende Fluidkanile mit ein- oder mehrfachen Richtungsidnderungen in dem Spiil-
bauteil bzw. dem Rollkopfhalter ausgebildet werden, die durch Bohren nicht erzeugt
werden kénnen. Dadurch kann die Ubergabe des Spiilfluids von dem Rollkopfhalter
iiber den beispielsweise konventionell hergestellten Gewinderollkopf in das Spiil-
bauteil in einfacher Weise realisiert werden. Insbesondere koénnen die Ubergabe-
offnungen in dem Rollkopfhalter und im Spiilbauteil frei so gewdhlt werden, dass in
dem beispielsweise nicht additiv hergestellten Gewinderollkopf der Versorgungs-
kanal durch Bohren erzeugt werden kann. Die oben erlduterten Ausgestaltungen mit
Hauptfluidkanal und mehreren Fluidverteilkanédlen in dem Spiilbauteil sowie der
Ausbildung von Spiillarmen an dem Spiilbauteil sind so in einfacher Weise
realisierbar. Gleiches gilt beispielsweise fiir das Ausbilden von Ringnuten zur

Aufnahme von Dichtringen.

Bei dem erfindungsgeméfBen Gewinderollkopf kann es sich um einen Tangential-
gewinderollkopf handeln. Der Gewinderollkopf kann zwei gabelférmige Rollkopf-
arme umfassen, in denen jeweils eine der Gewinderollen aufgenommen ist. Die
Gewinderollen konnen vor dem Einbau der Achsen seitlich in eine Montageposition
in die Rollkopfarme einschiebbar sein, in welcher jeweils eine der Achsen in eine
Lagerbohrung der Gewinderollen eingeschoben werden kann. Es kann sich aber
auch um einen Axialgewinderollkopf oder einen Radialgewinderollkopf handeln.
Entsprechend ist es mdoglich, dass der Gewinderollkopf einen Rollkopfhalter

umfasst, an dem drei Gewinderollen drehbar gelagert sind.
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Nach einer weiteren Ausgestaltung konnen die Rollkopfarme an dem Rollkopfhalter
um eine gemeinsame, parallel zu den Rollenachsen verlaufende Achse schwenkbar
gelagert sein, wobei Einstellmittel zur FEinstellung der Schwenklage der
Rollkopfarme an dem Rollkopfhalter vorgesehen sind. Es ist jedoch auch moglich,
dass die Rollkopfarme relativ zueinander nicht beweglich sind, insbesondere nicht

verschwenkbar sind.

Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand von Figuren néher

erldutert. Es zeigen schematisch:

Fig.1 einen erfindungsgemidBen Gewinderollkopf in einer perspektivischen

Ansicht,

Fig.2 den Gewinderollkopf aus Fig. 1 in einer Draufsicht,

Fig.3 eine Schnittansicht entlang der Linie A-A in Fig. 2,

Fig. 4 ein Spiilbauteil des in Fig. 1 gezeigten Gewinderollkopfes in einer

perspektivischen Ansicht,

Fig.5 das Spiilbauteil aus Fig. 4 in einer teiltransparenten Ansicht,

Fig. 6 eine perspektivische Ansicht des Gewinderollkopfes aus Fig. 1 ohne

Spiilbauteil in einer perspektivischen Ansicht,

Fig.7 den Gewinderollkopf aus Fig. 1 ohne Rollkopfhalter in einer

perspektivischen Ansicht,
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Fig. 8 den Rollkopfhalter des in Fig. 1 gezeigten Gewinderollkopfes in einer

perspektivischen Ansicht,

Fig. 9 den in Fig. 8 gezeigten Rollkopfhalter in einer weiteren perspektivischen

Ansicht,

Fig. 10 eine vergroBerte Darstellung des Ausschnitts A in Fig. 9,

Fig. 11 den Rollkopthalter aus Fig. 9 in einer weiteren teiltransparenten

Darstellung,

Fig. 12 den Rollkopfhalter aus Fig. 9 in einer lingsgeschnittenen Ansicht, und

Fig. 13 eine vergroferte Darstellung des Details B aus Fig. 12.

Soweit nichts anderes angegeben ist, bezeichnen in den Figuren gleiche

Bezugszeichen gleiche Gegenstéinde.

Der in den Figuren 1 bis 3 gezeigte erfindungsgemifle Gewinderollkopf besitzt
einen ersten gabelformigen Rollkopfarm 10, in dem eine erste Gewinderolle 12
drehbar gelagert ist. Eine zweite Gewinderolle 14 ist drehbar in einem zweiten
gabelformigen Rollkopfarm 16 gelagert. Die Gewinderollen 12, 14 sind iiber ein
Synchrongetriebe miteinander gekoppelt. Die Rollkopfarme 10, 16 sind an einem
ebenfalls gabelformigen Rollkopfhalter 18 befestigt. Der Rollkopfhalter 18 ist mit
einem Einspannabschnitt 20 zum Einspannen in eine Werkzeugmaschine verbunden,
wie in Fig. 3 bei dem Bezugszeichen 22 zu erkennen. Bei dem in den Figuren 1 bis 3

gezeigten Gewinderollkopf handelt es sich um einen Tangentialgewinderollkopf.
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Zwischen den Gewinderollen 12, 14 ist ein Bearbeitungsbereich 24 zur Bearbeitung
eines nicht niher dargestellten Werkstiicks gebildet. Zur Bearbeitung wird ein
beispielsweise zylindrisches Werkstiick in den Bearbeitungsbereich 24 zugestellt
und zwischen den Gewinderollen 12, 14 gewindeformend bearbeitet. Der Aufbau
und die Funktion eines derartigen Tangentialrollkopfes sind an sich bekannt und

sollen nicht naher erldutert werden.

ErfindungsgemaB ist an einer dem Bearbeitungsbereich 24 zugewandten, in Fig. 6 zu
erkennenden Innenfliche 26 des Gewinderollkopfes ein Spiilbauteil 28 befestigt,
vorliegend verschraubt, wie in Fig. 1 fiir eine der Schraubverbindungen 30 zu
erkennen. Das Spiilbauteil 28 ist in den Figuren 4 und 5 néher dargestellt. Es besitzt
einen relativ flachen Grundkorper 32, der iiber Bohrungen 34, 36 an der Innenfldche
26 des Gewinderollkopfes verschraubt wird. Einstiickig mit dem Grundkérper 32
verbunden sind in dem dargestellten Beispiel zwei Spiilarme 38, 40. Die Enden 42
und 44 der Spiilarme 38, 40 sind gegeniiber dem Hauptabschnitt der Spiilarme 38,
40 abgeknickt, in Fig. 4 nach oben, und miinden in Fluidaustrittséffnungen 46, 48.
Wie beispielsweise in Fig. 1 zu erkennen, sind diese Fluidaustrittsoffnungen 46, 48
in Fig. 1 von unten auf den Bearbeitungsbereich 24 gerichtet. Dariiber hinaus
umfasst der Grundkorper 32 des Spiilbauteils 28 ebenfalls eine Mehrzahl von
Fluidaustrittséffnungen 50, die in unterschiedlichen Richtungen ebenfalls im
montierten Zustand in den Bearbeitungsbereich 24 gerichtet sind. Insbesondere in
Fig. 5 ist zu erkennen, dass der Grundkorper 32 an seiner Riickseite eine
Eintrittséffnung 52 besitzt, mit der ein Hauptfluidkanal 54 verbunden ist. Von dem
Hauptfluidkanal 54 zweigen mehrere Verteilfluidkanile 56 ab, die jeweils mit einer
der Fluidaustrittséffnungen verbunden sind. Im Betrieb des Gewinderollkopfes wird
auf diese Weise ein Spiilfluid, beispielsweise eine Spiilfliissigkeit, aus unterschied-
lichen Richtungen in den Bearbeitungsbereich 24 ausgebracht und auf diese Weise

bei der Bearbeitung entstehende Spéne entfernt und gleichzeitig eine Kiihlwirkung
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erzeugt. In dem Grundkdorper 32 des Spiilbauteils 28 konnen weiterhin Hohlrdume

zur Gewichtsreduzierung ausgebildet sein.

In dem Gewinderollkopf ist dariiber hinaus ein Fluidversorgungskanal ausgebildet,
durch den im Betrieb das Spiilfluid dem Spiilbauteil 28, insbesondere der
Eintrittsoéffnung 52, zugefiihrt wird. Zu diesem Zweck ist an der Innenflidche 26 des
Gewinderollkopfes eine mit dem Fluidversorgungskanal kommunizierende erste
Ubergabeodffnung 58 ausgebildet (Fig. 6), die im an dem Gewinderollkopf
montierten Zustand des Spiilbauteils 28 zu der Eintrittsoffnung 52 des Spiilbauteils
28 ausgerichtet ist. Das andere Ende des in dem Gewinderollkopf ausgebildeten
Fluidversorgungskanals miindet in einer insbesondere in Fig. 7 zu erkennenden
zweiten Ubergabedffnung 60. Die zweite Ubergabesffnung 60 ist benachbart
angeordnet zu einer Gewindebohrung 62, in die zum Anbringen des Rollkopfhalters
18 an dem Gewinderollkopf ein Gewindebolzen 64 eingeschraubt wird. In Fig. 8 ist
der Rollkopfhalter 18 im von dem Gewinderollkopf demontierten Zustand gezeigt,
wobei der Rollkopthalter 18 in Fig. 8 von der Unterseite dargestellt ist. In Fig. 8 ist
eine dritte Ubergabedffnung 66 zu erkennen, die im an dem Gewinderollkopf
montierten Zustand des Rollkopfhalters 18 mit der zweiten Ubergabedffnung 60 des
Gewinderollkopfes in Uberdeckung gelangt. Auch in dem Rollkopfhalter 18 ist ein
Fluidversorgungskanal ausgebildet, der sich in diesem Fall teilweise durch den
Einspannabschnitt 20 hindurch erstreckt bis zu einer in Fig. 8§ zu erkennenden
Versorgungsoffnung 68. Diese ist im Betrieb mit einer Spiilfluiddruckversorgung

verbunden.

Der in dem gabelférmigen Rollkopfhalter 18 ausgebildete Fluidversorgungskanal ist
in Fig. 11 gestrichelt bei dem Bezugszeichen 70 gezeigt. Bei dem Bezugszeichen 71
ist eine Ubergabedffnung zur Ubergabe des Fluids von dem Einspannabschnitt 20 zu
erkennen. Erkennbar dndert der Fluidversorgungskanal 70, ebenso wie die in dem

Spiilbauteil 28 ausgebildeten Kandle einmal bzw. mehrfach seine Richtung. Auf



WO 2017/140837 PCT/EP2017/053604

-11 -

diese Weise konnen die Ubergabedffnungen zu dem Gewinderollkopf flexibel so
angeordnet werden, dass der in dem Gewinderollkopf ausgebildete Fluidversor-

gungskanal beispielsweise durch Bohren eingebracht werden kann.

Sowohl das in den Figuren gezeigte Spiilbauteil 28 als auch der in den Figuren
gezeigte Rollkopfhalter 18 sind schichtweise in einem additiven 3D-Druckverfahren
aufgebaut worden. Auf diese Weise konnen die innerhalb dieser Bauteile erzeugten
Kaniile flexibel mit unterschiedlichsten Geometrien ausgebildet werden. Beide Bau-
teile konnen aus einem Metallwerkstoff bestehen. Es ist jedoch auch mdglich, dass

eines oder beide der genannten Bauteile aus einem Kunststoff bestehen.

In der vergrolerten Darstellung der Fig. 10 ist auerdem zu erkennen, dass die in
dem Rollkopfhalter 18 ausgebildete dritte Ubergabedffnung 66 von einer Ringnut 72
umgeben ist. Insbesondere in der vergroBerten Darstellung der Fig. 13 ist zu
erkennen, dass in der Ringnut 72 ein Dichtring 74, insbesondere ein O-Ring, zur
Abdichtung des Ubergangs zu dem Gewinderollkopf angeordnet ist. Der Dichtring
74 kann beispielsweise durch einen Presssitz in der Ringnut 72 gehalten sein. Solche
Dichtringe, gegebenenfalls einschlielich solcher Ringnuten, konnen an sdmtlichen

Ubergabepunkten zwischen den unterschiedlichen Komponenten vorgesehen sein.
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Bezugszeichenliste
10 Erster Rollkopfarm
12 Erste Gewinderolle
14 Zweite Gewinderolle
16 Zweiter Rollkopfarm
18 Rollkopthalter
20 Einspannabschnitt
22 Einspannung
24 Bearbeitungsbereich
26 Innenfliche
28 Spiilbauteil
30 Schraubverbindung
32 Grundkorper
34 Bohrung
36 Bohrung
38 Spiilarm
40 Spiilarm
42 Ende
44 Ende
46 Fluidaustrittséffnung
48 Fluidaustrittséffnung
50 Fluidaustrittséffnungen
52 Eintritts6ffnung
54 Hauptfluidkanal
56 Verteilfluidkanile
58 Erste Ubergabeoffnung
60 Zweite Ubergabeoffnung
62 Gewindebohrung
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Anspriiche
1. Gewinderollkopf umfassend mindestens zwei jeweils auf einer Achse drehbar

gelagerte Gewinderollen (12, 14), wobei zwischen den Gewinderollen (12, 14)
ein Bearbeitungsbereich (24) zur gewindeformenden Bearbeitung eines
Werkstiicks ~ gebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass an dem
Gewinderollkopf ein Spiilbauteil (28) angeordnet ist, wobei innerhalb des
Spiilbauteils (28) mindestens ein mit einer Spiilfluidversorgung verbundener
Fluidkanal ausgebildet ist, und wobei der mindestens eine Fluidkanal in
mindestens eine Fluidaustrittséffnung (46, 48, 50) des Spiilbauteils (28)
miindet, durch die im Betriecb des Gewinderollkopfes Fluid in den

Bearbeitungsbereich (24) austritt.

Gewinderollkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens
ein in dem Spiilbauteil (28) ausgebildeter Fluidkanal innerhalb des

Spiilbauteils (28) einmal oder mehrfach seine Richtung dndert.

Gewinderollkopf nach einem der Anspriche 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass das Spiilbauteil (28) eine Mehrzahl von
Fluidaustrittsoffnungen (46, 48, 50) besitzt, durch die im Betrieb des
Gewinderollkopfes Fluid in unterschiedlichen Richtungen in den

Bearbeitungsbereich (24) austritt.

Gewinderollkopf nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass innerhalb
des Spiilbauteils (28) ein mit der Spiilfluidversorgung verbundener
Hauptfluidkanal (54) und eine Mehrzahl von von dem Hauptfluidkanal (54)
abzweigenden und in die Mehrzahl von Fluidaustrittsoffnungen (46, 48, 50)
miindenden Verteilfluidkanélen (56) ausgebildet sind.
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5. Gewinderollkopf nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Spiilbauteil (28) einen an dem Gewinderollkopf angebrachten Grundkorper
(32) sowie mindestens einen von dem Grundkdorper (32) abgehenden, auf den
Bearbeitungsbereich (24) gerichteten Spiilarm (36, 38) aufweist, wobei
innerhalb des mindestens einen Spiillarms (36, 38) mindestens einer der
Verteilfluidkanile (56) ausgebildet ist, und wobei am Ende (42, 44) des
mindestens  einen  Spillarms (36, 38) mindestens eine  der

Fluidaustrittsdéffnungen (46, 48) ausgebildet ist.

6.  Gewinderollkopf nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper (32) mehrere Fluidaustrittséffnungen (50) aufweist, und dass der
Hauptfluidkanal (54) und mehrere in die Fluidaustrittséffnungen (50)
miindende Verteilfluidkanile (56) in dem Grundkoérper (32) ausgebildet sind.

7.  Gewinderollkopf nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass in dem Gewinderollkopf ein Fluidversorgungskanal
ausgebildet ist, dessen erstes Ende in einer mit dem mindestens einen in dem
Spiilbauteil ~ (28)  ausgebildeten  Fluidkanal = verbundenen  ersten
Ubergabeosffnung (58) miindet und dessen zweites Ende in einer mit der

Spiilfluidversorgung verbundenen zweiten Ubergabesffnung (60) miindet.

8.  Gewinderollkopf nach Anspruch 7 und einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass der Hauptfluidkanal (54) des Spiilbauteils (28) mit der

ersten Ubergabedffnung (58) verbunden ist.

9.  Gewinderollkopf nach einem der Anspriche 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, dass ein den Gewinderollkopf haltender Rollkopfhalter (18)
vorgesehen ist, in dem ebenfalls ein Fluidversorgungskanal (70) ausgebildet

ist, dessen erstes Ende in einer mit der zweiten Ubergabesffnung (60) des in
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dem  Gewinderollkopf  ausgebildeten  Fluidversorgungskanals  (70)
verbundenen dritten Ubergabesffnung (66) miindet, und dessen zweites Ende

mit der Spiilfluidversorgung verbunden ist.

Gewinderollkopf nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
innerhalb des Rollkopfhalters (18) ausgebildete Fluidversorgungskanal (70)

einmal oder mehrfach seine Richtung dndert.

Gewinderollkopf nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens eine der Ubergabesffnungen (58, 60, 66)

durch einen Dichtring (74) gegen einen Fluidaustritt abgedichtet ist.

Gewinderollkopf nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Dichtring (74) in einer Ringnut (72) des Rollkopfhalters (18) und/oder des
Gewinderollkopfes und/oder des Spiilbauteils (28) angeordnet ist.

Gewinderollkopf nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Spiilbauteil (28) und/oder der Rollkopfhalter (18)

schichtweise in einem additiven Verfahren hergestellt worden sind.

Gewinderollkopf nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass er zwei gabelféormige Rollkopfarme (10, 16) umfasst, in

denen jeweils eine der Gewinderollen (12, 14) aufgenommen ist.

Gewinderollkopf  Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die
Rollkopfarme an dem Rollkopfhalter um eine gemeinsame, parallel zu den
Rollenachsen verlaufende Achse schwenkbar gelagert sind, wobei
Einstellmitte] zur Einstellung der Schwenklage der Rollkopfarme an dem

Rollkopfhalter vorgesehen sind.
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