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@ Procédé pour équilibrer un volant, dispositif pour souder des billes et leur application & un volant de gyroscope.

L'invention concerne {'équilibrage d'un volant.

On soude au volant & des masselottes 9. Linvention 3

concerne également un dispositif pour réaliser ce soudage.
Linvention s'applique notamment & I'équilibrage d’un volant

de gyroscope.
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I'invention concerne l'équilibrage d'un volant et

elle s'applique en particulier & 1’équilibrage d*un volant de gyroscope.

I1 est connu, de facon générale, de réaliser
1'égquilibrage d'un volant en enlevant de la matiére du
volant, par exemple par percage, a des endroits choisis mais
cette solution n'est pas utilisable pour des. volants de
petite taille.

On a pensé, dans ce cas, & réalisexr l'équilibrage
par des déplacements de masse et, par exemple, en agissant
sur des vis,mais cette solution est coliteuse au niveau de la
réalisation des pidces. '

La présente invention ne fait appel ni a deé
déplacements de masse ni 3 des enlévements de matiére.

Selon l'invention, on éjoute, 3 des endroits choisis,
des masselottes que 1l'on soude au volant.

La figure 1 est une coupe axiale d'un gyroscope
dont le volant est équilibré selon la technique de la
présente invention.

La figure 2 est une coupe longitudinale d'un crayon
de soudage de billes conforme a l'invention pour la mise en
oeuvre du procédé de l'invention.

La figure 3 est une vue agrandie de 1'extrémité
avarct du crayon de soudage de la figure 2, et

La figure 4 est un schéma élecféique de 1'ensemble
du dispositif de soudage.

Ce gyroscope comprend un support 1 constituant un
boitier définissant un passage central pour un arbre 2
naintenu dans le passage par des roulements précontraints 3.
L'arbre est entrainé en rotation & une extrémité par un
moteur 4 et, & son autre extrémité, il est articulé par un
montage 5 la cardan 5 avec un volant 6 gui se présente dans
cet exemple sous la forme d'une cloche & llintérieur de

0N

forme de tore a

It
vt

laguelle a été aménagd un logement
section rectangulaire dans lequel est situde ung couronne
draimants 7 fixéds au volant en face des bobines de commande 8.

Cet ensemb:e est normalement recouva2rt par un capet.
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Selon l'invention, sur la face extérieure
latérale du volant sont soudées, a des endroits choisis,
des billes métalliques 9, par éxemple des billes pour roule-
ment en acier d'un diamdtre de 0,3 3 1 mm. Ces billes sont
soudées par point par soudure autogéne électrique.

On utilise de préférence un outillage spécial
gui constitue 1l'un des objets de la présente invention.

Ce dispositif (figure 2) comprend un support
métallique 10, par exemple un support allongé mince apte a
&tre tenu dans une main comme un crayon, éguipé a son

‘extrémité avant ou nez d'une téte de soudage 11 traversée

par un canal longitudinal 11a communiquant avec une chambre
d'aspiration 12 située 3 1l'intérieur du support et relide

3 un conduit d'aspiration a relier & une source d'aspiration.
La buse 11 est concue 2 son extrémité avant pour retenir une
bille 9 sous l'effet de 1l'aspiration, comme on le voit sur
la figure 3.

La buse est de préférence démontable pour pouvoir
8tre changée lorsqu'elle est usée. Au support 10 est fixé,
de facon 3 établir une liaison électrigue, un conducteur 14
dont 1l'autre extrémité aboutit a un générateur d'impulsions
de soudage 15. Le fonctionnement de ce générateur est
commandé par un interrupteur gqui est avantageusement placé
sur le support 10. '

Dans 1l'exemple représenté, cet interrupteur
comprend un poussoir 16 placé dans le prolongement arridre du
support et qui est monté coulissant sur une tige 17 fixée
dans le support 10. Un interrupteur & micro-contact 18, dont
les contacts sont reliés au.générateur 15 (figure 4), est
fizxé dans le poussoir et un ressort 19 est monté sur la
tige 17 et le micro-contact. En poussant le poussoir 16
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contre l'action du ressort 19, on appliqué.une pression
progressive sur la base 11 et la bille 9 et guand cette
pression correspond & une contraction du ressort 19 telle
gue l'interrupteur 18 est actionné par la tige 17, le
micro-contact déclenche la production des impulsionsAde
soudage. On nctera gue le ressort 19 régle la pression
d’application de la bille gui constitue 1'un des paramétires
de 1l'opération de soudage. )

Le choix de 1'emplacement des billes sur le rotor
est fait par une méthode connue pour 1°’équilibrage d'un
rotor.

Bien entendu, l'invention n'est pas limitde
4 ce gyroscope pérticulier;

Le dispositif représenté peut avoir d'autres
applications : par exemple on peut 1'utiliser pour souder
des billes destindes 2 fixer provisoirement deux pidces
1l'une a 1’'autre.
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4
REVENDICATIONS
1. Procédé pour éqﬁilibrer un volant, dans leguel
on soude au volant des masselottes (9). ,
2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en
ce que les masselottes sont des billes mét;lliques {9).
3. Procédé selon la revendication 2, caractérisé en

ce que les billes (9) ont un diamdtre de 0,3 2 1 mm.

4. Dispositif pour la mise en oeuvre d’un_prbcédé
selon 1l'une des revendications 2 et 3, caractérisé en ce
gu'il,comprend un -support qui porte une téte de soudaée
métalligue (11) congue pour retenir une bille sous 1l'effet
d'une aspiration, ladite té&te étant traversée par un canal

‘d'aspiration (11) communiquant avec une chambre d'aspira-

tion (12) située a 1l'intérieur du support et reliée a un
conduit d'aspiration, un conducteur (14) d'impulsions de
soudage reliant la buse 2 un générateur d'impulsions et un
interrupteur & poussoir (16-19) monté sur le support et
commandant le déclenchement des impulsions de soudage.

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en
ce que le support est un support allongé (10) 2 tenir dans la
main.

6. ' Application d'un procédé selon 1l'une des revendica~-
tions 1 @ 3 ou d'un dispositif selon la revendication 4 ou 5
a 1'équilibrage d’un volant de gyroscope.

7. Volant de gyroscope (6), caractérisé en ce gn’il
est équilibré par des masselottes. (9) soundées au volant.
8. Volant de gyroscope selon la revendication 7,

caractérisé en ce gque les masselottes sont des billes
métalliques (9).

9. Volant selon la revendication 8, caractérisé en ce
que les billes (9) ont un diamdtre de 0,3 & 1 mm.
10. Volant de gyroscope selon la revendicat;on 8 ou 9,

caractérisé en ce que les billes {9) sont des ‘billes d’acier
pour roulement.
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