POLSKA OPIS PATENTOWY 117247

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Int. CL.> E04B 5/36
do patentu nr
Zgloszono: 10.11.78 (P. 210879)

CZYTELNIA
Pierwszefistwo:

U HZA n :J""Edl:n !’:erﬁteovtlggo
Zgloszenie ogloszono: 10.09.79 uive] Neecutsiet-e) Luiow)
PATENTOWY

PRL Opis patentowy opublikowano: 30.09.1982

Twérca wynalazku: Jerzy Juchniewicz
Uprawniony z patentu tymczasowego: Politechnika £6dzka, £6dZ (Polska)

Spos6b wykonania zakotwienia zapewniajacego wspolprace przekrojéw
czesciowych w plytach zespolonych

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania zakotwienia zapewniajacego wspéipracg przekrojow
czeéciowych czyli warstwy betonu i blachy profilowanej w plytach zespolonych. Plyty takie moga byé
stosowane jako przekrycia stropowe i dachowe, zaréwno w budownictwie przemystowym jak i w wielu
dzialach budownictwa powszechnego.

Stosowane dotychczas w budownictwie konstrukcje stropéw zespolonych z blachy profilowanej, na
ktérej ulozona jest warstwa betonu obejmujg rozwiazania, w ktérych blacha stanowi jedynie deskowanie
stracone, a elementem no$nym jest warstwa zelbetowa, jak réwniez takie rozwigzania, w ktérych blacha
profilowana jest jedynym elementem no$nym, zaréwno dla obcigzenh montazowych jak i eksploatacyjnych.
Zapewnienie peinej wspolpracy przekrojéw cze¢sciowych czyli blachy profilowanej i warstwy betonu umodli-
wia wykorzystanie blachy profilowanej jako zbrojenia powierzchniowego warstwy betonu, co powoduje
znaczny wzrost no$nosci konstrukcji i eliminuje z konstrukcji tradycyjne zbrojenie. Pelng wsp6ipracg blachy
profilowanej i warstwy betonu w plytach zespolonych zapewnia istnienie naturalnej przyczepnosci migdzy
blacha i warstwg betonu lub tez utworzenie migdzy blachg i warstwa betonu zakotwienia mechanicznego
odpornego na $cinanie. :

Znane sa zakotwienia zapewniajace wspOipracg przekrojow czg¢éciowych w plytach zespolonych w
postaci fald o specjalnym ksztaicie, wykonanych w blasze profilowanej. Ksztalt fald zapewnia zwigkszenic
przyczepnosci blachy do warstwy betonu. Stosowanie blach o specjalnym ksztalcie faldy wigZe si¢ z konie-
cznoécia zmiany linii technologicznej w hutach produkujacych blachy profilowane, co z kolei wiaze si¢ z
dodatkowymi nakiadami inwestycyjnymi. Zakotwienie to nie zapewnia ponadto peinego zespolenia blachy
profilowanej z warstwa betonu.

Znane s3 réwnicz zakotwienia zapewniajace wspotpracg przekrojéw cz¢Sciowych w plytach zespolonych
w postaci wytloczefi w blasze profilowanej, zabezpieczajacych warstwe betonu przed poslizgiem, badz w
postaci wycigé na powierzchni blachy profilowanej. Wycigcia blachy profilowanej ostabiaja pracujacy
przekrdj blachy oraz powoduja powstanie ognisk korozji w profilowanej blasze.

: Znany jest takze spos6b wykonania zakotwienia zapewniajacego wspéipracg przekrojow czgsciowych w
plytach zespolonych polegajacy na umieszczeniu na powierzchni blachy profilowanej dodatkowych elemen-
toéw kotwiacych, przyspawanych lub zgrzewanych do blachy. Przyspawanie lub zgrzewanie do powierzchni
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blachy element6w kotwiacych powoduje powstanie odksztalcen blachy oraz zniszczenie cynkowej powloki
antvkorozyjnej blachy i utworzenie w niej ognisk korozji.

Sposdb wykonania zakotwienia zapewniajacego wspotpracg przekrojow czgsciowych w ptytach zespolo-
nych wedlug wynalazku polega na naniesieniu na powierzchni¢ profilowanej blachy warstwy spoiwa,
korzystnie w postaci kleju na bazie zywic epoksydowych, a nastgpnie warstwy drobnoziarnistego wypeinia-
cza, korzystnie w postaci zwiru o drobnej granulacji.

Utworzona sposobem wedtug wynalazku szorstka powierzchnia profilowanej blachy zapewnia peing
wspOlpracg przekrojow czesciowych czyli profilowanej blachy i warstwy betonu, zapobiegajgc réwnoczeénie
poslizgowi warstwy betonu. Zakotwienie wykonane sposobem wediug wynalazku, réwnomiernie rozpro-
szone na calej powierzchni styku przekrojéw cz¢iciowych, zwigksza odpornoéé warstwy betonu na zarysowa-
nie oraz sztywno$¢ calej plyty zespolonej. Warstwa spoiwa stanowi ponadto dodatkowg warstwe
zabezpieczenia antykorozyjnego blachy profilowane;j, a szorstka powierzchnia blachy stuzacej jako pomost
roboczy w czasie montazu zwigksza bezpieczeristwo pracy. Ponadto zakotwienie wedlug wynalazku jest
proste do wykonania, moze by¢ wykonane juz na etapie produkcji blachy i nadaje si¢ do blachy profilowanej
o dowolnym ksztalcie faidy.

Sposdb wedtug wynalazku ilustruje blizej nizej podany przyklad nic ograniczajac jego zakresu.

Na powierzchni¢ profilowanej blachy naniesiono warstwg spoiwa w postaci epldnanu. a nast¢pnie
warstwe wypelniacza w postaci 2wiru o érednicy ziaren 4mm.

Uzyskana w ten spos6b szorstka powierzchnia blachy profilowanej zapewnita peing wspéiprace blachy
profilowanej z warstwg betonu zapobiegajac réwnoczeénie poslizgowi warstwy betonu.

Zastrzezenna patentowe

1. Sposéb wykonama zakotwienia zapewmajqce‘go wspbiprace przekrojow czedciowych w plytach
zespolonych, czyli wspétprace blachy proﬁlowancj i warstwy betonu w piytach zespolonych, zaamieany tym,
¢ na powierzchni¢ profilowanej blachy nanosi si¢ warstwg spoiwa, a nast¢gpnie warstwg drobnoziarnistego
wypeiniacza.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, e jako spoiwo korzystnie jest stosowaé klej na bazie zywic
epoksydowych.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, zaamiemay tym, ze¢ jako wypetniacz korzystnie jest stosowaé 2wir o drobnej
granulacji.

Prac. Poligraf. UP PRL.. Nakiad 120 egz.
Cena 100 zt



	PL117247B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


