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@ Vorrichtung zum Bohren eines Werkstiicks prismatischer oder zylindrischer Form.

@ Vorrichtung zum Bohren eines Werkstiicks, beste-

hend aus einem aus einer Grundplatte (1) und einer
im rechten Winkel zu ihr stehenden, mit beidseitigen
Schwalbenschwanzprofilen (3) versehenen vertikalen Befe-
stigungsplatte aufgebauten festen Grundkérper und meh-
reren auf letzteren montierbaren, mit Gegenschwalben-
schwanzprofil (7; 12) versehenen, mit einem Griff rasch
auswechselbaren Aufspann- und Flhrungsteilen, wobei
letztere eine mit Skalen (17; 21) versehene, auf kreuz-
schiittenartigem in 2 rechtwinkligen Koordinaten verschieb-
baren Kulissenkérper (19) befestigte Bohrlehre (22) tragen
und das Aufspannteil einen Aufsatz als Parallelschraub-
stock, Rundtisch mit Spannfutter, horizontale Auflage mit
V-Nut oder horizontale rahmenartige Auflage mit Aufiage-
leisten tragt.
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Beschreibung
1 isches Gebi

Vorrichtungen zur Erleichterung des Arbeitsab-
laufs bei der spanabhebenden mechanischen Bear-
beitung von Werkstiicken mittels Werkzeugmaschi-
nen oder maschinellen Handwerkzeugen.

Die Erfindung bezieht sich auf die Weiterentwick-
lung, Vervollkommnung und Erweiterung der Viel-
seitigkeit und Auswechselbarkeit von Bohrvorrich-
tungen fiur kleinere und mittelgrosse Werkstitten
mit wechselndem Fabrikationsprogramm.

Im engeren Sinne bezieht sich die Erfindung auf
eine Vorrichtung zum Bohren eines Werkstiicks
prismatischer oder zylindrischer Form, bestehend
aus mehreren Teilen.

Stand der Technik

in klassischer Weise werden genaue Bohrarbei-
ten an einem Werkstlick entweder mittels mit Bohr-
blichsen versehenen Schablonen oder auf Lehren-
bohrmaschinen oder lehrenbohrwerkartigen Zusatz-
gerdten durchgefihrt. Dadurch entfillt das beim
gewdhnlichen handwerklichen Bohren l4stige zeit-
raubende Anreissen und Koérnen des Werkstiicks,
das {iberdies oft zu wenig genau ist und zusatzliche
Fehlerquellen verursachen kann. Lehrenbohrwerke
sind in der Anschaffung und im Betrieb teuer und
kommen daher fiir kleinere und mittlere Werkstitten
nicht in Frage. Sie sind ausgesprochenen Sonder-
gebieten vorbehalten, wo hochste Prazision verlangt
wird, die dann auch vergleichsweise hohe Bearbei-
tungskosten vertragt. Schablonen mit Bohrbiichsen
lassen sich in der Regel nur fiir ein bestimmtes ein-
ziges Bohrmuster verwenden und ventieren sich
erst von einer gewissen Anzahl von Werkstiicken
an aufwarts.

Es hat nicht an Versuchen gefehit, die Liicke
zwischen dem gewdhnlichen freihdndigen ungenau-
en Bohren ohne Werkzeugfihrung und dem teuren,
starren prézisen Lehren- oder Schablonenbohren zu
schliessen. Auf diese Weise sind zahlreiche Bohr-
vorrichtungen bekannt geworden, die sich teils an
lehrenbohrmaschinenartige Vorbilder anlehnen, teils
Weiterentwickiungen des  Parallelschraubstocks
oder anderer Kiemmvorrichtungen bzw. Werkstiick-
halter sind. Darunter fallen unter anderem Konstruk-
tionen, die die nachfolgenden Prinzipien verfolgen:

- Fuhrung des Werkzeugs in Bohrbuchse.

- Auflegen bzw. Festklemmen des Werkstiicks auf
bzw. in zentrierender Unterlage.

— Verwendung von Massstdben in einer oder meh-
reren Koordinatenrichtungen.

— Herstellbarkeit der Werkstiick-Klemmvorrichtung
und/oder der Werkzeugflihrung in zwei oder drei
Achsen.

Eine bekannte Bohrvorrichtung besteht aus ei-
nem auf den Bohrmaschinentisch mittels Nutenstei-
nen und Bolzen zu befestigenden C-férmigen Tra-
ger, der unten auf einer Verstellmutter mit vertika-
lem Schaft und horizontalachsigem Schnelispann-
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hebel eine in der Vertikalen verstellbare Werkstiick-
Auflage mit V-Nut und oben eine Bohrlehre als
Werkzeugfihrung trégt. Die Auflage weist parallel
zur Léngsrichtung der V-Nut verlaufende durchge-
hende Bohrungen zur Aufnahme von teilweise mit
Massstab und Nonius versehenen in einer Achs-
richtung verschiebbaren Stangen auf, die an einem
Ende einen V-férmigen Stiitzkérper als Anschlag fiir
das Werkstiick tragen. Am anderen Ende der Stan-
gen befindet sich ein Gleitstlick mit zuséitzlichem
Anschlag zur Feineinstellung. Das Gerét erlaubt die
relative Verschiebung und damit die Einstellung des
Werkstiicks zum Werkzeug lediglich in einer Achs-
richtung.

Eine andere Bohrvorrichtung besteht im wesentli-
chen aus einem mit zusétzlichen Messeinrichtun-
gen, verschiebbaren Anschligen fiir das Werkstiick
und einer einstellbaren Werkzeugfihrung ausgeri-
steten Parallelschraubstock. Eine kontinuierliche
Einstelimdglichkeit besteht nur in einer Achsrich-
tung. Der Apparat besitzt keine grosse Vielseitigkeit
beziglich Werkstlckform und Bearbeitungsart.

Ein besonderer Werkstiickhalter besteht aus ei-
nem klotzartigen rechteckigen Trager mit oben lie-
gender V-Nut zur Werkstickaufnahme und mit einer
mittels Hebel und Klemmschraube betétigten
Kiemmeinrichtung fiir das Werkstlick. Die ebenfalls
im Trager verankerte, auf das Werkstiick aufsetzba-
re Werkzeugfiihrung weist zwecks Vermeidung des
Klemmens durch aufgestauchte Brauen des bear-
beiteten Werkstlicks an der unteren Stirnseite eine
Ausnehmung auf. Im dbrigen gestattet diese Vor-
richtung keine grosse Flexibilitat der Werkstiick-
und Bearbeitungsmdglichkeiten.

Eine weitere Bohrvorrichtung besteht aus einem
F-formigen Tréagerkorper, dessen unterer Schenkel
eine mit einem Aussengewinde zwecks Héhenver-
stellung versehenen rohrférmigen Werkstiick-Aufla-
ge und dessen oberer Schenkel eine mit einer
senkrechten Bohrung versehene und einer V-férmi-
gen Gegenauflage ausgestattete Werkzeugfiihrung
trégt. Abgesehen von den (iblichen Justierschrau-
ben und Anschldgen besteht keinerlei kontrollierte
Einstellbarkeit und Auswechselbarkeit. Es handelt
sich lediglich um die Umkehrung der klassischen
Werkstiick-Auflage mit V-Nut.

Zum Stand der Technik werden die nachfolgen-
den Druckschriften zitiert:

— Prospekt der Firma Reglus AG, Werkzeugmaschi-
nenzubehdr und Messgeréte, CH-8802 Kilchberg

— Prospekt «Sandrik Kosta» der Firma Kellenberger
AG, Maschinen und Werkzeuge, CH-3600 Thun

- DE-OS 2 610 572

— CH-PS 660 146

- EP-A2 0 037 712

Die bekannten, marktgéngigen Bohrvorrichtungen
lassen in mannigfaltiger Hinsicht zu wiinschen (b-
rig. Es besteht daher ein grosses Bediirfnis zu de-
ren Weiterentwicklung, Vervollkommnung und Ver-
besserung.
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Darstellung der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung zum Bohren eines Werkstiicks prismati-
scher oder zylindrischer Form anzugeben, die sich
insbesondere in kleineren und mittleren Werkstat-
ten optimal und rationell verwenden ldsst, in ihrem
Aufbau einfach und handlich ist und eine grosse
Vielfalt von Bearbeitungsméglichkeiten erlaubt. Die
Vorrichtung soll eine rasche Umristung mit weni-
gen Handgriffen ermdglichen, wenn von einem
Werkstiick auf ein anderes oder von einer Bearbei-
tungsart auf eine andere umgestellt werden soll.
Zudem soll die Vorrichtung in ihrer Herstellung
bzw. Anschaffung kostenglinstig sein und eine Er-
weiterung oder Abdnderung mit einfachen, in der
eigenen Werkstitte selbst verfiigbaren Mitteln er-
mdglichen.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass in der
eingangs erwdhnten Vorrichtung ein aus einer hori-
zontalen Grundplatte und einer mit beidseitigen
Schwalbenschwanzprofilen versehenen im rechten
Winkel zu ihr stehenden vertikalen Befestigungs-
platte bestehender fester Grundkorper und mehrere
auf letzteren montierbare, mit dem Gegenschwal-
benschwanzprofil versehene, mit einem Griff rasch
auswechselbare Aufspannteile und Fihrungsteile
vorgesehen sind, wobei das Flhrungsteil eine mit
Skalen versehene, auf einem kreuzschlittenartigen
in 2 rechtwinkligen Koordinaten (x; y) verschiebba-
ren Kulissenkérper befestigte Bohriehre trégt und
das Aufspannteil eine fiir das jeweilige Werkstiick
geeignete und fiir die Bearbeitungsart erforderliche
Befestigungs/Festhalte-Einrichtung in Form eines fix
mit diesem montierten Aufsatzes in der Art eines
Parallelschraubstockes, vertikalachsigen, horizon-
talachsigen oder zur Horizontalebene schief stehen-
den Rundtisches mit Spannfutter/Spannzange und
Teilapparat oder einer horizontalen Auflage mit V-
férmiger Nut oder einer horizontalen rahmenartigen
Auflage mit Auflageleisten tragt.

v Ausiil ter Erfind

Die Erfindung wird anhand der nachfolgenden,
durch Figuren naher erlduterten Ausfihrungsbei-
spiele beschrieben.

Dabei zeigt:

Fig. 1 eine auseinandergezogene schematisch-
perspektivische Darstellung des grundsétzlichen
dreiteiligen Aufbaus der Vorrichtung,

Fig. 2 eine auseinandergezogene schematisch-
perspektivische Darsteliung der Riickseite eines
Teils der Vorrichtung,

Fig. 3 einen Aufriss/Schnitt und einen Grundriss
einer speziellen Ausfiihrungsform der oberen Partie
des Fihrungsteils der Vorrichtung,

Fig. 4 einen Aufriss und einen Grundriss einer
speziellen Ausfihrungsform der unteren Partie des
Fuhrungsteils der Vorrichtung,

Fig. 5 eine auseinandergezogene perspektivische
Darstellung eines Aufspannteils mit Parallelschraub-
stock als Aufsatz,

Fig. 6 eine auseinandergezogene perspektivische
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Darstellung eines Aufspannteils mit vertikalachsi-
gem Rundtisch, Teilapparat und Spannfutter,

Fig. 7 eine auseinandergezogene perspektivische
Darstellung eines Aufspannteils mit horizontalachsi-
gem Rundtisch, Teilapparat und Spannfutter,

Fig. 8 eine auseinandergezogene perspektivische
Darsteliung eines Aufspannteils mit schiefachsigem
Rundtisch, Teilapparat und Spannfutter,

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung eines alil-
gemeinen Aufsatzes fir das Aufspannteil,

Fig. 10 eine perspektivische Darstellung eines
Aufspannteils mit horizontaler Auflage fiir ein stab-
formiges Werkstuck,

Fig. 11 eine perspektivische Darstellung eines
Aufspannteils mit horizontaler Auflage fur ein plat-
tenférmiges Werkstiick.

Fig. 1 ist eine auseinandergezogene schema-
tisch-perspektivische Darstellung des grundsétzli-
chen dreiteiligen Aufbaus der Vorrichtung. Diese be-
steht prinzipiell aus Grundkorper, Aufspannteil und
Fiihrungsteil. Im untersten Drittel des Bildes ist der
aus der horizontalen Grundplatte 1 und der vertika-
len Befestigungsplatte 2 bestehende Grundkérper
von vorne dargestelit. Letztere weist auf beiden Sei-
ten je ein durchgehendes Schwalbenschwanzprofil 3
zur Befestigung der nachfolgend beschriebenen Tei-
le auf. Im mittleren Drittel des Bildes ist das aus-
wechselbare Aufspannteil gezeichnet. Es besteht
aus der horizontalen Grundplatte 4 mit vertikalen
Befestigungslochern § zur Aufnahme eines zum
Einspannen des Werkstiicks dienenden Aufsatzes
(Schraubstock, Spannfutter, Auflage etc.) und der
vertikal verschiebbaren Platte 6. Letztere besitzt auf
einer Seite ein Gegenschwalbenschwanzprofit 7,
das in das Schwalbenschwanzprofil 3 des darunter
dargestellten Grundkérpers eingreift. An der hinte-
ren Schmalseite ist die vertikale Platte 6 mit einer
vertikal verlaufenden T-Nut 8 zur Aufnahme eines
Klotzes 27 (nicht sichtbar) und an der vorderen
Schmalseite mit einer Klemmbacke 9 fiir das Ge-
genschwalbenschwanzprofil 7 versehen. 10 ist ein
Loch/Gewindeloch (allgemein) fir einen Festhalte-
hebel mit Gewinde oder fiir eine Schraube. Der
Ubersichtlichkeit halber ist in der Zeichnung dieses
zum Festklemmen dienende, aligemein bekannte
Element durchweg weggelassen worden. Im ober-
sten Drittel des Bildes ist das Fihrungsteil darge-
stellt, welches die Fiihrung und Zentrierung des Be-
arbeitungswerkzeugs (Bohren) tbernimmt. Es be-
steht aus der vertikal verschiebbaren Platte 11 mit
Gegenschwalbenschwanzprofil 12 mit hinten liegen-
der vertikaler T-Nut 13 und Kilemmbacke 14 sowie
Loch/Gewindeloch 10 und einem kreuzschlittenarti-
gen Aufbau, der auf einem Zwischenstiick 15 in
Form einer Platte oder Konsole befestigt ist. Die un-
tere Kreuzschlittenplatte 16 mit Schwalbenschwanz-
profil legt die von vorne nach hinten verlaufende
Achse (y-Achse) des rechtwinkligen Koordinatensy-
stems dar. Diese ist mit einer Skala 17 in Form ei-
nes eingravierten Massstabes versehen. 19 ist der
mit unten liegender Schwalbenschwanz- und oben
liegender T-Nut versehene Kulissenkdrper. in die-
sem rechtwinklig zur unteren Kreuzschlittenplatte 16
verschiebbar angeordnet befindet sich die obere
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Kreuzschlittenplatte 20 mit T-Profil. Sie legt die von
links nach rechts verlaufende Achse (x-Achse) fest
und ist mit einer Skala 21 in Form eines eingravier-
ten Massstabes versehen. Den Massstiaben 17 und
21 gegeniberliegend ist im Kulissenkorper 19 je ein
Nonius 18 angebracht. 10 ist ein Loch fir einen
Festhaltehebel im Kulissenkdrper 19. 22 stellt eine
Werkzeug-Fihrungsbuchse (Bohrlehre) am vorkra-
genden Ende der oberen Kreuzschlittenplatte 20
dar, die das Werkzeug 23 (Bohrer) zentriert.

Fig. 2 zeigt eine auseinandergezogene schema-
tisch-perspektivische Darstellung der Riickseite ei-
nes Teils der Vorrichtung. In der unteren Halfte des
Bildes ist der Grundkérper von hinten dargestellt. 1
ist dessen horizontale Grundplatte, 2 die vertikale
Befestigungsplatte mit den Schwalbenschwanzprofi-
len 3. Die vertikale Schmalseite der Befestigungs-
platte 2 ist mit einer Doppellochreihe 24 (horizon-
talachsige Locher) versehen, in die die Festhaltehe-
bel oder Schrauben (nicht gezeichnet) der Anschli-
ge 25 bzw. 26 zur Hohenfixierung des Aufspannteils
bzw. des Fiihrungsteils Uber die Lécher 10 eingrei-
fen. Dadurch ist das Aufspannteil wie das Fiihrungs-
teil in der Hohenlage gegenulber dem Grundkérper
beliebig verstellbar. In der oberen Hélfte des Bildes
ist ein Teil des Aufspannteils von hinten dargestellt.
4 ist dessen Grundplatte, 6 die vertikal verschiebba-
re Platte mit dem Gegenschwalbenschwanzprofil 7
und der vertikalen T-Nut 8. In letztere greift ein ver-
tikal verschiebbarer Klotz 27 (Halter flir Anschlag-
bolzen) ein und wird durch einen nicht gezeichneten
Festhaltehebel tiber das Loch 10 in seiner H&henla-
ge fixiert. Im Klotz 27 sitzt der vertikalachsige An-
schlagbolzen 28 (Schraube) zur Feineinstellung.
Sein freies Ende kommt auf die obere Begren-
zungsfldche des Anschlages 25 zu liegen. Der Auf-
bau der (nicht gezeichneten) Riickseite des Fh-
rungsteils mit den entsprechenden Anschlagelemen-
ten ist analog denjenigen des Aufspannteils.

In Fig. 3 ist ein Aufriss/Schnitt und ein Grundriss
einer speziellen Ausfuhrungsform der oberen Partie
des Fihrungsteils der Vorrichtung dargestellt. Die
obere Hilfte des Bildes zeigt einen Kulissenkérper
29 im Profil. Er besitzt eine untere und eine obere
Schwalbenschwanz-Nut. Die Nuten sind kreuzweise
im rechten Winkel zueinander angeordnet. Der Ku-
lissenkérper 29 zeigt im Profil eine Bohrung 30 zur
Aufnahme einer Haltestange (Noniustrager) in y-
Richtung. Er ist ferner mit einem senkrechten Fort-
satz 31 zur Aufnahme einer verschiebbaren Halte-
stange 32 (Noniustrager) in x-Richtung versehen.
Auf der Haltestange 32 sitzt ein horizontal ver-
schiebbares Tragerkitzchen 33 flr die Noniusskala.
34 ist die im Kulissenkdrper 29 horizontal verschieb-
bare obere Kreuzschlittenplatte mit Trapezprofil 35
und trapezférmiger Nut 36 fiir die Aufnahme eines
horizontal verschiebbaren Massstabes 37 mit Tra-
pezprofil. Die obere Kreuzschlittenplatte 34 endet in
einem Klemmstuick 39 flir die Werkzeug-Fiihrungs-
buchse 22 (Bohrlehre). 10 sind allgemein Lécher/
Gewindel6cher fir Festhaltehebel bzw. Schrauben.
Die untere Hilfte des Bildes zeigt den entsprechen-
den Grundriss. Die Bezugszeichen sind im wesentli-
chen die gleichen wie in der oberen Bildhlfte. In
die Kreuzschlittenplatte 34 ist das Trapezprofil 35
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sowie die trapezférmige Nut 36 strichpunktiert ein-
gezeichnet. Das auf der Haltestange 32 fliegend be-
festigte verschiebbare Tragerkltzchen 33 mit dem
Nonius 18 ist deutlich sichtbar. 38 ist ein Befesti-
gungsloch fiir den verschiebbaren Massstab 37.

In Fig. 4 ist ein Aufriss und ein Grundriss einer
speziellen Ausfiihrungsform der unteren Partie des
Fiihrungsteils der Vorrichtung dargestellt. Die obere
Bildhélfte zeigt in Profilansicht die untere Kreuzschlit-
tenplatte 40 mit Schwalbenschwanzprofil und trapez-
férmiger Nut fir einen verschiebbaren Massstab 37
mit Trapezprofil. 41 ist eine verschiebbare Haltestan-
ge (Noniustrdger) in y-Richtung. Auf ihm sitzt das ho-
rizontal verschiebbare Tragerkidtzchen 33 mit dem
eingravierten Nonius 18. Die untere Bildhélfte zeigt
den entsprechenden Grundriss. Die Bezugszeichen
entsprechen denjenigen der oberen Bildhalfte. Der
Kulissenkdrper 29 — da er sich oberhalb der unteren
Kreuzschlittenplatte 40 befindet - ist lediglich mit ei-
ner strichpunktierten Linie angedeutet.

Fig. 5 bezieht sich auf eine auseinandergezoge-
ne perspektivische Darstellung eines Aufspannteils
mit Parallelschraubstock als Aufsatz. In der unteren
Bildhélfte ist das Aufspannteil wiedergegeben. Die
Darstellung entspricht grundsétzlich derjenigen des
mittleren Drittels des Bildes der Fig. 1. Dies bezieht
sich auch auf die entsprechenden Bezugszeichen.
Mit dem Aufspannteil vertikal fluchtend ist in der
oberen Bildhélfte ein Parallelschraubstock 42 als
Aufsatz auf das erstere dargestellt. Seine zur Ver-
bindung dienenden Befestigungslécher 43 sind koa-
xial zu den Befestigungsléchern 5 in der Grundplat-
te 4 des Aufspannteils gelegen.

Fig. 6 zeigt eine auseinandergezogene perspekti-
vische Darstellung eines Aufspannteils mit vertikal-
achsigem Rundtisch, Teilapparat und Spannfutter.
Die Darstellung entspricht grundsatzlich derjenigen
in Fig. 5 mit dem Aufspannteil in der unteren Bild-
hélfte. Uber die Befestigungslécher 5 ist der in der
oberen Bildhélfte wiedergegebene Aufsatz auf der
Grundplatte 4 montiert. Letzterer besteht aus einem
vertikalachsigen Rundtisch 44 mit Dreibackenfutter
inklusive Teilapparat 45 zur genauen Festlegung
der Winkellage des zu bearbeitenden Werkstiicks.

Fig. 7 ist eine auseinandergezogene perspektivi-
sche Darstellung eines Aufspannteils mit horizon-
talachsigem Rundtisch, Teilapparat und Spannfut-
ter. Die untere Bildhalfte entspricht derjenigen in
Fig. 5. Der in der oberen Bildhilfte gezeichnete ho-
rizontalachsige Rundtisch 46 mit Dreibackenfutter
als Aufsatz auf der Grundplatte 4 fluchtet vertikal
mit dem darunter liegenden Aufspannteil. Er wird
mittels Teilapparat 45 eingestelit.

Fig. 8 bezieht sich auf eine auseinandergezoge-
ne perspektivische Darstellung eines Aufspannteils
mit schiefachsigem Rundtisch, Teilapparat und
Spannfutter. In der unteren Bildhélfte erscheint das
Aufspannteil analog zu Fig. 5. Die obere Bildhélfte
zeigt den auf dem Lagerbock 47 montierten schief-
achsigen Rundtisch 48 mit Dreibackenfutter. Die
Stellung der Achse des Rundtisches 48 und damit
des zu bearbeitenden Werkstlicks gegeniiber der
Horizontalebene wird mit Hilfe der kreisférmigen
Skala 49 angezeigt. Der zur Einstellung und Fixie-
rung dieser Stellung benétigte Mechanismus — bei-
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spielsweise ein teilkopfahnlicher Apparat — ist der
Ubersichtlichkeit halber nicht eingezeichnet. Die
Winkeleinstellung der Achse des Rundtisches 48
wird durch den Teilapparat 45 (nur teilweise ge-
zeichnet) festgelegt. Mit dieser Einrichtung kann
jede Winkellage des zu bearbeitenden Werkstiicks
bestrichen werden.

Fig. 9 zeigt eine perspektivische Darstellung eines
aligemeinen Aufsatzes fiir das Aufspannteil. Letzte-
res entspricht grundsétzlich der Darstellung in der un-
teren Bildhélfte in Fig. 5. Der Aufsatz selbst besteht
aus einer horizontalen Platte 50 (allgemein) und einer
vertikalen Platte 51 (allgemein). Die Platten 50 und
51 kénnen gerundete Platten sein oder teilweise oder
génzlich den Platten 4 bzw. 5 des Aufspannteils ent-
sprechen. 50 und 51 bieten weiteren beliebigen Fest-
halte- und Spannwerkzeugen zur Fixierung des zu
bearbeitenden Werkstlicks die Unterlage.

Fig. 10 ist eine perspektivische Darstellung eines
Aufspannteils mit horizontalachsiger Auflage flr ein
stabférmiges Werkstiick. Das Aufspannteil st
grundsétzlich ahnlich aufgebaut wie im mittleren
Drittel der Fig. 1 beschrieben. Die vertikal ver-
schiebbare Platte 6 mit dem Gegenschwalben-
schwanzprofil 7, der Klemmbacke 9 mit Loch/Ge-
windeloch 10 fir Festhaltehebel und der vertikalen
T-Nut 8 ist mit der horizontalen Grundplatte 4 fest
verbunden. Letztere tragt Uber die Befestigungslé-
cher § als Aufsatz die horizontale Auflage 52 in
Form eines prismaartigen Klotzes mit oben liegen-
der V-férmiger Nut. Die L&ngsseite der Auflage 52
ist hier parallel zur Seitenfliche der vertikalen Plat-
te 6 angeordnet, kann grundsétzlich aber auch eine
andere Lage einnehmen. 53 ist ein Uber einen
Langsschlitz mit einer Schraube oder einem Fest-
haltehebel (nicht gezeichnet) an der riickseitigen
Stirnseite der Grundplatte 4 befestigter drehbarer
und verschiebbarer Halteklotz fur den verschiebba-
ren Anschlag 54 in Form einer Rundstange. Letzte-
res wird durch eine Schraube im Gewindeloch 10
des Halteklotzes 53 festgeklemmt. Das zu bearbei-
tende stabférmige Werkstiick in Form eines Pris-
mas, Vielkantprofils oder einer Rundstange oder ei-
nes Rohres wird horizontal in die Nut der Auflage
52 gelegt und am Anschlag 54 angeschlagen.

Fig. 11 zeigt eine perspektivische Darstellung ei-
nes Aufspannteils mit horizontaler Auflage fiir ein
plattenférmiges Werkstiick. Das Aufspannteil ent-
spricht mit seinen Bezugszeichen 4, 6, 7, 8, 9 und
10 den Fig. 1 bzw. 10. Auf der Grundplatte 4 ist in
unmittelbarer Néhe der hinteren Langskante die fe-
ste Auflageleiste 55 in x-Richtung befestigt. Im
rechten Winkel zwischen horizontaler Grundplatte 4
und vertikaler Platte 6 sitzt die feste Auflage- und
Anschlagleiste 56 in y-Richtung. Die Grundplatte 4
ist in ihrer Langsrichtung (x-Richtung) mit einer tra-
pezférmigen Nut 57 versehen, in die ein verschieb-
barer Anschlagklotz 58 mit Schwalbenschwanz-Fiih-
rung eingreift. Der Anschlagkiotz 58 ist auf seiner
der vertikalen Platte 6 zugewandten Seite mit einer
Auflageleiste 59 fest verbunden. Im Anschiagklotz
58 ist ein in x-Richtung verschiebbarer Anschlagbol-
zen 60 mit Exzenter-Antrieb gelagert. 61 ist ein
Loch im Anschlagklotz 58, das den (nicht gezeich-
neten Hebel) des Exzenter-Antriebs aufnimmt. Die
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Auflageleisten 55, 56 und 59 haben in vertikaler
Richtung alle gleiche Hohe und dienen als Unterla-
ge fir ein plattenférmiges Werkstlck z.B. in Form
einer Bohrlehre aus Blech. Das Werkstick wird
hierbei zwischen vertikaler Platte 6 und Anschlag-
bolzen 60 mittels Exzenter festgeklemmt.

Ausfi beispiel 1:

Siehe Fig. 1 und 2!

Die Vorrichtung zum Bohren eines Werkstlicks
prismatischer, plattenartiger oder zylindrischer Form
ist grundsatzlich aus drei Teilen, ndmlich dem
Grundkérper, einem rasch auswechselbaren Auf-
spannteil fiir das Werkstiick und einem ebenfalls
auswechselbaren Fihrungsteil fir die Fiihrung des
Werkzeugs aufgebaut. Der Grundkdrper besteht aus
der horizontalen Grundplatte 1 von 290 mm Lénge
(x-Richtung), 160 mm Breite (y-Richtung), 18 mm
Dicke und der vertikalen Befestigungsplatte 2 flir die
Aufnahme des Aufspannteils und des Fiihrungsteils,
welche 160 mm Breite, 150 mm Hohe und 35 mm
Dicke hat. Die Schwalbenschwanzprofile 3 messen
an ihrer Basis 100 mm (y-Richtung) und haben je
10 mm Tiefe (x-Richtung). Die Platten 1 und 2 be-
stehen aus niedriggekohltem Stahl und sind recht-
winklig zusammengeschraubt bzw. durch Bolzen
verstiftet. Die vertikale Befestigungsplatte 2 kann
auch aus einzelnen Platten rechteckigen bzw. tra-
pezfdrmigen Profils durch Verschrauben zusammen-
gesetzt sein. Die Riickseite der vertikalen Befesti-
gungsplatte 2 ist mit einer Doppellochreihe 24 mit je
10 Gewindeléchern von 4 mm Durchmesser zur Be-
festigung der Anschldge 25 und 26 zur Héhenfixie-
rung des Aufspannteils und des Fihrungsteils ver-
sehen. letztere haben je eine Abmessung von
7.5 mm x 10 mm x 15 mm und bestehen aus wei-
chem Kohlenstoffstahl. Die Grundplatte 4 des Auf-
spannteils ist 180 mm lang (x-Richtung), 160 mm
breit (y-Richtung) und 12 mm dick. Sie besitzt unge-
fahr in ihrer in y-Richtung verlaufenden Mittellinie
zwei Befestigungslécher 5 von 10 mm Durchmesser
zur Befestigung eines Aufsatzes in Form eines
Schraubbocks oder einer anderen Einspannvorrich-
tung oder Auflage fiir das Werkstiick. Die mit dem
Gegenschwalbenschwanzprofil 7 versehene vertikal
verschiebbare Platte 6 ist 160 mm breit, 80 mm
hoch und 20 mm dick und weist auf ihrer vorderen
Stirnseite eine Klemmbacke 9 auf, die lber einen
Fortsatz mit Gewindeloch 10 mittels eines Hebels
arretiert wird. Die vertikale T-Nut 8 ist 8 mm tief und
im Grund 13 mm breit. In der T-Nut 8 ist ein vertikal
verschiebbarer Klotz 27 von 27 mm Breite, 10 mm
Tiefe und 15 mm Hohe vertikal verschiebbar und
Uber ein Loch 10 mit Gewindehebel festklemmbar
angeordnet. Im Klotz 27 befindet sich der vertikal-
achsige Anschlagboizen 28 in Form einer fest-
klemmbaren Schraube von 4 mm Durchmesser aus
vergiitetem, verschleissfestem Stahl. Die Platten 4
und 6 sowie die Zubehorteile bestehen ebenfalls
aus gut bearbeitbarem weichen Kohlenstoffstahl.
Die vertikal verschiebbare Platte 11 des Flhrungs-
teils sowie die den Bezugszeichen 10, 12, 13 und
14 entsprechenden Elemente haben genau die glei-
chen Abmessungen wie die Platte 6 des Aufspann-
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teils, sind also zu letzterer spiegelbildlich ausge-
fuhrt. Das auf die Platte 11 aufgeschraubte Zwi-
schenstiick 15 ist im vorliegenden Fall eine Platte
mit den Abmessungen 160 mm (Breite in y-Rich-
tung) x 100 mm (Hohe) x 12 mm (Dicke). Das Zwi-
schenstliick 15 trdgt mittels Verschraubung den
kreuzschlittenartigen Aufbau des Fiihrungsteils. Die
untere Kreuzschlittenplatte 16 mit Schwalben-
schwanzprofil ist 70 mm breit, 210 mm lang (y-Rich-
tung) und 20 mm dick. lhr mit einer eingravierten
Skala 17 (Massstab) fir die y-Richtung ausgeriiste-
tes Schwalbenschwanzprofil hat aussen eine Breite
von 38 mm und eine Tiefe von 10 mm. Der auf der
unteren Kreuzschlittenplatte 16 aufsitzende in
y-Richtung verschiebbare, auf seiner Unterseite eine
Schwalbenschwanznut und auf der Oberseite eine
zu dieser rechtwinklig verlaufenden T-Nut aufwei-
sende Kulissenkérper 19 ist eine horizontale Platte
von 70 mm x 70 mm x 25 mm Aussenabmessun-
gen. Er ist auf seiner vorderen Stirnseite mit einem
vorkragenden, in y-Richtung weisenden stabférmi-
gen Fortsatz versehen, der einen eingravierten No-
nius 18 aufweist. Auf seiner Oberseite, an der vor-
deren dusseren Kante der in x-Richtung verlaufen-
den T-Nut ist ein Nonius 18 eingraviert. Ein nicht
ndher bezeichneter Lappen auf der Oberseite des
Kulissenkorpers 19 hilt die obere Kreuzschlitten-
platte 20 mit T-Profil von 45 mm Breite, 220 mm
Lange (x-Richtung) und 18 mm Dicke fest. An der
oberen vorderen Kante des T-Profils ist eine Skala
21 (Massstab) fur die x-Richtung eingraviert. Das
vorkragende Ende der oberen Kreuzschiittenplatte
20 besitzt eine Offnung zur Aufnahme einer dem
Durchmesser des Werkzeugs 23 (Bohrer) entspre-
chenden eingesetzten Werkzeug-Fiihrungsbuchse
22 (Bohrlehre). Die einem gewissen Verschleiss un-
terworfenen plattenférmigen Teile 16, 19 und 20 be-
stehen aus Stahl mit einem mittleren Kohlenstoffge-
halt von ca. 0,4 bis 0,5 %.

Ausfil ispiel 2:

Siehe Fig. 3 und 4!

In dieser Ausfuhrung ist der Grundkérper sowie
das Aufspannteil genau gleich aufgebaut und be-
steht aus den gleichen Materialien wie unter Bei-
spiel 1 beschrieben ist. Das Fiihrungsteil besitzt die
gleiche vertikal verschiebbare Platte 11 mit dem Ge-
genschwalbenschwanzprofil 12, der T-Nut 13 und
der Klemmbacke 14 sowie das gleiche Zwischen-
stiick 15 wie geméss Beispiel 1. In Abweichung zu
letzterem ist der Kulissenkérper 29 mit einer unteren
und einer oberen, kreuzweise angeordneten
Schwalbenschwanz-Nut versehen. Seine dusseren
Abmessungen betragen 70 mm x 70 mm x 25 mm.
Die Schwalbenschwanz-Nuten haben in ihrem
Grund eine Breite von 38 mm und sind je 10 mm
tief. Die in der rechten Ecke der vorderen Stirnseite
angebrachte durchgehende Bohrung 30 im Kulis-
senkdrper 29 hat einen Durchmesser von 8 mm
und dient zur Aufnahme der 150 mm langen ver-
schiebbaren Haltestange 41 (Noniustriger) in
y-Richtung mit gleichem Durchmesser. Die vordere
Stirnseite des Kulissenkérpers 29 weist ferner einen
12 mm breiten, 27 mm hohen und 20 mm tiefen
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senkrechten Fortsatz 31 mit einem Gewindeloch 10
auf, der zur Aufnahme der 135 mm langen ver-
schiebbaren Haltestange 32 (Noniustrager) in
x-Richtung von 8 mm Durchmesser dient. Die Hal-
testangen 32 und 41 sind aus «Silberstahl» (ge-
schiiffener Cr-Stahl) gefertigt. Die auf ihnen sitzen-
den verschiebbaren Tragerklétzchen 33 fir die No-
niusskala mit den Hauptabmessungen 12 mm x
12 mm x 14 mm bestehen aus weichem Stahl und
weisen je einen fahnenartigen Fortsatz mit eingra-
viertem Nonius 18 auf. Die obere, 210 mm lange
(x-Richtung), 38 mm breite und 10 mm dicke Kreuz-
schlittenplatte 34 hat ein Trapezprofil 35 und weist
eine an ihrer dusseren Begrenzung 10 mm breite
trapezférmige Nut 36 auf. Diese dient zur Aufnahme
eines verschiebbaren Massstabes 37 mit Trapezpro-
fil aus nichtrostendem Stahl. Letzterer besitzt Befe-
stigungsldcher 38, die mit Gewinde fiir Festhalte-
schrauben ausgeristet sind. Das Klemmsttick 39 fiir
die Werkzeug-Flihrungsbuchse am vorkragenden
Ende der oberen Kreuzschlittenplatte 34 misst aus-
sen 45 mm x 30 mm x 15 mm und weist an seinem
dusseren Ende einen vertikalen Schlitz sowie unge-
fahr in seiner Mitte eine vertikale Bohrung zur Auf-
nahme der Werkzeug-Fihrungsbuchse 22 aus ver-
glitetem Stahl auf. Das Festklemmen der letzteren
erfolgt Uiber Gewindeloch 10 und Gewindehebel. Die
untere Kreuzschlittenplatte 40 mit Schwalben-
schwanzprofil ist 70 mm breit, 205 mm lang (y-Rich-
tung) und 20 mm dick. Sie weist eine in y-Richtung
verlaufende trapezférmige Nut zur Aufnahme eines
verschiebbaren Massstabes 37 mit Trapezprofil von
150 mm Lange und 10 mm Breite aus rostfreiem
Stah! auf.

Ausfi beispiel 3:

Siehe Fig. 1, 2 und 5!

Diese Ausflhrung der Bohrvorrichtung entspricht
genau dem Beispiel 1 mit auf die Grundplatte 4 des
Aufspannteils aufmontiertem Parallelschraubstock
42 als Aufsatz. Es wird im Ubrigen auf die Figuren-
beschreibung verwiesen.

Ausfil beispiel 4.

Siehe Fig. 1, 2, 3, 4 und 6!

Die Bohrvorrichtung entspricht dem Beispiel 2 mit
auf die Grundplatte 4 des Aufspannteils montiertemn
vertikalachsigen Rundtisch 44 mit Dreibackenfutter
und Teilapparat 45. Siehe Figurenbeschreibung!

Ausfil beispiel 5.

Siehe Fig. 1,2, 3, 4 und 7!

Diese Ausfiihrung entspricht der Bohrvorrichtung
nach Beispiel 2 und ist &hnlich Beispiel 4, jedoch
mit auf die Grundplatte 4 des Aufspannteils auf-
montiertem horizontalachsigen Rundtisch 46 mit
Dreibackenfutter inkl. Teilapparat 45. im Ubrigen
siehe Figurenbeschreibung!

Ausfiit beispiel 6:
Siehe Fig. 1, 2, 3, 4 und 8!
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Es liegt hier eine Bohrvorrichtung &hnlich Beispiel
5 vor, jedoch mit auf die Grundplatte 4 des Auf-
spannteils montiertem schiefachsigem Rundtisch 46
mit Dreibackenfutter, Lagerbock 47 mit Skala 49
und Teilapparat 45. Siehe Figurenbeschreibung!

Ausfiihrungsbeispiel 7:

Siehe Fig. 1, 2 und 9!

Zu dieser allgemeinsten Art der Bohrvorrichtung
mit den Platten 50 und 51 ist weiter nichts zu be-
merken. Es wird auf die Figurenbeschreibung hin-
gewiesen.

Ausfi ispiel &:

Siehe Fig. 1, 2 und 10!

Diese Ausfiihrung der Bohrvorrichtung entspricht
genau dem Beispiel 1 mit als Aufsatz auf die
Grundplatte 4 des Aufspannteils Uber die Befesti-
gungsldcher 5 montierbar horizontaler Auflage 52
mit V-férmiger Nut, bestehend aus niedriggekohltem
Stahl. Letztere ist 150 mm lang (y-Richtung), 32
mm breit und 24 mm hoch. Die Flanken der Nut
haben eine Neigung von 45° gegenliber der Hori-
zontalen und deren obere Kanten haben einen Ho-
rizontalabstand von 5 mm von den L&ngskanten
(y-Richtung) der Auflage 52. Am Grund der V-férmi-
gen Nut ist eine U-férmige, quadratische Aus-
sparung (Hinterschnitt) von 3 mm x 3 mm Quer-
schnitt vorhanden. Der drehbare und verschiebbare
Halteklotz 53 aus weichem Stahl misst aussen
58 mm x 18 mm x 10 mm und weist einen Schlitz
(Langloch) von 8 mm lichter Weite und 35 mm L&n-
ge auf. Der verschiebbare Anschlag 54 in Form ei-
ner Rundstange hat eine Lénge von 100 mm und
einen Durchmesser von 6 mm und besteht aus wei-
chem Kohlenstoffstahl.

Austi beispiel 9:

Siehe Fig. 1, 2, 3, 4 und 11!

Es handelt sich hier um eine Bohrvorrichtung ent-
sprechend Beispiel 1 mit einem Aufsatz gemass
Fig. 11 zum Bohren plattenférmiger Werkstiicke
(Blechschablone, Lehre). Die aus weichem Kohlen-
stoffstahl bestehende Grundplatte ist 220 mm lang
(x-Richtung), 160 mm breit (y-Richtung) und 12 mm
dick und weist in ihrem vorderen Teil eine in x-Rich-
tung verlaufende trapezférmige Nut 57 von 7 mm Tie-
fe und 19 mm Breite im Grund auf. Der in dieser Nut
57 verschiebbare Anschlagklotz 58 hat die Abmes-
sungen 60 mm x 40 mm x 28 mm und besitzt unten
einen schwalbenschwanzférmigen Keil, mit dem er
mittels Schrauben in den Léchern 10 festgeklemmt
wird. An seiner inneren Stirnseite ist der Anschlag-
klotz 58 mit einer prismatischen Auflageleiste 59 von
10 mm x 10 mm Querschnitt und 80 mm Lénge (in
y-Richtung) aus Stahl fest verbunden. Der in x-Rich-
tung mittels Exzenter-Antrieb verschiebbare An-
schlagbolzen 60 hat einen Durchmesser von 10 mm
und besteht aus geschliffenem Cr-Stahl. Der An-
schlagbolzen wird mittels eines Hebels im Loch 61
bewegt und festgeklemmt. Der drehbare und ver-
schiebbare Haltekiotz 53 hat die gleichen Abmessun-
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gen und besteht aus dem gleichen Material wie in
Beispiel 8. Das gleiche gilt fir den Anschlag 54, des-
sen Lange hier jedoch nur 50 mm betrégt. Die feste
Auflage- und Anschlagleiste 56 in y-Richtung ist aus
weichem Stahl gefertigt und hat die Abmessungen 3
mm x 160 mm x 10 mm. Die feste Auflageleiste 55
in x-Richtung besteht aus dem gleichen Material und
hat die Abmessungen 200 mm x 15 mm x 10 mm.

Die Erfindung ist nicht auf die Ausflihrungsbei-
spiele beschrénkt.

Die Vorrichtung zum Bohren eines Werkstlcks
prismatischer oder zylindrischer Form besteht aus
mehreren Teilen, wobei ein aus einer horizontalen
Grundplatte 1 und einer mit beidseitigen Schwal-
benschwanzprofilen 3 versehenen im rechten Win-
kel zu ihr stehenden vertikalen Befestigungsplatte 2
aufgebauter fester Grundkdrper und mehrere auf
letzteren montierbare, mit dem Gegenschwalben-
schwanzprofil 7; 12 versehene, mit einem Griff
rasch auswechselbare Aufspannteile und Fihrungs-
teile vorgesehen sind und das Flhrungsteil eine mit
Skalen 17; 21 versehene, auf einem kreuzschlitten-
artigen in 2 rechtwinkligen Koordinaten (x; y) ver-
schiebbaren Kulissenkérper 19 befestigte Bohrlehre
22 tragt und das Aufspannteil eine fir das jeweilige
Woerkstilick geeignete und fiir die Bearbeitungsart
erforderliche Befestigungs/Festhalte-Einrichtung in
Form eines fix mit diesem montierten Aufsatzes in
der Art eines Parallelschraubstockes 42, eines verti-
kalachsigen, horizontalachsigen oder zur Horizontal-
ebene schief stehenden Rundtisches 44; 46; 48 mit
Spannfutter/Spannzange und Teilapparat 45 oder
einer horizontalen Auflage 52 mit V-férmiger Nut
oder einer horizontalen rahmenartigen Auflage mit
Auflageleisten 55; 56; 59 tragt. Der Kulissenkérper
19; 29 ist dabei auf einer unteren Kreuzschlitten-
platte 16; 40 horizontal verschiebbar angeordnet,
die ihrerseits (iber ein mit FUhrungskeil und Lang-
loch versehenes, vertikal verschiebbares und ein-
stellbares sowie in gewiinschter Lage festklemmba-
res Zwischenstick 15 in Form einer Platte oder
Konsole auf der dem Gegenschwalbenschwanzpro-
fil 12 abgewandten Seite der vertikal verschiebba-
ren Platte 11 des Fiihrungsteils befestigt ist.

In einer speziellen Ausfihrung der Vorrichtung ist
das Fihrungsteil mit einem kreuzschlittenartigen,
mit Schwalbenschwanz-Nuten oder mit Schwalben-
schwanz- und/oder Rechtecknuten versehenen, in
Richtung der x-Achse wie in Richtung der y-Achse
je eine verschiebbare Haltestange 32; 41 mit ver-
schiebbaren Trégerkidtzchen 33 fir Noniusskala
tragenden Kulissenkérper 29 sowie einer oberen
und unteren Kreuzschlittenplatte 34; 40 versehen,
wobei die letzteren sowohl in Richtung der x-Achse
wie in Richtung der y-Achse mit zwecks Nullpunkt-
einstellung in Nuten verschiebbaren, einstellbaren
und auswechselbaren Skalen oder Massstdben 37
mit Nonius (18) ausgerUstet sind.

Die horizontale Grundplatte 1 und die vertikale
Befestigungsplatte 2 des Grundkérpers bilden vor-
zugsweise einen T-formigen rechten Doppelwinkel.
Die Schwalbenschwanzprofile 3 des Grundkérpers
kénnen durch andere Fuhrungen wie T-Profile,
Flachfiihrungen, Prismenfihrungen oder Spitzver-
zahnungen ersetzt sein.
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In vorteilhafterweise besitzt die eine vertikale
Stirnseite der vertikalen Befestigungsplatte 2 des
Grundkérpers eine Doppellochreihe 24 bestehend
aus Gewindeldchern zur Befestigung von Anschii-
gen 25; 26 zur Hdhenfixierung des Aufspannteils
und des Fiihrungsteils und letztere sind mit je einer
vertikalen T-Nut 8; 13 in der vertikalen Stirnseite
der entsprechenden vertikal verschiebbaren Platte
6; 11 zur Aufnahme je eines vertikal verschiebba-
ren Klotzes 27 mit Anschiagbolzen 28 versehen.
Aufspannteil und Fuhrungsteil sind sowohl fiir sich
und auch gegenseitig in der Héhenlage verstellbar.
Die obere Kreuzschlittenplatte 20; 34 trégt an ihrem
vorkragenden Ende ein austauschbares Klemm-
stiick 39 fiir eine austauschbare Werkzeug-Fiih-
rungsbuchse 22 in Form einer Bohrlehre.

Vorteile der Edind

— Einfacher, kostengtinstiger und (bersichtlicher
Aufbau.

— Relative Verschiebung und mit Massstidben
kontrollierte Einstellung des Werkzeugs gegeniiber
dem Werkstiick in den zwei Hauptachsrichtungen
(x-Achse; y-Achse) méglich.

- Einfache, zeitsparende Handhabung, die bei
nicht allzugrossen Bohrerdurchmessern (Drehmo-
ment!) ein Festklemmen auf dem Tisch der Bohr-
maschine eribrigen.

— Rasche, mit einem Griff zu bewerkstelligende
Auswechselbarkeit des Aufspannteils ohne zeitrau-
bendes Demontieren, Remontieren und Umriisten
der Spanneinrichtung des Werkstiicks dank Schwal-
benschwanzfihrung der Aufspannteile.

— Grosse Flexibilitat der Form des zu bearbeiten-
den Werkstiicks, der Geometrie seiner Festhaltung
im Raume und seiner Bearbeitungsart.

- Rationelle Fertigung kleiner und mittierer Werk-
stlickserien, besonders in kleinen und mittieren,
nicht hoch spezialisierten Werkstitten.

— Zeitsparende und kostengiinstige, mit einfa-
chen Mittein durchfiihrbare Erweiterung der Vorrich-
tung durch Vergréssern der Anzahl der Aufspann-
teile in der eigenen Werkstatt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Bohren eines Werkstiicks
prismatischer oder zylindrischer Form, bestehend
aus mehreren Teilen, dadurch gekennzeichnet,
dass ein aus einer horizontalen Grundplatte (1) und
einer mit beidseitigen Schwalbenschwanzprofilen
(3) versehenen im rechten Winkel zu ihr stehenden
vertikalen Befestigungsplatte (2) bestehender fester
Grundkérper und mehrere auf letzteren montierba-
re, mit dem Gegenschwalbenschwanzprofil (7; 12)
versehene, mit einem Griff rasch auswechselbare
Aufspannteile und Fihrungsteile vorgesehen sind,
wobei das Flhrungsteil eine mit Skalen (17; 21)
versehene, auf einem kreuzschlittenartigen in 2
rechtwinkligen Koordinaten (x; y) verschiebbaren
Kulissenkdrper (19) befestigte Bohrlehre (22) tragt
und das Aufspannteil eine fir das jeweilige Werk-
stick geeignete und fiir die Bearbeitungsant erfor-
derliche Befestigungs/Festhalte-Einrichtung in Form
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eines fix mit diesem montierten Aufsatzes in der Art
eines Parallelschraubstockes (42), vertikalachsi-
gen, horizontalachsigen oder zur Horizontalebene
schief stehenden Rundtisches (44; 46; 48) mit
Spannfutter/Spannzange und Teilapparat (45) oder
einer horizontalen Auflage (52) mit V-férmiger Nut
oder einer horizontalen rahmenartigen Auflage mit
Auflageleisten (55; 56; 59) tragt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Kulissenkérper (19; 29) auf
einer unteren Kreuzschlittenplatte (16; 40) horizon-
tal verschiebbar angeordnet ist, die ihrerseits iber
ein mit Flihrungskeil und Langloch versehenes, ver-
tikal verschiebbares und einstellbares sowie in ge-
wiinschter Lage festklemmbares Zwischensttick
(15) in Form einer Platte oder Konsole auf der dem
Gegenschwalbenschwanzprofil  (12) abgewandten
Seite der vertikal verschiebbaren Platte (11) des
Flhrungsteils befestigt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fihrungsteil mit einem kreuz-
schiittenartigen, mit Schwalbenschwanz-Nuten oder
mit Schwalbenschwanz- und/oder Rechtecknuten
versehenen, in Richtung der x-Achse wie in Rich-
tung der y-Achse je eine verschiebbare Haltestange
(32; 41) mit verschiebbaren Tragerklétzchen (33) fir
Noniusskala tragenden Kulissenkérper (29) sowie
einer oberen und unteren Kreuzschilittenplatte (34;
40) versehen ist, wobei die letzteren sowohl in Rich-
tung der x-Achse wie in Richtung der y-Achse mit
zwecks Nullpunkteinstellung in Nuten verschiebba-
ren, einstellbaren und auswechselbaren Skalen oder
Massstében (37) mit Nonius (18) versehen sind.

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die horizontale Grundplatte (1)
und die vertikale Befestigungsplatte (2) des Grund-
kdrpers einen T-férmigen rechten Doppelwinkel bil-
den.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schwalbenschwanzprofile
(3) des Grundkérpers durch andere Fiihrungen wie
T-Profile, Flachfihrungen, Prismenfiihrungen oder
Spitzverzahnungen ersetzt sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die eine vertikale Stirnseite der
vertikalen Befestigungsplatte (2) des Grundkérpers
eine Doppellochreihe (24) bestehend aus Gewinde-
Idchern zur Befestigung von Anschldgen (25; 26)
zur Hohenfixierung des Aufspannteils und des Fiih-
rungsteils aufweist und dass letztere mit je einer
vertikalen T-Nut (8; 13) in der vertikalen Stirnseite
der entsprechenden vertikal verschiebbaren Platte
(6; 11) zur Aufnahme je eines vertikal verschiebba-
ren Klotzes (27) mit Anschlagbolzen (28) versehen
sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Aufspannteil und Fiihrungsteil
sowohl! fir sich und auch gegenseitig in der Hohen-
lage verstellbar sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die obere Kreuzschlittenplatte
(20; 34) an ihrem vorkragenden Ende ein aus-
tauschbares Klemmsttick (39) fiir eine austauschba-
re Werkzeug-Flhrungsbuchse (22) in Form einer
Bohrlehre tragt.
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