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Niniejszy wynalazek dotyczy maszyn do
walcowania $rub tego rodzaju, w ktérych
zwdj srubowy wtlacza sie w trzon $ruby za-
pomoca dwu szczek walcujacych, zaopa-
trzonych po zwréconych ku sobie stronach
w nacigty wzorzec, odpowiedni do wytwa-
rzanego zwoju Srubowego. Pomigdzy temi
szczgkami walcujacemi, poruszanemi réw-
nolegle w kierunkach przeciwnych tam i
zpowrotem, podczas walcowania zwoju
trzon $ruby obraca si¢ dokola swej osi ge-
ometrycznej. W maszynach tego rodzaju
dla uwzglednienia wytlaczania materjatu
oraz zapobiegania zwigkszania si¢ ze-

wnetrznej $rednicy czeéci $rubowej, nie-
zbedne jest podczas walcowania skrawanie
z obwodu zwoju Srubowego widra pewnej
niez zaostrza¢ koniec $ruby, a ma‘;vif:
padkach takze skrawaé wiér z dolnej cze-
Sci tba éruby. Do fego celu shiza noze do
skrawania wzglednie zaostrzania, prowa-
dzone podczas walcowania wzgledem osi
geometrycznej sworznia, odpowiednio do
stopniowo wzrastajacej glebokosci zwoju
érubowego, prostopadle do tej osi, wzgled-
nie w jej kierunku.

Potruszanie nozy do skrawania, przeciw-

grubosci, przyczem przewaznie trzeba réw-



leglych sobie w stosunku do osi geome-
trycznej sworznia lub $ruby, w danym wy-
padku “takze uruchomianie noza do za-
ostrzania, odbywa si¢ w taki sposéb, ze
noze te zostajag przymocowywane do u-
chwytéw lub sar, poruszanych stale z jed-
nakowa szybkosScia, lecz w przeciwnych
kierunkach, dzieki czemu noze stale i

réwnoczesnie zblizaja sie lub oddalajg od

osi geometrycznej sworznia lub $ruby o
jednakowe odleglosci. Ruch uchwytéw no-
zy lub safi zostaje nadawany przez jedna
ze szczek walcujacych.

W celu uniemozliwienia zetkniecia sie

szczek walcujacych z nozami, co moze spo-
wodowaé uszkodzenia zaréwno szczek, jak
i nozy i wywolywaé czeste przerwy w ru-
chu, wedlug wynalazku, ze szczekami sana
stale polaczone listwy prowadzace noze,

przyczem te ostatnie poruszaja si¢ miedzy

listwami, co -catkowicie zapobiega jakiemu-

kolwiek wykrecaniu si¢ wbok lub drganiu-

nozy pod dzialaniem bocznego -ciénienia,
wywieranego przy skrawaniu przez obra-
biany przedmiot. , .
Na zalaczonym rysunku jest przedsta-
wiony przyktad wykonania projektowane-
go urzadzenia maszyny do walcowania
srub, a mianowicie na fig. 1 jest przedsta-
wiony przekr6j podluzny tego urzadzenia;
na fig. 2—przekréj poprzeczny wedlug li-
nji A—B na fig. 1, Na fig. 3 jest przedsta-
wiony: widok zgéry jednej z czeSci maszy-
ny; na fig. za§ 4 i 5 uwidoczniono odmiang
ukladu listw prowadzacych na szczekach
walcujacych, , ; :

W przedstawionym przykladzie wyko-

nania przyjeto, ze szczeki do walcowania
1, 2 s3 umocowane w uchwytach 3, 4 pozio-
mo i sa poruszane tam i napowr6t w pro-
wadnicach ostoi maszyny, np. zapomoca
kot zebatych i zebatek w taki sposéb, ze
zawsze posiadaja jednakowe, lecz przeciw-
nie skierowane szybkosci. Skok szczek jest
obliczony w taki sposéb, ze szczeki mijaja
si¢ w kazdym punkcie martwym. Przed roz-

poczeciem posuwu roboczego sworznie sa
wprowadzane pomiedzy szczeki, dzieki
czemu przedmiot obrabiany wykonywuje
podczas posuwu roboczego szczek, pomija-
jac niewielki ruch wzdluz osi, wywolany
przez wznoszenie si¢ zwoju $rubowego tyl-
ko ruch obrotowy dokola swej osi geome-
trycznej.

W oprawie 5, przymocowanej na stale
do ramy maszyny, sa zamocowane doklad-
nie nastawnie na saniach 8, 9 dwa uchwy-
ty nozy 6, 7, ktére moga sie poruszaé réw-
nolegle do kierunku ruchu szczek. W u-

“chwytach sa osadzone noze 10, 11 do skra-

wania wiéra, ktérych ostrza 16, 17, w sto-
sunku do osi geometrycznej, osadzonego
miedzy niemi obrabianego przedmiotu, sa so-
bie przeciwlegle. Sanie 8, 9 sa 'ze soba
sprzezone mechanicznie w taki sposéb, ze
posuwaja si¢ stale o jednakowe odleglosci
ale w przeciwnych kierunkach, np. zapo-
moca kota zebatego 74 i dwéch zebatek 12,
13. Kolo 14 otrzymuje, w zaleznosci od ru-
chu szczek tam i zpowrotem, ruch zmienny,
wywolywany przez ruch jednych z sasi (np.
31), na ktérych saosadzone szczeki, np. w
taki sposéb, ze dzwignia 19, ulozona w o-
prawie 5 jednym koricem swoim, zaopatrzo-
nym w rolke, porusza si¢ wedlug po-
wierzchni kciukowej (szablonu) 20, przy-
mocowanej do sari 37, za$ drugim koricem,
zaopatrzonym w tuk zebaty, porusza koto
zebate 21, osadzone na 6si kola 14.

Podczas posuwu roboczego szczek zwoj
$rubowy jest wytloczony w obrabianym
przedmiocie, a lagodnie wznoszaca sie
cze$¢ powierzchni kciukowej 20 przesuwa
si¢ pod jednym z koricow dzwigni 719 i sa-
nie 8, 9 za posrednictwem dzwigni 19, tu-
ku zebatego, k6t 21 i 14 i zebatek 12, 13,
sa poruszane z obydwu stron w kierunku
obrabianego przedmiotu, obracajacego sie
dokola swej osi geometrycznej, przyczem
jednocze$nie noze skrawaja réwnomiernie
po widrze z zewnetrznego obwodu powsta-
jacego zwoju Srubowego, dzieki czemu go-



towa cze$é srubowa posiada tg samga $redni-
ce, co pierwotny trzon sworznia.

Po zakoriczeniu walcowania zwoju
szczeki poruszaja si¢ w dalszym ciagu,
przyczem koniec diwigni 19, diwigajacy
rolke, przesuwa si¢ po raptownie opada-
jacej czeéci powierzchni kciukowej, przy-
czem sanie 8, 9 odsuwaja si¢ od siebie pod
dzialaniem sprezyn 32, wcisnigtych pomig-
dzy sanie i oprawg 5, dzigki czemu gotowy
sworzei wypada z maszyny, Nastepnie
szczeki rozpoczynaja posuw powrotny,
przyczem poruszaja si¢ jalowo asanie 8i9
z nozami 10 i 11 zostaja znéw zblizone do
siebie, wskutek czego przy koricu posuwu
powrotnego, wzglednie przy poczatku na-
stepnego posuwu roboczego, pomiedzy
szczeki tatwo by¢ moze wprowadzany no-
wy przedmiot do obrébki. Uzyskuje sie to
dzigki lekko pochylonemu drugiemu korico-
wi szablonu 20.

Jednoczesny ruch san 8, 9 od siebie i ku
sobie moze byé¢ nadany przez jedne z san
do esadzania szczek réwniez w inny sposob,

‘np. zapomocy zespolu drazkéw; najko-
rzystniejsza okazala si¢ jednak powyzej o-
pisana konstrukcja, poniewaz zapewnia
dokladny przebieg pracy przy jak najbar-
dziej zwigzlej budowie.

Jesli jednoczes$nie ze skrawaniem ma si¢
odbywagé zaostrzanie $ruby, mozna stosowaé
albo oddzielny néz do zaostrzania albo tez
przymocowywacé do jednego z nozy skrawa-
jacych, np. 11 ostrze do zaostrzania 18. W
kazdym razie narzedzie do zaostrzania mu-
si wykonywaé ruch réwnolegly do osi ge-
ometrycznej obrabianego przedmiotu pod-
czas walcowania zwoju $rubowego, a od-
chylenie tego narzedzia musi byé okreslone
w zaleznosci od ruchu wzdluz osi obrabia-
nego przedmiotu podczas walcowania. Ten
ruch ostrza 18 przenosi si¢ od jednych z san,
stuzacych do osadzenia szczek, z korzyscia
réwniez od san 37 lub uchwytu 3 w taki
spos6b, ze zostaje na nich osadzona po-
wierzchnia kciukowa 22, po ktérej przesu-

wa si¢ rolka uchwytu noza, prowadzonego
w kierunku osi obrabianego przedmiotu w
ostoi maszyny lub oprawie 5, przezwycigza-
jac dzialanie spreiyny 33.

Aby noze przy szybkim ruchu szczgk
walcujacych, a zwlaszcza wskutek boczne-
go nacisku, wywieranego na nie przy skra-
waniu przez przedmiot obrabiany, nie wy-
krecaly si¢ wbok lub otrzymywaly drgania,
wskutek czego moglyby si¢ zetknaé ze
szczgkami walcujacemi, co byloby szkodli-
we zaréwno dla szczgk, jak i dla nozy i mo-
globy wywolywaé czeste przerwy w ruchuy,
ze szczgkami walcujacemi sa na sztywno
polaczone listwy prowadnicze 41, 42, pro-
wadzace noze zboku i zapobiegajace w ten
sposob calkowicie wykrecaniu si¢ wbok
i drganiu nozy. Listwy prowadnicze, jak
przedstawiono na fig. 1 i 2, moga byé¢ wy-
konane jako wkladki w saniach szczek i na
sztywno tam zamocowywane lub, jesli
szczeki sa zbyt szerokie w stosunku do wy-
konywanej $ruby, listwy moga byé nakla-
dane wprost na szczeki i w dowolny sposéb
do niej przymocowywane, jak to wskazuja
fig. 4 i 5.

Ostrze 18 moze by¢ takze przymocowy-
wane do jednego z nozy skrawajacych 10,
jak przedstawiono na rysunku. Wtedy u-
chwyt 7 tego noza musi wykonywaé précz
potrzebnego do skrawania ruchu prosto-
padlego do osi geometrycznej obrabiane-
go przedmiotu réwniez ruch réwnole-
gly do tej osi, co moze byé¢ osiagnigte w ta-
ki sposéb, ze uchwyt noza nie jest bezpo-
$rednio przymocowywany do odpowiednich
san 9, lecz do sai poprzecznych 23, przy-
mocowywanych do sann 9 i prowadzonych
réwnolegle do osi obrabianego przedmiotu.
Sanie poprzeczne dzwigaja rolke, porusza-
jaca si¢ na powierzchni kciukowej 22 i
znajdujq sie pod dzialaniem spezyn 33.

W celu latwej i szybkiej wymiany u-
chwytéw nozy, jak réwniez dla dokladnego
nastawiania nozy, uchwyty sa przymoco-
wane do odpowiadajacych im san 8, 9 lub



do san 8 i san poprzecznych 23, zapomoca
srub zaciskowych 24 i podtuinych otworéw,
ponadto uchwyty nozy sa osadzone miedzy
$rubami nastawczemi 25 na saniach 8, 9 lub
na saniach 8 i saniach poprzecznych 23.
Wystarczy wigc rozluznié¢ kilka tatwo do-
stgpnych $rub, by wyja¢ uchwyty nozy z
sann i zastapi¢ innemi; takze mozliwe jest
doktadne i latwe nastawianie uchwytéw 6,
7.

. Wymiana powierzchni kciukéw 20, 22
w celu zmiany grubosci wiéra i zaostrzenia
jest réowniez prosta, gdyz i te czeSci sa
przys$rubowane do san 31, wzglednie uchwy-
tu 3 i sa tatwo dostepne.

Cale urzadzenie jest nader proste, zwie-
zle, tanie i pewne w dzialaniu; nastepnie
dzieki temu, ze oprawa 5 jest przymocowa-
na na state do ostoi maszyny i zprzodu o-
twarta, mozliwe jest szybkie i latwe wyj-
mowanie cz¢éci do ostrzenia lub wymiany,
jak rowniez bardzo proste i dokladne na-
stawianie, Wreszcie urzadzenie jest bardzo
trwale, gdyz ruchy, wykonywane przez u-
chwyty nozy, sa bardzo niewielkie i ta-
godne.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do walcowania §rub z noza-
mi do skrawania wiéra i zaostrzania, uto-
zonemi przeciwlegle w stosunku do osi ge-
ometrycznej obrabianego przedmiotu i osa-
dzonemi w saniach, przyczem nozom tym
zostaja nadawane przez jedne z san szczek
walcujacych ruchy jednoczesne o jedna-
kowych, lecz przeciwnie skierowanych
szybkosciach, znamienne tem, ze posiada
potaczone na stale ze szczekami walcujace-
mi listwy prowadnicze, np. wkladki przy-
mocowane do san szczek walcujacych lub
samych szczek walcujacych, wystajace po-
za szczeki w kierunku nozy, do bocznego
prowadzenia tych ostatnich pomiedzy
szczekami walcujacemi.

Schrauben- und
Schmiedewaarenfabriks-
Aktiengesellschaft Brevillier
& Co. und A, Urban & Sé6hne.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.
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