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(57)摘要

本发明涉及一种金属压铸模具，包括模脚，

相邻两组所述模脚之间的位置固定连接有定模

板，所述定模板的上端外表面固定连接有定位

柱，所述模脚的上端外表面设置有模框，且模框

的前端外表面设置有进水口，所述模框的上端外

表面设置有动模板，所述动模板的内部设置有导

套，且导套的内表面包裹有导柱，其特征在于：所

述模框包括框架和设置在框架内的模芯，所述框

架和模芯可拆卸连接，本发明提供了一种金属压

铸模具，具有可更换模芯的优点。
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1.一种金属压铸模具，包括模脚，相邻两组所述模脚之间的位置固定连接有定模板，所

述定模板的上端外表面固定连接有定位柱，所述模脚的上端外表面设置有模框，且模框的

前端外表面设置有进水口，所述模框的上端外表面设置有动模板，所述动模板的内部设置

有导套，且导套的内表面包裹有导柱，其特征在于：所述模框包括框架和设置在框架内的模

芯，所述框架和模芯可拆卸连接。

2.根据权利要求1所述的一种金属压铸模具，其特征在于：所述框架上设有供模芯安装

的空腔，所述空腔内设有若干定位槽，所述模芯上设有若干与定位槽相配合的定位块。

3.根据权利要求2所述的一种金属压铸模具，其特征在于：所述框架和模芯通过连接件

固定连接，所述框架和模芯均设置供连接件安装的凹槽，所述连接件的两端通过紧固件与

框架固定连接。
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一种金属压铸模具

技术领域

[0001] 本发明涉及压铸模具技术领域，特别涉及一种金属压铸模具。

背景技术

[0002] 金属压铸模具是铸造液态模锻的一种方法，而压铸是一种在压铸模锻机上完成的

工艺，压铸时，金属液先充型进压铸模锻机上的压铸模具的型腔内，随着金属液的冷却过程

加压锻造，模具反复受激冷激热的作用，成型表面与其内部产生变形，相互牵扯而出现反复

循环的热应力，导致组织结构二损伤和丧失韧性，引发微裂纹的出现，并继续扩展，一旦裂

纹扩大，还有熔融的金属液挤入，加上反复的机械应力都使裂纹加速扩展，这样就会造成模

具的报废，这样增加了生产成本。

发明内容

[0003] 针对现有技术存在的不足，本发明提供了一种金属压铸模具，具有可更换模芯的

优点。

[0004] 为实现上述目的，本发明提供了如下技术方案：一种金属压铸模具，包括模脚，相

邻两组所述模脚之间的位置固定连接有定模板，所述定模板的上端外表面固定连接有定位

柱，所述模脚的上端外表面设置有模框，且模框的前端外表面设置有进水口，所述模框的上

端外表面设置有动模板，所述动模板的内部设置有导套，且导套的内表面包裹有导柱，其特

征在于：所述模框包括框架和设置在框架内的模芯，所述框架和模芯可拆卸连接。

[0005] 采用上述技术方案，框架和模芯可拆卸连接，这样设置便于可更模芯，当模芯废

时，再更换新的模芯即可，不用把整个模具报废，这样就节省了生产成本。

[0006] 本发明更进一步设置为：所述框架上设有供模芯安装的空腔，所述空腔内设有若

干定位槽，所述模芯上设有若干与定位槽相配合的定位块。

[0007] 采用上述技术方案，这样设置便于模芯的安装，定位槽同时又起到定位作用。

[0008] 本发明更进一步设置为：所述框架和模芯通过连接件固定连接，所述框架和模芯

均设置供连接件安装的凹槽，所述连接件的两端通过紧固件与框架固定连接。

[0009] 采用上述技术方案，这样设置便于固定框架和模芯，结构简单，设计合理。

[0010] 下面结合附图对本发明作进一步描述。

附图说明

[0011] 图1为本发明实施例的结构示意图；

图2为本发明实施例的结构示意图；

图3为本发明实施例的结构示意图。

具体实施方式

[0012] 如图1-3所示的一种金属压铸模具，包括模脚1，相邻两组所述模脚1之间的位置固
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定连接有定模板2，定模板2的上端外表面固定连接有定位柱3，模脚1的上端外表面设置有

模框4，且模框4的前端外表面设置有进水口5，模框4的上端外表面设置有动模板6，动模板6

的内部设置有导套7，且导套7的内表面包裹有导柱8，模框4包括框架41和设置在框架41内

的模芯42，框架41和模芯42可拆卸连接，框架41上设有供模芯42安装的空腔411，空腔411内

设有若干定位槽4111，模芯42上设有若干与定位槽4111相配合的定位块421，框架41和模芯

42通过连接件9固定连接，框架41和模芯42均设置供连接件9安装的凹槽10，连接件9的两端

通过紧固件20与框架41固定连接。
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图1
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图2
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图3
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