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(57)摘要

本发明公开了一种可沿曲线形工字钢双轨

轨道运行的转库车系统，解决了现有的可沿曲线

行走的工字钢双轨转库车存在的行走轮结构复

杂和可靠性差的问题；本发明将转运车一侧的车

轮轮轴设置在主动轮轴轴箱上，将转运车另一侧

的车轮轮轴设置在从动轮轴轴箱箱上；从动轮轴

轴箱设置在从动轮轴的正上方，从动轮轴可实现

在从动轮轴轴箱中的旋转；主动轮轴轴箱设置在

主动轮箱的正上方，主动轮轴可实现在主动轮轴

轴箱中的旋转，与此同时，主动轮轴轴箱上连接

有摆臂，摆臂的另一端连接在转运车车体架的摆

臂转动轴上，通过摆臂的摆动实现主动轮轴轴箱

与车体架之间间距的变化，从而实现转运车的轮

距和轴距的变化；本发明的结构简单，可靠性高，

部件维护更换方便。
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1.一种可沿曲线形工字钢双轨轨道运行的转库车系统，包括曲线形工字钢双轨轨道，

在曲线形工字钢双轨轨道的一端设置有储货工位（2），在曲线形工字钢双轨轨道的另一端

设置有出货工位（3），在曲线形工字钢双轨轨道上设置有转库车（4），转库车（4）的两个内侧

行走轮是设置在曲线形工字钢双轨轨道的内侧钢轨（10）上的，转库车（4）的两个外侧行走

轮是设置在曲线形工字钢双轨轨道的外侧钢轨（1）上的，其特征在于，在转库车（4）的车底

架（5）的内侧横梁（13）上，设置有从动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔（16），在从动轮轴轴箱

的转动轴轴承安装孔（16）中，设置有从动轮轴轴箱的转动轴轴承（17），在从动轮轴轴箱的

转动轴轴承（17）中，设置有从动轮轴轴箱的转动轴（18），在从动轮轴轴箱的转动轴（18）的

下端连接有从动轮轴轴箱（19），在从动轮轴轴箱（19）内设置有内侧行走轮（20）；在转库车

（4）的车底架的外侧横梁（12）上，设置有曲柄摆臂的转动轴轴承安装孔（23），在曲柄摆臂的

转动轴轴承安装孔（23）中，设置有曲柄摆臂的一端转动轴轴承（24），在曲柄摆臂的一端转

动轴轴承（24）中，设置有曲柄摆臂的转动轴（25），在曲柄摆臂的转动轴（25）的下端连接有

曲柄摆臂（26），在曲柄摆臂（26）的另一端设置有主动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔（27），

在主动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔（27）中，设置有主动轮轴轴箱的转动轴轴承（28），在

主动轮轴轴箱的转动轴轴承（28）中，设置有主动轮轴轴箱的转动轴（29），在主动轮轴轴箱

的转动轴（29）的下端连接有主动轮轴轴箱（30），在主动轮轴轴箱（30）中设置有外侧行走轮

（31）。

2.根据权利要求1所述的一种可沿曲线形工字钢双轨轨道运行的转库车系统，其特征

在于，在从动轮轴轴箱（19）上分别设置有从动轮左导向轮对（21）和从动轮右导向轮对

（22），从动轮左导向轮对（21）是夹持在内侧钢轨（10）的腹板两侧的，从动轮右导向轮对

（22）是夹持在内侧钢轨（10）的腹板两侧的；在主动轮轴轴箱（30）上分别设置有主动轮左导

向轮对（32）和主动轮右导向轮对（33），主动轮左导向轮对（32）是夹持在外侧钢轨（1）的腹

板两侧的，主动轮右导向轮对（33）是夹持在外侧钢轨（1）的腹板两侧的。

3.根据权利要求1或2所述的一种可沿曲线形工字钢双轨轨道运行的转库车系统，其特

征在于，在转库车（4）的车底架（5）上设置有剪叉式液压升降台（6），在剪叉式液压升降台

（6）的顶端，设置有V形托架（7），在V形托架（7）上设置有卷材（8）；在储货工位（2）上和出货

工位（3）上，均设置有龙门架式卷材工位货架（11），在龙门架式卷材工位货架（11）中部设置

有缺口（34），在V形托架（7）设置在缺口（34）中；在车底架（5）上分别设置有左驱动电机（14）

和右驱动电机（15），左驱动电机（14）的输出轴与左侧的外侧行走轮（31）连接在一起，右驱

动电机（15）与右侧的外侧行走轮连接在一起；在车底架（5）上设置有电控柜（9），电控柜（9）

与两个驱动电机均电连接在一起。
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可沿曲线形工字钢双轨轨道运行的转库车系统

技术领域

[0001] 本发明涉及一种仓库内转运货物的转库车系统，特别涉及一种可沿曲线形工字钢

的双轨自如运行的转库车系统。

背景技术

[0002] 在自动化卷料仓库中，卷料需要从存储货位转运到出货货位，转运是通过转库车

来实现货物转运的，转库车设置在工字钢的双轨轨道上，转库车车底架上设置有行走轮和

两组导向轮，行走轮行走在工字钢轨道的顶端面上，导向轮水平卡夹在工字钢腹板的两侧；

当行走在直线上时，转库车可以顺畅地实现货物的转运，但因仓库内场地限制，以及其他各

种因素的影响，一些工字钢双轨轨道被设计成曲线轨道形式，并且曲线轨道的转弯半径还

比较小，由于传统的转库车，其轴距和轮距是不可调的，导致转库车无法在曲率半径较小的

轨道上行走；为了解决转库车在双轨曲线轨道上行走的问题，现有技术是在转库车一侧行

走轮上加双层直线导轨，来调节转库车的轴距和轮距，来实现较小转弯半径下沿曲线双轨

的行走，但这种车存在行走轮结构复杂和可靠性差的缺陷。

发明内容

[0003] 本发明提供了一种可沿曲线形工字钢双轨轨道运行的转库车系统，解决了现有的

可沿曲线行走的工字钢双轨转库车存在的行走轮结构复杂和可靠性差的技术问题。

[0004] 本发明是通过以下技术方案解决以上技术问题的：

本发明的总体构思为：本发明将转库车一侧的车轮轮轴设置在主动轮轴轴箱上，

将转库车另一侧的车轮轮轴设置在从动轮轴轴箱上；从动轮轴轴箱设置在从动轮轴的正上

方，从动轮轴可实现在从动轮轴轴箱中的旋转，以实现车轮在曲线轨道上自如转弯；主动轮

轴轴箱设置在主动轮箱的正上方，主动轮轴可实现在主动轮轴轴箱中的旋转，与此同时，主

动轮轴轴箱上连接有摆臂，摆臂的另一端连接在转运车车体架的摆臂转动轴上，通过摆臂

的摆动实现主动轮轴轴箱与车体架之间间距的变化，从而实现转库车的轮距和轴距的变

化，以实现车体架在曲线双轨上的自如行走；本发明的结构简单，可靠性高，部件维护更换

方便。

[0005] 一种可沿曲线形工字钢双轨轨道运行的转库车系统，包括曲线形工字钢双轨轨

道，在曲线形工字钢双轨轨道的一端设置有储货工位，在曲线形工字钢双轨轨道的另一端

设置有出货工位，在曲线形工字钢双轨轨道上设置有转库车，转库车的两个内侧行走轮是

设置在曲线形工字钢双轨轨道的内侧钢轨上的，转库车的两个外侧行走轮是设置在曲线形

工字钢双轨轨道的外侧钢轨上的，在转库车的车底架的内侧横梁上，设置有从动轮轴轴箱

的转动轴轴承安装孔，在从动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔中，设置有从动轮轴轴箱的转

动轴轴承，在从动轮轴轴箱的转动轴轴承中，设置有从动轮轴轴箱的转动轴，在从动轮轴轴

箱的转动轴的下端连接有从动轮轴轴箱，在从动轮轴轴箱内设置有内侧行走轮；在转库车

的车底架的外侧横梁上，设置有曲柄摆臂的转动轴轴承安装孔，在曲柄摆臂的转动轴轴承
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安装孔中，设置有曲柄摆臂的一端转动轴轴承，在曲柄摆臂的一端转动轴轴承中，设置有曲

柄摆臂的转动轴，在曲柄摆臂的转动轴的下端连接有曲柄摆臂，在曲柄摆臂的另一端设置

有主动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔，在主动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔中，设置有主

动轮轴轴箱的转动轴轴承，在主动轮轴轴箱的转动轴轴承中，设置有主动轮轴轴箱的转动

轴，在主动轮轴轴箱的转动轴的下端连接有主动轮轴轴箱，在主动轮轴轴箱中设置有外侧

行走轮。

[0006] 在从动轮轴轴箱上分别设置有从动轮左导向轮对和从动轮右导向轮对，从动轮左

导向轮对是夹持在内侧钢轨的腹板两侧的，从动轮右导向轮对是夹持在内侧钢轨的腹板两

侧的；在主动轮轴轴箱上分别设置有主动轮左导向轮对和主动轮右导向轮对，主动轮左导

向轮对是夹持在外侧钢轨的腹板两侧的，主动轮右导向轮对是夹持在外侧钢轨的腹板两侧

的。

[0007] 在转库车的车底架上设置有剪叉式液压升降台，在剪叉式液压升降台的顶端，设

置有V形托架，在V形托架上设置有卷材；在储货工位上和出货工位上，均设置有龙门架式卷

材工位货架，在龙门架式卷材工位货架中部设置有缺口，在V形托架设置在缺口中；在车底

架上分别设置有左驱动电机和右驱动电机，左驱动电机的输出轴与左侧的外侧行走轮连接

在一起，右驱动电机与右侧的外侧行走轮连接在一起；在车底架上设置有电控柜，电控柜与

两个驱动电机均电连接在一起。

[0008] 本发明实现了转库车在转弯半径较小的曲线轨道上的自由转弯，车体行走机构的

结构具有简单、可靠性高和维护更换方便的优点。

附图说明

[0009] 图1是本发明的转库车沿曲线形工字钢双轨轨道运行时的结构示意图；

图2是本发明的转运车、工位货架和卷材8之间的配合关系图；

图3是本发明的转运车上的两个从动轮轴轴箱19与内侧钢轨10之间的配合关系

图；

图4是在俯视方向上的本发明的转运车与内、外侧钢轨的配合关系图；

图5是本发明的从动轮轴轴箱19上的转动轴18与外侧横梁12之间配合关系的结构

示意图；

图6是本发明的转运车上的两个主动轮轴轴箱（30）与外侧钢轨（1）之间的配合关

系图；

图7是本发明的主动轮轴轴箱30上的转动轴29、摆臂机构和曲柄摆臂的转动轴25

之间的配合关系图；

图8是在侧视方向上的本发明的主动轮轴轴箱30与外侧横梁12之间配合关系的结

构示意图；

图9是主动轮轴轴箱30在俯视方向上的结构示意图。

具体实施方式

[0010] 下面结合附图对本发明进行详细说明：

一种可沿曲线形工字钢双轨轨道运行的转库车系统，包括曲线形工字钢双轨轨
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道，在曲线形工字钢双轨轨道的一端设置有储货工位2，在曲线形工字钢双轨轨道的另一端

设置有出货工位3，在储货工位2上设置有龙门架式卷材工位货架11，在出货工位3上设置有

另一个龙门架式卷材工位货架，在曲线形工字钢双轨轨道上设置有转库车4，转库车4的任

务是将储货工位2上设置的龙门架式卷材工位货架11上的卷材8，转运到出货工位3上的龙

门架式卷材工位货架上，在此过程中，转库车4要经过曲率半径较小的工字钢双轨轨道，转

库车4的两个内侧行走轮是设置在曲线形工字钢双轨轨道的内侧钢轨10上的，转库车4的两

个外侧行走轮是设置在曲线形工字钢双轨轨道的外侧钢轨1上的，在转库车4的车底架5的

内侧横梁13上，设置有从动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔16，在从动轮轴轴箱的转动轴轴

承安装孔16中，设置有从动轮轴轴箱的转动轴轴承17，在从动轮轴轴箱的转动轴轴承17中，

设置有从动轮轴轴箱的转动轴18，在从动轮轴轴箱的转动轴18的下端连接有从动轮轴轴箱

19，在从动轮轴轴箱19内设置有内侧行走轮20，内侧行走轮20为无动力的从动轮，在经过弯

道处的双轨轨道时，从动轮可旋转，实现顺利通过弯曲处轨道；在转库车4的车底架的外侧

横梁12上，设置有曲柄摆臂的转动轴轴承安装孔23，在曲柄摆臂的转动轴轴承安装孔23中，

设置有曲柄摆臂的一端转动轴轴承24，在曲柄摆臂的一端转动轴轴承24中，设置有曲柄摆

臂的转动轴25，在曲柄摆臂的转动轴25的下端连接有曲柄摆臂26，在曲柄摆臂26的另一端

设置有主动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔27，在主动轮轴轴箱的转动轴轴承安装孔27中，

设置有主动轮轴轴箱的转动轴轴承28，在主动轮轴轴箱的转动轴轴承28中，设置有主动轮

轴轴箱的转动轴29，在主动轮轴轴箱的转动轴29的下端连接有主动轮轴轴箱30，在主动轮

轴轴箱30中设置有外侧行走轮31；外侧行走轮31在经过弯曲轨道处时，不但外侧行走轮31

自身可围绕着主动轮轴轴箱30实现旋转，而且主动轮轴轴箱30还可通过曲柄摆臂26，实现

与车底架的外侧横梁12间距的变化，即实现了转库车4的轮距和轴距的变化，使转库车4能

够在曲率半径较小的曲线形轨道上转弯。

[0011] 在从动轮轴轴箱19上分别设置有从动轮左导向轮对21和从动轮右导向轮对22，从

动轮左导向轮对21是夹持在内侧钢轨10的腹板两侧的，从动轮右导向轮对22是夹持在内侧

钢轨10的腹板两侧的；在主动轮轴轴箱30上分别设置有主动轮左导向轮对32和主动轮右导

向轮对33，主动轮左导向轮对32是夹持在外侧钢轨1的腹板两侧的，主动轮右导向轮对33是

夹持在外侧钢轨1的腹板两侧的；导向轮的设置使转库车4运行时更加平稳。

[0012] 在转库车4的车底架5上设置有剪叉式液压升降台6，在剪叉式液压升降台6的顶

端，设置有V形托架7，在V形托架7上设置有卷材8；在储货工位2上和出货工位3上，均设置有

龙门架式卷材工位货架11，在龙门架式卷材工位货架11中部设置有缺口34，在V形托架7设

置在缺口34中；在车底架5上分别设置有左驱动电机14和右驱动电机15，左驱动电机14的输

出轴与左侧的外侧行走轮31连接在一起，右驱动电机15与右侧的外侧行走轮连接在一起；

在车底架5上设置有电控柜9，电控柜9与两个驱动电机均电连接在一起，电控柜9通过控制

两个驱动电机，可实现对转库车4的控制，两个驱动电机通过驱动两外侧行走轮31，实现转

库车4的行走。
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