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Forma do odlewania zeliwnych walcéw bruzdowych
Patent trwa od dnia 11 marca 1955 r.

Dotychczas odlewano walce Zeliwne utwardzo-
ne o beczce gladkiej, ktérych warstwa utwardza-
jaca wynosila okolo 30 mm. Przy wytaczaniu
bruzd, warstwa utwardzona ulega zeskrawaniu.

Forma wedlug wynalazku pozwala na uzyska-
nie warstwy utwardzonej na zaformowanych
bruzdach o grubo$ci okolo 30 mm, co przyczy~
nia si¢ do znacznego zmniejszenia obrobki skra-
waniem i zapobiega skrawaniu warstwy utwar-
dzomnej.

Istota wynalazku polega na moznoséci regulo-
wania skurczu osiowego walca podczas odlewa-
nia dzieki zastosowaniu specjalnej formy i kli-
néw.

Forma taka jest przedstawiona na rysunku w
przekroju pionowym. Sklada sie ona z trzech
cze$ci: dolnej 1, Srodkowej 2 i gérmej 3. Do re-
gulowania osiowego skurczu odlewanego walca
zastosowano kliny 4. Czeéci 1, 2, 3 formy s3 za-
mocowane klamrami 5 miedzy skrzynkami for-

mierskimi 6, 8, stuzacymi do odlewania czopéw
walca. Odlewane zeliwo doprowadza sie¢ do for-
my od dolu stycznie przez lej 9.

Do odlewania walcéw, nalezy uzywaé zeliwa
o temperaturze na rynnie spustowej okolo
1320°C, a temperatura-odlewania winna wyno-
sié okolo 1236°C. Forme przed odlewaniem mna-
lezy ogrzaé do temperatury 80°C i lekko poczer-
ni¢ od wewnatrz. Lej 9 o érednicy 100 mm po-
siada wylot umieszczony stycznie do obwodu -
dolnego czopu; odlewa? nalezy pelnym lejem w
czasie 50 sek.

*) Wilasciciel patentu o§wiadczyl, ze twérca-
mi wynalazku sa Stanistaw Mazurkiewicz, Sta-
nistaw Kucharski, Tadeusz Kochanski, Wiady-
slaw Platek, inz. Stanislaw Kopystynski, Stani-
staw Kaczor, Romuald Zarzycki, Ignacy Olow-
nia, Izydor RLasak, Hieronim Starzewski i inz.
Stanistaw Maksymiak.



Po odlaniu walca czefci 1, 2, 3 formy nagrze-

‘wajq sie tak, ze po trzech minutach temperatu-
ra tich siega do okolo 130°C, powodujac osiowe
ich rozszerzanie sie.

Po uplywie 27 minut, nalezy kliny luzowaé
co 3 — 5 minut w ciagu okolo 160 minut, po
czym kliny moZna wyjaé i pozostawié¢ walec do
calkowitego ochlodzenia wraz z forma. Czas
chlodzenia winien wynosi¢ minimum okoto 36
godzin.

Zastrzezenie patentowe

Forma do odlewania zeliwnych walcéw bruz-
dowych, znamienna tym, ze sklada sie z trzech
czeSci pierScieniowych (1, 2, 3) przedzielonych
wzajemnie klinami (4), stuzacymi do regulowa-
nia osiowego skurczu odlewanego walca, przy
czym forma jest polaczona klamrami (5) ze zna-
nymi skrzynkami formierskimi (6, 8) do formo-
wania czopéw walca.
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