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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 2月 23日 (2007.2.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 加 熱 体 を 内 包 し た 回 転 体 と 、 該 回 転 体 を 圧 接 す る 加 圧 部 材 と を 有 し 、 前 記 回 転 体 と 前 記
加 圧 部 材 と の 圧 接 ニ ッ プ 部 に 、 未 定 着 ト ナ ー 像 が 形 成 さ れ た 記 録 材 を 搬 送 し 前 記 加 熱 体 の
熱 を 加 え つ つ 通 過 さ せ る こ と で 該 未 定 着 ト ナ ー 像 を 該 記 録 材 上 に 定 着 さ せ る 加 熱 定 着 装 置
で あ っ て 、
　 前 記 加 圧 部 材 の 温 度 を 検 知 す る た め の 第 １ の 温 度 検 知 素 子 と 、
　 前 記 圧 接 ニ ッ プ 部 を 通 過 し た 記 録 材 の 温 度 を 検 知 す る た め の 第 ２ の 温 度 検 知 素 子 と 、
　 プ リ ン ト 動 作 開 始 時 点 に お い て 前 記 第 １ の 温 度 検 知 素 子 に よ り 検 知 さ れ た 第 １ の 温 度 と
、 第 １ の 記 録 材 が 前 記 圧 接 ニ ッ プ 部 を 通 過 し た 時 点 に お い て 前 記 第 ２ の 温 度 検 知 素 子 に よ
り 検 知 さ れ た 第 ２ の 温 度 と に 基 づ い て 、 後 続 の 第 ２ の 記 録 材 の 定 着 に 係 る 制 御 パ ラ メ ー タ
に 補 正 を 加 え る 補 正 手 段 と 、
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 補 正 手 段 は 、
　 　 　 前 記 第 １ の 温 度 に 応 じ て 前 記 第 ２ の 温 度 に 対 す る し き い 値 を 設 定 す る 設 定 手 段 と 、
　 　 　 こ の 設 定 手 段 に よ り 設 定 さ れ た し き い 値 と 前 記 第 ２ の 温 度 と の 比 較 を 行 い 、 そ の 比
較 結 果 に 応 じ て 、 前 記 制 御 パ ラ メ ー タ の 補 正 内 容 を 決 定 す る 決 定 手 段 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 ２ の 温 度 検 知 素 子 は 、 記 録 材 に 非 接 触 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま た は ２
に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 加 熱 体 を 内 包 し た 回 転 体 と 、 該 回 転 体 を 圧 接 す る 加 圧 部 材 と を 有 し 、 前 記 回 転 体 と 前 記
加 圧 部 材 と の 圧 接 ニ ッ プ 部 に 、 未 定 着 ト ナ ー 像 が 形 成 さ れ た 記 録 材 を 搬 送 し 前 記 加 熱 体 の
熱 を 加 え つ つ 通 過 さ せ る こ と で 該 未 定 着 ト ナ ー 像 を 該 記 録 材 上 に 定 着 さ せ る 加 熱 定 着 装 置
で あ っ て 、
　 前 記 加 圧 部 材 の 温 度 を 検 知 す る た め の 第 １ の 温 度 検 知 素 子 と 、
　 前 記 圧 接 ニ ッ プ 部 を 通 過 し た 記 録 材 の 温 度 を 検 知 す る た め の 第 ２ の 温 度 検 知 素 子 と 、



　 プ リ ン ト 開 始 時 点 に お い て 前 記 第 １ の 温 度 検 知 素 子 に よ り 検 知 さ れ た 第 １ の 温 度 と 、 前
記 プ リ ン ト 開 始 時 に お い て 前 記 第 ２ の 温 度 検 知 素 子 に よ り 検 知 さ れ た 第 ２ の 温 度 と 、 第 １
の 記 録 材 が 前 記 圧 接 ニ ッ プ 部 を 通 過 し た 時 点 に お い て 前 記 第 ２ の 温 度 検 知 素 子 に よ り 検 知
さ れ た 第 ３ の 温 度 と に 基 づ い て 、 後 続 の 第 ２ の 記 録 材 の 定 着 に 係 る 制 御 パ ラ メ ー タ に 補 正
を 加 え る 補 正 手 段 と 、
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 補 正 手 段 は 、
　 　 　 前 記 第 １ の 温 度 に 応 じ て 、 前 記 第 ３ の 温 度 に 対 す る し き い 値 を 前 記 第 ２ の 温 度 の 一
次 関 数 と し て 設 定 す る 設 定 手 段 と 、
　 　 　 こ の 設 定 手 段 に よ り 設 定 さ れ た し き い 値 と 前 記 第 ３ の 温 度 と の 比 較 を 行 い 、 そ の 比
較 結 果 に 応 じ て 、 前 記 制 御 パ ラ メ ー タ の 補 正 内 容 を 決 定 す る 決 定 手 段 と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 第 ２ の 温 度 検 知 素 子 は 、 記 録 材 に 接 触 し て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ４ ま た は ５
に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 第 ２ の 温 度 検 知 素 子 は 、 前 記 圧 接 ニ ッ プ 部 を 通 過 し た 後 の 記 録 材 の 非 印 字 面 側 に 配
置 さ れ 、 当 該 記 録 材 の 非 印 字 面 と 当 接 す る こ と に よ り 記 録 材 の 有 無 を 検 知 す る た め の 排 紙
セ ン サ に 内 蔵 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 第 １ の 温 度 検 知 素 子 は 、 前 記 加 熱 体 に 取 り 付 け ら れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項
１ か ら ７ ま で の い ず れ か に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 制 御 パ ラ メ ー タ は 、 定 着 温 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ８ ま で の い ず れ
か に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 制 御 パ ラ メ ー タ は 、 記 録 材 の ス ル ー プ ッ ト で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ８
ま で の い ず れ か に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 前 記 制 御 パ ラ メ ー タ は 、 記 録 材 の 搬 送 速 度 で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ か ら ８ ま で
の い ず れ か に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 請 求 項 １ か ら １ １ ま で の い ず れ か に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 を 有 す る 画 像 形 成 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 加 熱 体 を 内 包 し た 回 転 体 と 、 該 回 転 体 を 圧 接 す る 加 圧 部 材 と を 有 し 、 前 記 回 転 体 と 前 記
加 圧 部 材 と の 圧 接 ニ ッ プ 部 に 、 未 定 着 ト ナ ー 像 が 形 成 さ れ た 記 録 材 を 搬 送 し 前 記 加 熱 体 の
熱 を 加 え つ つ 通 過 さ せ る こ と で 該 未 定 着 ト ナ ー 像 を 該 記 録 材 上 に 定 着 さ せ る 加 熱 定 着 装 置
の 制 御 方 法 で あ っ て 、
　 プ リ ン ト 動 作 開 始 時 点 に お い て 、 前 記 加 圧 部 材 の 温 度 を 示 す 第 １ の 温 度 を 測 定 す る 第 １
の 測 定 ス テ ッ プ と 、
　 第 １ の 記 録 材 が 前 記 圧 接 ニ ッ プ 部 を 通 過 し た 時 点 に お い て 、 当 該 第 １ の 記 録 材 の 温 度 を
示 す 第 ２ の 温 度 を 測 定 す る 第 ２ の 測 定 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 測 定 ス テ ッ プ で そ れ ぞ れ 測 定 さ れ た 前 記 第 １ お よ び 第 ２ の 温 度 に
基 づ い て 、 後 続 の 第 ２ の 記 録 材 の 定 着 に 係 る 制 御 パ ラ メ ー タ に 補 正 を 加 え る 補 正 ス テ ッ プ
と 、
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 加 熱 定 着 装 置 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 前 記 補 正 ス テ ッ プ は 、
　 　 　 前 記 第 １ の 温 度 に 応 じ て 前 記 第 ２ の 温 度 に 対 す る し き い 値 を 設 定 す る 設 定 ス テ ッ プ
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と 、
　 　 　 こ の 設 定 ス テ ッ プ に よ り 設 定 さ れ た し き い 値 と 前 記 第 ２ の 温 度 と の 比 較 を 行 い 、 そ
の 比 較 結 果 に 応 じ て 、 前 記 制 御 パ ラ メ ー タ の 補 正 内 容 を 決 定 す る 決 定 ス テ ッ プ と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ３ に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 加 熱 体 を 内 包 し た 回 転 体 と 、 該 回 転 体 を 圧 接 す る 加 圧 部 材 と を 有 し 、 前 記 回 転 体 と 前 記
加 圧 部 材 と の 圧 接 ニ ッ プ 部 に 、 未 定 着 ト ナ ー 像 が 形 成 さ れ た 記 録 材 を 搬 送 し 前 記 加 熱 体 の
熱 を 加 え つ つ 通 過 さ せ る こ と で 該 未 定 着 ト ナ ー 像 を 該 記 録 材 上 に 定 着 さ せ る 加 熱 定 着 装 置
の 制 御 方 法 で あ っ て 、
　 プ リ ン ト 開 始 時 点 に お い て 、 前 記 加 圧 部 材 の 温 度 を 示 す 第 １ の 温 度 を 測 定 す る 第 １ の 測
定 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 プ リ ン ト 開 始 時 に お い て 、 前 記 圧 接 ニ ッ プ 部 を 通 過 し た 記 録 材 の 温 度 を 検 知 す る た
め に 設 け ら れ た 温 度 検 知 素 子 の 初 期 温 度 を 示 す 第 ２ の 温 度 を 測 定 す る 第 ２ の 測 定 ス テ ッ プ
と 、
　 第 １ の 記 録 材 が 前 記 圧 接 ニ ッ プ 部 を 通 過 し た 時 点 に お い て 、 前 記 温 度 検 知 素 子 に よ り 検
知 さ れ る 第 ３ の 温 度 を 測 定 す る 第 ３ の 測 定 ス テ ッ プ と 、
　 前 記 第 １ な い し 第 ３ の 測 定 ス テ ッ プ で そ れ ぞ れ 測 定 さ れ た 前 記 第 １ な い し 第 ３ の 温 度 に
基 づ い て 、 後 続 の 第 ２ の 記 録 材 の 定 着 に 係 る 制 御 パ ラ メ ー タ に 補 正 を 加 え る 補 正 ス テ ッ プ
と 、
　 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 加 熱 定 着 装 置 の 制 御 方 法 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 前 記 補 正 ス テ ッ プ は 、
　 　 　 前 記 第 １ の 温 度 に 応 じ て 、 前 記 第 ３ の 温 度 に 対 す る し き い 値 を 前 記 第 ２ の 温 度 の 一
次 関 数 と し て 設 定 す る 設 定 ス テ ッ プ と 、
　 　 　 こ の 設 定 ス テ ッ プ に よ り 設 定 さ れ た し き い 値 と 前 記 第 ３ の 温 度 と の 比 較 を 行 い 、 そ
の 比 較 結 果 に 応 じ て 、 前 記 制 御 パ ラ メ ー タ の 補 正 内 容 を 決 定 す る 決 定 ス テ ッ プ と 、
　 を 含 む こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ５ に 記 載 の 加 熱 定 着 装 置 の 制 御 方 法 。
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