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(54) Konvektorheizkérper

(57)  Konvektorheizkdrper mit von einem Heizmedi-
um durchstrémten zueinander parallel verlaufenden, in
Einbaulage horizontal angeordneten Rohren (2), die je-
weils in stirnseitig vorgesehene, eine Druckkammer bil-
dende vertikale Sammelkanale (3) minden, wobei die
jeweils stirnseitig vorgesehenen, eine Druckkammer bil-
denden vertikalen Sammelkanéle (3) durch einen Dek-
kel (4) gebildet werden, der formschlissig mit der ge-
genuberliegenden Querschnittsflache (5) der horizontal
Ubereinander angeordneten Rohre (2), des Heizkorpers
(1) verbunden ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Konvektorheizkor-
per mit von einem Heizmedium durchstrémten zueinan-
der parallel verlaufenden, in Einbaulage horizontal an-
geordneten Rohren, die jeweils in stirnseitig vorgesehe-
ne, eine Druckkammer bildende vertikale Sammelkana-
le minden.

[0002] Derartige Heizkdrper sind beispielsweise aus
der DE 101 55989 A1 und der AT - PS 310 383 bekannt.
Nicht beschrieben ist darin, wie die vertikalen Sammel-
kanale mit den horizontalen Rohren druckdicht verbun-
den werden sollen.

[0003] Herkdmmliche Konvektorheizkdrper mit paral-
lel zueinander in einer Ebene angeordneten Flachheiz-
rohren werden im Bereich der Sammelrohre durch eine
so genannte Materialbriicke verbunden, durch die der
Spalt zwischen den Schmalseiten der Flachheizrohre
wasserdicht geschlossen ist. Die Sammelrohre werden
dabei durch eine um sie umlaufende Schweif3naht mit
den Flachheizrohren und mit den Materialbriicken dich-
tend verbunden. Ein derartiger Heizkdrper ist beispiels-
weise aus der CH - PS 672 951 bekannt.

[0004] Ein Heizkorper eines anderen Typs ist aus der
CH - PS 592290 bekannt. Hier sind an den vertikalen
Sammelrohren mehrere horizontale Flachrohre Uber-
einander und gleichzeitig im Abstand voneinander
flachseitig durch Buckelschweil’en derart angebracht,
dass ein jedes Flachrohr mit jedem Sammelrohr lber
zwei Offnungen kommuniziert. Um Deformationen des
Flachrohres wahrend der Ausiibung des Schweifl3druk-
kes zu verhindern, miissen zuséatzliche Stitzteile in den
Flachrohren eingezogen werden, was zu hohen Mate-
rialkosten und einer relativ aufwendigen Konstruktion
fuhrt.

[0005] Aus der CH - PS 488 520 ist ein weiteres Ver-
fahren zum Verschwei3en von mit ihren Schmalseiten
satt aneinander anliegenden rechteckigen Flachrohren
bekannt, wobei die stirnseitigen Offnungen durch einen
Deckel, bzw. eine Abschlussleiste verschlossen wer-
den, die senkrecht abstehende Lappen aufweist, wel-
che in die Offnungen der Flachrohre eingefiihrt werden
und die Abschlussleiste festhalten. Die Naht zwischen
der Abschlussleiste und den Flachrohren wird dann
ebenfalls verschweif3t.

[0006] Alle bekannten konstruktiven Lésungen zur
Bildung von druckdichten Kopfstliicken bzw. vertikalen
Sammelkanalen erfolgen durch Schweildverfahren ggf.
mit eingeschweillten Stitz- oder Verstarkungsteilen.
Dadurch entstehen neben durch den durch das Schwei-
Ren bedingten héheren Arbeits- und

[0007] Zeitaufwand, Qualitdtsnachteile durch undich-
te Schweillstellen und durch Verschleifen der
Schweillndhte im Sichtbereich der Deckel.

[0008] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun-
de, einen Konvektorheizkdrper der eingangs genannten
Bauart derart zu verbessern, dass die durch das
Schweillen bedingten Nachteile vermieden werden.
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[0009] Erfindungsgemal wird diese Aufgabe geldst
durch einen Konvektorheizkdrper der eingangs genann-
ten Art, der sich dadurch auszeichnet, dass die jeweils
in stirnseitig vorgesehenen, eine Druckkammer bilden-
den vertikalen Sammelkanale durch einen Deckel ge-
bildet werden, der formschliissig mit der gegeniberlie-
genden Querschnittsflache der horizontal Gbereinander
angeordneten Rohre des Heizkdrpers verbunden ist.
[0010] Es zeigt sich, dass eine solche Lésung geeig-
net ist eine druckdichte

[0011] Verbindung zwischen den horizontal und ver-
tikal verlaufenden Kanalen herzustellen.

[0012] Vorteilhaft wird dabei die formschlissige Ver-
bindung durch eingeschweiflte Formstiicke gebildet
wird, die als statische Elemente dienen.

[0013] Vorzugsweise sind dabei die am Deckel ange-
ordneten Formstiicke hakenférmig ausgebildete Ge-
genstiicke, die in an der gegeniiberliegenden Quer-
schnittsflache der horizontal Gbereinander angeordne-
ten Rohre angeordnete Halter eingreifen.

[0014] Durch den Einsatz dieser kostengtinstigen Tei-
le ergibt sich eine Reduzierung der Herstellungskosten
und des Fertigungsaufwandes im Finishbereich.
[0015] Weiter wird eine ausreichende Versteifung der
Sammelkanale zur Erhéhung der Druckfestigkeit er-
reicht. Mit der vorliegenden Ldsung ergibt sich weiter
eine verbesserte Optik des Heizkorpers, da keine Ver-
schleifarbeiten von SchweilRnahten erforderlich sind.
[0016] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden
nachstehend anhand der Zeichnungen naher erlautert.
In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1: eine perspektivische Ansicht einer Seite ei-
nes Konvektorheizkérpers mit teilweiser Schnitt-
darstellung,

Figur 2: eine Schnittdarstellung einer Seite eines
Konvektorheizkorpers mit 3 libereinander angeord-
neten horizontalen Sammelkanalen,

Figur 3: eine Schnittdarstellung einer Seite eines
Konvektorheizkdrpers mit 2 Gbereinander angeord-
neten horizontalen Sammelkanélen,

Figur 4: eine Schnittdarstellung einer Seite eines
Konvektorheizkérpers mit 2 libereinander angeord-
neten horizontalen Sammelkanélen verschiedenen
Querschnitts.

[0017] Der in den Figuren 1 und 2 dargestellte Kon-
vektorheizkorper 1 besitzt drei im Querschnitt rechtek-
kige, zueinander parallele Langsrohre bzw. Kanale 2,
die sich in ein Kopfstlick bzw. einen vertikalen Sammel-
kanal 3 erstrecken. In den schematischen Zeichnungen
ist jeweils nur ein vertikaler Sammelkanal 3 dargestellt.
Der Sammelkanal 3 kann aber auch beidseitig angeord-
net sein. Die stirnseitig vorgesehenen, eine Druckkam-
mer bildenden vertikalen Sammelkandle 3 werden
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durch einen Deckel 4 gebildet, der formschllssig mit der
gegenuberliegenden Querschnittsflache 5 der horizon-

tal Ubereinander angeordneten Rohre 2, des Heizkor-
pers 1 verbunden ist.

[0018] Die formschllssige Verbindung wird durch die 5
Formstilicke 7 und 6 gebildet, die als statische Elemente
dienen und vorzugsweise eingeschweildt sind.

[0019] Dabei sind die am Deckel 4 angeordneten
Formstlicke bevorzugt hakenférmig ausgebildete Ge-
genstlicke 7, die in an der gegeniiberliegenden Quer- 10
schnittsflache 5 der horizontal (ibereinander angeord-
neten Rohre 2 angeordnete Halter 6 eingreifen.

[0020] Die Figuren 3 und 4 zeigen Varianten der Er-
findung mit zwei Ubereinander angeordneten horizonta-

len Sammelkanalen, die auch verschiedene Quer- 15
schnitte (Figur 4) aufweisen kdnnen.

Patentanspriiche
20
1. Konvektorheizkdrper mit von einem Heizmedium
durchstrémten zueinander parallel verlaufenden, in
Einbaulage horizontal angeordneten Rohren (2),
die jeweils in stirnseitig vorgesehene, eine Druck-
kammer bildende vertikale Sammelkanale (3) min- 25
den, dadurch gekennzeichnet, dass die jeweils
stirnseitig vorgesehenen, eine Druckkammer bil-
denden vertikalen Sammelkanale (3) durch einen
Deckel (4) gebildet werden, der formschlissig mit
der gegeniiberliegenden Querschnittsflache (5) der 30
horizontal Gibereinander angeordneten Rohre (2),
des Heizkdrpers (1) verbunden ist.

2. Konvektorheizkérper nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die formschlissige Verbin- 35
dung durch eingeschweilte Formstiicke (7, 6) ge-
bildet wird, die als statische Elemente dienen.

3. Konvektorheizkdrper nach den Anspriichen 1 und
2, dadurch gekennzeichnet, dass die am Deckel 40
(4) angeordneten Formstlicke hakenférmig ausge-
bildete Gegenstiicke (7) sind, die in an der gegen-
Uberliegenden Querschnittsflache (5) der horizon-
tal Ubereinander angeordneten Rohre (2) angeord-
nete Halter (6) eingreifen. 45
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