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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINES KOERPERS SOWIE EINE VORTEILHAFTE VERWENDUNG
: DIESES KOERPERS

(57) Di& Erfindung betrifft ein Verfahren zur Hersteliung eines Kérpers mit einer gut verklebbaren
Oberflache sowie eine Verwendung des Kdrpers mit dem Ziel, die technologischen Parameter bei
der Herstellung und die Gebrauchswerteigenschaften zu verbessern. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, bei der Verwendung (blicher Harnstoff-Formaldehyd-Klebern Verkiebungen
mit hohen Schaifestigkeiten zu erreichen und den so hergestellten Korper zu verwenden.
Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, dal3 auf einen Grundkdrper an seiner zu
verklebenden Oberflache, deren Oberflachenmaterial freie reaktive Gruppen aufweist, eine Schicht -
giner Ldsung eines mit UberschuB an Formaldehyd kondensierten Phenolharzes und/oder
Melaminharzes in Wasser und/oder einem organischen Losungsmittel mit einem
Festkdrperauftrag von 30 bis 150g/m? aufgebracht und diese Schicht danach getrocknet und
gleichzeitig gehartet wird. Bei einem Verfahren zur Herstellung eines Skis wird der Kdrper
vorteilhaft als Skibauteil eingesetzt. '
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Verfahren zur Herstellung eines Kdrpers sowie die vorteil-
" hafte Verwendung dieses Kdrpers

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betriffi ein Verfahren zur Hersitellung eines
Korpers ingsbesondere plattenftrmiger Gestalt mit einer gu’d
verklebbaren Oberfliche sowlie eine vorteilhafte Verwendung
des Kdrperse

Charakteristik dexr Bekannten technigchen Ldsungen

Bei der Herstellung von Sportartiksln, wie Skiern, die in
ihrer urspriinglichen Form aus Holzteilen aufgebaut sind,
ist die Verklebung bzwe die Verleimung das bestimmende
Verfazhren zum Verbinden der einzelnen Bauteile. In dem
MaBe, in dem nun z. Be Skibauteile aus Holz durch solche
gus anderen Materialien, insbesondere aus Kunststoff oder
Metall, ersetzt werden, muB, wie weiter unten n#her er-
lsutert, von der Verwendung der beim Verkleben von Holz
{iblichen Pindemitteln zum Teil abgegangen werden.

So werden Ze. Be in den leizten Jahren insbesondere
Epoxydharz=~Schichtstoffe in'steigendem MzBe bei der Her-
stellung von Skiern eingesetzte. Sie bilden dabei vor allem
die an der Ober= bzw. Unterseite des Skikerns anschlieBen=
den mechanisch tragenden Ober- bzwe. Untergurte, die mit
diegem Skikern bzw. anderen Skibauteilen durch Verklebung
verbunden werden.

Wegen der extremen hohen mechanischen Beanspruchung von
Skiern, insbesondere auch bei tiefen Temperaiuren, werden
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an die Qualit&t solcher Verklebungen besonders hohe Ane

- spriiche gestellt. Um diesen zu geniigen, kdnnen derzeit
beim Verkleben von glasfaserversiirkien Epoxydharz=
Schichtstoffen nur sehr spezielle Klebersysteme, wie ze B.
Epoxydharzkleber oder Vinyl-Phenolharzkleber, verwendet
werdenes Die iiblicherweise zum Verkleben von Helzoberflg~
chen verwendeten Harngtoffleime, wie sie seit jeher auch
bei der Herstellung von Holzskiern Verwendung finden, k&n-
nen bei der Verklebung von Epoxydharz-Schichitstoffan nicht
eingesetzt werden, da mit ihnen keine geniigend hohen Schal-
festigkeitswerte erreicht wiirden.

Es besgteht nun aber, insbesondere auch in der Skiindns%rie,
~oft dasz Bediirfnis, ausschlieBlich bzwe hauptsichlich sol=-
che Klebersysteme einzusetzen, wie sie in iiblicher und be-
widhrter Weise zur Verbindung von Holzoberflichen verwendet
werden, .

Ziel der Exrfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, ein Verfahren zur Hergtel=
lung eines Kdrpers mit einer gut verklebbaren Oberfliche
zur Anwendung zu bringen, mit dem gute technologische Pa=-
remeter und beim Produkt bzw. Kérper hohe Ceorﬁuchsweru-
elgenschaften erzielt werden.

Darlegung des Wesens der BErfindung

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde, ein Verfah-
ren zur Herstellung eines Kbrpers mit einer gut verkleb-
baren Oberfl&che insbesondere eines Ski zu gschaffen, an
welchen mit den iiblichen zur Verbindung von Holzoberfli-
- chen verwendeten Harngtoff-Formaldehyd~Klebern Verklebunw
gen hoher Schédlfestigkeit hergestellt werden kdnhen,
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Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird erfin-~
dungsgem&l dadurch geldst, daB auf einem GrundkOrper an
seiner zu verklebenden Oberfldche, deren Oberflichenma-
terial freie reakiive Gruppen aufweist, eine Schicht einer
Lsung eines mit UberschuB an Formaldehyd alkalisch kon-
densierten Phenolharzes und/oder Melaminharzes und gege=
benenfalls eines Aktivators in Wasser und/oder einem or-
 ganischen Lﬁsungsmitﬁel mit einem PFestkOrperaultrag von
30 bis 150 g/m2 aufgebracht und diese Schicht danach ge-
trocknet und gleichzeitig gehZrtet wird., Dabel kann die
Hartung vorteilhaft durch den Einsatz eines SiZure-Akiiva-
tors beschleunig? werden.

Gem&8 einer vorteilhafien Ausgestaltung des Verfahrens
wird als Sdure-Aktivator vorteilhaft Phenolsulfonsiure
eingesetzt, "

Nach einer anderen vorteilbafien Ausgestalfung des sr-
findungsgeméBen Verfahrens wird ein GrundkSrper einge-
getzt, dessen Oberflichenmaterial ein Epoxydharz enthilt.

Es i3t im Sinne der Erfindung, dal der durch das erfin-
dungsgemdfe Verfahren hergestellte Korper als Skibauteil
verwendet wird, wobel die erfinderische'Verwendung vor—-
teilhaft in einem Ski erfolgt, in welchem zumindest ein
Teil der zu verklebenden Flichen dieses Skibauteils mit
Hilfe von beim Verkleben von Holz iiblichen Harnstoff=-
FPormaldehyd=Klebern mit dem Skikern verbunden wirde.

Die Erfindung scll nachstehend anhand eines Ausfiihrungs-
beisgpiels ndher erlzutert werden.
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Der gemidB diesem Beispiel eingesetzte GrundkSrper besteht
aus einem Glasfassrevoxydharzverbund, Plir die Hersiellung
dieses Ve*oundas wird eine Glasseidengewebebahn von etwa
500 g/m Flachengewicht auf einem Transporttisch kontinu-
ierlich in Richiung des Eingangs einer behelzten Doppel-
band=-Durchlaufpressge bewegt. Die Glasseidengewebebahn
pasgiert dabei ein Imprédgnierwerk, in dem ein lisungg-
mittelfreies, fliissiges Harz-Hartergemisch aus einem
Epoxydharz auf Basgis des Diglyciddthers des Bisphenols A
und einem aminischen Hirter kontinuierlich in einer Menge -
aufgetragen wird, das die dabei impridgnierte Gewebebahn
elnen Harz~-Hirtergemischanteil von 25 % aufweigt. Die
Glasseidengewebebahn wird darauf durch die beheizte
Doppelband-Durchlaufpresse geflihrt, in der sie bei einer
Verweilzeit von 2 min, bei einem Druck von 60 N/cm und
einer PreBSbandtemperatur von 170 C zu dem fertigen Glag=-
_aserepoxydharzverbund verpre8t und ausgehartet wird.

Auf eine Bahn des so erzeugten Glasfaserepoxydharzvere
bundes wird nun auf einer cder nacheinander auf beiden
Seilten jeweils kontinuierlich mit Hilfe einer Bindemittel=-
auftragsvorrichtung eine Schicht einer Lésung aus 100 Gew, -
Teilen eines mit UberschuB an Formaldehyd alkalisch konden-
sierfen Phenolharzes in einer 73 %igen wdBrigen Losung,

15 Gewe-Teilen Phenolsullonsaure (70 %ig) und 100 Gew.-
Tellen Aceton als organische Losungsmittelkomponente in
einer chke aufgebracht, daB der FestkOrperauftrag etwa

50 g/m betrigt,

Un die Verkle ebungseigenschaften zu testen, wurde ein Strei-
fen des so hergestellten, phenolharzbeschichteten Glag-
faserspoxydharzverbundes an der beschichteten Seite mit
Hilfe eines Harnstoffleims mit einen Holzbre+t verklebt,
Bei Schilversuchsn, bei denen der Glasféserepoxydharzver-
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bund mittels einer Klettertrommel von dem Holzbreit abge=
zogen wurde, trat der Schélbruch regelmidBig nicht in der
Klebefuge, sondern innerhaldb des Glasfaserepoxydharzver=
bundes auf, was bedeutet, dald die Schidlfestigkeitswerte
iber der intralaminaren PFestigkeit des Glasfaserepcxydharz~
verbundes liegen. Die Festigkeit der Klebefuge wird nun
durch die Haftung des Harmstoffleims an der Phenol=- bzw.
Melaminharzschicht bestimmt, sowie durch die Hafftung von
dieser Schicht an dem den Grundkdrper bildenden Glasfaser-
epoxydharzverbund. Uberraschenderweise wurde gefunden, daB
durch die erfindungsgemil aufgebrachite Phenol=- bzwe Melamine-
harzschicht sowohl zur Seite des Glasfaserepoxydharzver—
bundes hin wie auch zur Harnstoffleimkleberschicht hin eine
gute Verbindung erreicht wird, und zwar weiigehend unab-
h&ngig davon, ob die zu besgchichtende Epoxydharzoberfliche -
einer mechanischen Vorbehandlung, z. Ba durch Schleifen
cder Bﬁrsﬁen, unterworfen wurde cder nicht,

Der auf die beschriebene Weise hergestellte Glasfaserepoxyd=-
harzverbund kann vorteilhaft als Skibauteil in einem Ski,
ingbesondere fiir die Herstellung einer Verbindung mit Holz -
wie Ze Be mit dem Holzskikerm = eingeseizt werden.
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Verfahren zur Herstellung eineg plattenftrmigen Kbrpers
mit einer gut verklebbaren Oberflidche, gekennzeichnet
dadurch, da8 auf einen Grundkdrper, an seiner zu ver=
klebenden' Oberfliche, deren Oberflichemmaterial freie
reaktive Gruppen aufweist, eine Schicht einer Losung
eines mit Uberschu8 an Formaldehyd alkalisch konden-
sierten Phenolharzes und/oder Melaminharzes und gege-
benenfalls eines Aktivators in Wasser und/oder einem
organischen Losungsmltuel mit einem FestkSrperauftrag
von 30 bis 150 g/m aufgebracht und diese Schicht .da=-
nach getrocknet und gleichzeitig gehirtet wird,

Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daf als
Aktivator ein Sdure-Akiivator eingesetzt wird.

Verfahren nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, da8 als
Sgure-Aktivator Phenolsulphonsiure eingesetzi wird.

Verfahren nach einem der Punkte 1 bis 3, gekennzeichnet
dadurch,_daB ein Grundkfrper eingesetzt wird, dosgen
Oberfléchenmaterial Epoxydharz enthilt,

Verfahren zur Herstellung eines Skis nach Punkt 1 bis
4, gekennzeichnet dadurch, daB der Korper als ein Ski=-

bauteil eingesetzt wird.

Verfahren nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB zu=

mindest an einem Teil des SkiBauteiles die zu verklebende
Oberfléche mit Hilfe von beim Verkleben von Holz iiblichen
Harnstoff-Formaldehyd-Klebern mit dem Skikern verbunden
“wirde
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