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%pﬁsob a za¥izeni k valcovini ty&ové ocell a dré-
v ;

I3

Na vysledny pii&ng ru¥ez, ktery je vEtE{ 5 nebo
roven 900 mm“ a wmensi nabo roven 1% 700 om®. se
valcuje vAlei bez kalibrace. P¥ed g?echodew do
formovacihe kalibyu se¢ podle kvality materidlu
nebo mno¥stvi ifuchedu naploche valguje ednim
nebo dvéma kalibry se z4a¥ery, pi¥i¥em¥ kal bﬂ se

. gAF¥ezy- .se . vytvo¥{ 8 pomErem v§dka .(h,})..
obhé -

vistupujiciho vAlcovandho zbo¥l ke voinds
hloubce™ (t) dr&¥ky. kterg &ini 2 Z hy/2t 2 .
p¥itom Je v _prvnl vhllcovaci stolici‘ha vstupni
stran¥ valecu Kk vAlcovani naploche vxtvo?ena
valeZfkova armatura a nbgledujici vhlcovaci
stolice je ‘opatPena. vstupni ‘armaturou (13) a
shazovafem (14?. .




Zriscb z zalizendi k vdlcovénd tyfové oceli & dretu
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Vynélez se tyké zpidsobu s zalizeni ko salcovéand tylové

ccell o dratu.

T 2 L IR
Dossvedni stav techniiky

el
c

Kzlibrovdni Je nejvice pouifvany zanisob védlcovdnd tyloe-

<

v

vé oceli a drdtu. Pritom se wracuje v riedstunni nejiasteji
se ski*irevim kalibrem nebo kosoltvereovym kelibrem., Nevihodou
Pl tom Je Hpaztnd vyuiitl véled, podle tyou kalibrovéni je

zde %&douci velké hmota odb3ru. Vedle toho Jje uctiebné axidl-

"

ni prestaveni vélel, musi se rovné% niestavit kalibradini za-

fez horniho a dolniho vélce, co? je velmi t&Zko uskutelnitel-
e. Castp_nast&ya_zaspavenl_spatné astaveného_kal;brg_na_vélf
ovaném zhoZi, rovnéZ preplngni piipadné nenaplnéni kelibru.

Velmi nékladné je centrovéni vstupni armatury ke kalibru.
Podle DE-0S 3224 022 je zndmy postup, podle kterého se pracu-
je vyhrsdnd na hladkyeh vdleich. Zvolené kelibrovéni je usku-
teCnitelné Jen pii poméru &ilfka/vysks mendim neZ 1,5. Velmi
cbtiZné je pifitom konstruovéni vstupni a vystupni armatury,
které musi dosahovat do stiedu vélce, kde se dotykaji a odpo-
vidaji svym vndj%im tvarem polom&ru vélce. Tim nejsou moiné.
tytéz péry vdled pPipadné ermatur s vdlei rdzngch pralezd.
Vedle toho se poZaduje, aby vstupni armatury mély pr: ofllovanou

vnitini straru, kteréd je piizpisobena %ifce vélcovaného zboii,

a kxterd musi byt nastavena s vili od 1 do 5 mm. Pondvad? roz-

dilng kvalits oceli vyZaduje rozdflnou $itku, je nastaveni

komplikovand a jen obtiiné proveditelné, (Odstupnovand &{Pka

L¥]
mife plekrodit uvedeny rozssh. Tak se musi ;i1 kaifdé zménd

’

meteridlu ménit armatury, iicsdnd se zméni jejich nastaveni.
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Spojend vstnini g vistupnd armotury tveli véloové mezinruil,
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P

xteré se ohieje tak siln#, Ze mohcu nastat deformace a funk- K
2ni poruchy a k tomu se viipoji vznikejici ckuje, coZ miZe

vést k hovérii zzfizeni. Nevyhodné je teaké, Ze se valcem na
hlzdkém vélei tvori na vélccvaném zboii ostré hrany, které

vedou kKe zvitdendmu otéru oi'l chedu prvnin tvarovym keglibrem.,

Podsiata vynélezu

rodle vynélezu uvedeného v ndrccich 1 a 11 se zjednodu-

]

Suje nastaveni vélcd a2 armatun definovanym dimenzovénim prvni-

-

ho tvaroveho kelibru se elizinuje udinek cstryech hren z cosled-

"

niho plcindho nrichodu na otdr a rovné? se ohrsnifuje dhlopPi-

s

¢ny pritah vélcovanéno zboZi,

Podle vyndlezu se zlepSuje vedenl materidlu, sniZuje se
otér véice, mirimalizuje se polet a dcba vymény vélcd a zvySu-

Je se funk€nost vélcovaci irati.

Ponis obrdzkd na vikresech

C |

Vyndlez je déle bli%e objasndn na piikladech provedent
pomoci vikresu, kde znédzornuje:
obr. 1 sled kalibrovacich véled,
obr. 2 rozméry prvniho formovaciho kalibru k védlcovéni vstu-

pujiciho vélcovaciho zboZi,

z 2

obr. 3 zzrizeni vélce bez kelibru,

obr. 4 rez podle obr. 3.

Piiklady provedeni vyndlezu

Na obr. 1 je zobrazen sled kalibrovacich vdlel, na které
vstupuje vychozi pledvalek Os ftvercového prafezu, piipadné

vychozl niedvalex Qb obdglinikového prilezu. Jedrnotlivé varian-

e erye e mnn Y eas ae e d I D R U S ¥
SCIl Znazorneny v oOoSmI VELCOVRTICH CPUCROCEdn. 2rvnl nru-




_3_

chod se provédi rples vdlec la napnlecho neho,
XdyZ se vyiaduje rpomdr uhloniifek 1,0¢, rlies slifino-
vi kalibr 15, 2Mitom nrvnd O e vidy Fiselnd vit-
3i. V orvnd varlentd urochsdzi eholfi vélceovaoind
stolicemi GZ, G2, G4, 03, GE, arichedy Za, 1&g,
42, 53, fa, 72, nsfe® rochizd vdloovseY stolicl (8
nfes formovecd kalibr §. Pri¥ny trifez 4 msteridlu vystupuji-
ciho z [osledrnito H%éﬁhoﬁuh'?T?:IBEMIZ%EMG&QJ;TE?EEEEM;Fugfié—
ol 2
ném prifezu vqtupudlczho materislu mezi 900 mm® = 15 700 om©.
Geometrie formovaciho kallwru & Jde pairnd no obr, 2. Ve dru-

s

nédsleduiy od
.25,

verianté druné vélccvae? stelice $2 vyninitel-

elelels

o

4b,.. b S€_7% iezyma-: v.2a,.

=) T YT A=
narlocho, :o-nich'znavu nésieduje Tormevacl Xalibr 8. Déle
vzniké modnost, siioojit pred zsz¥dtek Dady jednofeznych ka-
librd Zesty kslibr Tb se zé nebo dva lehké paté kelibry

~

rezy
e zélez hude~11 tieba dle podtu priéchedd k vélecovini
) H .

s
naplocho rebo rychlosti

w

iohybu materiglu ke zmenieni nebezpe-

otéru. Nebo se téhoZ mlfie dosdhnout zémdrou nriichodu na-

oh
plocho lehkym jednofeznym kalibrem. Vyhodné se rotom zalsdi

o

pied fermovacl kxalibr § jeden nebo dva kalibry 6b, 7b, se z&-

tezy, nebo¥ se vdlcuje na bainé stolici bez kslibrovéni. Dal-

81 vsrianta spoéivd v tom, %e po nrvni valcovaci stoliei Gl,
opati-ené pro prvni rrichod la naplocho nekalibrovanymi valci,
nebo skrinovym kalibrem 1lb, ndsledujf druhy préchod 2a naplo-
cho a tietl prichod 3a naplocho. Potom se pfipoji tieti a
Etvrty kalibr 4b a 5b se zdfezy a nasleduji Sesty prichod ba
naplocho a sedmy prichod Ja naplocho. Sedmé vélcovaci stoli-
ce G7 mb¥e také piritom sestédvat z Sestého kalibru 7b se zdre-
zy. Doplnkové mo¥nost nastane, kdy% po prvnim prdchodu la
naplocho a druhém prichodu 2a naplocho nésledujf druhy a tre-
ti kalibry 3b, 4b se zdéiezy a 1o nich »dty, Sesty a
chod 5a, 6a,
Je tak€ mo provést prvni, druhy, treti, &tvrty a péty ka-
libr 2b, 3b, 4b, 5b, 6b se¢ zéfezy juko skiifovy kelidr lb,
pl'ifem? néslecuje formoveel kalibr 8. PIi v

sedmy pria-
78 naplocho, piipadné sesty kalibr 7b se zdbezy.
“né

leovénd duc & trio

Jsou vélcovaci stolice, oro #adu oriched® toto’né. Charskte-

risticksé ze u xalihrd 2b & 7b ae adiezy &ing

e

Je, DOmEr vysky

h o1 vystunu, fciro vélcovandho zhoii ke dvejnésobnéd hlouhce

a
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"ob& tyto vzdélenosti

...4_
t dréZky ne obvodu 2 ¥ hy/zt £ 10.

Geometrické poméry vstupujiciho vélcovaného zbeZl a for-
movaciho kalibru £ jsou znézorndny ng obr. 2. Dimenzovéni se

crovede s ohledem k‘maximélnlwmirlm?llzuc1 tieni, kieré vzni-

k& na kelibru §, #im3 se z2ajidfuje nerufeny orichod ofes vé-

C_J

’

lec. Z rozmErd kalibru g, .z dkladni kalibroveci 53¥ky bKG’ dél-
xy Bk kalluru, fOlOﬂLTU i Je'o zaobleni, kalibroveci vyZky hk
2 vdlcovaci mezery bw se stanovi odstup Z; ktery uréi, ve rte-

ré vzddlenosti od prisecixu pPimek boku kalibru s zdkladny-

kalibru zafiné polomér R. Kalibr nusi byt Q1menzovan, piifem?
rro vysku ho'valcované.o zbhozi utatl poladavex ho bKG 22,
& vstuoni armatura se nastavi do polony, Kterd keidooddné za-
iistuje vysticdéng vstup materidlu, t. vélcované zbo*{ nena-
biné do roloméru K, coi oy vyvolalo zvigeny otér. 2 popisu

je patrné, %e nezévisle na kvalitd vélcované oceli .probihd

véleccované zbo¥i 1o prichodu prvni vdlcovaci stolici Gl nédsle-

dujficd vélcovaci stelici G2 aZ (8 orichcdem Yez ksli bru, pri-

a8 M

choden ke tverovénl se vylizne nebo se nPinojl jednofezny ka-

d

Tibr a toto se-libovolnd dssto-opakujes - S o

%

Na obr, 3 a 4 je zndzornfna vstupni armatura ;1, kterd

je tvofena vnitPnimi véleéky 4 piipadné dvima,armaturemi, a
‘shazovad 14. Ve smiru vdlcovéni se prevede vdlcované zboZi

pres vstupni vedeni 6, pdr vstupnich vélelkd 5, bo&ni vodied
plochy se zabudovanym vodnim zdsobnikem 2 a vnitrni vdlefky 4
na valce 16, ' Vzddlenost mezi pldSti vnitfnich valelkd

4 Jje mensi nei vzdélenost mezi plésti vstupnich valedkd 5 a

isou v8tE1 ne¥ tloudtka vstupujiciho ma-

L/

teridlu. Ve vocdnim zdscbniku 2 jsou vytvoieny chladici drak-

ky 3 ke vnitinim vélelklm 4 1 vstupnim vélelkin 3. Vélcovecd

strena vstupni armatury 13 Je opailena ’vo'%xi-voﬁicich Ge~

listi 1, kteréd 2estéva 2 otérové destidky 7. Vo Yplint 1

Yol v 2dvislosti no vdloovool mezele S ve stanoveng v b=
¥

lenosti £ ood spoirice vedend stledem vdrct, piilemd 1

vystupnd oa vetvpend seostursy nlstd Lo vedlinost ©ood sioini-

.
3y,

L A
LU0
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Fozleldotérovych destifek 7 Je mendi ned tloultes vy-

) - s - _ [ W Y I Ly L
stupujicihic vélecoveneho zhoZi, Vodiel Jelisti 1 zabrenujf
GTOTETOVOU destTiTHow 7 prexlansini Hmnedny vwisdsni valco-
vznéno zboZi. VnE il tver 17 vedied ¢elisti neni nutné piti-
ziusobeny geometril vélel a jeho vzddlenocst od véled 15 &i-

1 3 8% 40 mm. Veddlenost shazovale 14 od srojnice stiedd
lC“ 15 se starovi v zévislosti ne vélcovsel mezede, rii-
. . e 1é»mlmti shodréoroméry, Jek jerwuvedsno. nzhore.  Veddlenost -
vnéj3ihc orraje 18 od pl48t¢ vélce 18 Zinf 3 2% 5 iom. Tro
imenzovanl shazovste 14 je charakteristické, %e mezl horn

'3(

a~

¢ i
deskeu § & spodni Jeskou 10 s vét3i rozteli g se piend®i fe-
la ve vélcovzel mezefe vélcovandho zbo#i s vidkou nl a loZe
8

i

g roztefi{ i se nienéddi &i¥ka b, tohoto vélcovaného zhboli.
= : -1
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A

okuje. Doplnkovd je shazovel 14 opstien v dolini fdstii

-6 -

‘Vstupni armatura 13 je opatfena mezi spodni &é4stf{ a bo-
¢ni ¢asti otvorem 12, kterym vystupuji okuje. Shezoval 14
je opatren mezi hornim dflem, spodnim dilem a loZem 8§ chls-

dicim otvorem 13, ktery zlepfuje chlezeni a odvddi se jim
o

L

’

ni dréikou 11, kterou se mohou cdvéd¥t okuje a voda. Hozted ¢

vstupnich védlelkd je o 0,0 8Z 5 mm vit3{ neZ rozted a vnitr-
e ..

a
¢

Jsou déle nastaveny ¥ probi-
3 mm

hajicimu vélcovandmu zho%i s rodminkou 2 S‘SW:E3 nm. Unel
zabiru  vélel Jind pAl kontinudinim vdlcovéni na prvni val-
covaci stolici Gl kalibradnfho vostupu 14 oL ¥ 30° a na né-
sledujicich vélecovacich stolicich G2 2% G7 ¥ini 18 < <40° .,
PFL véleovdni duo a tric ¥inf tento uhel 14 FAF 30° | rato
hodnota se vztshuje na nevé vélce. Pomér bo/ho je T 2,3.
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vené cceli zo-opréchodn pryni vélcoveci stclicd ndsleduji-
cimi valcovscimi stolicemi v aleston jednom nekalibrovenédm

; Pemavaedn nred
jednicm FTormovacim prachodu

ob redlie néroku 1) vyznatﬁjzéi se tim, Ze se vélcova=
né zbo%i yo prichodu prvai vélcovasc! stolici nejnrve na-
kroji v alésnoﬁ Jednom formovacim prﬁchodu'nebo Dfipojénjm
formovacim kalibrem, nafe? se vdlcuje ndsledujiciml vélco-

vacimi stolicemi v alesgon Jjednom nekalibrovaném crichodu.

H

Zitsob yodle ndrok 1) a 2) vyzratujici se tim, %e vdlco-
vené zboZi s nif{lnym prirezem, jehoZ dhlopricky jsou v po-
miru, kiery &inf 1,02, prochézi ne rryni vélcovaci stoli-
ci plinadnd . fi nevnim prdchodu skifnovym kslibrem.
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11} Zefdizeni x védlcovind tydové ocell s dritu Lodle narckd
. b M Loy arm
1) &% 10), sestdvajicel ze vstupni a vistuoni Tésti, vy
¥ : s g Al aruwant wtelt el
zngfuiicd se tim, %e je tvolens v pryni védlcovecl stolizi

na vsturni strsnd vélced & v8lcovani nanloch
armatiursu 2 nésledujici vdlcovaef stolice Jje opetfensz
vstupni armasturou (1Z), které je z boxd opestlena pirem
v “vodnich zésobnikd (2}, ze Xterych jeou ve smért k vstup-
rim vélelkim (%) a wnitinim vdledklm (4) vytvcieny chle-
dici draZfky (3}, a na tpiechodu do spodni Udsti je vstup-
ni arnatura {13) ovatlena otverem (12) a na vystuoni &ds-
ti je opatiena vodici Selisti (1), kterd sestévd z otd-
rovyen destifek (7), jroti kteréZto vstuoni armatude (13)
je vytvoTen shazovad {14), ktefy sestdva z horni desky (G) =
a spodni desky (10), mezi kterymi je vytvoleno 1d¥e (8}, g
pPifem? mezi horni deskou {9), snodni deskou [10) a lé¥em :
{8) Je vytvoien chladici otvor {15) a ve s;cdni desce (10)
je vytvorena odvodni drdika (11).
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