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Uwidoczniona na zalgczonym rysunku
maszyna robi i zakleja pudetka z wycin-
kéw kartonowych.

Na fig. 1 sa uwidocznione w perspek-
tywie kolejne fazy a, b, c i d przez jakie
przechodzi wycinek w maszynie. Fig. 2 i 3
przedstawiaja maszyne schematycznie zbo-
ku i w planie. Fig. 4 daje przekréj wedlug
linji AB na fig. 3 listew prowadzacych, po-
miedzy ktéremi sa przesuwane wycinki na
forme i pomiedzy ktéremi boki przesuwa-
nych wycinkéw samoczynnie zalamujg sie.
Fig. 5 i 6 stuza jako dopelnienie do fig. 2
i wyjasniajg sposéb zawijania wycinka na
formie.

Fig. 7 jako dopelnienie do fig. 3 wy-

jasnia sposéb zrzucania gotowego pudeltka
z formy. Fig. 8 daje widok skrzynki kle-
jowej w planie.

Potrzebne do wyrobu wycinki &g ulo-
zone jako paczka 2 (fig. 2) pomiedzy pio-
nowemi listwami 3 (fig. 3). Wyjmowanie
wycinkéw z paczki 2 po jednej sztuce u-
skutecznia si¢ od dolu zapomoca skrzynki
klejowej 4, umocowanej na dzwigni 5,
ktéra wykonywa za kazdym obrotem ma-
szyny jedno wahnigcie na osi 6 wgore i
nadél.

Do skrzynki klejowej 4, niewidoczna
na rysunku pompka wtlacza za kazdym ru-
chem dzwigni 5 przez gigtkiego weza 14
écisle okreslong ilos¢ kleju, ktéry wyde-
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bywa si¢ ' na ‘dwie’ ‘gérne powierzchnie
skrzynki 22 i 23; dwoma rzedami matych
otworkéw: 8 i 8' ‘(fig. 8). ~
Pokryte klejem powierzchnie 22 i 23
skrzynki w kraficowem gérnem polozeniu
dzwigni 5 dociskaja si¢'do dolnego wycin-
ka, przyklejaja si¢ do niego i przy ruchu
dzwigni nadét oddzielaja go od paczki,
przenoszac go do polozenia 10 uwidocz-
nionego na fig. 2. Koniec wycinka kladzie
si¢ wowczas na obracajacy sie cylinder 7.
W tym momencie gumowy walek 9, luzno
nasuniety ma zamocowana w dzwigni 12
oske 11, jest przeniesiony ruchem waha-
dlowym dzwigni do polozenia 13, w kté-
rem zatrzymuje si¢, przyciskajac mocno
wycinek do obracajacego sie w kierunku
strzalki cylindra 7. Chwycony w ten spo-
sob wycinek jest zerwany obrotem cylin-
dra ze skrzynki klejowej i szybko przenie-
siony w kierunku rolek 14 i 15. Przytem
przednie boki wycinka, ktére byly przy-
klejone do powierzchni 22 i 23 skrzynki za-
bieraja z nich klej, potrzebny do pézniej-
szego sklejania pudetka. v
Zaopatrzony w klej wycinek jest w
sposéb wyzej opisany przesuniety pomig-
dzy listwami prowadzacemi 20 i 21 do ro-
lek transportowych 14, 15, ktére go chwy-
taja i z ta sama szybkoscia przenosza da-
lej, podsuwajac pomiedzy rolki 16 i 18.
Poniewaz szybkosé obwodowa obracajacej
si¢ stale rolki 716 jest réwna szybkosci ob-
wodowej rolek 74 i 15 i cylindra 7, a rol-
ka 18 obraca si¢ luzno na swej osi, osadzo-
nej w plycie 17, wiec oczywiscie wsuniety
pomiedzy nie wycinek jest z réwna szyb-
koscia jak poprzednio przesuniety na for-
me¢ 17. Tutaj wycinek zatrzymuje sie na
chwile do sformowania z niego pudetka.
Celem skrécenia czasu, potrzebnego na to
sformowanie i zwigkszenie tem samem wy-
dajnoéci maszyny, podiuine zalamanie bo-
kéw wycinka zamiast na formie dokonywa
si¢ wczesniej, t. j. podczas wyzej opisane-
go przesuwania go na forme; listwy pro-

‘inaczej

wadzace 20 i 20, 21, 21' sg odpowiednio
do tego przystosowane, a mianowicie:

- listwy dolne 20 i 20" maja brzegi zewnetrz-

ne $ciete w klin, a scienione ich w ten spo-
s6b kanty sg rozstawione wzajemnie na
szerokosé paczki. Rozszerzone zas brzegi

listw gérnych 21 i 21' wystaja poza kanty

dolnych listew i zagiete sa ma nich, prze-

-chodzac stopniowo od polozenia poziomego

przez pionowe do polozenia, uwidocznio-
nego na fig. 4. Przyczem pomiedzy kan-
tem listew dolnych a zaginajacemi sig brze-
gami gornych listew jest zostawiony prze-
$wit, - azeby wycinki mogly si¢ latwo po-
migdzy nimi przesuwa¢.

Opisany ksztalt i uklad wzajemny
listew prowadzacych powoduje, ze oba bo-
ki przesuwanego wycinka sa przez stopnio-
wo zaginajace sig¢ brzegi listew gérnych
rowniez stopniowo zaginane i wreszcie za-
giete do polozenia, wskazanego na fig. 4.
Na forme te jednak skutkiem sprezystosci
papieru wycinek nasuwa si¢ juz z bokami
nieco rozchylonemi, jak objasnia fig. 1a, bo
boki formy 17 pokrywalyby sie
klejem, w ktéry zaopatrzone sa od we-
wnatrz przednie boki wycinka.

Dzieki uprzedniemu podluznemu zala-
maniu bokéw wycinka proces zaginania go
na formie tworzacej pudetko jest juz
znacznie uproszczony i moze si¢ dokonaé
duzo szybciej, zostaje bowiem tylko jeszcze
podwojne zalamanie wycinka na dwaéch
poprzecznych, czotowych krawedziach 23
i 24 formy 17 i sklejenie bokéw gotowego
pudetka, co zreszta dokonywa si¢ jedno-
czesnie ze zrzucaniem z formy gotowego
pudetka.

Dwa wymienione wyzej zalamania wy-
cinka na czolowych krawedziach formy
wykonywa lapa 25 i pendzel 26. Przede-
wszystkiem tapa 25, gdy rolki 76 i 18 na-
suna wycinek na forme, szybkim obrotem
na osi 29 w kierunku strzalki zalamuje na
krawedzi 23 wystajagca poza forme czesé
wycinka do poloZenia pionowego. Zbliza-



jacy sie za§ woéwczas w kierunku strzatki
pendzel 26 zalamuje zwisajaca czes$é wy-
cinka ponizej na krawedzi 24 i kladzie ja
na dolna powierzchnie formy (fig. 51 6). .

W tem polozeniu pendzel zatrzymuje
si¢ na chwile, lekko przytrzymujac zagie-
ta cze$¢ wycinka w tym celu, azeby nie
mogl on opasé podczas zrzucania gotowej
paczki z formy. Zalamane uprzednio boki
wycinka zachodza przytem jeden na dru-
gi w ten sposéb, ze pokryte klejem boki
przednie obejmuja lezace na formie boki
tylne; wystarczy zatem $cisnaé je mocno,
aby je sklei¢ ze soba i tem zakoriczyé wy-
réb pudetka.

Role te spelniaja obracajace sie row-
nomiernie w kierunku strzalek na osiach
pionowych 32 i 33 elastycznie w swoich
obsadach umieszczone wycinki 30 i 31,
ktére pracuja lacznie z rolkami 34 i 35,
osadzonemi luzno na czopach 46 i 47 w obu
rogach formy.

Polozenie segmentow 30 i 31 jest do-
stosowane tak, ze podczas formowania pu-
detka odbywaja one ruch wolny po ze-
wnetrznym okregu jak unaocznia fig. 3; w
momencie jednak, kiedy pendzel 26 juz
polozyl koniec wycinka tekturowego na
dolnej stronie formy fig. 4, wycinki 30 i 31
dociskajg boki pudetka do rolek 34 i 35 i
wraz z niemi swoim obrotem przewalco-
wujg mocno boki paczki, $ciagajac ja jed-
noczes$nie z formy (fig. 7). Sciagniete z for-
my i zaklejone w ten sposéb pudetko wsu-
wa si¢ pomiedzy szczotki 36 i 37, umoco-
wane na dZwigni 39. Poniewaz wlos tych
szczotek jest nachylony w kierunku ruchu
pudetka, latwo wiec ono wsuwa sie pomig-
dzy nie, cofngé si¢ jednak nie moze, ha-
muje go bowiem prostujacy sie wowczas
wlos. Dlatego podczas powrotnego ruchu
dzZwigni 39 na osi 41 do polozenia, uwi-
docznionego na fig. 2, kazde pudetko jest
przeniesione i postawione na jednem i tem
samem miejscu.

Nastepnie kazde pudelko zapomocy

nieuwidocznionej na rysunku lapy jest z
pomiedzy szczotek wypchniete i przesunie-
te w kierunku strzatki do dlugiego prosto-
katnego korytka, skad rzedem - ustawione
pudelka sa zabierane do miejsca przezna-
czenia. ST S

Oddzielne fazy opisanego przebiegu -
formowania pudelka, poczynajac od chwy-
tania pojedyriczych wycinkéw tekturowych
zapomoca, kleju, az do usunigcia gotowej
paczki z formy, dokonywuja si¢ podczas
jednego obrotu walu glownego maszyny,
jednoczesnie w réznych miejscach maszy-
ny, oczywiscie z kilkoma znajdujacemi sig
w tych miejscach wycinkami tekturowemi.

Mimo, Ze na kazda z wymienionych faz
potrzeba jednego obrotu maszyny, jednak
kazdy jej obrét daje gotowe pudetko a
wskutek tego wydajnos¢ urzadzenia jest
duza.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wyrobu pudelek z wy-
cinkéw kartonowych, znamienna tem, ze
przedni koniec wycinka po oddzieleniu go
od paczki wycinkéw (2) zostaje polozony
na obracajacy si¢ cylinder (7) i nastepnie
przycisnigty do niego zgoéry przez luzno na
swej osi osadzony walek (9), ktéry w tym
celu po wykonaniu ruchu wahadltowego do-
ciska wycinek w ten sposéb, Ze nie tamuje
posuwu jego w calej jego dlugosci zapo-
moca obracajacego si¢ cylindra (7).

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tem, ze boki wycinka sa zalamy-
wane nie na formie, lecz podczas przesu-
wania go na forme zapomocay listw dolnych
(20, 20') i gornych (21, 21),

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienna tem, ze do zrzucania z formy
gotowych pudelek i sklejania ich bokéw
sa zastosowane luzne rolki (34, 35) umie-
szczone w obu przednich rogach formy
(17 ) na czopach (46, 47), ustawionych pio-
nowo do plaszczyzny formy, oraz zapomo-



ca dwu wycinkéw (30, 31) obracajacych
si¢ ruchem jednostajnym w plaszczyznie
obrotu luznych rolek (34, 35), z ktéremi
lacznie pracuja.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, ze do przesuwania wycinka
- tekturowego na oznaczone miejsce na for-
mie sa zastosowane dwie rolki (16, 18)
obracajace si¢ w plaszczyznie prostopadtej
do plaszczyzny formy, z ktérych jedna
rolka (18) jest wewnatrz formy luzno osa-
dzona na czopie, druga zas (16) zewnetrz-
na otrzymuje réwnomierny ruch obrotowy
od maszyny, przyczem wymienione rolki
moga by¢ przesuwane wzdluz formy i usta-
wiane zaleznie od dlugosci wycinka tak, ze
kiedy przesuwany przez nie wycinek mi-

nie linj¢ ich zetknigcia i zatrzyma sie na
formie, jego linje zalamania przypadaja
na odpowiednie krawedzie (23, 24) for-
my (17).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienna tem, ze pudelko $ciggane wycin-
kami (30, 31) z formy (17) jest réwnocze-
$nie wsuwane pomiedzy dwie szczotki (36,
37), ktére nastepnie odpowiednim ruchem
diwigni (39), do ktérej sg przymocowane,
przenosza pudelko do poloienia prostopa-
dtego w stosunku do poprzedniej jego po-
zycji, zajmowanej na formie (17).

Jakob Wojciechowski.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 13285,

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL13285B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


