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CONTINUAMENTE EM MOVIMENTO PARA FORMAR UMA FAIXA
COM PERFIL LONGITUDINAL VARIAVEL. A invengédo considera um
dispositivo para cortar, em uma rede de material continuamente em
movimento, um perfil longitudinal varidvel com sequéncia pré-
determinada e aleatéria controlada, enquanto sendo um simples
dispositivo barato e facil de usar capaz de lidar com altas taxas de
produgéao. O dispositivo de corte inventivo (5) compreende um par de
ferramentas de corte (60) incluindo duas laminas circulares (61)
coperando com um rolete de bigorna (71) arranjado
perpendicularmente a diregdo D mével da rede de material. As ditas
ferramentas de corte (60) sdo montadas méveis ao longo de dois eixos
relativos a um quadro (50) um eixo de rotagdo (A) perpendicular ao
rolete de bigorna (71) tal como para modificar o angulo de corte de
cada ferramenta de corte e um eixo de transiagdo (B) paralelo ao
rolete de bigorna (71) tal como para modificar o espago entre as duas
ferramentas de corte (60) . Cada ferramenta de corte (60) é acoplada a
um mecanismo de acionamento rotacional (8) e a um mecanismo de
acionamento translacional (90) controlado em combinagédo ao longo
dos dois eixos (A, B) por uma unidade de controle central baseada em
uma linha de corte com perfil variavel e com uma sequéncia aleatéria
pré-determinada. A invencéo é aplicavel a fabricagéo de papel, tecido,
filme plastico e seus similares e, em particular, a maquinas de
processamento de correio.
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“DISPOSITIVO PARA CORTAR LONGITUDINALMENTE UMA
REDE DE MATERIAL CONTINUAMENTE EM MOVIMENTO PARA FORMAR UMA
FAIXA COM PERFIL LONGITUDINAL VARIAVEL”

Campo da Invencdo

A presente invengdo considera um dispositivo para
cortar longitudinalmente uma largura de material que esté
sendo continuamente conduzido, especialmente papel ou um ma-
terial similar, de modo a cortar pelo menos uma faixa com um
perfil longitudinal variavel em uma seqiéncia irregular, o
dispositivo compreende pelo menos um primeiro par de ferra-
mentas de corte cooperando com pelo menos uma contra-peca
disposta perpendicular a diregdo na qual a largura do mate-
rial estd se movendo, pelo menés um quadro no qual as ferra-
mentas de corte sdo montadas tal como para se moverem em um
eixo translacional paralelo a contra-peca, desse modo modi-
ficando o intervalo entre as duas ferramentas_de corte, e em
um eixo rotacional perpendicular a contra-peca, desse modo
modificando o adngulo de corte.

Fundamentos da Invencéo

Dispositivos para cortar uma largura de material
continuamente conduzido sdo bem conhécidos na indastria de
papel, por exemplo, em maquinas de preparacdo de correio u-
sando dispositivos para cortar ou envelopes ou documentos a
serem inseridos dentro dos envelopes. Em todos esses casos,
os documentos a serem cortados a partir de uma Unica largura
de papel sdo idénticos, com uma forma regular e caminho de
corte. Conseqlientemente, a ferramenta de corte é formada de

uma lamina de corte montada em um cilindro giratério, que
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permite pelo mends um perfil ou forma a ser cortada a partir
da largura de papel continuamente em movimento, o perfil ou
a forma sendo idéntica e ciclicamente replicada. Esse tipo
de ferramenta de corte ndo permite o corte de formas ou per-
fis variavelmente irregulares que ndo seguem uma seqiiéncia
reproduzivel.

A publicagcado GB-702 116 descreve um outro disposi-
tivo de corte que compreende dois pontos ou pequenas rodas
localizadas em cada lateral da largura do papel, cada uma
das quais €& conectada a extremidade de um braco oscilante
que é lateralmente deslocével de modo a cortar as bordas da
largura do papel em um perfil ndo retilineo. O deslocamento
lateral de cada ferramenfa de corte é efetuado por uma lin-
glieta de acionamento conectada ao braco oscilante e guiada
ao longo do perfil de um came localizado em um cilindro gi-
ratdédrio. O perfil de corte obtido étravés do uso desse dis-
positivo é também ciclico, a medida que as ferramentas de
corte seguem uma trajetdéria idéntica cada vez que o cilindro
rotaciona. A Patente Norte-Americana 5.918.519 descreve ain-
da um outro dispositivo de corte que compreende duas laminas
circulares cooperando com uma contra-peca, conectada a um
carrinho transversalmente mével e suportada por um feixe mé-
vel em torno de um eixo de pendulo localizado em uma distan-
cia do ponto de corte das léminas tal que o ponto de corte
descreve um arco circular quando as ldminas sdo deslocadas
transversalmente e gera um perfil de corté irregular ndo re-
tilineo. Entretanto, ndo ¢é possivel controlar deslocamento

angular dos dispositivos de corte, ja& que ele é produzido
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somente quéndo as facas sao deslocadas transversalmente. Por
essa razao, o perfil de corte ndo é controlado.

Os dispositivos de corte conhecidos na &rea ndo
sdo satisfatdérios porque eles ndo permitem cortar uma forma
com um perfil longitudinal varidvel em uma seqiéncia irregu-
lar que é totalmente controlada.

Sumdrio da Invencgdao

O objetivo da presente invencdo é superar essas
desvantagens propondo um dispositivo para cortar a partir de
uma largura de material continuamente conduzido um perfil
longitudinal.variével em uma seqiéncia irregular controlada,
que, no entanto, permanece um simples dispositivo econdmico,
facilmente impleméntado e configurado responsivo a exigén-
cias de producgdo em alta velocidade.

Para esse propdsito, a invencdo considera um dis-
positivo de corte do tipo indicado no predmbulo,
CARACTERIZADO pelo fato de que cada ferramenta de corte esté
conectada a um mecanismo de acionamento translacional e um

mecanismo de acionamento rotaciona, os ditos mecanismos sao

controlados em combinagdo por pelo menos um processador cen-—

tral de acordo com uma linha de corte com um perfil longitu-
dinal variavel em uma seqiiéncia irregular pré-determinada e
controléda.

As ferramentas de corte podem ser selecionadas a
partir do grupo que compreende feixes a laser, feixes de ul-
tra-som, fluxos de A&agua, pontos de.corte, ou laminas circu-
lares.

De acordo com uma variagdo, esses dispositivos de
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corte podem compreender um segundo par de ferramentas de
corte para cortar a partir da mesma largura de material con-
tinuamente conduzido uma segunda faixa com um segundo perfil
longitudinal wvariavel em uma seqiéncia irreqular pré-
determinada e controlada.

Na modalidade preferencial, cada ferramenta de
corte é montada em um carrinho se movendo em translacdo no
quadro ao longo de pelo menos um guia transverso, o carrinho
é€ conectado ao mecanismo de acionamento translacional.

O mecanismo de acionamento rotacional compreende
vantajdsamente pelo menos um atuador localizado no carrinho
mével e conectado com sua ferramenta de corte, ou diretamen-
te ou através de uma transmissdo mecénica.

O dispositivo de corte pode compreender pelo menos
um mecanismo de prensagem para mover as ferramentas de corte
entre pelo menos uma posigéo de repouso elevada na qual as
ferramentas de corte estdo distanciadas da contra-peca e uma
posigdo de trabalho abaixada na qual as ferramentas de corte
estao em contato prensado com a contra-peca.

Na modalidade preferencial, o mecanismo de prensa-
gem compreende pelo menos um cilindro localizado no carrinho
mével e a ferramenta de corte é suportada pelo cilindro de
eixo, ou de forma oposta, o eixo definindo o eixo rotacio-
nal.

Em uma variagdo, a ferramenta de corte podé com-
preender uma lamina circular e uma contra-lamina circular,
essas laminas sdo tangenciais na zona de corte, mantidas por

um suporte, oscilando em torno do eixo rotacional, e conec-
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tadas ao mecanismo de acionamento rotacional. Nesse caso, a
contra-pega vantajosamente compreende a contra-lamina circu-
lar se estendendo em um rolete e acionada em rotacdo em seu
eixo por um atuador localizado no suporte oscilante.

Na forma preferencial da modalidade, ¢ mecanismo
de acionamento translacional compreende pelo menos um atua-
dor comum para um par de ferramentas de corte e conectado
aos carrinhos méveils através de uma transmissdo mecdnica que
move o©os carrinhos méveis na direcdo reversa e de forma sin-
crona.

Os atuadores podem ser selecionados a partir do
grupo que compreende motores, motores de reducdo, servomcto-
res, éilindros, ou eletroimds, e as transmissdes meclnicas
podem ser selecionadas a partir do grupo que compreende me-
canismos de engrenagem, mecanismos de transmissdo, parafusos
sem fim com roscas reversas ou parafusos duais e porcas,
hastes, engrenagens e hastes.

Na modalidade preferencial, a contra-peca compre-
ende pelo menos um cilindro que é mdével de forma rotacional
em torno de seu eixo.

O dispositivo de corte é vantajosamente completado
com pelo menos uma unidade de evacuagdo automdtica para re-
mover residuos resultantes do corte, tendo pelo menos um bo-

cal de suc¢do localizado préximo a cada ferramenta de corte

‘e conectado a um recipiente de residuos por uma tubulacdo de

um dispositivo de sucgdo central.

Breve Descricdo dos Desenhos

As vantagens da presente invencdo estardo mais a-
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parentes a partir da seguinte descricdo de varias modalida-
des exemplificadas fornecidas como exemplos ndo limitantes,
com relacdo aos desenhos em anexo, onde:

A FIG. 1 é uma vista esquemdtica de um dispositivo
de corte de acordo com a invencdo;

As FIGs. 2A e 2B sdo vistas gerais de um contorno
de corte desenhado em uma largura do papel para obter uma e
duas faixas de papel cortado, respectivamente;

A FIG. 3 é& uma vista em perspectiva do dispositivo
de corte de acordo com a invencgdo;

A FIG. 4 é uma vista inferior do dispositivo da
FIG. 3;

As FIGs. 5A e 5B sdo uma perspectiva e secdo
transversal, respectivamente, de uma variacdo do dispositivo
de corte de acordo com a invencdo; e

‘As FIGs. 6 até 8 sdo vistas de topo do dispositivo
de corte da FIG. 3 de acordo com trés outras modalidédes di-
ferentes.

Descricdo Detalhada da Invencéo

Com relagdo a FIG. 1, o dispositivo de corte 5 de
acordo com a invengdo é aplicado a uma maquina de preparacdo
de correio 1, somente a parte do dispositivo de corte da
qual é representada nesse desenho. Essa madquina de prepara-
¢do de correio 1 é distinguida de maquinas convencionais pe-
lo fato de que o envelope 14 forma uma parte integral da
largura de material 10, que nesse caso, é uma largura de pa-
pel, a partir da qual os documentos 13, a serem fechados,

sdo impressos e cortados. Essa nova técnica apresenta nume-
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rosas vantagens, tal como uma velocidade de deslocamento au-
mentada, seguranga e integridade aperfeicoadas de correio,
bem como custo reduzido por unidade de correio.

Por essas razdes, essa nova técnica exige o uso de
um dispositivo de corte dindmico 5, o objetivo da presente
invengdo, projetado para cortar uma faixa 11 de papel a par-
tir de uma largura de papel 10 de acordo com um perfil lon-
gitudinal varidvel controlado 12 que n&o é nem retilineo nem
repetitivo, tal que o numero e tamanho dos documentos 13
e/ou envelopes 14 podem variar de uma peca de correio a proé-
xima. A FIG. 2A mostra uma primeira amostra de uma largura
de papel 10, a partir da qual uma faixa 11'é cortada, com-
preendendo dois envelopes 14 e trés documentos 13. A FIG. 2B
mostra uma segunda amostra de uma largura dupla de papel 10,
a partir da qual duas faixas 11, 11’ sdo cortadas, cada uma
compreendendo dois envelopes 14 e trés documentos 13, deslo-
cados um do outro, cada faixa 11, 11’ tendo seﬁ préprio per-
fil 12, 12’ . Obviamente, o dispositivo de corte 5 da inven-
¢do tem aplicacdes em outras indastrias exigindo corte dind-
mico do papel, téxteis, plasticos, metal e seus similares, e
a largura de papel 10 pode ser uma largura de papel, pape-
lédo, tecido, material ndo entrelagado, filme plastico, me-
tal, ou seus similares.

Com relacdo a FIG. 1, a largura de papel 10 é de-
senrolada de um carretel pré—impreséo suportado em uma bobi-
na 2. Pode também se originar diretamente de uma impressora
em linha direta. A largura de papel 10 passa através de um

primeiro sistema de suporte de rolete 3 e entdo uma unidade
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de entalhe 4 para marcar o vinco 15 para as abas laterais 16
nos envelopes 14, assim facilitando a operacdo de dobra. A
largura de papel 10 passa através do dispositivo de corte 5
mostrado, nessa figura, somente por suas duas ferramentas de
corte 60 e os bocais de succdo 8 da unidade de evacuacdo de
residuos automédtica. Esse dispositivo de corte 5 permite que
as bordas ou margens longitudinais da largura de papel 10
sejam aparadas formando uma faixa de papel 11 a partir da
qual os documentos 13 sdo cortados, a largura correta, e as
abas laterais 16 dos envelopes 14 sd3o criadas, as ultimas
excedendo a largura dos documentos 13. Os residuos de papel
gerados pelo dispositivo de corte 5 sdo automaticamente eva-
cuados por bocais de sucgdo 8 e conduzidos a um recipiente
de armazenamento através de uma linha de sucgdo central (ndo
mostrada). A largura de papel 10 segue ao longo de seu curso
através de um segundo sistema de suporte de rolete 6, entdo
uma unidade de corte transversa 7, que ﬁode usar uma lamina
de cilindro giratdria para separar os documentos 13 dos en-
velopes 14 de modo a alimentar uma unidade de classificacao
e acumulagdo, e entdo uma unidade para dobrar e fechar o en-
velope 14 com seus documentos 13 (ndo mostrados). A unidade
de corte transversa 7 é controlada por uma unidade de pro-
cessamento central (ndo mostrada) de acordo com os formatos
dos envelopes e documentos a serem cortados, com o compri-
mento de corte dos envelopes>l4 diferente daquele dos docu-
mentos 13. Esse processo pode ser controlado por um programa
de computador que pode ou nao inclui um sinal produzido por

sensores para detectar marcas de corte impressas na largura



10

15

20

25

10 ou faixa 11 de papel que identificam os formatos de corte
entre os documentos 13 e os envelopes 14.

Melhor Modo para Executar a Invencao

O dispositivo de corte 5 ilustrado com relacdo as
FIGs. 3 e 4 compreende um quadro 50 que pode ser feito meca-
nicamente soldado, por exemplo, e que suporta pelo menos um

primeiro par de ferramentas de corte 60 cooperando com pelo

- menos uma contra-peca alongada 70 disposta perpendicular a

diregdo na qual a largura de papel 10 é conduzida como mos-
trado pela seta D, com a largura de papel 10 se movendo en-
tre as ferramentas de corte 60 e a contra-peca 70, tal que
as margens longitudinais da largura de papel 10 sdo cortadas
para criar o perfil longitudinal varidvel 12 em uma seqiién-
cia irrégular pré-determinada e controlada. Para esse fim,
as ferramentas de corte 60 sdo mdveis em relacdo ao quadro
50 ao longo de dois eixos: um eixo rotacional A que é per-
pendicular a contra-pega 70 tal como para modificar o &ngulo
de corte de cada ferramenta de corte 60, e um eixo transla- .
cional B paralelo a contra-pega 70 tal como para modificar a
distadncia entre as duas ferramentas de corte 60. Nesse exem-
plo, cada ferramenta de corte 60 é conectada a um mecanismo
de acionamento rotacional 80 e a um mecanismo de acionamento
translacional 90 ambos controlados ao longo dos dois eixos
rotacional e translacional em combinac¢do por uma unidade de
processamento central (nao mostrada) de acordo com o perfil
variavel pré-determinado 12 em seqiiéncia irregular.

A contra-peca 70 compreende um cilindro 71 posi-

cionado para rotacionar em seu eixo C relativo ao quadro 50.
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Dependendo da aplicagdo, essa contra-peca 70 pode, obviamen-
te, ter uma forma diferente e pode ser fixada em relacdo ao
quadro 50. Nesse exemplo, o cilindro 71 é acionado de forma
rotacional por um mecanismo de acionamento, do qual somente
uma polia 72 é mostrada, e guiado com mancais integrados com
paredes laterais do quadro 50 ou alguns outros dispositivos
equivalentes. O mecanismo de acionamento pode consistir de
qualquer tipo de atuador, conectado ou diretamente ou atra-
vés de uma transmissdo mecdnica ao eixo da contra-peca 70 e
controlado por uma wunidade de processamento central (ndo
mostrada) de acordo com a velocidade de deslocamento da lar-
gura de papel 10. O cilindro 71 pode ser feito de aco que é
preferencialmente de qualidade mais dura do que aquele das
ferramentas de corte 60, por exemplo, igual a 63 HRC, obtido
através de tratamento térmico ou quimico ou dispositivo si-
milar.

No exemplo mostrédo, cada ferramenta de corte 60
compreende uma lamina circular 61 rotacionando em seu eixo E
e acionado rotacionalmente pela contra-peca 70, feita de aco
com uma dureza igual a 61 HRC, 'por exemplo, e montado em uma
carcagca 62. Nesse exemplo, a medida que o eixo A intercepta
o eixo C e o eixo E intercepta o eixo A, o ponto de contato
P da lamina circular 61 no cilindro 71 é alinhado no eixo A.
Obviamente, outras configuracdes sdo possiveis. A carcaca 62
é suportada por'um carrinho 63 mével de forma transacional
em relag¢dao ao quadro 50 ao longo das guias transversas 51 no
eixo B, usando mancais esféricos ou seus similares.

O mecanismo de acionamento rotacional 80 para cada
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ferramenta de corte 60 estd localizado no carrinho mdével
correspondente 63. No exemplo mostrado, ele compreende um
servomotor 81 conectado a ferramenta de corte 60 por um pe-
queno motor de pinhdo 82 engatando uma grande engrenagem
dentada 83 integrada com a carcaga 62 para formar uma engre-
nagem de redugdao de velocidade. A carcacga 62 é guiada em ro-
tacdo relativa ao carrinho movel 63 na extremidade de um ei-
X0 64 por meio de mancais esféricos ou seus similares. Esse
eixo 64 é parte de um cilindro pneumdtico 65 ou dispositivo
similar localizado no carrinho mével 63 formando um mecanis-
mo de prensagem para verticalmente deslocar a lamina circu-
lar 61 entre uma posigdo de repouso elevada na qual ele néao
entre em contato com a contra-peca 70 e permite que a largu-
ra de papel 10 adiante, e uma posigéo de trabalho abaixada
na qual a lamina 61 entra em contato com a contra-peca 70
com uma certa quantidade de pressdo usada ambos para execu-
tar a operacdo de cérte pressionando-a e para compensar o
desgaste na lamina circular 61. A pequena engrenagem de pi-
nhdo 82 é mais ampla do que a grande engrenagem 83, permi-
tindo que a lamina circular 61 seja verticalmente deslocada
entre suas posi¢des de repouso e de trabalho enquanto ainda
permanece engatada. Obviamente, outros mecanismos de prensa-
gem poderiam ser usados.

O mecanismo de acionamento translacional 90 é co-
mum a ambas as ferramentas de corte 60 e no exemplo mostra-
do, ele compreende um servomotor 91 conectado a&s ferramentas
de corte 60 através de um pequeno motor de pinhdo 92 enga-

tando duas pequenas engrenagens diametralmente opostas 93,
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cada uma das quais engata em um painel 94 integrado com um
carrinho mével 63 para, de forma sincrona, deslocar os car-
rinhos moéveis 63 de forma translacional e em direcdes opos-
tas. A reversdao do movimento translacional de carrinhos mé-
veis 63 é alcancada revertendo-se a rotacdo do servomotor
91.

Umé unidade de processamento central (ndo mostra-
da) controla a operagdo dos varios atuadores, particularmen-
te servomotores 81, 91 simplesmente, precisamenté, e em com-
binagao, de acordo com o perfil longitudinal varidvel 12 dos
documentos e envelopes a serem cortados a partir da largura
do papel 10, o perfil é irregular, ndo ciclico, e completa-
mente controlado. Essa unidade de processamento central é
acionada por um programa de computador que pode ou ndo estar
associado com um sinal emitido por sensores que detectam
marcas de corte impressas na largura 10 ou faixa 11 do papel
para identificér os formatos a serem cortados entre os docu-
mentos 13 e os envelopes 14.

Obviamente, outros mecanismos de acionamento 80,
90 podem ser usados, a exigéncia essencial é deslocar as
ferramentas de corte 60 muito rapidamente com grande preci-
sdo em um movimento que combina rotagdo em seus eixos com
movimento de translagdo paralelo ao eixo da contra-peca 70.

Os atuadores 81, 91 usados nesses mecanismos de
acionamento 80, 90 podem consistir de outros tipos de moto-
res ou motores de redugdo, cilindros, eletroimds, ou dispo-
sitivos similares. Entretanto, o uso de servomotores 81, 91

oferece a vantagem de controle muito preciso sobre o deslo-
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camento do motor, nem retardos nem inércia de iniéializagéo
quando parado, resultando em grande quantidade de flexibili-
dade.

Para o mecanismo de acionamento rotacional 80, é
preferencial fornecer um atuador 81 para cada ferramenta de
corte 60 que é mével de forma translacional. Um atuador para
cada duas ferramentas de corte 60 seria complicado de imple-
mentar a partir do ponto de vista de que fornece transmissédo
mecénica. |

Para o mecanismo de acionamento translacional 90,
o fato de que um atuador 91 é fornecido para cadavpar de
ferramentas de corte 60 assegura que ambas as ferramentas de
corte 60 sdo deslocadas de forma sincrona. O sistema de
transmissdo mecdnica ilustrado nas FIGs. 3 e 4 pode ser
substituido por qualquer outro sistema equivalente, tal como
0s trés outros exemplos ilustrados nas FIGs. 6 até 8.

As FIGs. 5A e 5B ilustram uma outra modalidade do
dispositivo de corte 5’ de acordo com a invencdo no qual ca-
da ferramenta de corte 60’ compreende uma lamina circular 61
e uma contra-peca circular 61, essas laminas sdo tangenciais
na zona de corte, criando um corte de tesoura. Nessa modali-
dade, a contra-lamina 70’ compreende um rolete 71’ localiza-
do na extensdo da contra-lamina 61’ para o propdsito de gui-
ar a largura de material 10. A unidade, formada pela lamina
61, pela contra-lamina 61’ e pelo rolete 71’, é mantida por
um suporte oscilante 53 instalado no carrinho mével 63 e co-
nectada ao mecanismo de acionamento rotacional 80 similar a

modalidade anterior. As laminas circulares 61 e 61’ sio a-
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cionadas em rotagdo em seu eixo E por um atuédor 73 conecta-
do a lamina circular inferior 61’ e ao rolete 71’ ou direta-
mente ou através de uma transmissdo mecdnica. O atuador 73
pode ser qualquer tipo de motor ou dispositivo similar. Nes-
sa modalidade, o mecanismo de prensagem que consiste de ci-
lindro 65 ndo é mais necessdrio. Para alimentar a largura de
material 10 através do dispositivo de corte 5’, os suportes
oscilantes 53 sdo deslocados pelo mecanismo de acionamento
translacional 90 para desengatar as laminas 61, 61’ da zona
de corte. Para iniciar o corte, os suportes oscilantes 53

sdo deslocados na diregdo reversa para engatar as laminas

61, 61’ na zona de corte do tipo tesoura. Esse dispositivo

de corte 5’ tem a vantagem de criar um corte de melhor qua-

lidade.

=

obvio que outras ferramentas poderiam ser usa-
das, com a exigéncia essencial sendo a capacidade de conti-
nuémente cortar uma faixa de material em um perfil variéavel
controlado em uma seqléncia irregular.

Para esse fim, é possivel substituir as laminas
circulares 61, 61’ com feixes a laser ou de ultra-som, fluxo
de liquido de alta pressédo, pontos de corte, ou seus simila-
res.

Na FIG. 6, o mecanismo de acionamento translacio-
nal 100 compreende uma transmissdo mecédnica com um parafuso
sem fim 101 com roscas reversas 10la, 10lb, o parafuso sem
fim guiado em mancais 102, 103 e sua rotacdo controlada por
um atuador tal como um motor conectado a uma de suas extre-

midades e ndo mostrado, Cada area com rosca 10la, 10lb enga-
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ta em uma porca de parafuso 104 forneéida em um carrinho moé-
vel 63, com rotagdo do parafuso sem fim 101 em uma direcdo
levando os carros 63 e as ferramentas de corte 60 a se move-
rem em translacdo simultaneamente e em direcdes opostas, com
translagdao reversa gerada por reverter a direcdo na qual o
atuador rotaciona.

Na FIG. 7, o mecanismo de acionamento translacio-
nal 110 fornece transmissdo mecédnica com um sistema de haste
112, 113. Um atuador 111, tal como um motor elétrico, um
servomotor, ou dispositivo similar, suporta em seu eixo de
acionamento, uma haste 112 que é conectada aos carrinhos mé-
veis 63 via hastes excéntricas 113, de rotacdo do atuador
111 em uma direcdo causando a translacao dasAferramentas de
corte 60 simultaneamente e em direc¢des opostas, com transla-
¢ao reversa gerada por reverter a direcdo na qual o atuador
111 rotaciona.

A FIG. 8 1ilustra um mecanismo de acionamento
translacional 120, similar ao anterior, com a diferenca de
que cada uma das hastes 123 é conectada a uma engrenagem 124
engatando um motor de pinhdo comum 125. Assim, o atuador po-
de virar na mesma direcdo de rotacdo e causar os dois movi-
mentos translacionais por carrinhos mdéveis 63 de forma si-
multdnea e em direcdes opostas, cada movimento translacional
¢ o resultado de uma meia rotagdo pelo atuador (nd3o mostra-
do) . Essa solucdo elimina a necessidade de parar o atuador
para reverter a direcdo de rotagdo cada vez que é necessario
mudar a direg¢dao de translacéo.

O dispositivo de corte 10, 10’ da invencdo pode
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incluir um segundo par de ferramentas de corte 60, 60’ loca-
lizadas no eixo do primeiro par de ferramentas de corte 60
ou em um eixo de deslocamento para cortar uma segunda faixa
de uma segunda largura de material em um perfil longitudinal
variavel, idéntico ou diferente do primeiro, como mostrado,
por exemplo, na FIG. 2B.

Possibilidades para Aplicacdées Industriais

Nos exemplos mostrados nas FIGs. 1 e 2, os docu-
mentos 13 e os envelopés 15 foram impressos continuamente,
um depois do outro, na ordem fornecida para sua insercao, em
uma largura de papel 10 em uma estégéo separada usando qual-
quer tipo de impressora, a largura de papel 10 re-enrolada
em uma bobina para alimentar a maquina de preparacdo de cor-
reio 1. Usando essa técnica, cada documento pode ser facil-
mente personalizado e dedicado a um envelope identificado.
Essa maquina de preparagdo de correio 1 pode, porfanto, ser
usada para correio transacional bem como direcionamento sem
dificuldade a medida que respeita a integridade do correio,
ou seja, assegura que os documentos corretos sdo colocados
no envelope correto.

Quando o carretel é localizado na bobina 2, a lar-
gura de papel 10 é alimentada através das varias unidades 3
até ‘7 e além. Para permitir Que ela proceda pdara o disposi-
tivo de corte 5 de acordo com as FIGs. 3 e 4, as laminas
circulares 61 sdo elevadas usando cilindros 65 e entdo as
ferramentas de corte 60 sdo posicionadas em relacdo a lafgu—
ra de papel impressa 10. Ao mesmo tempo, um programa de com-

putador correspondente a faixa a ser cortada é carregado em
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uma unidade de processamento central, ou um programa previa-
mente armazenado é selecionado. As laminas circulares 61 sdo
abaixadas na posigdo de trabalho e a maquina é ligada. A
largura de papel 10 puxada pelo sistema de suporte de rolete
6 se move continuamente através do dispositivo de corte 5,
que corta as margens longitudinais da largura de papel 10 de
acordo com o perfil variavel em uma seqiiéncia irregular de-
terminada pela largura dos documentos 13 e as abas laterais
e na largura 16 .dos envelopes 14. Para formar as abas 16
nos envelopes 14 que sdo maiores do que nos documentos 13, a
unidade de processamento cenfral aciona o mecanismo de acio-
namento rotacional 80 e o mecanismo de acionamento transla-
cional 90 das ferramentas de corfe 60 simultaneamente e em
combinagdo de modo a deslocar as ladminas circulares 61 em
rotagdo e translacdo combinadas, permitindo a criacdo de uma
linha de corte curva.

O modo de operacdo do dispositivo de corte 5’ das
FIGs. 5A e 5B é similar, exceto que ele nido é mais necessa-
rio para elevar e abaixar as laminas 61.

Estd claramente aparente a partir desta descricdo
gque a invencdo alcanca seus objetivos determinados com um
simples dispositivo de corte barato e adaptavel, usando fer-
ramentas de corte 60,.60’ ou seu similar capazes de gerar
uma linha de corte longitudinal em qualquer forma em qual-
quer ponto durante o deslocamento da larqura de papel 10,
eliminando qualquer conceito de ciclos, e em um modo contro-
lado.

A presente invengdo ndo estd limitada as modalida-
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des exemplificadas descritas, mas se estende a qualquer mo-
dificagdo e variagdo ébvias a uma pessoa versada na técnica,

enquanto ainda permanece no escopo de protecdo definido nas

reivindicacdes em anexo.
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REIVINDICACOES

1. Dispositivo de corte (5, 5’) para cortar longi-
tudinalmente uma largura de material continuamente conduzido
(10), especialmente papel ou um material similar, para cor-
tar pelo menos uma faixa (11) em um perfil longitudinal va-
riavel (12) em uma seqiiéncia aleatdria, compreendendo pelo
menos um primeiro par de ferramentas de corte (60, 60’) coo-
perando com pelo menos uma contra-peca (70, 70’) disposta
perpéndicularmente no sentido de condugdo da largura de ma-
terial (10), pelo menos um quadro (50) sobre o qual sdo mon-
tadas as ditas ferramenta de corte (60, 60’) mbébveis com re-
lagdo a um eixo de rotagao (A) perpendicular & contra-peca
(70, 707) de forha a modificar o A4ngulo de corte,
CARACTERIZADO pelo que cada ferramenta de corte (60, 60’) é
acoplada a um mecanismo de acionamento translacional (90) e
um mecanismo de acionamento rotacional {(80), os ditos meca-
nismos de acionamento (90, 80) sdo comandados de maneira
combinada por pelo menos uma unidade de comando central em
funcao de uma linha de corte ao perfil longitudinal variavel
(12) em uma seqiéncia aleatdéria pré-determinada e controla-
da.

2. Dispositivo de corte, de acordo com a reivindi-
cacao 1, CARACTERIZADO pelo fato de que as ferramentas de
corte sdo selecionadas a partir do grupo que consiste de
feixes a laser, feixes de ultra-som, fluxos de &gua, pontos
de corte, ou laminas circulares.

3. Dispositivo de corte, de acordo com a reivindi-

cagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que compreende um segun-
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do par‘de ferramentas de corte (60, 60’) para cortar a par-
tir de uma mesma largura de material continuamente conduzida
(10") uma segunda faixa (11’) em um segundo perfil longitu-
dinal wvariavel (12’) a uma seqliéncia aleatédria pré-
determinada e controlada.

4. Dispositivo de corte, de acordo com qualquer
uma das reivindicag¢des anteriores, CARACTERIZADO pelo fato
de que o atuador (8l) é conectado a sua ferramenta de corte
(60, 60’) através de uma transmissdo mecédnica (82, 83).

5. Dispositivo de corte, de acordo com a reivindi-
cagao 4, CARACTERIZADO pelo fato de que o mecanismo de acio-
namento rotacional (80) compreende pelo menos um atuador
(81) embarcado.sobre o0 dito carrinho mével (63) e acoplado a
sua ferramenta de corte (60, 607).

6. Dispositivo de corte, de acordo com a reivindi-
cagdo 5, CARACTERIZADO pélo fato de que o dito atuador (81)
é acoplado a sua ferramenta de corte (60, 60’) através de
uma transmissdo mecdnica (82, 83).

7. Dispositivo de corte, de acordo com qualquer
uma das reivindicag¢des anteriores, CARACTERIZADO pelo fato
de que compreende pelo menos um mecanismo de prensagem (65)
para deslocar as ferramentas de corte (60) entre pelo menos
uma posigcdo de repouso elevada na qual elas sdo distanciadas
da contra-pega (70) e uma posicdo de trabalho abaixada na
qual elas entram em contato sob pressdo com a contra—pega
(70) .

8. Dispositivo de corte, de acordo com a reivindi-

cagao 7, CARACTERIZADO pelo fato de que o mecanismo de pren-
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sagem compreende pelo menos um cilindro (65) localizado no
carrinho mével (63) e a ferramenta de corte (60) é suportada
pelo eixo (64) do cilindro (65) que define o eixo rotacional
(A) .

9. Dispositivo de corte, de acordo com a reivindi-
cagdo 5, CARACTERIZADO pelo fato de que a ferramenta de cor-
te (60’) compreende uma la&mina circular (61) e uma contré-
lédmina circular (61’) que sdo tangenciais e mantidas por um
suporte (53) oscilando em torno do eixo rotacional (A) e a-
coplado ao mecanismo de acionamento rotacional (80).

| 10. Dispositivo de corte, de acordo com a reivin-
dicagdo 9, CARACTERIZADO pelo fato de que a contra-peca
(707) cdmpreende a contra-lamina circular (61’) se estenden-
do em um rolete (71’) e acionada rotacionalmente em torno de
seu eixo (E) por um atuador (73) localizado no suporte osci-
lante (53).

11. Dispositivo de corte, de acordo com a reivin-
dicagdo 4, CARACTERIZADO pelo fato de que o mecanismo de a-
cionamento translacional (90) compreende pelo menos um atua-
dor (91) comum a um par de ferramentas de corte (60, 60’) e
acoplado aos carrinhos mdéveis (63) por uma transmissdo meci-
nica para transladar os carrinhos méveis (63) em sentido in-
verso e de maneira sincrona.

12. Dispositivo de corte, de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes 5, 10 ou 11, CARACTERIZADO pelo fato
de que o atuador (73, 81, 91) é selecionado a partir do gru-
po que compreende motores, motores de reducdo, servomotorés,

cilindros, eletroiméas.
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13. Dispositivo de corte, de acordo com qualquer
uma das reivindicagdes 6 ou 11, CARACTERIZADO pelo fato de
que a transmissdo mecdnica é selecionada a partir do grupo
que consiste de engrenagens (82, 83), pinhdées (92, 93) e pa-
inéis (94), parafusos sem fim (101) com roscas reversas
(10la, 101b) e porcas de parafuso (104), hastes (112, 113),
engrenagens (124, 125) e hastes (123).

14. Dispositivo de corte, de acordo com a reivin-
dicagdo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que a contra-peca (70)
compreende pelo menos um cilindro (71) se movendo em rotacgdo
em torno de seu eixo (C).

15. Dispositivo de corte, de acordo com a reivin-
diéagéo 1, CARACTERIZADO pelo fato de que compreende pelo
menos uma unidade para evacuagdo automadtica de residuos ge-
rados pelo corte.

16. Dispositivo de corte, de acordo com a reivin-
dicagdo 15, CARACTERIZADO pelo fato de que a unidade de eva-
cuagado compreende pelo menos um bocal de sucgdo (8) locali-
zado préximo a cada ferramenta de corte (60, 60’) e conecta-
do a um recipiente através de uma tubulacdo via uma central

de succéo.
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RESUMO

“DISPOSITIVO PARA CORTAR LONGITUDINALMENTE UMA
REDE DE MATERIAL CONTINUAMENTE EM MOVIMENTO PARA FORMAR UMA
FAiXA COM PERFIL LONGITUDINAL VARIAVEL”

A invencdo considera um dispositivo para cortar,
em uma rede de material continuamente em movimento, um per-
fil longitudinal variavel com seqiiéncia pré-determinada e
aleatéria controlada, enquanto sendo um simples dispositivo
barato e facil de usar capaz de lidar com altas taxas de
produgdo. O dispositivo de corte inventivo (5) compreende um
par de ferramentas de corte (60) incluindo duas laminas éir—
culares (6l) co-operando com um rolete de bigorna (71) ar-
ranjado perpendicularmente a direcdo D mbével da rede de ma-
terial. As ditas ferramentas de corte (60) sdo montadas mé-
veis ao longo de dois eixos relativos a um quadro (50): um
eixo de rotacdo (A) perpendicular ao rolete de bigorna (71)
tal como para modificar o &dngulo de corte de cada ferramenta
de corte e um eixo de translacdo (B) paralelo ao rolete de
bigorna (71) tal como para modificar o espaco entre as duas
ferramentas de corte (60). Cada ferramenta de corte (60) ¢é
acoplada a um mecanismo de acionamento rotacional (8) e a um
mecanismo de acionamento translacional (90) controlado em
combinagdo ao longo dos dois eixos (A, B) por uma ﬁnidade de

controle central baseada em uma linha de corte com perfil

variavel e com uma seqliéncia aleatdria pré-determinada. A

invengdo é aplicavel a fabricagdo de papel, tecido, filme
plastico e seus similares e, em particular, a maquinas de

processamento de correio.
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