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PROCEDE PARAMETRIQUE D’INGENIERIE INVERSE POUR LA CONCEPTION D’OUTILLAGE.

La présente invention se rapporte & un procédé para-
metrique d’ingénierie inverse pour la conception d’outillage
caractérisé en ce qu’il comporte les étapes consistant a:

* importer un modéle existant [la conception d’outillage
existant pour la piéce existante];

* réaliser un gabarit de I'outillage existant:

- séparer loutillage de la piéce;

- cataloguer [sauvegarder dans une base de données
numériques structurée sous forme de catalogue]la création
de l'outillage existant en utilisant des lignes de section et les
lignes caractéristiques;

- retirer la piéce originale;

* paramétrer le gabarit de I'outillage existant [création
d'un profil paramétrique sur les lignes de section et les li-
gnes caractéristiques];

e importer la nouvelle piéce;

« faire correspondre le gabarit paramétrique avec la nou-
velle piece;

e créer le nouveau modele, c’est-a-dire le nouvel outilla-
ge pour la nouvelle piéce.
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PROCEDE PARAMETRIQUE D'INGENIERIE INVERSE POUR LA
CONCEPTION D’OUTILLAGE

La présente invention se rapporte au domaine
des procédés de simulation de 1’emboutissage.

La présente invention se rapporte plus
particuliérement & un procédé paramétrique d'’ingénierie

inverse pour la conception d’outillage.

Le processus classique de création de matrices
suit un cycle d’itérations : de conception, d’évaluation et
de mise au point & partir des données de la piéce, avec de

fréquents aller et retour entre les étapes.

Les procédés connus de 1l'art antérieur
consistent a réaliser des simulations & partir d’'un fichier
de CAO. Un rapport est produit a l’issu des é&tapes de
simulation mais chaque nouvelle simulation est réalisée
sans prendre en compte les résultats des précédentes : il
n'y a pas dans les procédés de l’art antérieur de
capitalisation en fonction des travaux déja réalisés.

La présente invention entend remédier aux
inconvénients de 1’art antérieur en permettant de
capitaliser sur 1'expérience acquise et de réutiliser les

travaux déja effectués.

A cet effet, l’invention concerne, dans son
acception la plus générale un procédé paramétrique
d’'ingénierie inverse pour la conception d’outillage
caractérisé en ce qu’'il comporte les étapes consistant & :

* importer un modéle existant [la conception
d’'outillage existant pour la piéce existante] ;
* réaliser un gabarit de l’outillage existant :

- séparer l’outillage de la piéce ;
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- cataloguer [sauvegarder dans une base de
données numériques structurée sous forme de
catalogue]la création de l’outillage
existant en utilisant des lignes de section
et les lignes caractéristiques ;

- retirer la piéce originale ;

* paramétrer le gabarit de l’outillage
existant [création d’un profil paramétrique sur
les lignes de section et les lignes
caractéristiques] ;

* importer la nouvelle piéce ;

* faire correspondre le gabarit paramétrique avec
la nouvelle piéce :

* créer le nouveau modéle, c’est-a-dire le nouvel

outillage pour la nouvelle piéce.

Selon une premiére variante, 1l’étape consistant

a faire correspondre le gabarit paramétrique avec 1la
nouvelle piéce est réalisée de fagon automatique.

Selon une seconde variante, 1l’étape consistant

a faire correspondre le gabarit paramétrique avec 1la

nouvelle piéce est réalisée de fagon interactive.

On comprendra mieux 1’invention & l’aide de 1la
description, faite Ci-aprés a titre purement explicatif,
d'un mode de réalisation de l’invention, en référence aux

figures annexées :

i la figure 1 illustre le processus
itératif de création de matrices

4

. la figure 2 présente la méthodologie de
fabrication d‘une matrice ;

i la figure 3 présente l’entrée du

procédé d’ingénierie inverse conforme a l’invention :

’
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. les figures 4, 5 et 6 illustrent le

procédé d’'ingénierie inverse conforme i l’invention.

Le procédé selon 1’'invention permet de
concevoir le dessin de la nouvelle matrice en travaillant
sur les conceptions d’un outillage existant et d’une
nouvelle piéce. La méthodologie de fabrication d’une
matrice est représentée figure 2.

Les données a fournir en entrée pour mettre en
euvre le procédé selon l’invention‘sont :

* la nouvelle piéce

* l’outillage existant pour 1la piéce

existante.

On décompose ensuite l’outillage existant en
tragant d’une fagon automatique notamment la ligne d’entrée
de la matrice et en reconstruisant les profils.

Une autre étape consiste 3 re-composer la
nouvelle matrice en utilisant 1les différentes entités

paramétriques (Profils, surface serre-flan, etc.)

L’invention est décrite dans ce qui précéde a
titre d’exemple. Il est entendu que 1'homme du métier est 3
méme de réaliser différentes variantes de 1'invention sans

pour autant sortir du cadre du brevet.
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REVENDICATIONS

1. Procédé paramétrique d’ingénierie inverse
pour la conception d’'outillage caractérisé en ce qu’il
comporte les étapes consistant & :

* importer un modéle existant [la conception
d’outillage existant pour la piéce existante] ;

* réaliser un gabarit de l’outillage existant :

- séparer l'outillage de la piece ;

- cataloguer [sauvegarder dans une base de
données numériques structurée sous forme de
catalogue] 1la création de l’outillage
existant en utilisant des lignes de section
et les lignes caractéristiques ;

- retirer la piéce originale ;

* paramétrer le gabarit de l’outillage
existant [création d‘un profil paramétrique sur
les lignes de section et les lignes
caractéristiques] ;

* importer la nouvelle piéce ;

* faire correspondre le gabarit paramétrique avec
la nouvelle piéce ;

®* créer le nouveau modéle, c’est-a-dire le nouvel

outillage pour la nouvelle piéce.

2. Procédé paramétrique d‘’ingénierie inverse
pour la conception d'outillage selon la revendication 1,
caractérisé en ce que 1l’'étape consistant 3a faire
correspondre le gabarit paramétrique avec la nouvelle

piéce est réalisée de fagon automatique.

3. Procédé paramétrique d’ingénierie inverse
pour la conception d’'outillage selon la revendication 1,

caractérisé en ce que l’étape consistant a faire
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correspondre le gabarit paramétrique avec la nouvelle

piece est réalisée de facon interactive.
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