OPIS PATENTOWY

91391

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 03.VIIL.1965 (P 110 323)

Opublikowano: 25.VI.1969

Tho 4[24

K1.Fb;2/50—

MKP B 21 ¢ /]/U'f

CLYIELNIA

Uf'&.dU Patent o
Doy ﬂ?emﬁmuiuﬂ Ludo .

UK

Wspoltwoérecy wynalazku: mgr inz. Stanistaw Ferenstein, mgr inz. Ed-
mund Milezarek, inz. Stanistaw Okninski, mgr
inz. Jerzy Pelczynski

Wilasciciel patentu: Politechnika Warszawska (Katedra Przerdbki Pla-

stycznej) Warszawa (Polska)

Sposob ciggnienia rurek o malej Srednicy
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb ciggnienia
rurek zwlaszeza o malej Srednicy pozwalajgcy na
jednoczesne zmniejszenie $rednicy rurki i grubo-

Stosowany dotychczas spos6b ciggnienia rurek
z jednoczesnym zmniejszeniem grubo$ci $cianek
polega na ciaggnieniu rurki na tak zwanym ,twar-
dym trzpieniu” to jest na trzpieniu wykonanym
z materiatu o duzej twardo$ci i wytrzymalosci,
ktéory w procesie ciggnienia rurki nie ulega od-
ksztalceniu. Usuniecie trzpienia z wnetrza rurki
" po jej przeciggnieciu przez ciggadlo wymaga
stworzenia luzu miedzy rurkg a trzpieniem przy
pomocy rozwalcowywania poprzecznego rurki, roz-
kuwania na kuzniarkach i tym podobne.

Sredni zgniot jaki mozna uzyskaé przy ciggnie-
niu tym sposobem wynosi okoto 40%. Sposéb
ciggnienia rurek na ,twardym trzpieniu” wymaga
szeregu czynnos$ci pomocniczych po kazdym prze-
ciggnieciu rurki przez ciggadlo. Mozna tu wymie-
nié: obcinanie szpicowania, rozwalcowywanie rur-
ki, wycigganie trzpienia, wyzarzanie rurek, tra-
wienie rurek, szpicowanie rurek i umieszczanie
nowego trzpienia.

Z wymienionych powodow proces ciggnienia ru-
rek na ,trzpieniu twardym” jest bardzo praco-
chlonny oraz powoduje duze straty przerobionego
materialu. Sposéb ciggnienia rurek wedlug wy-
nalazku polega na ciggnieniu rurek na trzpieniu
wykonanym z plastycznego materialu jak alumi-
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nium, miedZ, miekka stal i materialy podobne,
ktéry w procesie ciggnienia ulega odksztalceniu
wraz z ciggniong rurkas.

W czasie ciggnienia rurki tym sposobem uzy-
skuje sie rownocze$nie zmniejszenie S$rednicy
i grubosci écianki rurki z jednoczesnym zmniej-
szeniem Srednicy trzpienia

Po przeciggnieciu rurki z plastycznym trzpie-
niem przez ciggadlo mozna nastepne ciagi wyko-
naé na tym samym trzpieniu bez potrzeby usu-
wania go i ponownego zakladania. -

Dla usuniecia trzpienia z rurki, rurke wraz z
trzpieniem poddaje sie wyzarzaniu, a nastepnie
przez rozcigganie odksztalca sig¢ trzpien wskutek
czego Srednica jego zmniejsza si¢ i trzpien bez
trudu daje sie wyciggnaé z rurki. W ten sposob
moga byé wytwarzane cienko$cienne rurki o ma-
lej érednicy na przyklad dla potrzeb elektroniki,
do wyrobu igiel lekarskich i tym podobne.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b ciggnienia rurek zwlaszcza o malej
§rednicy z jednoczesng redukcja Srednicy
i grubosci $cianki rurki znamienny tym, ie
ciggnienie rurek przeprowadza sie na trzpie-
niu wykonanym z plastycznego materialu naj-
korzystniej z aluminium, miedzi, miekkiej sta-
li, ktéry w procesie ciggnienia ulega odksztai-
ceniu.
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2. Sposéb ciggnienia rurek wedlug zastrz. 1 wyzarzeniu a nastepnie trzpien poddaje sie
znamienny tym, Ze dla wyciggniecia trzpienia rozcigganiu wskutek czego zmniejsza on swoja
z rurki poddaje sie rurke wraz z trzpieniem $rednice i daje sie wyciggngé z rurki.

PZG w Pab., zam. 465-69, nakl. 240 egz.



	PL57591B1
	CLAIMS
	DESCRIPTION


