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(57) Anotace:
Zplisob vyroby textilni podlahové krytiny motorovych vozidel, pf
némz se na tvarovaném podlahovém plechu (1) motorového
vozidla pfi pozadovaném profilu tloustky stérkovanim rozprostie
smes (2) viotek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se
pojiva. Na smés (2) vloek pénového materidlu a
samovytvraujictho se pojiva se lisovanim nanese predtvarovana
nebo nepfedtvarovana textilni podlahovina (4), opatfena t&zkou
folii (3), za soucasného nastaveni poZzadované hustoty viodek
pénového materialy, (c) aktivuje se pojivo a (d) smés (2) vlogek
pénového materialu a samovytvrzujiciho se pojiva se pfilepi k
t&zké folii (3) textilni podlahoviny. Textilni podlahova krytina
motorovych vozidel, ktera je tvofena vrstvou vytvrzené smési (2)
vlogek pénového materialu a samovytvrzujictho se pojiva, k niZ je
prostfednictvim samovytvrzujiciho se pojiva prilepena textilni
podlahovina (4) opatfena t&zkou folii (3).
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Zpiisob vyroby textilni podlahové krytiny motorovych vozidel a tato krytina

Oblast techniky

Vynélez se tyka zptisobu vyroby textilni podlahové krytiny motorovych vozidel a této krytiny.

Dosavadni stav techniky

Textilni podlahové krytiny motorovych vozidel jsou samy o sobé znamé. Obvykle se vyrabgji
tak, Ze se nejprve vytvaruje textilni podlahovina na tvarovaném podlahovém plechu motorového
vozidla. Pfitom na podlahové krytiné vznikaji vyskové rozdily od nékolika mélo milimetrt do
vétSiho potu centimetri, coZ je zpusobeno tunelem pfevodovky a vyvy3eninami a zahloubenimi
podlahového plechu.

Obvykle se pouziva podlahovin zvelurové nebo jehlové plsti, pficemz rubova &ast téchto
podlahovin je povrstvena. Pro zlepSeni zvukové izolace se u draZSich motorovych vozidel
podlahoviny opatiuji tzv. tézkou folii. Jako této folie se naptiklad pouziva folie z kopolymeru
ethylenu, propylenu a dienu (EPDM), ktera obsahuje az 70 % hmotnostnich plniva.

Takto vznikly laminat, ktery se sklada z koberce povrstveného na rubové strané a tézké folie, se
obvykle tvaruje.

Pro vyrovnani nerovnosti podlahového plechu a pro absorpci zvuku se podle dosavadniho stavu
techniky na takovy laminit zrubové strany zainjektovanim nanas$i vrstva absorpéni pény.
Prednostné se podle dosavadniho stavu techniky k tomuto G&elu pouzivad plnéné dvouslozkové
polyurethanové tézké pény, ktera se do vozidla zavadi injektaZi. Tato polyurethanova pé&na ma ve
spojeni s tézkou folii akustické izolagni uéinky.

Pri této technologii vznikaji potize, kdyz se maji do systému ziroveii zavést pénové vlocky,
napfiklad recyklované vlocky. K témto obtizim dochazi z toho davodu, Ze je Zadouci dosahnout
v celé plo3e textilni podlahoviny co nejrovnomérnéjsi hustoty injektované absorpni pény.
Rozdilnd hustota zplisobuje naruseni systému absorpce zvuku, takze vysledna podlahova krytina
ma zhorSenou akustickou G¢innost. Zavadéni pénovych vlocek do vozidla zhor3uje nizk4 hustota
vlocek, kterd ma za nasledek vznik vratnych sil. Ani pfitomnosti vhodného pojiva se nelze témto
obtizim vyhnout.

Vyroba tvarovanych ¢asti rizného tvaru a velikosti zrecyklovanych materiald je znama
zDE 4015413 Al. Tyto tvarované &asti se skladaji z pénovych materiald nebo odpadnich
pénovych materiali, které se nafeZou na vlocky a homogenné promisi s jednoslozkovym pojivem
na bazi kukufi¢ného a/nebo p3eni¢ného Skrobu. Lepeni téchto tvarovanych &asti na jiné predméty
neni v tomto dokumentu popsano.

DE 34 30 775 C2 se tykéa kobercového dilu, zpisobu jeho vyroby a jeho pouziti. Podle tohoto
dokumentu se vyrabi kobercovy dil, ktery slouzi ke zvukové izolaci zejména v motorovych
vozidlech, zkoberce a tézké vrstvy, kterd je pod kobercem uspofddina nebo kterd vytvari
s kobercem integralni celek, a vespod uspofddané syntetické podkladové vrstvy, pfi¢emz tato
podkladova vrstva se sklada z kombinace vrstev pény nebo rouna s riznymi pritoénymi odpory.
Cely nékolikavrstvy ttvar se naptiklad sklada z koberce, t€zké vrstvy, vrstvy pény s pomémé
vysokym pruto¢nym odporem a vrstvy pény s pomérné nizkym pritoénym odporem.

V JP-A-61-0611842 je rovné€z popsan elasticky kryci materidl tvofeny netkanym textilnim
krycim materidlem. Pti jeho vyrobé se vSak pouziva rozdrobenych zbytkd kobercovin
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a polyurethanové pény v kombinaci s roztokem urethanového piedpolymeru v organickém roz-
poustédle. Ziskaného materialu se pouziva jako materidlu pro ¢alounéni, zejména jako zvukové
izola¢niho materialu se zlepSenou ohebnosti a tlumicimi vlastnostmi.

VDE 3623789 Al je popsan dvourozmémny tvarovany kryci prvek pro vibrujici plochy,
pfednostné v motorovych vozidlech, ktery se vyznacuje tim, Zze zahrnuje v kombinaci nasledujici
znaky:

- viskoelastickou polyurethanovou pénu se zapénénymi spojovacimi kusy z mechanicky odolné
tvrdé elastické pény,

- spojovaci rouno,

- termoplastickou té€zkou vrstvu,

- textilni koberec s plastovou vazbou a

- termoplastovou folii.

Tento kryci prvek je pouzitelny zejména pro upravu podlah a &elnich st&n motorovych vozidel.
Dosavadni stav techniky tedy neumoziiuje do textilnich podlahovych krytin v motorovych

vozidlech uspokojivé zavadét viocky pénového materialu o pozadované hustotg, jakozto nahraz-
ku za absorp¢ni pénu. ’

Podstata vynalezu

Predlozeny vynélez pfedstavuje vyfeseni tohoto tkolu.

Podle jednoho aspektu je predmétem vynalezu zpisob vyroby textilni podlahové krytiny motoro-
vych vozidel, jehoz podstata spo¢iva v tom, Ze se na tvarovaném podlahovém plechu motorového
vozidla pfi pozadovaném profilu tloustky stérkovanim rozprostfe smés vloek pé&nového
materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva, na smés vlofek pénového materidlu a samovytvrzu-
Jiciho se pojiva se lisovanim nanese pfedtvarovana nebo nepfedtvarovana textilni podlahovina,
opatiena tézkou folii, za soucasného nastaveni pozadované hustoty vlo€ek pénového materiilu,
(c) aktivuje se pojivo a (d) smés vlo¢ek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva se
prilepi k tézké folii textilni podlahoviny.

Podle druhého aspektu je pfedmétem vynalezu také textilni podlahova krytina motorovych
vozidel, jejiz podstata spoiva v tom, Ze je tvofena vrstvou vytvrzené smési vloSek pénového
materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva, k niz je prostfednictvim samovytvrzujiciho se pojiva
ptilepena textilni podlahovina opatfena tézkou folii.

Prehled obrazkn na vykrese

Na obr. 1 je znazornén polotovar krytiny podle vynalezu.

Na obr. 2 je znazornéna vysledna krytina podle vynalezu.
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Priklady provedeni vynilezu

Provedeni znidzoméné na obr. 1 zahrnuje tvarovany podlahovy plech 1 motorového vozidla.
Z jinak rovného plechu 1 vystupuje tunel 11 pfevodovky a kabelovd drazka 12. Zatimco
kabelova drazka 12 neni z vrchni strany rozprostiené vrstvy smési 2 vloéek pénového materialu
a samovytvrzujiciho se pojiva patrna, tunel 11 pfevodovky obklopuje vrstva smési 2 vlodek
pénového materialu a samovytvrzujiciho se pojiva o konstantni tloust’ce.

NanaSeni smési 2 vlo¢ek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva, absorp&ni pény, na
tvarovany podlahovy plech 1 stérkovanim umoziiuje vyhnout se vratnym silam vlo¢ek pénového
materidlu jiz na tvarovaném podlahovém plechu 1 pfi teploté mistnosti. Diky rovnomémému
rozdé€leni pénového materialu v pojivu je moZno dosahnout velmi rovného povrchu vrstvy této
smési s ostrivkovitou strukturou a rovnomémé tloustky, coZ se obzvlast’ ptiznivé projevuje pki
spojovani s tézkou folii 3 lepenim. Pro zabranéni prilepeni smési 2 vlocek p&nového materialu
a samovytvrzujiciho se pojiva k tvarovanému podlahovému plechu 1 se poptipadé mize pouzivat
o sob& znamych separaénich ¢inidel.

Na obr. 2 je zndzornéna Gplnéa konstrukce textilni podlahové krytiny motorovych vozidel podle
vyndlezu na tvarovaném podlahovém plechu 1. Na vrstvé smeési 2 vloéek pénového materialu
a samovytvrzujiciho se pojiva je uspofadana tézka félie 3, ktera je potom spojena s textilni
podlahovinou 4.

Lepeny spoj s dobrou adhezi mezi vrstvou smési 2 vloCek pénového materidlu a samovytvrzu-
jiciho se pojiva, absorpéni pény, a t&zkou folii 3 je mozno vyrobit napfiklad nalisovanim textilni
podlahoviny 4 opatfené t€zkou folii 3 a zahfatim vzniklého laminatu. Rovnomérna hustota
absorp¢ni pény v celém objemu pénového materidlu ma za nasledek dosazeni rovnomérné kvality
zvukové absorpce.

Zpusob podle vynalezu tedy umoZziiuje ve velkém rozsahu recyklovat vlo¢ky pénového materialu,
které vznikaji naptiklad pfi vyrobé jinych pfedméti jako odpady. Pfi prednostnim provedeni
tohoto vynalezu se na tvarovany podlahovy plech 1 motorového vozidla stérkovanim nanasi smés
70 az 99 % objemovych vloéek pénového materialu a 1 az 30 % objemovych pojiva. Pfi jiném
piednostnim provedeni tohoto vynélezu se na tvarovany podlahovy plech 1 motorového vozidla
stérkovanim nanasi smés 75 az 90 % objemovych vlocek pénového materidlu a 10 az 25 %
objemovych pojiva.

Velikost vlocek pénového materidlu m& mensi vyznam, neméla by vSak prekrodit nejmensi
tloustku vrstvy absorpéni pény, napiiklad nad kabelovou drazkou 12, ponévadz jinak by se
nedoséhlo dostate¢né hladkého povrchu pro naneseni textilni podlahoviny 4. Z toho diivodu se
dava piednost pouziti vlodek pé€nového materidlu o velikosti vrozmezi od 1 do 30 mm.
Vzhledem k tomu, Ze se pfi vyrobé textilni podlahové krytiny obvykle pouziva tloustky vrstvy
absorpéni pény v rozmezi od asi 2 do asi 100 mm, zejména od asi 5 do asi 80 mm, je pfi takto
zvolené velikosti vloek pénového materidlu mozno zajistit, aby vratné sily vloek pé&nového
materialu nevedly ke zhorSeni kvality povrchu vrstvy smési 2 vloek pénového materiilu
a samovytvrzujiciho se pojiva, absorpéni pény.

Volba samovytvrzujiciho se pojiva v podstaté nepodléhd zadnym omezenim, pokud je pojivo
schopno dostate¢né pevné spojovat pouzité vlocky pénového materidlu a je dostate¢né ohebné,
aby bylo akusticky G¢inné. Kromé toho je pro dosazeni pevného spoje nutné, aby samovytvrzu-
jici se pojivo v dostateéné mife smacelo vloCky pénového materidlu. Také musi byt mozno
dosahnout dobrého spoje s tézkou folii 3.
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Podle ptednostniho provedeni tohoto vynalezu se proto jako pojiva pouZiva fenolformal-
dehydové pryskyfice, jednoslozkového polyurethanu nebo latexové emulze, které jsou popripadé
plnény polyolefinovymi vlakny, naptiklad polypropylenovymi vlakny.

V takovych smésich 2 vlogek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva je mozno
samovytvrzujici se pojivo aktivovat naptiklad piisobenim teploty, vodni pary a/nebo tlaku. Pfi
tom dochazi k vytvrzeni popfipadé termoplastického elastického pojiva a k vytvofeni akusticky
G¢inné absorpéni pény, jejiz hustota je v celém objemu pfiblizné stejnd. Tim se doséhne, Ze
i zvukové absorpéni vlastnosti jsou v celém objemu piiblizné stejné.

Spojeni mezi smési 2 vlotek p&nového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva a tézkou folii 3
je mozno dosahnout riznymi zptsoby.

Podle prvni varianty zptisobu podle vynalezu se absorpini péna slepi s t&zkou folii plisobenim
samovytvrzujiciho se pojiva bez pouziti lepici mezivrstvy. Pfi této varianté se napfiklad
postupuje tak, Ze se popiipadé pfetvarovany laminat z t€zké folie 3 a textilni podlahoviny 4
nanese na dosud nevytvrzenou vrstvu 2 smési vloéek pénového materialu a samovytvrzujiciho se
pojiva, absorp&ni p&nu, a po odpovidajici aktivaci, naptiklad po zvy3eni teploty se vytvrdi pojivo
a tim spoji s tézkou folii 3. Jako pojiva se mize pouzit ¢istého termoplastu, termosetu nebo jejich
vhodné kombinace.

Jako t&zké folie 3 se podle vynalezu miize pouzit obchodné dostupné EPD-t€7zké félie obsahujici
aZz 70 % hmotnostnich plniva.

Pti dal3i varianté zplsobu podle vynalezu se mizZe pred nanesenim textilni podlahoviny 4
opatiené tézkou folii 3 smés 2 vlodek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva
aktivovat, pti¢emz prilepeni se dosdhne prostfednictvim dalsi lepici vrstvy uspofadané mezi
vrstvou smési 2 vlo&ek p&nového materialu a samovytvrzujiciho se pojiva a tézkou félii 3. Tato
varianta umoZfiuje nejprve aktivovat samovytvrzujici se pojivo a zpracovat absorpéni pénu na
pozdéji pozadovany geometricky tvar pfed tim, neZ se nanese lepici vrstva. PoZadovana textilni
krytina se pfi této varianté ziska tak, Ze se na vytvrzenou vrstvu smési 2 vloCek pénového
materialu a samovytvrzujiciho se pojiva a/nebo na tézkou f6lii nanese lepici vrstva a po spojeni
obou &asti se lepici vrstva aktivuje.

Jako lepici vrstvy se podle vynélezu prednostné pouzivad napiiklad vrstvy zo sobé znamych
tavnych lepidel nebo popfipadé tepelné aktivovatelnych polyethylenovych lepidel, polypropyle-
novych lepidel a/nebo latexovych lepidel.

Jako textilni podlahoviny 4 se podle vynalezu miize pouzivat velurové nebo jehlové plsti, ktera je
znama z dosavadniho stavu techniky. Laminat z rubové povrstvené velurové nebo jehlové plsti
a tézké folie 3 se pred nanaSenim na vrstvu absorpéni pény pfednostné odpovidajicim zpisobem
predtvarovava. Je viak také moZno tvarovani textilni podlahoviny provadét az pfi jejim spojo-
vani s vrstvou smési 2 vlo&ek p&nového materialu a samovytvrzujiciho se pojiva, absorp&ni pény.
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PATENTOVE NAROKY

1. Zpisob vyroby textilni podlahové krytiny motorovych vozidel, vyznadujici se
tim, Ze se na tvarovaném podlahovém plechu (1) motorového vozidla pfi pozadovaném profilu
tlouStky stérkovanim rozprostie smés (2) vloek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se
pojiva, na smés (2) vlocek pénového materialu a samovytvrzujiciho se pojiva se lisovanim
nanese predtvarovana nebo nepredtvarovana textilni podlahovina (4), opatfena tézkou félii (3),
za souCasného nastaveni poZadované hustoty vlocek pénového materialu, (c) aktivuje se pojivo
a(d) smés (2) vloek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva se prilepi k t&zké
folii (3) textilni podlahoviny.

2. Zpisob podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze se stérkovanim nanasi smés (2)
vloCek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva obsahujici 70 az 99 objemovych %
vlo¢ek pénového materidlu a 1 az 30 objemovych % samovytvrzujiciho se pojiva.

3. Zpilsob podle ndroku 1, vyznaéujici se tim, Ze se stérkovanim nanasi smés (2)
vlo¢ek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva obsahujici 75 az 90 objemovych %
vloCek pénového materialu a 10 az 25 objemovych % samovytvrzujiciho se pojiva.

4. Zplsob podle nekterého zndrokl 1 az 3, vyzmadujici se tim, Ze se pouzije
vlo¢ek pénového materidlu o velikosti v rozmezi od 1 do 30 mm.

S. Zpisob podle nékterého znaroki 1 az4, vyzmnacujici se tim, Ze se jako pojiva
pouzije fenolformaldehydové pryskyfice, jednoslozkového polyurethanu nebo latexové emulze,
které jsou poptipadé plnény polyolefinovymi vlakny, zejména polypropylenovymi viakny.

6. Zpisob podle nékterého znarokti 1 az 5, vyzmadujici se tim, Ze se aktivace
pojiva provadi pasobenim teploty vodni pary a/nebo tlaku.

7. Zpulsob podle nékterého z narokdi 1 az 6, vyznacujici se tim, Ze se jako tézké
folie (3) pouzije tézké folie z terpolymeru ethylenu, propylenu, dienu, obsahujici az 70 hmot-
nostnich % plniv.

8. Zplsob podle nékterého znarokll 1 az 7, vyznacdujici se tim, Ze se smés (2)
vlo¢ek pénového materidlu a samovytvrzujiciho se pojiva pfimo pfilepi k té€zké folii (3)
prostiednictvim samovytvrzeni pojiva.

9. Zpilsob podle nékterého znarokd 1 az 7, vyznacujici se tim, Ze se pred
nanesenim textilni podlahoviny (4), opatfené tézkou folii (3), smés (2) vloek pénového
materidlu a samovytvrzyjiciho se pojiva aktivuje, pficemz pfilepeni se dosahne prostfednictvim
lepici vrstvy, uspofadané mezi vrstvou smési (2) vlocek pénového materidlu a samovytvrzujiciho
se pojiva a tézkou folii (3).

10. Zpusob podle naroku 9, vyznadujici se tim, Ze se jako lepici vrstvy pouzije
tavnych lepidel nebo popfipadé tepelné aktivovatelnych polyethylenovych lepidel, polypropyle-
novych lepidel a/nebo latexovych lepidel.
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11. Zpisob podle nékterého znarokii 1 a2 10, vyzna&ujici se tim, Ze se jako textilni
podlahoviny (4) pouZije rubové povrstvené velurové nebo jehlové plsti.

12. Textilni podlahova krytina motorovych vozidel vyrobena zpiisobem podle naroka 1 az 11,
vyznalujici se tim, Ze je tvofena vrstvou vytvrzené smési (2) vloiek pénového
materialu a samovytvrzujiciho se pojiva, k niz je prostfednictvim samovytvrzujiciho se pojiva
prilepena textilni podlahovina (4) opatiena t&zkou folii (3).

1 vykres
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