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Description
Domaine technique

[0001] La présente invention concerne un appareil de
défroissage configuré pour défroisser des vétements ou
des linges, et en particulier un appareil de défroissage a
vapeur.

Etat de la technique

[0002] Le document CA2279702 divulgue un appareil
de défroissage a vapeur comportant une base destinée
a reposer stablement sur un support horizontal, et une
téte de défroissage supportée par la base, la téte de dé-
froissage comprenant une surface de traitement sur la-
quelle un vétement a défroisser est destiné a étre dispo-
sé, la surface de traitement comprenant au moins une
zone d’émission de vapeur munie de trous de sortie de
vapeur.

[0003] L’appareil de défroissage décrit dans le docu-
ment CA2279702 est configuré de telle sorte que le dé-
froissage d'un vétement a défroisser s’effectue en appli-
quant manuellement le vétement a défroisser sur la sur-
face de traitement alors que I'appareil de défroissage
repose sur la base et en faisant glisser le vétement a
défroisser sur la surface de traitement.

[0004] CN 106 480 693 B divulgue un appareil de dé-
froissage présentant les caractéristiques du préambule
de la revendication 1.

[0005] Une telle configuration de I'appareil de défrois-
sage permet de défroisser un vétement sans qu’un utili-
sateur n’ait a manipuler et a déplacer la téte de défrois-
sage par rapport au vétement a défroisser, ce quifacilite
grandement 'opération de défroissage notamment pour
des utilisateurs ayant des difficultés a manipuler une téte
de défroissage portative.

[0006] Toutefois, laqualité dudéfroissage obtenuavec
un tel appareil de défroissage a vapeur est insatisfaisan-
te, puisqu’il ne permet pas d’éliminer 'ensemble des plis
présents sur un vétement a défroisser.

Résumé de l'invention

[0007] La présenteinvention vise a remédier a tout ou
partie de ces inconvénients.

[0008] Le probleme technique a la base de l'invention
consiste notamment a fournir un appareil de défroissage
qui soit de structure simple et économique, tout en as-
surant un défroissage d’'une qualité accrue.

[0009] A cet effet, la présente invention concerne un
appareil de défroissage comportant une base destinée
a reposer stablement sur un support horizontal, tel
qu’une table, et une téte de défroissage supportée par
la base, la téte de défroissage comprenant une surface
de traitement sur laquelle un vétement a défroisser est
destiné a étre disposé, la surface de traitement compre-
nant au moins une zone d’émission de vapeur, 'appareil
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de défroissage étant configuré de telle sorte qu’un dé-
froissage d’'un vétement a défroisser s’effectue en appli-
quant manuellement le vétement a défroisser sur la sur-
face de traitement alors que I'appareil de défroissage
repose sur la base et en faisant glisser le vétement a
défroisser sur ladite surface de traitement, caractérisé
en ce que I'appareil de défroissage comporte un premier
circuit de distribution de vapeur et un deuxiéme circuit
de distribution de vapeur qui est distinct du premier circuit
de distribution de vapeur, 'au moins une zone d’émission
de vapeur comportant au moins un premier trou de sortie
de vapeur qui est relié fluidiquement au premier circuit
de distribution de vapeur et au moins un deuxiéme trou
de sortie de vapeur qui est relié fluidiguement au deuxié-
me circuit de distribution de vapeur.

[0010] Une telle configuration de I'appareil de défrois-
sage permet, lorsque le vétement a défroisser ne recou-
vre qu’une partie de la surface de traitement, et par exem-
ple uniqguement le premier trou de sortie de vapeur, de
garantir qu'une quantité importante de vapeur s’écoulera
a travers le premier trou de sortie de vapeur et donc a
travers le vétement a défroisser. En effet, lorsque I'en-
semble des trous de sortie de vapeur sont reliés a un
méme circuit de distribution de vapeur, la vapeur a ten-
dance, lors d’une opération de défroissage, a s’écouler
majoritairement a travers le ou les trous de sortie de va-
peur qui ne sont pas recouverts par le vétement a dé-
froisser, ce qui nuit a la qualité du défroissage obtenu.
[0011] Ainsi, la présence de deux circuits de distribu-
tion de vapeur indépendants confére a I'appareil de dé-
froissage selon l'invention une qualité de défroissage
sensiblement accrue.

[0012] L’appareil de défroissage peuten outre présen-
ter une ou plusieurs des caractéristiques suivantes, pri-
ses seules ou en combinaison.

[0013] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'appareil de défroissage est configuré de telle sorte que
le défroissage d’'un vétement a défroisser s’effectue en
faisant glisser le vétement a défroisser sur la surface de
traitement selon un mouvement de va et vient.

[0014] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
surface de traitement comporte une plaque chauffante,
par exemple métallique, définissant au moins partielle-
ment, et par exemple entierement, 'au moins une zone
d’émission de vapeur, les premier et deuxiéme trous de
sortie de vapeur étantménagés dans ladite plaque chauf-
fante. La présence d’une telle plaque chauffante évite la
formation de condensats sur la surface de traitement, et
donc une humidification trop importante du vétement a
défroisser et également la projection de gouttes d’eau
sur le vétement a défroisser.

[0015] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'appareil de défroissage est configuré de telle sorte que,
en conditions d’utilisation, la surface de traitement pré-
sente une température supérieure a 110°C au niveau de
la plaque chauffante. Une telle configuration de I'appareil
de défroissage garantit 'absence de formation de con-
densats sur la surface de traitement.
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[0016] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier générateur de vapeur et le deuxiéme générateur
de vapeur sont en contact thermique avec un élément
résistif chauffant de la plaque chauffante. Une telle ca-
ractéristique permet de limiter le colt de fabrication en
utilisantun méme élément résistif chauffant pour chauffer
les premier et deuxiéme générateur de vapeur ainsi que
la plaque chauffante.

[0017] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
plaque chauffante est disposée dans une partie médiane
de la surface de traitement. Une telle configuration de la
surface de traitement permet de limiter les risques de
brllures d’un utilisateur lors de la manipulation du véte-
ment a défroisser.

[0018] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
plaque chauffante est centrée par rapport a un plan mé-
dian, également nommeé plan antéro-postérieur médian,
de la surface de traitement, et par exemple par rapport
a un plan médian de la téte de défroissage.

[0019] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
plaque chauffante est espacée d’'un bord périphérique
de la téte de défroissage.

[0020] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premier et deuxieme trous de sortie de vapeur s’étendent
sensiblement dans le plan médian de la surface de trai-
tement.

[0021] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier trou de sortie de vapeur est une premiére fente
de sortie de vapeur, et le deuxiéme trou de sortie de
vapeur est une deuxiéme fente de sortie de vapeur. De
fagon avantageuse, les premiere et deuxieme fentes de
sortie de vapeur s’étendent sensiblement parallélement
'une par rapport a I'autre. Les premiére et deuxieéme fen-
tes de sortie de vapeur peuvent par exemple étre sensi-
blement alignées I'une par rapport a 'autre.

[0022] Selon un mode de réalisation de linvention,
chacune des premiere et deuxieme fentes de sortie de
vapeur présente une longueur comprise entre 7 et 15
cm, et par exemple entre 8 et 12 cm, et avantageusement
de l'ordre de 10 cm, et présente une largeur comprise
entre 1 et 10 mm et de préférence de I'ordre de 3 mm.
[0023] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier trou de sortie de vapeur est disposé dans une
moitié avant de la surface de traitement et le deuxieme
trou de sortie de vapeur est disposé dans une moitié
arriére de la surface de traitement. Une telle dispositions
des premier et deuxiéme trous de sortie de vapeur per-
met a un utilisateur de réaliser un défroissage optimal
notamment d’'une manche d’'un vétement, en la dépla-
¢ant, de gauche a droite et de droite a gauche, au-dessus
de I'un des premier et deuxiéme trous de sortie de va-
peur, ce qui facilite grandement le geste de I'utilisateur.
[0024] Dansleprésenttexte, 'expression « avant » est
relative a une partie avant de I'appareil de défroissage
qui est située a proximité de l'utilisateur lorsque ce der-
nier utilise I'appareil de défroissage, et I'expression
« arriére » est relative a une partie arriere de I'appareil
de défroissage qui est située a I'opposé de I'utilisateur
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lorsque ce dernier utilise 'appareil de défroissage.
[0025] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'appareil de défroissage comprend au moins un géné-
rateur de vapeur qui est configuré pour alimenter indé-
pendamment les premier et deuxiéme circuits de distri-
bution de vapeur.

[0026] Selon un mode de réalisation de linvention,
'appareil de défroissage comporte un réservoir d’eau,
par exemple disposé dans la base, et un circuit d’alimen-
tation relié fluidiquement au réservoir d’eau et configuré
pour alimenter en eau I'au moins un générateur de va-
peur.

[0027] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
circuit d’alimentation comporte une pompe d’alimenta-
tion, préférentiellement électrique, configurée pour ali-
menter I'au moins un générateur de vapeur en eau pro-
venant du réservoir d’eau. Ces dispositions permettent
de mettre sous pression les premier et deuxiéme circuits
de distribution de vapeur, et donc de favoriser I'écoule-
ment de lavapeuratraversles premier etdeuxieme trous
de sortie de vapeur.

[0028] Selon un mode de réalisation de I'invention, 'au
moins un générateur de vapeur estdisposé dans la base.
Selon une variante de réalisation, I'au moins un généra-
teur de vapeur pourrait toutefois étre disposé dans la téte
de défroissage.

[0029] Selon un mode de réalisation de l'invention,
I'appareil de défroissage comprend un premier généra-
teur de vapeur configuré pour alimenter en vapeur le pre-
mier circuit de distribution de vapeur et un deuxieme gé-
nérateur de vapeur configuré pour alimenter en vapeur
le deuxiéme circuit de distribution de vapeur.

[0030] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premier et deuxiéme générateurs de vapeur comportent
respectivement une premiére et une deuxiéme chambre
de vaporisation instantanée qui sont chacune configu-
rées pour étre alimentées en eau a partir d’'un réservoir
d’eau.

[0031] Selon un mode de réalisation de 'invention, les
premier et deuxieme générateurs de vapeur sont formés
par un corps chauffant comportant les premiére et
deuxiéme chambres de vaporisation instantanée.
[0032] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
corps chauffant comporte une premiére ouverture d’in-
jection d’eau débouchant dans la premiére chambre de
vaporisation instantanée, et une deuxiéme ouverture
d’injection d’eau débouchant dans la deuxieme chambre
de vaporisation instantanée.

[0033] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
corps chauffant comporte au moins une résistance élec-
trique chauffante.

[0034] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
téte de défroissage comporte un élément chauffant sur
lequel repose la plaque chauffante, le premier circuit de
distribution de vapeur comportant un premier canal
d’écoulement de vapeur qui est délimité par I'élément
chauffant et la plaque chauffante et qui est relié fluidi-
quement au premier générateur de vapeur, et avanta-
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geusement a la premiére chambre de vaporisation ins-
tantanée, le deuxieme circuit de distribution de vapeur
comportant un deuxiéme canal d’écoulement de vapeur
qui estdélimité par I'élément chauffantetla plaque chauf-
fante et qui est relié fluidiquement au deuxiéme généra-
teur de vapeur, et avantageusement a la deuxiéme
chambre de vaporisation instantanée. Les premier et
deuxiéme canaux d’écoulement de vapeur assurent une
vaporisation des éventuelles gouttes d’eau présentes
dans les flux de vapeur s’écoulant dans les premier et
deuxiéme canaux d’écoulement de vapeur, et évitent en-
core la projection de gouttes d’eau sur le vétement a
défroisser.

[0035] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier circuit de distribution de vapeur comporte un pre-
mier conduit de vapeur, par exemple flexible, relié fluidi-
quement a la premiere chambre de vaporisation instan-
tanée, et le deuxiéme circuit de distribution de vapeur
comporte un deuxieme conduit de vapeur, par exemple
flexible, relié fluidiquement a la deuxiéme chambre de
vaporisation instantanée.

[0036] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier canal d’écoulement de vapeur est relié fluidique-
ment au premier conduit de vapeur, etle deuxieme canal
d’écoulement de vapeur est relié fluidiquement au
deuxiéme conduit de vapeur.

[0037] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'élément chauffant comporte une premiere ouverture
d’injection de vapeur débouchant dans le premier canal
d’écoulement de vapeur, et une deuxieme ouverture d’in-
jection de vapeur débouchant dans le deuxiéme canal
d’écoulement de vapeur.

[0038] Selonunmode de réalisation de l'invention, I'au
moins une zone d’émission de vapeur comporte au
moins une premiere zone d’émission de vapeur compor-
tant le premier trou de sortie de vapeur, et une deuxieéme
zone d’émission de vapeur comportant le deuxiéme trou
de sortie de vapeur, chacune des premiére et deuxieme
zone d’émission de vapeur présentant une largeur, me-
surée selon une direction antéro-postérieure, comprise
entre 7 et 15 cm, et par exemple entre 8 et 12 cm, et
+avantageusement de 'ordre de 10 cm.

[0039] De fagon avantageuse, la largeur de chacune
des premiere et deuxiéme zone d’émission de vapeur
correspond sensiblement a la largeur maximale d'une
manche d’'un vétement a défroisser.

[0040] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
surface de traitement comprend en outre au moins une
zone d’aspiration munie de plusieurs orifices d’aspira-
tion.

[0041] Une telle configuration de la surface de traite-
ment, et en particulier, la présence des orifices d’aspira-
tion, permet d’une part de plaquer et de maintenir le vé-
tement a défroisser contre la surface de traitement et
d’autre part de tendre le vétement a défroisser. La con-
figuration spécifique de la surface de traitement de I'ap-
pareil de défroissage selon la présente invention facilite
donc le défroissage d’'un vétement a défroisser, puisque
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I'utilisateur n’a qu’a manipuler et déplacer le vétement
par rapport a la téte de nettoyage, tout en améliorant la
qualité d’un tel défroissage.

[0042] En outre, la présence des orifices d’aspiration
permet d’éviter que la vapeur sortant des premier et
deuxiéme trous de sortie de vapeur ne s’échappe en di-
rection de ['utilisateur, et ne vienne menacer I'intégrité
physique de I'utilisateur lorsque le vétement n’est pas
appliqué contre les trous de sorties vapeur. Ainsi, la con-
figuration spécifique de la surface de traitement de I'ap-
pareil de défroissage selon la présente invention conféere
a ce dernier une sécurité d’utilisation accrue.

[0043] De plus, la présence des orifices d’aspiration
assure un passage d’air a travers le vétement a défrois-
ser lors de son défroissage, ce qui induit d’'une part un
refroidissement du vétement a défroisser qui favorise la
condensation de vapeur sur ce dernier et améliore ainsi
la qualité du défroissage réalisé, et d’autre part un sé-
chage du vétement a défroisser qui permet a un utilisa-
teur de pouvoir porter le vétement défroissé immédiate-
ment apres I'opération de défroissage.

[0044] Par conséquent, du fait que I'appareil de dé-
froissage selon la présente invention assure simultané-
ment une émission de vapeur a travers un vétement a
défroisser et une aspiration d’air a travers ce dernier lors
d’'une opération de défroissage, la qualité du défroissage
de ce vétement est sensiblement accrue par rapport a
celle obtenue avec des appareils de défroissage de I'art
antérieur.

[0045] Selon un mode de réalisation de linvention,
'appareil de défroissage comporte un premier circuit
d’aspiration et un deuxiéme circuit d’aspiration qui est
distinct du premier circuit d’aspiration, les orifices d’as-
piration comportant au moins un orifice d’aspiration qui
est relié fluidiquement au premier circuit d’aspiration et
au moins un orifice d’aspiration qui est relié fluidiquement
au deuxiéme circuit d’aspiration. Une telle configuration
de l'appareil de défroissage permet, lorsque le vétement
a défroisser ne recouvre qu’une partie de la surface de
traitement, et par exemple uniquement I'au moins un ori-
fice d’aspiration qui est relié fluidiquement au premier
circuit d’aspiration, de garantir qu’une quantité importan-
te d’air sera aspirée a travers I'au moins un orifice d’as-
piration qui est relié fluidiquement au premier circuit d’as-
piration et donc a travers le vétement a défroisser. En
effet, lorsque I'ensemble des orifices d’aspiration sont
reliés a un méme circuit d’aspiration, I'air a tendance,
lors d’une opération de défroissage, a étre aspiré majo-
ritairement a travers le ou les orifices d’aspiration qui ne
sont pas recouverts par le vétement a défroisser, ce qui
nuit au plaquage du vétement sur la surface de traitement
et donc a la qualité du défroissage obtenu.

[0046] Selon un mode de réalisation de 'invention, les
orifices d’aspiration comportent un premier ensemble
d’orifices d’aspiration qui sont reliés fluidiquement au
premier circuit d’aspiration et un deuxiéme ensemble
d’orifices d’aspiration qui sont reliés fluidiquement au
deuxiéme circuit d’aspiration.
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[0047] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
orifices d’aspiration du premier ensemble d’orifices d’as-
piration sont disposés dans une moitié avant de la sur-
face de traitement, et les orifices d’aspiration du deuxié-
me ensemble d’orifices d’aspiration sont disposés dans
une moitié arriere de la surface de traitement.

[0048] Selon un mode de réalisation de linvention,
l'appareil de défroissage comprend des premiers
moyens de mise en dépression configurés pour mettre
en dépression le premier circuit d’aspiration, et des
deuxiemes moyens de mise en dépression qui sont dis-
tincts des premiers moyens de mise en dépression et qui
sont configurés pour mettre en dépression le deuxiéme
circuit d’aspiration.

[0049] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premiers moyens de mise en dépression comportent un
premier moto-ventilateur et les deuxiemes moyens de
mise en dépression comportent un deuxieme moto-ven-
tilateur.

[0050] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premiers moyens de dépression comportent un premier
ventilateur et les deuxiémes moyens de mise en dépres-
sion comportent un deuxieme ventilateur, les premier et
deuxiéme ventilateurs étant entrainés en rotation par un
méme moteur.

[0051] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premier et deuxieéme circuits d’aspiration comportentres-
pectivement une premiéere sortie d’échappement et une
deuxieme sortie d’échappement qui sont ménagées sur
une face arriere de I'appareil de défroissage. Ainsi, I'air
aspiré par les premier et deuxieéme circuits d’aspiration
s’échappe al'arriere de I'appareil de défroissage, etdonc
al'opposé de I'utilisateur de maniére a ne pas incommo-
der ce dernier.

[0052] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
orifices d’aspiration comportent au moins deux orifices
d’aspiration qui sont disposés de part et d’autre de 'au
moins une zone d’émission de vapeur. Une telle confi-
guration de I'au moins une zone d’aspiration permet
d’éviter que la vapeur ne vienne briler les mains de I'uti-
lisateur lors de la manipulation du vétement a défroisser.
[0053] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier ensemble d’orifices d’aspiration comporte un
premier sous-ensemble d’orifices d’aspiration et un
deuxiéme sous-ensemble d’orifices d’aspiration qui sont
disposés de part et d’autre de I'au moins une zone
d’émission de vapeur, etle deuxieme ensemble d’orifices
d’aspiration comporte un troisiéme sous-ensemble d’ori-
fices d’aspiration et un quatrieme sous-ensemble d’ori-
fices d’aspiration qui sont disposés de part et d’autre de
I'au moins une zone d’émission de vapeur.

[0054] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premier et deuxieme sous-ensembles d'orifices d’aspi-
ration sont disposés de partet d’autre de la plaque chauf-
fante, etles troisieme et quatriéme sous-ensembles d’ori-
fices d’aspiration sont disposés de part et d’autre de la
plaque chauffante.

[0055] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
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premier ensemble d’orifices d’aspiration comporte une
pluralité d’orifices d’aspiration situés a proximité etle long
de la plaque chauffante, et par exemple le long d’un pre-
mier bord latéral de la plaque chauffante, et le deuxiéme
ensemble d’orifices d’aspiration comporte une pluralité
d’orifices d’aspiration situés a proximité et le long de la
plaque chauffante, et par exemple le long d’'un deuxiéme
bord latéral de la plaque chauffante.

[0056] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
premier ensemble d’orifices d’aspiration comporte une
premiéere série d’orifices d’aspiration ménagés dans la
plaque chauffante a proximité, et par exemple le long,
du premier trou de sortie de vapeur, et le deuxiéme en-
semble d’orifices d’aspiration comporte une deuxiéme
série d’orifices d’aspiration ménagés dans la plaque
chauffante a proximité, et par exemple le long, du deuxie-
me trou de sortie de vapeur. Une telle disposition des
premiére et deuxieéme séries d’orifices d’aspiration per-
met d’assurer une aspiration de vapeur au plus prés des
trous de sortie de vapeur, et donc d’améliorer encore la
sécurité d’utilisation de I'appareil de défroissage selon la
présente invention.

[0057] De fagon avantageuse, les orifices d’aspiration
de la premiére série d’orifices d’aspiration sont sensible-
ment alignés, et les orifices d’aspiration de la deuxieme
série d’orifices d’aspiration sont sensiblement alignés.
[0058] Selon un mode de réalisation de 'invention, les
premiére et deuxiéme séries d’orifices d’aspiration sont
disposées de part et d’autre du plan médian de la surface
de traitement.

[0059] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
distance entre le premier trou de sortie de vapeur et cha-
que orifice d’aspiration de la premiére série d’orifices
d’aspiration est inférieure a 2 cm, et avantageusement
inférieure a 1 cm et par exemple de I'ordre de 3 mm, et
la distance entre le deuxiéme trou de sortie de vapeur et
chaque orifice d’aspiration de la deuxieme série d’orifices
d’aspiration est inférieure a 2 cm, et avantageusement
inférieure a 1 cm et par exemple de I'ordre de 3 mm. De
maniere préférentielle, au moins une partie, et avanta-
geusement I'ensemble, des orifices d’aspiration de la
premiére série d’orifices d’aspiration sont inclinés en di-
rection du premier trou de sortie de vapeur. De maniéere
préférentielle, au moins une partie, et avantageusement
'ensemble, des orifices d’aspiration de la deuxiéme série
d'orifices d’aspiration sont inclinés en direction du
deuxiéme trou de sortie de vapeur.

[0060] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
premier circuit d’aspiration comporte une paire de pre-
mieres chambres d’aspiration qui sont prévues dans la
téte de défroissage, et une paire de premiers conduits
d’aspiration qui sont reliés fluidiquement aux premiers
moyens de mise en dépression et qui débouchent cha-
cun dans une premiére chambre d’aspiration respective,
et le deuxieme circuit d’aspiration comporte une paire de
deuxiémes chambres d’aspiration qui sont prévues dans
la téte de défroissage, et une paire de deuxiémes con-
duits d’aspiration qui sont reliés fluidiquement aux
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deuxiemes moyens de mise en dépression et qui débou-
chent chacun dans une deuxieme chambre d’aspiration
respective.

[0061] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premiéres chambres d’aspiration sont disposées de part
et d’autre de la plaque chauffante, et les deuxiémes
chambres d’aspiration sont disposées de part et d’autre
de la plaque chauffante.

[0062] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
premiéres chambres d’aspiration sont disposées dans
une partie avant de la téte de défroissage et les deuxie-
mes chambres d’aspiration sontdisposées dans une par-
tie arriere de la téte de défroissage.

[0063] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
orifices d’aspiration du premier sous-ensemble d’orifices
d’aspiration sont reliés fluidiquement a 'une des premie-
res chambres d’aspiration, les orifices d’aspiration du
deuxiéme sous-ensemble d’orifices d’aspiration sont re-
liés fluidiguement a l'autre des premieres chambres d’as-
piration, les orifices d’aspiration du troisieme sous-en-
semble d’orifices d’aspiration sont reliés fluidiquement a
I'une des deuxiémes chambres d’aspiration, et les orifi-
ces d’aspiration du quatrieme sous-ensemble d’orifices
d’aspiration sont reliés fluidiquement a l'autre des
deuxiémes chambres d’aspiration.

[0064] Selon un mode de réalisation de l'invention, les
orifices d’aspiration de la premiere série d’orifices d’as-
piration sont reliés fluidiquement a I'une des premiéres
chambres d’aspiration, et les orifices d’aspiration de la
deuxieme série d’orifices d’aspiration sont reliés fluidi-
quement a I'une des deuxiemes chambres d’aspiration.
[0065] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier circuit d’aspiration comporte une pluralité de pre-
miers canaux de liaison prévus sur I'élément chauffant
et configurés chacun pour relier fluidiquement un orifice
d’aspiration respectif de la premiére série d’orifices d’as-
piration avec I'une des premiéeres chambres d’aspiration,
et une pluralité de deuxiemes canaux de liaison prévus
sur I'élément chauffant et configurés chacun pour relier
fluidiquement un orifice d’aspiration respectif de la
deuxieme série d’orifices d’aspiration avec l'une des
deuxiémes chambres d’aspiration.

[0066] Selonunmode de réalisation de I'invention, I'au
moins une zone d’aspiration comporte une premiére zo-
ne d’aspiration et une deuxiéme zone d’aspiration qui
sont disposées de part et d’autre de I'au moins une zone
d’émission de vapeur.

[0067] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
somme des sections de passages des orifices d’aspira-
tion correspond sensiblement a la somme des sections
de passage des premiers et deuxiemes conduits d’aspi-
ration.

[0068] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
téte de défroissage est disposée de maniére proéminen-
te sur la base.

[0069] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
base comporte un corps de base sur lequel la téte de
défroissage repose, le corps de base convergeant en
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direction de la téte de défroissage et la téte de défrois-
sage faisant saillie latéralement par rapport au corps de
base. Une telle configuration de la téte de défroissage
permet d’enfiler une épaule d’'une chemise a défroisser
autour de la téte de défroissage. De fagcon avantageuse,
la téte de défroissage fait saillie latéralement sur tout le
pourtour du corps de base.

[0070] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
surface de traitement est sensiblement plane, c’est-a-
dire dire plane ou Iégérement bombée.

[0071] Selon un mode de réalisation de I'invention, le
centre de gravité de la téte de défroissage et le centre
de gravité de la base sont sensiblement alignés selon un
axe vertical lorsque la base repose sur un support hori-
zontal. Une telle configuration de I'appareil de défroissa-
ge assure une grande stabilité a ce dernier, notamment
lors des opérations de défroissage.

[0072] Selon un mode de réalisation de linvention,
lorsque la base repose sur un support horizontal, la ou
chaque normale a la surface de traitement est orientée
vers le haut ou est inclinée d’un angle compris entre 0°
et 45° par rapport a un axe vertical, et de préférence de
I'ordre de 20°, en direction d’'une face avant de I'appareil
de défroissage. Une telle configuration de la surface de
traitement permet de limiter la diffusion de vapeur en
direction de l'utilisateur, tout en assurant une ergonomie
accrue a l'appareil de défroissage.

[0073] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
téte de défroissage présente un contour de forme sen-
siblement triangulaire.

[0074] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
surface de traitement présente un contour sensiblement
triangulaire. De fagon avantageuse, 'un des sommets
du contour sensiblement triangulaire de la surface de
traitement est orienté vers une face arriére de I'appareil
de défroissage.

[0075] Selon un mode de réalisation de l'invention, au
moins un trou de sortie de vapeur de I'au moins une zone
d’émission de vapeur est situé a une distance inférieure
a 3 cm du sommet du contour sensiblement triangulaire
de la surface de traitement qui est orienté vers la face
arriere de I'appareil de défroissage.

[0076] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
téte de défroissage présente une largeur maximale com-
prise entre 10 et 35 cm, et avantageusement de I'ordre
de 20 cm.

[0077] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
base présente une largeur maximale comprise entre 15
et 40 cm, et avantageusement de I'ordre de 30 cm.
[0078] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
base présente un contour de forme sensiblement carré.
[0079] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'appareil de défroissage présente une hauteur comprise
entre 20 et 40 cm, la surface de traitement étant avan-
tageusement distante de plus de 20 cm de la surface
d’appui d’'un support horizontal lorsque la base repose
sur ledit support horizontal.

[0080] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
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base comporte des poignées situées au voisinage d’une
surface inférieure de la base. Ces dispositions limitent
grandement les risques de brdlures d’un utilisateur en
particulier lors de la manipulation de I'appareil de défrois-
sage apres une opération de défroissage, par exemple
pour ranger ce dernier.

[0081] Selon un mode de réalisation de linvention,
I'appareil de défroissage comporte au moins un dispositif
de récupération de condensats. Ces dispositions per-
mettent d’éviter 'accumulation de condensats dans dif-
férentes parties internes de I'appareil de défroissage, qui
pourrait nuire au fonctionnement de ce dernier.

[0082] Selonunmode de réalisation de I'invention, I'au
moins un dispositif de récupération de condensats est
configuré pour réinjecter les condensats récupérés dans
le réservoir d’eau alimentant 'au moins un générateur
de vapeur.

[0083] Selonunmode de réalisation de l'invention, I'au
moins un dispositif de récupération de condensats com-
porte une chambre de récupération de condensats munie
d’une ouverture d’évacuation de condensats débouchant
dans le réservoir d’eau.

[0084] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier circuit d’aspiration comporte un premier dispo-
sitif de récupération de condensats configuré pour récu-
pérerdes condensats formés dans le premier circuitd’as-
piration, avantageusement formés en amont du premier
dispositif de récupération de condensats et par exemple
dans les premiers conduits d’aspiration et/ou les premie-
res chambres d’aspiration, et le deuxiéme circuit d’aspi-
ration comporte un deuxieme dispositif de récupération
de condensats configuré pour récupérer des condensats
formés dans le deuxiéme circuit d’aspiration, avantageu-
sement formés en amont du deuxiéme dispositif de ré-
cupération de condensats et par exemple dans les
deuxiémes conduits d’aspiration et/ou les deuxiémes
chambres d’aspiration.

[0085] Selon un mode de réalisation de l'invention, le
premier circuit d’aspiration comporte un premier conduit
de liaison reliant les premiers conduits d’aspiration a une
premiére chambre de récupération de condensats du
premier dispositif de récupération de condensats, et un
deuxiéme conduit de liaison reliant la premiére chambre
de récupération de condensats aux premiers moyens de
mise en dépression, et le deuxiéme circuit d’aspiration
comporte un troisieme conduit de liaison reliant les
deuxiémes conduits d’aspiration a une deuxiéme cham-
bre de récupération de condensats du deuxiéme dispo-
sitif de récupération de condensats, et un quatrieme con-
duit de liaison reliant la deuxiéme chambre de récupé-
ration de condensats aux deuxiemes moyens de mise
en dépression.

[0086] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
téte de défroissage est inclinée en direction d’'une face
avant de I'appareil de défroissage.

[0087] Selon un mode de réalisation de l'invention, la
téte de défroissage s’étend sensiblement dans un plan
d’extension qui est incliné d’'un angle compris entre 5° et
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45° par rapport a un plan horizontal, avantageusement
entre 10° et 30° et de préférence de I'ordre de 20°, lors-
que la base repose sur un support horizontal.

[0088] Selon un mode de réalisation de I'invention, la
téte de défroissage est fermement fixée a la base, et par
exemple au corps de base.

[0089] L’invention concerne égalementun procédé de
défroissage d’'un vétement a I'aide de I'appareil tel que
précédemment décrit, dans lequel le défroissage du vé-
tement s’effectue en appliquant manuellement le véte-
ment a défroisser sur la surface de traitement alors que
I'appareil de défroissage repose stablement sur la base
et en faisant glisser le vétement a défroisser sur ladite
surface de traitement.

Breve description des figures

[0090] L’invention sera bien comprise a l'aide de la
description qui suit en référence aux dessins schémati-
ques annexés représentant, a titre d’exemple non limi-
tatif, une forme d’exécution de cet appareil de défroissa-

ge.

[Fig 1] La figure 1 est une vue en perspective d’un
appareil de défroissage selon la présente invention.

[Fig 2] La figure 2 est une vue de face de I'appareil
de défroissage de la figure 1.

[Fig 3] La figure 3 est une vue de cbté de I'appareil
de défroissage de la figure 1.

[Fig 4] La figure 4 estune vue partielle en perspective
de dessus de I'appareil de défroissage de la figure 1.

[Fig 5] La figure 5 estune vue partielle en perspective
de dessus de I'appareil de défroissage de la figure 1.

[Fig 6] La figure 6 estune vue partielle en perspective
arriere de I'appareil de défroissage de la figure 1.

[Fig 7] La figure 7 est une vue partielle en coupe
longitudinale de I'appareil de défroissage de la figure
1.

[Fig 8] La figure 8 estune vue partielle en perspective
de l'appareil de défroissage de la figure 1.

[Fig 9] La figure 9 est une vue partielle de dessus de
I'appareil de défroissage de la figure 1.

[Fig 10] La figure 10 est une vue éclatée en pers-
pective d’un corps chauffantappartenantal'appareil
de défroissage de la figure 1.

[Fig 11] La figure 11 est une vue en perspective ar-
riere de I'appareil de défroissage de la figure 1.
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[Fig 12] La figure 12 est une vue partielle en pers-
pective tronquée de I'appareil de défroissage de la
figure 1.

Description détaillée

[0091] Les figures 1 a 12 représentent un appareil de
défroissage 2 configuré pour défroisser un vétement ou
un linge a défroisser.

[0092] L’appareil de défroissage 2 comporte une base
3 qui est destinée a reposer stablement sur un support
horizontal, et une téte de défroissage 4 qui est supportée
par la base 3 et qui comprend une surface de traitement
5 sur laquelle un vétement a défroisser est destiné a étre
disposé alors que 'appareil de défroissage 2 repose sur
la base 3.

[0093] L’appareil de défroissage 2 est configuré de tel-
le sorte qu’un défroissage d’'un vétement a défroisser
s’effectue en appliquant manuellement le vétement a dé-
froisser sur la surface de traitement 5 et en faisant glisser
le vétement a défroisser sur la surface de traitement 5,
par exemple selon un mouvement de va et vient.
[0094] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, la base 3 présente un contour de forme sensi-
blement carré, et la téte de défroissage 4 et la surface
de traitement 5 présentent chacune un contour de forme
sensiblement triangulaire. De fagon avantageuse, un
sommet de chacun des contours sensiblement triangu-
laires de la téte de défroissage 4 et de la surface de
traitement 5 est orienté vers une face arriere de I'appareil
de défroissage 2. La surface de traitement 5 peut étre
sensiblement plane ou bombée.

[0095] Comme montré plus particulierement sur les fi-
gures 1 a 3, la téte de défroissage 4 est disposée de
maniere proéminente sur la base 3. De fagon avanta-
geuse, la base 3 comporte un corps de base 6 sur lequel
la téte de défroissage 4 repose, et le corps de base 6
converge en direction de la téte de défroissage 4 de telle
sorte que la téte de défroissage 4 fait saillie latéralement
par rapport au corps de base 6. Une telle configuration
de la téte de défroissage 4 permet d’enfiler aisément une
épaule d'une chemise a défroisser autour de la téte de
défroissage 4.

[0096] L’appareil de défroissage 2 peut par exemple
présenter une hauteur comprise entre 20 et 40 cm, et la
surface de traitement 5 peut avantageusement étre dis-
tante de plus de 20 cm de la surface d’appui d’'un support
horizontal lorsque la base 3 repose sur le support hori-
zontal.

[0097] La téte de défroissage 4 peut par exemple pré-
senter une largeur maximale comprise entre 10 et 35cm,
et avantageusement de I'ordre de 20 cm, et la base 3
peut par exemple présenter une largeur maximale com-
prise entre 15 et 40 cm, et avantageusement de I'ordre
de 30 cm.

[0098] Selonle mode de réalisation représenté sur les
figures, le centre de gravité de la téte de défroissage 4
et le centre de gravité de la base 3 sont sensiblement
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alignés selon un axe vertical lorsque la base 3 repose
sur un support horizontal.

[0099] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, la téte de défroissage 4 est inclinée en direction
d’'une face avantde I'appareil de défroissage 2, et s’étend
sensiblement dans un plan d’extension Pe (voir la figure
3) qui est incliné d’un angle compris entre 5° et 45° par
rapport a un plan horizontal, et de préférence de I'ordre
de 20°, lorsque la base 3 repose sur un support horizon-
tal.

[0100] De fagon avantageuse, lorsque la base 3 repo-
se sur le support horizontal, la ou chaque normale a la
surface de traitement 5 est orientée vers le haut ou est
inclinée d’un angle compris entre 0° et 45° par rapport a
un axe vertical, et de préférence de l'ordre de 20°, en
direction d’une face avant de I'appareil de défroissage 2.
[0101] Comme montré plus particulierement sur les fi-
gures 1 et 2, la surface de traitement 5 comprend une
premiére zone d’émission de vapeur 7.1 comportant un
premier trou de sortie de vapeur 8.1, et une deuxiéme
zone d’émission de vapeur 7.2 comportant un deuxiéme
trou de sortie de vapeur 8.2. De fagon avantageuse, le
premier trou de sortie de vapeur 8.1 est disposé dans
une moitié avant de la surface de traitement 5, et le
deuxiéme trou de sortie de vapeur 8.2 est disposé dans
une moitié arriere de la surface de traitement 5.

[0102] Selonle mode de réalisation représenté surles
figures, le premier trou de sortie de vapeur 8.1 est une
premiére fente de sortie de vapeur, et le deuxiéme trou
de sortie de vapeur 8.2 est une deuxieéme fente de sortie
de vapeur. De fagon avantageuse, les premiére et
deuxiéme fentes de sortie de vapeur sont alignées l'une
par rapport a l'autre et s’étendent dans le plan médian
de la surface de traitement 5, et également dans le plan
médian de la téte de défroissage 4. Chacune des pre-
miere et deuxiéme fentes de sortie de vapeur peut pré-
senter une longueur comprise entre 7 et 15 cm, et par
exemple entre 8 et 12 cm, et avantageusementde l'ordre
de 10 cm. De fagon avantageuse, lalongueur de chacune
des premiére et deuxieéme fentes de sortie de vapeur
correspond sensiblement a la largeur maximale d’'une
manche d’un vétement a défroisser.

[0103] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, la surface de traitement 5 comporte une plaque
chauffante 9 qui définit les premiére et deuxiémes zones
d’émission de vapeur 7.1, 7.2, et qui peut par exemple
étre métallique. Les premier et deuxiémes trous de sortie
de vapeur 8.1, 8.2 sontavantageusement ménagés dans
la plaque chauffante 9.

[0104] La plaque chauffante 9 est disposée dans une
partie médiane de la surface de traitement 5, et est es-
pacée d’un bord périphérique de la téte de défroissage
4. De fagon avantageuse, la plaque chauffante 9 est cen-
trée par rapport au plan médian P de la surface de trai-
tement 5.

[0105] L’appareil de défroissage 2 est avantageuse-
ment configuré de telle sorte que, en conditions d’utilisa-
tion, la surface de traitement 5 présente une température
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supérieure a 110°C au niveau de la plaque chauffante
9, et ce de maniére a éviter la formation de condensats
sur la surface de traitement 5.

[0106] La téte de défroissage 4 comporte avantageu-
sement un élément chauffant 10 surlequel repose la pla-
que chauffante 9. L’élément chauffant 10 est plus parti-
culierement configuré pour chauffer la plaque chauffante
9. L’élément chauffant 10 peut avantageusement inté-
grer un élément résistif chauffant 10.1.

[0107] L’appareil de défroissage 2 comporte en outre
un premier circuit de distribution de vapeur 11 qui est
relié fluidiguement au premier trou de sortie de vapeur
8.1 et qui est configuré pour alimenter en vapeur le pre-
mier trou de sortie de vapeur 8.1, et un deuxiéme circuit
de distribution de vapeur 12 qui est relié fluidiquement
au deuxieme trou de sortie de vapeur 8.2 et qui est con-
figuré pour alimenteren vapeur le deuxiéme trou de sortie
de vapeur 8.2, le deuxieme circuit de distribution de va-
peur 12 étant distinct du premier circuit de distribution de
vapeur 11.

[0108] L’appareil de défroissage 2 comporte égale-
ment au moins un générateur de vapeur qui est configuré
pour alimenter indépendamment les premier et deuxie-
me circuits de distribution de vapeur 11, 12. De fagon
avantageuse, I'appareil de défroissage 2 comporte un
premier générateur de vapeur 13 qui est configuré pour
alimenter en vapeur le premier circuit de distribution de
vapeur 11 et un deuxieme générateur de vapeur 14 qui
est configuré pour alimenter en vapeur le deuxiéme cir-
cuit de distribution de vapeur 12. Les premier et deuxie-
me générateurs de vapeur 13, 14 sont disposés dans la
base 3. Toutefois, selon une variante de réalisation de
l'invention, les premier et deuxiéme générateurs de va-
peur 13, 14 pourraient étre disposés dans la téte de dé-
froissage 4.

[0109] L’appareil de défroissage 2 comporte de plus
un réservoir d’eau 15, par exemple disposé dans la base
3, etuncircuitd’alimentation 16 quiest relié fluidiquement
au réservoir d’eau 15 et qui est configuré pour alimenter
en eau les premier et deuxieme générateurs de vapeur
13, 14. De fagon avantageuse, le circuit d’alimentation
16 comporte une pompe d’alimentation 17 configurée
pour alimenter les premier et deuxiéme générateurs de
vapeur 13, 14 en eau provenant du réservoir d’eau 15.
[0110] Comme montré sur la figure 10, les premier et
deuxieme générateurs de vapeur 13, 14 comportent res-
pectivement une premiére chambre de vaporisation ins-
tantanée 13.1 et une deuxiéme chambre de vaporisation
instantanée 14.1 qui sont chacune configurées pour étre
alimentées en eau a partir du réservoir d’'eau 15, et qui
sont respectivement configurées pour alimenter en va-
peur les premier et deuxieme circuits de distribution de
vapeur 11, 12.

[0111] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, les premier et deuxieme générateurs de vapeur
13, 14 sont formés par un corps chauffant 18 comportant
les premiére et deuxiéme chambres de vaporisation ins-
tantanée 13.1, 14.1.
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[0112] Le corps chauffant 18 comporte une premiére
ouverture d’injection d’eau 19 débouchant dans la pre-
miere chambre de vaporisation instantanée 13.1, et une
deuxiéme ouverture d’injection d’eau 21 débouchant
dans la deuxiéme chambre de vaporisation instantanée
14.1. Les premiére et deuxiéme ouvertures d’injection
d’eau 19, 21 sont reliées au circuit d’alimentation 16. Le
corps chauffant 18 comporte en outre une résistance
électrique chauffante 22.

[0113] Le corps chauffant 18 comporte égalementune
premiére ouverture d’évacuation de vapeur 23 reliée flui-
diquement a la premiére chambre de vaporisation ins-
tantanée 13.1, et une deuxiéme ouverture d’évacuation
de vapeur 24 reliée fluidiquement ala deuxiéme chambre
de vaporisation instantanée 14.1.

[0114] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, le corps chauffant 18 comporte une fonderie 25
dans laquelle est intégrée la résistance électrique chauf-
fante 22, et une plaque de fermeture 26 qui repose sur
la fonderie 25. La fonderie 25 et la plaque de fermeture
26 délimitent les premiére et deuxieme chambres de va-
porisation instantanée 13.1, 14.1.

[0115] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, le premier circuit de distribution de vapeur 11
comporte un premier canal d’écoulement de vapeur 27
qui est délimité par I'élément chauffant 10 et la plaque
chauffante 9, et un premier conduitde vapeur (non visible
sur les figures), par exemple flexible et de diamétre in-
térieur de I'ordre de 5 mm, qui relie fluidiquement le pre-
mier canal d’écoulement de vapeur 27 a la premiére
chambre de vaporisation instantanée 13.1. Le premier
conduit de vapeur est plus particulierement configuré
pour relier la premiére ouverture d’évacuation de vapeur
23 a une premiére ouverture d’injection de vapeur 28
prévue sur I'élément chauffant 10 et débouchant dans le
premier canal d’écoulement de vapeur 27.

[0116] Comme montré sur la figure 9, le premier canal
d’écoulement de vapeur 27 comporte une premiére par-
tie d’écoulementde vapeur 27.1 comportant une pluralité
de chicanes et une deuxiéme partie d’écoulement de va-
peur 27.2 qui est sensiblement rectiligne et qui est située
en regard du premier trou de sortie de vapeur 8.1. La
premiére ouverture d’injection de vapeur 28 débouche
plus particulierement dans une partie amont du premier
canal d’écoulement de vapeur 27.

[0117] Le deuxieéme circuit de distribution de vapeur
12 comporte un deuxiéme canal d’écoulement de vapeur
29 qui est délimité par I'élément chauffant 10 et la plaque
chauffante 9, et un deuxiéme conduit de vapeur (non
visible sur les figures), par exemple flexible et de diame-
tre intérieur de I'ordre de 5 mm, qui relie fluidiquement
le deuxiéme canal d’écoulement de vapeur 29 a la
deuxiéme chambre de vaporisation instantanée 14.1. Le
deuxiéme conduit de vapeur est plus particuliérement
configuré pour relier la deuxieme ouverture d’évacuation
de vapeur 24 a une deuxiéme ouverture d’injection de
vapeur 31 prévue sur I'élément chauffant 10 et débou-
chant dans le deuxiéme canal d’écoulement de vapeur
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29.

[0118] De facon avantageuse, le deuxiéme canal
d’écoulement de vapeur 29 comporte une premiére par-
tie d’écoulement de vapeur 29.1 comportant une pluralité
de chicanes et une deuxiéme partie d’écoulement de va-
peur 29.2 qui est sensiblement rectiligne et qui est située
en regard du deuxieme trou de sortie de vapeur 8.2. La
deuxieme ouverture d’injection de vapeur 31 débouche
plus particulierement dans une partie amont du deuxie-
me canal d’écoulement de vapeur 29.

[0119] Comme montré surles figures 1 et 2, la surface
de traitement 5 comprend en outre au moins une zone
d’aspiration munie d’au moins un orifice d’aspiration. Se-
lon le mode de réalisation représenté sur les figures, la
surface de traitement 5 comprend une premiére zone
d’aspiration 32 et une deuxiéme zone d’aspiration 33 qui
sont disposées de part et d’autre du plan médian P de
la surface de traitement 5, et plus précisément de part
et d’autre des deux zones d’émission de vapeur 7.1, 7.2,
et qui sont chacune munies de plusieurs orifices d’aspi-
ration.

[0120] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, 'appareil de défroissage 2 comporte un premier
circuit d’aspiration 34 qui est relié fluidiquement a un pre-
mier ensemble 35 d’orifices d’aspiration prévus sur la
surface de traitement 5, et un deuxiéme circuit d’aspira-
tion 36 qui est distinct du premier circuit d’aspiration 34
et qui est relié fluidiguement a un deuxiéme ensemble
37 d’orifices d’aspiration prévus sur la surface de traite-
ment 5. De fagon avantageuse, les orifices d’aspiration
du premier ensemble 35 d’orifices d’aspiration sont dis-
posés dans une moitié avant de la surface de traitement
5, et les orifices d’aspiration du deuxiéme ensemble 37
d’orifices d’aspiration sont disposés dans une moitié ar-
riere de la surface de traitement 5. La séparation entre
les premier et deuxiéeme ensembles 35, 37 est schéma-
tisée sur la figure 2 par 'axe de séparation S.

[0121] L’appareil de défroissage 2 comprend égale-
ment des premiers moyens de mise en dépression con-
figurés pour mettre en dépression le premier circuit d’as-
piration 34, et des deuxiemes moyens de mise en dé-
pression qui sont distincts des premiers moyens de mise
en dépression et qui sont configurés pour mettre en dé-
pression le deuxieéme circuit d’aspiration 36. Selon le mo-
de de réalisation représenté sur les figures, les premiers
moyens de mise en dépression comportent un premier
moto-ventilateur 38 qui est disposé dans la base 3 et les
deuxiemes moyens de mise en dépression comportent
un deuxieme moto-ventilateur 39 qui est également dis-
posé dans la base 3.

[0122] Selonle mode de réalisation représenté sur les
figures, le premier circuit d’aspiration 34 comporte une
paire de premiéres chambres d’aspiration 41.1, 41.2 qui
sont prévues dans la téte de défroissage 4 et qui sont
disposées de part et d’autre de la plaque chauffante 9,
et une paire de premiers conduits d’aspiration 42.1, 42.2
qui sont reliés fluidiquement aux premiers moyens de
mise en dépression et qui débouchent respectivement
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dans les premieres chambres d’aspiration 41.1, 41.2, et
le deuxiéme circuit d’aspiration 36 comporte une paire
de deuxiemes chambres d’aspiration 43.1, 43.2 qui sont
prévues dans la téte de défroissage 4 et qui sont dispo-
sées de part et d’autre de la plaque chauffante 9, et une
paire de deuxiemes conduits d’aspiration 44.1, 44.2 qui
sontreliés fluidiquement aux deuxiemes moyens de mise
en dépression et qui débouchent respectivement dans
les deuxiémes chambres d’aspiration 43.1, 43.2.
[0123] De fagon avantageuse, les premieres cham-
bres d’aspiration41.1,41.2 sontdisposées dans une par-
tie avant de la téte de défroissage 4, et les deuxiémes
chambres d’aspiration 43.1, 43.2 sont disposées dans
une partie arriére de la téte de défroissage 4. Selon le
mode de réalisation représenté sur les figures, la surface
de traitement 5 comporte (voir la figure 4) deux plaques
latérales 45.1, 45.2, avantageusement en matiére plas-
tique, restant froides et non dangereuses, qui sont dis-
posées de part et d’autre de la plaque chauffante 9, cha-
cune des plaques latérales 45.1, 45.2 délimitant partiel-
lement I'une des premiéres chambres d’aspiration 41.1,
41.2 etl'une des deuxiémes chambres d’aspiration 43.1,
43.2.

[0124] Defagonavantageuse, les premieretdeuxieme
circuits d’aspiration 34, 36 comportent respectivement
une premiére sortie d’échappement 46 et une deuxiéme
sortie d’échappement47 qui sontménagées sur une face
arriere de I'appareil de défroissage 2, et plus particulie-
rement sur une face arriére du corps de base 6.

[0125] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, le premier ensemble 35 d’orifices d’aspiration
comporte un premier sous-ensemble 48 d’orifices d’as-
piration et un deuxiéme sous-ensemble 49 d’orifices
d’aspiration qui sont disposés de part et d’autre de la
premiére zone d’émission de vapeur 7.1, et plus préci-
sément de part et d’autre de la plaque chauffante 9, et
le deuxiéme ensemble 37 d’orifices d’aspiration compor-
te un troisieme sous-ensemble 51 d’orifices d’aspiration
et un quatrieme sous-ensemble 52 d’orifices d’aspiration
qui sont disposés de part et d’autre de la deuxiéme zone
d’émission de vapeur 7.2, et plus précisément de part et
d’autre de la plaque chauffante 9. De fagon avantageuse,
les orifices d’aspiration du premier sous-ensemble 48 et
du troisieme sous-ensemble 51 sont ménagés dans la
plaque latérale 45.1, etles orifices d’aspiration du deuxie-
me sous-ensemble 49 et du quatriéme sous-ensemble
52 sont ménagés dans la plaque latérale 45.2. Les orifi-
ces d’aspiration du premier sous-ensemble 48 débou-
chent dans la premiére chambre d’aspiration 41.1 et les
orifices d’aspiration du deuxiéme sous-ensemble 49 dé-
bouchent dans la premiére chambre d’aspiration 41.2,
tandis que les orifices d’aspiration du troisieme sous-en-
semble 51 débouchent dans la deuxieme chambre d’as-
piration 43.1, et les orifices d’aspiration du quatriéme
sous-ensemble 52 débouchent dans la deuxiéme cham-
bre d’aspiration 43.2.

[0126] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, le deuxiéme sous-ensemble 49 comporte une
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pluralité d’orifices d’aspiration situés a proximité etle long
de la plaque chauffante 9, et avantageusement le long
d’'un premier bord latéral 9.1 de la plaque chauffante 9,
et le troisieme sous-ensemble 51 comporte une pluralité
d’orifices d’aspiration situés a proximité et le long de la
plaque chauffante 9, et avantageusement le long d’'un
deuxiéme bord latéral 9.2 de la plaque chauffante 9.
[0127] Selon le mode de réalisation représenté sur les
figures, le premier ensemble 35 comporte en outre une
premiere série 53 d’orifices d’aspiration ménagés dans
la plaque chauffante 9 a proximité et le long du premier
trou de sortie de vapeur 8.1, et le deuxiéme ensemble
37 d'orifices d’aspiration comporte une deuxiéme série
54 d’orifices d’aspiration ménagés dans la plaque chauf-
fante 9 a proximité et le long du deuxiéme trou de sortie
de vapeur 8.2. De fagon avantageuse, les orifices d’as-
piration de la premiére série 53 sont sensiblement ali-
gnés, et les orifices d’aspiration de la deuxieme série 54
sont également sensiblement alignés. Selon le mode de
réalisation représenté sur les figures, les premiére et
deuxiéme séries 53, 54 sont disposées de part et d’autre
du plan médian P de la surface de traitement 5.

[0128] La distance entre le premier trou de sortie de
vapeur 8.1 et chaque orifice d’aspiration de la premiere
série 53 est avantageusement inférieure a 1 cm et par
exemple de l'ordre de 3 mm, et la distance entre le
deuxiéme trou de sortie de vapeur 8.2 et chaque orifice
d’aspiration de la deuxiéme série 54 est également avan-
tageusement inférieure a 1 cm et par exemple de I'ordre
de 3 mm.

[0129] Les orifices d’aspiration de la premiere série 53
sont reliés fluidiquement a la premiére chambre d’aspi-
ration 41.1, tandis que les orifices d’aspiration de la
deuxiéme série 54 sont reliés fluidiquement a la deuxie-
me chambre d’aspiration 43.2.

[0130] Selonle mode de réalisation représenté sur les
figures, le premier circuit d’aspiration 34 comporte une
pluralité de premiers canaux de liaison 55 prévus sur
I'élément chauffant 10 et configurés chacun pour relier
fluidiquement un orifice d’aspiration respectif de la pre-
miére série 53 avec la premiere chambre d’aspiration
41.1, et une pluralité de deuxiémes canaux de liaison 56
prévus sur I'élément chauffant 10 et configurés chacun
pour relier fluidiguement un orifice d’aspiration respectif
de la deuxiéme série 54 avec la deuxieme chambre d’as-
piration 43.2.

[0131] De fagon avantageuse, la somme des sections
de passages de tous les orifices d’aspiration prévus sur
la surface de traitement 5 correspond sensiblement a la
somme des sections de passage des premiers et deuxie-
mes conduits d’aspiration 42.1, 42.2, 441, 44.2, et sen-
siblement a la somme des sections de passage des pre-
miéres et deuxiemes chambres d’aspiration 41.1, 41.2,
43.1,43.2.

[0132] Comme montré notamment sur les figures 7 a
9, le premier circuit d’aspiration 34 comporte en outre un
premier dispositif de récupération de condensats 57 con-
figuré pourrécupérer des condensats formés dans le pre-
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mier circuit d’aspiration 34, et par exemple dans les pre-
miers conduits d’aspiration 42.1,42.2 et/oules premiéres
chambres d’aspiration 41.1, 41.2, et le deuxiéme circuit
d’aspiration 36 comporte en outre un deuxieme dispositif
de récupération de condensats 58 configuré pour récu-
pérer des condensats formés dans le deuxiéme circuit
d’aspiration 36, et par exemple dans les deuxiémes con-
duits d’aspiration 44.1, 44.2 et/ou les deuxiémes cham-
bres d’aspiration 43.1, 43.2.

[0133] De fagon avantageuse, chacun des premier et
deuxiéme dispositif de récupération de condensats 57,
58 est configuré pour réinjecter les condensats récupé-
rés dans le réservoir d’eau 15 configuré pour alimenter
en eau les premier et deuxiéme générateurs de vapeur
13, 14. A cet effet, le premier dispositif de récupération
de condensats 57 comporte une premiére chambre de
récupération de condensats 59 munie d’'une premiéere
ouverture d’évacuation de condensats 61 débouchant
dans le réservoir d’eau 15, et le deuxiéme dispositif de
récupération de condensats 58 comporte une deuxiéme
chambre de récupération de condensats (non visible sur
les figures) munie d’une deuxieme ouverture d’évacua-
tion de condensats (non visible sur les figures) débou-
chant dans le réservoir d’eau 15. Les premier et/ou
deuxiéme dispositifs de récupération des condensats
peuvent avantageusement comporter un filtre, préféren-
tiellement extractible, pour éviter le colmatage du trou et
la salissure de I'eau du réservoir par les fibrilles de tissus.
[0134] Selon le mode de réalisation représenté surles
figures, le premier circuit d’aspiration 34 comporte un
premier conduit de liaison 62 reliant les premiers conduits
d’aspiration 42.1, 42.2 a la premiére chambre de récu-
pération de condensats 59, et un deuxieme conduit de
liaison 63 reliant la premiére chambre de récupération
de condensats 59 aux premiers moyens de mise en dé-
pression, et le deuxiéme circuit d’aspiration 36 comporte
un troisieme conduit de liaison 64 reliant les deuxiémes
conduits d’aspiration 44.1, 44.2 a la deuxieme chambre
de récupération de condensats, et un quatrieme conduit
de liaison 65 reliant la deuxiéme chambre de récupéra-
tion de condensats aux deuxiemes moyens de mise en
dépression.

[0135] L’appareil de défroissage 2 comporte en outre
une unité de commande 66 qui est configurée notam-
ment pour commander le fonctionnement des premier et
deuxiémes générateurs de vapeur 13, 14, des premier
et deuxiéme moto-ventilateurs 38, 39, de I'élément
chauffant 10 et de la pompe d’alimentation 17.

[0136] Un procéder de défroissage d’'un vétement a
défroisser a I'aide de I'appareil de défroissage 2 selon la
présente invention va maintenant étre décrit. Un tel pro-
cédé de défroissage comprend les étapes suivantes :

- positionner la base 3 sur un support horizontal sta-
ble,

- mettre en marche l'appareil de défroissage 2 par
exemple en pressant un bouton d’alimentation 67
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prévu sur la base 3,

- patienter jusqu’a ce que la plaque chauffante 9 at-
teigne une température de fonctionnement prédéfi-
nie et éventuellement jusqu’a ce que le corps chauf-
fant 18 atteigne une température suffisante pour gé-
nérer de la vapeur dans les premier et deuxiéme
circuits de distribution de vapeur 11, 12 (I'appareil
de défroissage 2 pourrait par exemple émettre un
signal sonore ou un signal lumineux afin d’informer
I'utilisateur que I'appareil de défroissage 2 est prét
a étre utilisé,

- commander la génération de vapeur a travers les
premier et deuxieme trous de sortie de vapeur 8.1,
8.2, parexemple en pressantunbouton de comman-
de de vapeur 68 prévu sur la base 3,

- commander automatiquement le fonctionnement
des premiers et deuxieémes moto-ventilateurs 38, 39
de maniere a provoquer une aspiration d’air a travers
les différents orifices d’aspiration prévus sur la sur-
face de traitement 5,

- appliqguer manuellementle vétement a défroisser sur
la surface de traitement 5, et

- faire glisser le vétement a défroisser sur la surface
de traitement 5 selon un mouvement de va et vient.

[0137] Selon une variante de réalisation du procédé
de défroissage, la commande du fonctionnement des
premiers et deuxiémes moto-ventilateurs 38, 39 pourrait
étre réalisée en pressant un bouton de commande d’as-
piration prévu sur la base 3.

[0138] Selon une variante de réalisation de I'appareil
de défroissage 2, la surface de traitement 5 pourrait com-
porte un ou plusieurs capteur(s) de présence configu-
ré(s) pour détecter automatiquement la présence d’'un
vétement a défroisser sur la surface de traitement 5, et
'unité de commande 66 pourrait étre configurée pour
commander le fonctionnement des premier et deuxiémes
générateurs de vapeur 13, 14 et des premier etdeuxiéme
moto-ventilateurs 38, 39 en fonction de la détection de
la présence d’un vétement sur la surface de traitement 5.
[0139] Selon une autre variante, I'appareil de défrois-
sage 2 pourrait comporter une détection de présence de
I'utilisateur, par exemple pour un mode éco énergie, pour
actionnerlavapeur et'aspiration uniquement en présen-
ce de l'utilisateur.

[0140] Selon une autre variante de réalisation de I'ap-
pareil de défroissage 2, ce dernier pourrait comporter
une pédale de commande de vapeur destinée a étre ac-
tionnée parle pied d’un utilisateur lorsque ce dernier sou-
haite une projection de vapeur a travers les premier et
deuxiéme trous de sortie de vapeur 8.1, 8.2.

[0141] Bien entendu, la présente invention n’est nulle-
ment limitée au mode de réalisation décrit et illustré qui
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n’aété donné qu’atitre d’exemple. Des modifications res-
tent possibles, notamment du point de vue de la consti-
tution des divers éléments ou par substitution d’équiva-
lents techniques, sans sortir pour autant du domaine de
protection de l'invention. C’est ainsi notamment que les
premier et deuxiéme générateurs de vapeur 13, 14 pour-
raient étre formés par deux corps chauffants distincts 'un
de l'autre.

Revendications

1. Appareil de défroissage (2) comportant une base (3)
destinée a reposer stablement sur un support hori-
zontal, et une téte de défroissage (4) supportée par
la base (3), la téte de défroissage (4) comprenant
une surface de traitement (5) sur laquelle un véte-
ment a défroisser est destiné a étre disposé, la sur-
face de traitement (5) comprenant au moins une zo-
ne d’émission de vapeur, I'appareil de défroissage
(2) étant configuré de telle sorte qu’un défroissage
d’un vétement a défroisser s’effectue en appliquant
manuellementle vétement a défroisser surla surface
de traitement (5) alors que 'appareil de défroissage
(2) repose sur la base (3) et en faisant glisser le
vétement a défroisser sur ladite surface de traite-
ment (5), caractérisé en ce que 'appareil de dé-
froissage comporte un premier circuit de distribution
de vapeur (11), un deuxiéme circuit de distribution
de vapeur (12) qui est distinct du premier circuit de
distribution de vapeur (11) etau moins un générateur
de vapeur qui est configuré pour alimenter indépen-
damment les premier et deuxiéme circuits de distri-
bution de vapeur (11, 12), 'au moins une zone
d’émission de vapeur comportant au moins un pre-
mier trou de sortie de vapeur (8.1) qui est relié flui-
diqguement au premier circuit de distribution de va-
peur (11) et au moins un deuxiéme trou de sortie de
vapeur (8.2) qui est relié fluidiquement au deuxieme
circuit de distribution de vapeur (12).

2. Appareil de défroissage (2) selon la revendication 1,
lequel comprend un premier générateur de vapeur
(13) configuré pour alimenter en vapeur le premier
circuit de distribution de vapeur (11) et un deuxieme
générateur de vapeur (14) configuré pour alimenter
en vapeur le deuxiéme circuit de distribution de va-
peur (12).

3. Appareil de défroissage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 2, dans lequel la surface de
traitement (5) comporte une plaque chauffante (9)
définissant au moins partiellement I'au moins une
zone d’émission de vapeur, les premier et deuxiéme
trous de sortie de vapeur étant ménagés dans ladite
plaque chauffante (9).

4. Appareil de défroissage (2) selon la revendication 3,
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dans lequel la plague chauffante (9) est disposée
dans une partie médiane de la surface de traitement

(5).

Appareil de défroissage (2) selon la revendication 3
ou 4 en combinaison avec la revendication 2, dans
lequel la téte de défroissage (4) comporte un élé-
ment chauffant (10) sur lequel repose la plaque
chauffante (9), le premier circuit de distribution de
vapeur (11) comportant un premier canal d’écoule-
ment de vapeur (27) qui est délimité par I'élément
chauffant (10) et la plaque chauffante (9) et qui est
relié fluidiquement au premier générateur de vapeur
(13), le deuxiéme circuit de distribution de vapeur
(12) comportant un deuxieme canal d’écoulement
de vapeur (29) qui est délimité par I'élément chauf-
fant (10) et la plaque chauffante (9) et qui est relié
fluidiquement au deuxieme générateur de vapeur
(14).

Appareil de défroissage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 5, dans lequel la surface de
traitement (5) comprend en outre au moins une zone
d’aspiration (32, 33) munie de plusieurs orifices d’as-
piration.

Appareil de défroissage (2) selon la revendication 6,
lequel comporte un premier circuit d’aspiration (34)
et un deuxieme circuit d’aspiration (36) qui est dis-
tinct du premier circuit d’aspiration (34), les orifices
d’aspiration comportant au moins un orifice d’aspi-
ration qui est relié fluidiquement au premier circuit
d’aspiration (34) et au moins un orifice d’aspiration
qui est relié fluidiquement au deuxiéme circuit d’as-
piration (36).

Appareil de défroissage (2) selon la revendication 7,
dans lequel les orifices d’aspiration comportent un
premier ensemble (35) d’orifices d’aspiration qui
sont reliés fluidiquement au premier circuit d’aspira-
tion (34) et un deuxiéeme ensemble (37) d’orifices
d’aspiration qui sont reliés fluidiquement au deuxie-
me circuit d’aspiration (36).

Appareil de défroissage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 8, dans lequel la téte de dé-
froissage (4) est disposée de maniére proéminente
sur la base (3).

Appareil de défroissage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 9, dans lequel la base (3)
comporte un corps de base (6) sur lequel la téte de
défroissage (4) repose, le corps de base (6) conver-
geant en direction de la téte de défroissage (4) etla
téte de défroissage (4) faisant saillie latéralement
par rapport au corps de base (6).

Appareil de défroissage (2) selon I'une quelconque
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des revendications 1 a 10, dans lequel le centre de
gravité de la téte de défroissage (4) et le centre de
gravité de la base (3) sont sensiblement alignés se-
lon un axe vertical lorsque la base (3) repose sur un
support horizontal.

Appareil de défroissage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 11, dans lequel, lorsque la
base (3) repose sur un support horizontal, la ou cha-
que normale a la surface de traitement (5) est orien-
tée vers le haut ou est inclinée d’'un angle compris
entre 0° et 45° par rapport a un axe vertical, en di-
rection d’'une face avant de I'appareil de défroissage

(2).

Appareil de défroissage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 12, dans lequel la base (3)
comporte des poignées situées au voisinage d’'une
surface inférieure de la base (3).

Appareil de défroissage (2) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 13, dans lequel I'appareil de
défroissage comporte au moins un dispositif de ré-
cupération de condensats (57, 58).

Procédé de défroissage d’un vétement a l'aide de
I'appareil selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce que le défroissage
du vétement s’effectue en appliquant manuellement
le vétement a défroisser sur la surface de traitement
(5) alors que I'appareil de défroissage (2) repose sta-
blement sur la base (3) et en faisant glisser le véte-
ment a défroisser sur ladite surface de traitement (5).

Patentanspriiche

1.

Glattungseinrichtung (2), umfassend einen Sockel
(3), der dazu bestimmt ist, stabil auf einem horizon-
talen Trager zu ruhen, und einen von dem Sockel
(3) getragenen Glattungskopf (4), wobei der Glat-
tungskopf (4) eine Behandlungsoberflache (5) um-
fasst, auf der ein zu glattendes Kleidungsstiick be-
stimmt ist, angeordnet zu werden, wobei die Be-
handlungsoberflache (5) mindestens einen Dampf-
emissionsbereich umfasst, wobei die Glattungsein-
richtung (2) derart konfiguriertist, dass eine Glattung
eines zu glattenden Kleidungsstiicks durchgefihrt
wird, indem das zu glattende Kleidungsstiick von
Hand auf die Behandlungsoberflache (5) aufge-
bracht wird, wahrend die Glattungseinrichtung (2)
aufdem Sockel (3) ruht, und indem das zu glattende
Kleidungsstlick auf der Behandlungsoberflache (5)
geschoben wird, dadurch gekennzeichnet, dass
die Glattungseinrichtung einen ersten Dampfvertei-
lungskreislauf (11), einen zweiten Dampfvertei-
lungskreislauf (12), der sich vom ersten Dampfver-
teilungskreislauf (11 ) unterscheidet, und mindes-
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tens einen Dampferzeuger umfasst, der konfiguriert
ist, um den ersten und den zweiten Dampfvertei-
lungskreislauf (11, 12) unabhangig zu versorgen,
wobei der mindestens eine Dampfemissionsbereich
mindestens eine erste Dampfaustritts6ffnung (8.1),
die stromungstechnisch mit dem ersten Dampfver-
teilungskreislauf (11) verbunden ist, und mindestens
eine zweite Dampfaustrittséffnung (8.2), die stro-
mungstechnisch mit dem zweiten Dampfvertei-
lungskreislauf (12) verbunden ist, umfasst.

Glattungseinrichtung (2) nach Anspruch 1, die einen
ersten Dampferzeuger (13) umfasst, der konfiguriert
ist, um den ersten Dampfverteilungskreislauf (11)
mit Dampf zu versorgen, und einen zweiten Dampf-
erzeuger (14), der konfiguriert ist, um den zweiten
Dampfverteilungskreislauf (12) mit Dampfzu versor-
gen.

Glattungseinrichtung (2) nach einem der Anspriiche
1 bis 2, wobei die Behandlungsoberflache (5) eine
Heizplatte (9) umfasst, die zumindest teilweise den
mindestens einen Dampfemissionsbereich definiert,
wobei die erste und die zweite Dampfaustrittsoff-
nung in der Heizplatte (9) eingerichtet sind.

Glattungseinrichtung (2) nach Anspruch 3, wobei die
Heizplatte (9) in einem mittleren Teil der Behand-
lungsoberflache (5) angeordnet ist.

Glattungseinrichtung (2) nach Anspruch 3 oder 4 in
Kombination mit Anspruch 2, wobei der Glattungs-
kopf (4) ein Heizelement (10) umfasst, auf dem die
Heizplatte (9) ruht, wobei der erste Dampfvertei-
lungskreislauf (11) einen ersten Dampfablasskanal
(27) umfasst, der von dem Heizelement (10) und der
Heizplatte (9) begrenzt ist und der stromungstech-
nisch mit dem ersten Dampferzeuger (13) verbun-
den ist, wobei der zweite Dampfverteilungskreislauf
(12) einen zweiten Dampfablasskanal (29) umfasst,
der von dem Heizelement (10) und der Heizplatte
(9) begrenztistund der strdmungstechnisch mit dem
zweiten Dampferzeuger (14) verbunden ist.

Glattungseinrichtung (2) nach einem der Anspriiche
1 bis 5, wobei die Behandlungsoberflache (5) weiter
mindestens einen Aspirationsbereich (32, 33) um-
fasst, der mit mehreren Aspirationséffnungen verse-
hen ist.

Glattungseinrichtung (2) nach Anspruch 6, die einen
ersten Aspirationskreislauf (34) und einen zweiten
Aspirationskreislauf (36), der sich von dem ersten
Aspirationskreislauf unterscheidet, umfasst, wobei
die Aspirations6ffnungen mindestens eine Aspirati-
onsoffnung, die fluidisch mit dem ersten Aspirations-
kreislauf (34) verbunden ist, und mindestens eine
Aspirations6ffnung umfassen, die fluidisch mit dem
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zweiten Aspirationskreislauf (36) verbunden ist.

Glattungseinrichtung (2) nach Anspruch 7, wobei die
Aspirationséffnungen eine erste Anordnung (35) von
Aspirationséffnungen, die fluidisch mit dem ersten
Aspirationskreislauf (34) verbunden sind, und eine
zweite Anordnung (37) von Aspirationséffnungen
umfassen, die fluidisch mit dem zweiten Aspirations-
kreislauf (36) verbunden sind.

Glattungseinrichtung (2) nach einem der Anspriiche
1 bis 8, wobei der Glattungskopf (4) auf vorspringen-
de Weise auf dem Sockel (3) angeordnet ist.

Glattungseinrichtung (2) nach einem der Anspriiche
1 bis 9, wobei der Sockel (3) einen Sockelkdrper (6)
umfasst, auf dem der Glattungskopf (4) ruht, wobei
der Sockelkorper (6) in Richtung des Glattungskop-
fes (4) konvergiert und der Glattungskopf (4) in Be-
zug auf den Sockelkérper (6) seitlich hervorsteht.

Glattungseinrichtung (2) nach einem der Anspriiche
1 bis 10, wobei der Schwerpunkt des Glattungskop-
fes (4) und der Schwerpunkt des Sockels (3) im We-
sentlichen entlang einer vertikalen Achse ausgerich-
tet sind, wenn der Sockel (3) auf einem horizontalen
Trager ruht.

Glattungseinrichtung (2) nach einem der Anspriiche
1 bis 11, wobei, wenn der Sockel (3) auf einer hori-
zontalen Stitze ruht, die oder jede Behandlungso-
berflache (5) nach oben gerichtet ist oder in einem
Winkel zwischen 0° und 45° in Bezug auf eine ver-
tikale Achse in Richtung einer Vorderseite der Glat-
tungseinrichtung (2) geneigt ist.

Glattungseinrichtung (2) nach einem der Anspriiche
1 bis 12, wobei der Sockel (3) Griffe umfasst, die
sich in der Nahe einer unteren Behandlungsoberfla-
che des Sockels (3) befinden.

Glattungseinrichtung (2) nach einem der Anspriiche
1 bis 13, wobei die Glattungseinrichtung mindestens
eine Kondensate-Rickgewinnungsvorrichtung (57,
58) umfasst.

Verfahren zur Glattung eines Kleidungsstiicks mit-
hilfe der Einrichtung nach einem der vorstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Glattung des Kleidungsstlicks durchgefiihrt wird, in-
dem das zu glattende Kleidungsstiick von Hand auf
die Behandlungsoberflache (5) aufgebracht wird,
wahrend die Glattungseinrichtung (2) stabil auf dem
Sockel (3) ruht und indem das zu glattende Klei-
dungsstiick auf der Behandlungsoberflache (5) ge-
schoben wird.
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Claims

Smoothing apparatus (2), comprising a base (3) for
resting stably on a horizontal support, and a steamer
head (4) which is supported by the base (3), the
steamerhead (4) comprising a treatment surface (5),
on which a garment to be smoothed is intended to
be arranged, the treatment surface (5) comprising
atleast one steam emission area, the smoothing ap-
paratus (2) being configured such that a smoothing
of a garment to be smoothed is performed by man-
ually applying the garment to be smoothed to the
treatment surface (5) while the smoothing apparatus
(2) rests on the base (3) and by causing the garment
to be smoothed to slide on said treatment surface
(5), characterised in that the smoothing apparatus
comprises a first steamdistribution circuit (11), a sec-
ond steam distribution circuit (12) that is separate
from the first steam distribution circuit (11), and at
least one steam generator which is configured to in-
dependently supply the first and second steam dis-
tribution circuits (11, 12), the atleast one steam emis-
sion area comprising at least one first steam outlet
hole (8.1), which is fluidically connected to the first
steam distribution circuit (11) and at least one sec-
ond steam outlet hole (8.2) which is fluidically con-
nected to the second steam distribution circuit (12).

Smoothing apparatus (2) according to claim 1, which
comprises a first steam generator (13) configured to
supply steam to the first steam distribution circuit (11)
and a second steam generator (14) configured to
supply steam to the second steam distribution circuit
(12).

Smoothing apparatus (2) according to any one of
claims 1 to 2, wherein the treatment surface (5) com-
prises a heating plate (9) defining at least partially
the at least one steam emission area, the first and
second steam outlet holes being provided in said
heating plate (9).

Smoothing apparatus (2) according to claim 3,
wherein the heating plate (9) is arranged in a median
part of the treatment surface (5).

Smoothing apparatus (2) according to claim 3 or 4
combined with claim 2, wherein the steamer head
(4) comprises a heating element (10) on which the
heating plate (9) rests, the first steam distribution
circuit (11) comprising a first steam flow channel (27)
which is delimited by the heating element (10) and
the heating plate (9) and which is fluidically connect-
ed to the first steam generator (13), the second
steam distribution circuit (12) comprising a second
steam flow channel (29) which is delimited by the
heating element (10) and the heating plate (9) and
which is fluidically connected to the second steam
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generator (14).

Smoothing apparatus (2) according to any one of
claims 1 to 5, wherein the treatment surface (5) fur-
ther comprises at least one suction area (32, 33)
provided with several suction orifices.

Smoothing apparatus (2) according to claim 6, which
comprises a first suction circuit (34) and a second
suction circuit (36) that is separate from the first suc-
tion circuit (34), the suction orifices comprising at
least one suction orifice whichis fluidically connected
to the first suction circuit (34) and at least one suction
orifice which is fluidically connected to the second
suction circuit (36).

Smoothing apparatus (2) according to claim 7,
wherein the suction orifices comprise a first set (35)
of suction orifices which are fluidically connected to
the first suction circuit (34) and a second set (37) of
suction orifices which are fluidically connected to the
second suction circuit (36).

Smoothing apparatus (2) according to any one of
claims 1 to 8, wherein the steamer head (4) is ar-
ranged prominently on the base (3).

Smoothing apparatus (2) according to any one of
claims 1to 9, wherein the base (3) comprises a base
body (6) on which the steamer head (4) rests, the
base body (6) converging in the direction of the
steamer head (4) and the steamer head (4) project-
ing laterally with respect to the base body (6).

Smoothing apparatus (2) according to any one of
claims 1 to 10, wherein the centre of gravity of the
steamer head (4) and the centre of gravity of the
base (3) are substantially aligned along a vertical
axis when the base (3) rests on a horizontal support.

Smoothing apparatus (2) according to any one of
claims 1 to 11, wherein, when the base (3) rests on
a horizontal support, the or each normal to the treat-
ment surface (5) is oriented upwards or is inclined
by an angle of between 0° and 45° with respect to a
vertical axis, in the direction of a front face of the
smoothing apparatus (2).

Smoothing apparatus (2) according to any one of
claims 1 to 12, wherein the base (3) comprises han-
dles located in the vicinity of a lower surface of the
base (3).

Smoothing apparatus (2) according to any one of
claims 1 to 13, wherein the smoothing apparatus
comprises at least one device for collecting conden-
sation (57, 58).
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15. Method for smoothing a garment using an apparatus
according to any one of the preceding claims, char-
acterised in that the smoothing of the garment is
performed by manually applying the garment to be
smoothed to the treatment surface (5), while the 5
smoothing apparatus (2) rests stably on the base (3)
and by causing the garment to be smoothed to slide
on said treatment surface (5).
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[Fig 1]
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[Fig 2]
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[Fig 3]
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[Fig 4]
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[Fig 5]
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[Fig 6]
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[Fig 7]
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[Fig 8]
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[Fig 9]
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[Fig 10]
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[Fig 11]
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[Fig 12]
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