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(57)摘要

本实用新型公开了一种快递信封纸袋自动

定位装置。它包括上压辊组件、下压辊组件以及

定位组件，下压辊组件具有用于驱动定位组件动

作的凸轮，上压辊组件具有用于使纸袋无接触通

过的缺口，上压辊组件和下压辊组件能够同步转

动并在转动过程中使纸袋无接触通过缺口进而

通过定位组件的动作限制纸袋向前移动，通过凸

轮与定位组件的配合能够将纸袋输出到制袋机

上。优点是：不但能够在制作过程中使信封纸袋

自动定位，确保信封纸袋顺利交接到纸袋机上完

成制作工序，从而降低了信封纸袋生产成本，减

轻了工人劳动强度，而且结构设计合理，定位可

靠，输送过程精确稳定，从而保证了信封纸袋制

作的质量要求。
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1.一种快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：包括上压辊组件（300）、与上压辊组

配合的下压辊组件（400）以及设置在上压辊组件（300）和下压辊组件（400）之间的定位组件

（500），所述下压辊组件（400）具有用于驱动定位组件动作的凸轮（408），所述上压辊组件

（300）具有用于使纸袋无接触通过的缺口（320），所述上压辊组件（300）和下压辊组件（400）

能够同步转动并在转动过程中使所述纸袋无接触通过所述缺口进而通过所述定位组件的

动作限制纸袋向前移动，通过所述凸轮与定位组件的配合能够在缺口转过后通过所述上压

辊组件（300）与下压辊组件（400）的接触将纸袋压住并平稳移动输出到制袋机上。

2.按照权利要求1所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述定位组件

（500）包括托板（508）、位于托板下方并且能够伸出托板上表面的定位板（509）以及用于与

定位板（509）配合的压条（510），所述纸袋通过所述缺口并通过所述定位板的定位停止移动

的同时通过所述压条（510）将纸袋的前沿压住。

3.按照权利要求2所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述定位板（509）

安装在一根转轴（501）上，该根所述转轴（501）上还安装有一条滚轮摆臂（503）和一条拉簧

摆臂（505），通过所述拉簧摆臂（505）的弹簧力使得所述凸轮与所述滚轮摆臂（503）压紧接

触并能够所述凸轮的驱动使滚轮摆臂（503）动作进而使定位板（509）伸出托板的上表面或

伸入托板下方。

4.按照权利要求3所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述托板（508）通

过支杆（507）支撑安装在上压辊组件（300）和下压辊组件（400）之间，所述托板（508）上开设

有穿越孔，所述定位板（509）能够经过穿越孔伸出托板的上表面；所述压条（510）通过压条

座（511）安装在一根方杆（512）上。

5.按照权利要求1、2、3或4所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述上压

辊组件（300）和下压辊组件（400）的后方设置有纸袋输送组件（200），所述纸袋输送组件

（200）、上压辊组件（300）、下压辊组件（400）以及定位组件（500）均安装在机架组件（100）

内。

6.按照权利要求5所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述纸袋输送组件

（200）包括分别通过固定杆（210）安装的一对摆臂（201）、分别通过轴承安装在该对摆臂

（201）上的皮带辊（202）、安装在该对所述皮带辊（202）上并通过涨紧轮（204）涨紧的皮带

（203）以及与皮带（203）配合用于输送纸袋的动力输送机构。

7.按照权利要求6所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述动力输送机构

包括多根排布在皮带下方并且安装有一号同步带轮（207）的压辊（205）、安装有二号同步带

轮（209）的第一伺服电机、至少两根与所述压辊（205）配合的过轮辊（208）以及依次绕过一

号同步带轮（207）、二号同步带轮（209）和过轮辊（208）并且与皮带配合的第一同步带

（206）。

8.按照权利要求7所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述上压辊组件

（300）包括通过轴承安装的上压辊轴（301）、通过平键安装在上压辊轴（301）上的上压轮

（302）、上压轮（302）外圆周表面上设置的所述缺口（320）、安装在上压辊轴（301）上的用于

与下压辊组件（400）配合的上压辊齿轮（304）以及用于调节上压轮（302）和下压辊组件之间

间隙的调节装置。

9.按照权利要求8所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述调节装置包括
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导座（303）、安装在导座顶部的支板（308）、旋接在支板上的调节螺母（309）、安置在导座内

并且用于对通过轴承安装的上压辊轴进行支撑的滑块（306）、穿过所述调节螺母连接所述

滑块（306）的螺杆（312）、套在螺杆（312）上并且压在滑块和调节螺母之间的压簧（307）、安

装在支板（308）顶部的支撑板（310）以及旋接在螺杆（312）并且压在支撑板（310）上的螺母

（311）。

10.按照权利要求9所述的快递信封纸袋自动定位装置，其特征在于：所述下压辊组件

（400）包括下压辊轴（401）、分别安装在下压辊轴上的下辊（402）、下压辊齿轮（403）、三号同

步带轮（405）、所述凸轮（408）、安装有四号同步带轮（406）的第二伺服电机以及安装在三号

同步带轮（405）和四号同步带轮（406）上的第二同步带（407）。
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快递信封纸袋自动定位装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种纸袋机，具体地说是一种快递信封纸袋自动定位装置。

背景技术

[0002] 如今，电商快递使用越来越多，用信封纸袋邮递物品市场前景广阔，信封纸袋可往

返使用两次，很受消费者和商家认可，但是信封纸袋结构和制作工艺比较多，主要有切出封

舌、喷胶贴纸、贴易撕纸，折叠纸袋夹边，折叠方底袋底、收集等多道工序，要想在纸袋机上

一次完成以上工序比较困难，工序多，同时信封纸袋移动就可能产生误差，生产出来信封纸

袋达不到要求，因此很多信封纸袋厂家在几台设备上来完成制作，然而，通过几台设备制作

信封纸袋必然会增加人工和设备，使得信封纸袋制作成本高，因此如何降低快递信封纸袋

成本成为解决的技术难题。

发明内容

[0003] 本实用新型所要解决的技术问题是提供一种能够使信封纸袋自动定位，确保信封

纸袋顺利交接到纸袋机上完成制作工序，从而降低信封纸袋生产成本，减轻工人劳动强度

的快递信封纸袋自动定位装置。

[0004] 为了解决上述技术问题，本实用新型的快递信封纸袋自动定位装置，包括上压辊

组件、与上压辊组配合的下压辊组件以及设置在上压辊组件和下压辊组件之间的定位组

件，下压辊组件具有用于驱动定位组件动作的凸轮，上压辊组件具有用于使纸袋无接触通

过的缺口，上压辊组件和下压辊组件能够同步转动并在转动过程中使所述纸袋无接触通过

缺口进而通过所述定位组件的动作限制纸袋向前移动，通过凸轮与定位组件的配合能够在

缺口转过后通过所述上压辊组件与下压辊组件的接触将纸袋压住并平稳移动输出到制袋

机上。

[0005] 所述定位组件包括托板、位于托板下方并且能够伸出托板上表面的定位板以及用

于与定位板配合的压条，所述纸袋通过所述缺口并通过所述定位板的定位停止移动的同时

通过所述压条将纸袋的前沿压住。

[0006] 所述定位板安装在一根转轴上，该根所述转轴上还安装有一条滚轮摆臂和一条拉

簧摆臂，通过所述拉簧摆臂的弹簧力使得所述凸轮与所述滚轮摆臂压紧接触并能够所述凸

轮的驱动使滚轮摆臂动作进而使定位板伸出托板的上表面或伸入托板下方。

[0007] 所述托板通过支杆支撑安装在上压辊组件和下压辊组件之间，所述托板上开设有

穿越孔，所述定位板能够经过穿越孔伸出托板的上表面；所述压条通过压条座安装在一根

方杆上。

[0008] 所述上压辊组件和下压辊组件的后方设置有纸袋输送组件，所述纸袋输送组件、

上压辊组件、下压辊组件以及定位组件均安装在机架组件内。

[0009] 所述纸袋输送组件包括分别通过固定杆安装的一对摆臂、分别通过轴承安装在该

对摆臂上的皮带辊、安装在该对所述皮带辊上并通过涨紧轮涨紧的皮带以及与皮带配合用
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于输送纸袋的动力输送机构。

[0010] 所述动力输送机构包括多根排布在皮带下方并且安装有一号同步带轮的输送压

辊、安装有二号同步带轮的第一伺服电机、至少两根与所述输送压辊配合的过轮辊以及依

次绕过一号同步带轮、二号同步带轮和过轮辊并且与皮带配合的第一同步带。

[0011] 所述上压辊组件包括通过轴承安装的上压辊轴、通过平键安装在上压辊轴上的上

压轮、上压轮外圆周表面上设置的所述缺口、安装在上压辊轴上的用于与下压辊组件配合

的上压辊齿轮以及用于调节上压轮和下压辊组件之间间隙的调节装置。

[0012] 所述调节装置包括导座、安装在导座顶部的支板、旋接在支板上的调节螺母、安置

在导座内并且用于对通过轴承安装的上压辊轴进行支撑的滑块、穿过所述调节螺母连接所

述滑块的螺杆、套在螺杆上并且压在滑块和调节螺母之间的压簧、安装在支板顶部的支撑

板以及旋接在螺杆并且压在支撑板上的螺母。

[0013] 所述下压辊组件包括下压辊轴、分别安装在下压辊轴上的下辊、下压辊齿轮、三号

同步带轮、所述凸轮、安装有四号同步带轮的第二伺服电机以及安装在三号同步带轮和四

号同步带轮上的第二同步带。

[0014] 本实用新型的优点是：

[0015] 通过上压辊组件和下压辊组件的同步转动并在转动过程中使纸袋无接触通过缺

口进而通过定位组件的动作限制纸袋向前移动，同时通过凸轮与定位组件的配合在缺口转

过后通过上压辊组件与下压辊组件的接触将纸袋压住并平稳移动输出到制袋机上，由此不

但能够在制作过程中使信封纸袋自动定位，确保信封纸袋顺利交接到纸袋机上完成制作工

序，从而降低了信封纸袋生产成本，减轻了工人劳动强度，而且其结构设计合理，定位可靠，

输送过程精确稳定，从而保证了信封纸袋制作的质量要求。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型快递信封纸袋自动定位装置主视结构示意图；

[0017] 图2为本实用新型快递信封纸袋自动定位装置的局部剖视图；

[0018] 图3为本本实用新型中上压辊组件、下压辊组件与定位组件的配合安装结构示意

图；

[0019] 图4为本实用新型中定位组件与下压辊组件的配合安装俯视结构示意图；

[0020] 图5为图3的A处放大结构示意图。

实施方式

[0021] 下面结合附图和具体实施方式，对本实用新型的快递信封纸袋自动定位装置做进

一步详细说明。

[0022] 如图所示，本实用新型的快递信封纸袋自动定位装置，包括上压辊组件300、与上

压辊组配合的下压辊组件400以及设置在上压辊组件300和下压辊组件400之间的定位组件

500，上压辊组件300和下压辊组件400的后方设置有纸袋输送组件200，所说的机架组100由

墙壁101、框架102等组成，两块墙板101用框架102组合固定形成机架，由图可见，纸袋输送

组件200、上压辊组件300、下压辊组件400以及定位组件500均安装在机架组件100内；下压

辊组件400具有用于驱动定位组件动作的凸轮408，上压辊组件300具有用于使纸袋无接触
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通过的缺口320，所说的定位组件500包括通过支杆507支撑安装在上压辊组件300和下压辊

组件400之间的托板508、位于托板下方并且能够伸出托板上表面的定位板509以及用于与

定位板509配合的压条510，压条510通过压条座511安装在一根方杆512上，方杆510固定在

墙板上，压条座511可在方杆512上轴向移动，纸袋通过缺口并通过定位板的定位停止移动

的同时通过压条510将纸袋的前沿压住，对于其安装结构来说，将支杆507用螺钉安装在墙

板101上，再将托板508安装在支杆507上，将定位板509安装在一根转轴501上，转轴501用滑

动轴承502安装在墙板101上并用挡圈固定转动，该根转轴501上还安装有一条滚轮摆臂503

和一条拉簧摆臂505，安装时，滚轮摆臂503和拉簧摆臂505分别安装在转轴501上并位于墙

板外侧，滚轮摆臂503上安装有滚轮504，拉簧摆臂505连接有拉簧506，由图可见，拉簧506一

端挂在拉簧摆臂505上，另外一端挂在墙板101的螺钉上，托板508上开设有能够使定位板

509伸入托板上方定位纸袋的穿越孔，通过拉簧摆臂505上拉簧的弹簧力使得凸轮与滚轮摆

臂503压紧接触并能够凸轮的驱动使滚轮摆臂503动作进而使定位板509能够经过穿越孔伸

出托板的上表面或伸入托板下方，上压辊组件300和下压辊组件400能够同步转动并在转动

过程中使纸袋无接触通过缺口进而通过定位组件的动作限制纸袋向前移动，通过凸轮与定

位组件的配合能够在缺口转过后通过上压辊组件300与下压辊组件400的接触将纸袋压住

并平稳移动输出到制袋机上。

[0023] 进一步地，所说的纸袋输送组件200包括两根安装在墙板101上的固定杆210、分别

安装在两根固定杆210上的一对摆臂201、分别通过轴承安装在该对摆臂201上的两根皮带

辊202、安装在该对皮带辊202上并通过涨紧轮204涨紧的皮带203以及与皮带203配合用于

输送纸袋的动力输送机构，其中，涨紧轮204安装在涨紧轮臂上，涨紧轮臂固定在安装轴上，

涨紧轮臂摆动带动涨紧轮摆动，即可涨紧皮带；动力输送机构包括多根排布在皮带下方并

且安装有一号同步带轮207的输送压辊205、安装有二号同步带轮209的第一伺服电机、至少

两根与输送压辊205配合的过轮辊208以及依次绕过一号同步带轮207、二号同步带轮209和

过轮辊208并且与皮带配合的第一同步带206，其中，输送压辊205用轴承安装在墙板101上，

各根输送压辊205均安装有位于墙板外侧的一号同步带轮207，过轮辊208安装在墙板外侧，

确保输送压辊205和一号同步带轮207包角平稳转动，二号同步带轮209与第一伺服电机连

接并用电机法兰安装在墙板101以便给输送压辊205提供动力，各个输送压辊205在墙板上

设计成弧形，确保皮带203与输送压辊205接触，确保信封纸袋平稳移动，纸袋从皮带203与

输送压辊205经过，平稳送入定位处，

[0024] 再进一步地，所说的上压辊组件300包括通过轴承安装的上压辊轴301、通过平键

安装在上压辊轴301上并可沿平键移动的上压轮302、上压轮302外圆周表面上设置的缺口

320、安装在上压辊轴301上的用于与下压辊组件400配合的上压辊齿轮304以及用于调节上

压轮302和下压辊组件之间间隙的调节装置，其中，在上压辊轴301上有刻线按纸袋面宽移

动到合适位置上用螺钉固定，通过在上压轮302外圆周表面上设计缺口，确保纸袋送入到定

位板509前不能压在纸袋上，通过将上压辊齿轮安装在上压辊轴301上并与下压辊组件配合

提供上压轮转动动力；调节装置包括导座303、安装在导座顶部的支板308、旋接在支板上的

调节螺母309、安置在导座内并且用于对上压辊轴进行支撑的滑块306、穿过调节螺母连接

滑块306的螺杆312、套在螺杆312上并且压在滑块和调节螺母之间的压簧307、安装在支板

308顶部的支撑板310以及旋接在螺杆312并且压在支撑板310上的螺母311，由图可见，上压
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辊轴301用上压辊轴承305安装在滑块306上，滑块306安置在导座形成的滑槽内，压簧307套

在螺杆312上，一端压在滑块306上，另一端压在调节螺母309上，转动调节螺母309即可调整

压簧307压力，支板308与支撑板310组合安装在墙板101上，支板308上由螺纹孔安装上述的

调节螺母309，螺母311安装在螺杆312的螺纹上，转动螺母311即可调节上压轮302与下辊组

件之间的间隙，由图3可见，在纸袋定位处有前后两组上压轮，两组上压轮可通过具有同一

个支撑板310安装的两套调节装置进行调节，确保纸袋定位准确，平稳输送。

[0025] 再进一步地，所说的下压辊组件400包括下压辊轴401、分别安装在下压辊轴上的

下辊402、下压辊齿轮403、三号同步带轮405、凸轮408、安装有四号同步带轮406的第二伺服

电机以及安装在三号同步带轮405和四号同步带轮406上的第二同步带407，其中，下压辊轴

401用下压辊轴承404安装在墙板101上，下辊402安装在下压辊轴401上，下压辊齿轮403用

键安装在下压辊轴401上，三号同步带轮405和凸轮408分别安装在下压辊轴401上并位于墙

板外侧两端，四号同步带轮406与第二伺服电机连接并用第二同步带407连接两组下辊，三

号同步带轮405提供下辊402和凸轮408动力。

[0026] 其工作原理如下：

[0027] 信封纸袋拉断后进入纸袋输送组件200，纸袋输送组件转动线速度要比拉断线速

度快，将每个信封纸袋拉开距离，送入上压辊组件300和下辊组件400处，在上压轮302外圆

周表面上开有缺口见图3，纸袋进入上下压辊时，上压轮与纸袋不接触，当纸袋到达定位板

509时，纸袋前沿停止移动，压条510将纸袋前沿压住防止纸袋隆起，当凸轮408转动到滚轮

高点时定位板509伸出托板508上平面，挡住纸袋，当凸轮低点时，在

[0028] 作用下，转轴501摆动带动定位板509伸入托板下方，当定位板509伸入托板下方

时，上压轮302外圆缺口转过，上压轮的外圆与下辊的外圆接触将纸袋压住平稳移动纸袋机

上。
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图1
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图2

图3
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图4

图5
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