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W znanych dotychczas cewiarkach
wrzecienniczki musza same doprowadzaé
cewki idace do przewinigcia do polozenia
roboczego albo do polozenia gotowosci,
przewidzianego oddzielnie dla kazdej wrze-
cioniarki. Zwykle gdy poprzedzajaca cewka
zostala catkowicie nawinigta, nastepna
cewke nalezy umiesci¢ recznie lub maszy-
nowo w potozeniu roboczem. Wrzecien-
niczki musza zatem stale biegaé przy ma-
szynie, aby we wlasciwym czasie w kazdej
wrzecioniarce byla osadzona nowa cewka.
Stawia to robotnicy bardzo wielkie wyma-
gania, meczac ja szybko i wywolujac spa-
dek sprawnosci. Do tego nalezy jeszcze do-
daé, iz osobiste doprowadzanie, nasadza-
nie i nakladanie odwijanych cewek dla
kazdej wrzecioniarki powoduje znaczna
strate czasu.

Zadaniem niniejszego wynalazku jest
usuniecie wad powyzszych w ten sposéb, iz
idace do przewiniecia cewki do cewiarki
s3 doprowadzane samoczynnie zaréwno do
polozenia gotowosci, jak i do polozenia ro-
boczego. Praca wrzecienniczki polega zatem
juz tylko w danym przypadku na chwyta-
niu koricow nici pelnych cewek, na wiaza-
niu ich z koricami nici cewek, majacych byé:
nawinigtemi, i na doprowadzaniu dzwigar-
kéw cewki do polozenia roboczego, poczem
proces cewienia dalej idzie juz samoczyn-
nie. Na rysunkach fig. 1 do 24 ilustruja kil-
ka przykladéw wykonania urzadzenia do
przeprowadzenia tych proceséw roboczych,
przyczem szczegbly sa przedstawione w
wigkszej skali.

Pierwszemu przykladowi wykonania
odpowiadajg fig. 1 — 12, Zgodnie z fig. 1 i



2 ramiona 24," przeznaczone dla majace)
byé ‘zdigta,jft:_,é{yki 23,153 0sadzbne na piascie
26, wirujacej” dokofa poziomej osi 25 w ra-
mie cewkowej. Piasta 26 wraz z polaczo-
‘nemi z nia ramionami 24 tworzy gwiazde.
Wedtug fig. 5 — 8 piasta zaopatrzona jest
w obraczke 27, posiadajaca na obwodzie
ilosé nacieé 28, odpowiadajaca ilosci ra-
mion. W naciecia te wchodzi sprezynujacy
jezyczek 29, utrzymujacy gwiazde w poto-
Zzeniu roboczem cewki. Obok kazdej
gwiazdy 26 obsadzony jest na osi 25 nieru-
chomy tor krzywiznowy 30, ktérego kra-
wedz przylega do kazdorazowo zblizaja-
cego si¢ do niego ramienia 24, dzieki cze-
mu z niego spada pusta cewka. Na fig. 5
widaé poczatek stracania lewej cewki 31a,
a na fig. 7 cewka ta jest juz tak daleko ze-
sunieta, ze spasé sama moze.

W srodku dolnej czesci maszyny mozna
przeprowadzi¢ ciagly przenosnik pasowy
32, ograniczony w swej gornej czesci bocz-
nemi ukosnemi $cianami zeslizgowemi 33,
wskutek czego stracone puste cewki sa sa-
moczynnie doprowadzane do przenosnika
pasowego, ktéry je odprowadza nabok.

Celem samoczynnego doprowadzania
cewek 23 i przenoszenia ich na ramiona 24
mozna stosowaé rozmaite urzadzenia. W
przypadku podanym na fig. 1 i 2 z kazde;j
strony maszyny znajduje si¢ woézek 35
(fig. 3 i 4), mogacy sie przetaczaé w obie
strony po szynach 34. Jak wynika z fig. 2 i
3, wewnatrz woézka znajduje sie ukosne dno
36, na ktéorem uklada sie poszczegolne
cewki 23, doprowadzane do rozdzielnika
38 w ksztalcie gwiazdy (fig. 1 i 9), umie-
szczonego zprzodu wézka. Rozdzielnik ten
obraca si¢ stopniowo, ilekroé¢ jego kétko
wlaczajace 38c przy przesuwie woézka 35
zahacza o wystepy 38a nieruchomej szyny
lub sztaby 38b. Przez ten rozdzielnik cewki
dostaja si¢ do niecki 39 suwaka 40, znajdu-
jacego sie przy wozku. Do tego suwaka jest
przegubowo przymocowana dzwignia dwu-

ramienna 42, obracalna dokola 41 od spo-
du dna wézka i funkcjonujaca pod dziala-
niem sprezyny 43 (fig. 3 i 4). Swobodny
koniec tej dZzwigni 42, zaopatrzony w waiek
42aq, $lizga si¢ po oporach poslizgowych 44,
roztozonych w kierunku toru slizgowego 34
(fig. 4, 15, 16, 22 i 24). Jesli, stosownie do
fig. 2, przesunaé woézek 35 dalej w kierun-
ku strzatki 45 o jedna podzialke wrzeciono-
wa, wtedy w chwili, gdy cewka, znajduja-
ca si¢ w niecce 39 suwaka 40, znajduje sig
przed pustem ramieniem 24, dzwignia 42
(fig. 4), wychylona tymczasem przez jeden
z oporéw 44 (fig. 3 i 4), dotyka swym wal-
kiem poslizgowym 42a do krawedzi 44a
oporu poslizgowego. Przez najmniejszy
dalszy ruch naprzéd watek 42a zwalnia si¢
za krawedzia 44a i dzwignia 42 jest posu-
wana przez sprezyne 43 ze znacznem przy-
$pieszeniem w kierunku strzalki 46. Dzieki
temu suwak 40, polaczony przegubowo z
dzwignia 42, wtlacza cewke, lezaca w jego
niecce 39, na ramie 24, jak to widaé po
prawej stronie fig. 1.

Skoro na ramieniu 24 zostala osadzona
cewka przez woézek 35, stale posuwajacy
si¢ dalej w kierunku strzatki 45, wtedy
chwytacz 47, osadzony w dolnej czesci woz-
ka, odchylajacy si¢ tylko w jednym kierun-
ku i znajdujacy sie pod dziataniem spre-
zyny (fig. 5 — 8), zaczepia o dolne ramie
24a bez cewki i zmusza je do przejscia z
polozenia fig. 5 do polozenia fig. 7, a potem
do potozenia roboczego, uwidocznionego
na fig. 1. W potozeniu tem gwiazda 26 jest
utrzymywana dzieki temu, Ze sprezyna za-
porowa 29 zaczepia o jedno z jej wycieé
28 (fig. 7). Podczas tego procesu skierowa-
na ku dolowi prézna gilza, a mianowicie
31a, zostaje zupelnie stracona ze swego ra-
mienia 24. Wtedy znowu puste ramie¢ 24
znajduje sie naprzeciwko wézka 35. Jesli
na wszystkich ramionach danej strony ma-
szyny sa osadzone pelne cewki, wtedy wo-
zek powraca samoczynnie do pierwotnego



polozenia, zostaje ponownie napelniony
cewkami, znéw porusza si¢ w kierunku
strzaltki 45 (fig. 2) i powoduje kolejno na-
stepne osadzenie cewek na ramionach
gwiazdki 26.

Jesli w ramie jedna cewka 23 oprézni-
la sie, wtedy koniecznem jest zdjaé przy-
nalezng do niej a majaca byé cewiona
cewke 48 razem z trzymaczem 50 z jej wa-
lu cewiacego 49, aby zapobiec dalszemu
wirowaniu cewki, co powodowaloby kla-
czenie sie kornica nici i niszczenie zewnetrz-
nej warstwy przedzy. Przytem napinacz
nici 51 musi by¢ otwarty, aby przewijarka
mogla latwo i szybko zwiazaé ni¢, idaca z
pelnej cewki trzymacza, z koricem nici
cewki przygotowywanej, oraz aby mogla
wlozyé ni¢ do napinacza 51 i do wodzika
52. Gdy to zostato uskutecznione, wystarcza
zapomoca dzwigni 53 wyswobodzi¢ trzy-
macz cewki 50 z polozenia zaporowego, aby
cewka 48 znowu zostala osadzona na wale
cewigcym 49, napinacz nici 51 zostal za-
mkniety, a proces cewienia wznowiony. |

W przykladzie wykonania maszyny,
uwidocznionym na fig. 1 i 2, przyjmuje sie,
Ze przygotowywane cewki s3 cewkami krzy-
zowemi, oraz ze naped ich jest usku-
teczniany nie przez begben z wrebem, lecz
zapomocy szybko obracajacego sig¢ cienkie-
go watu 49. Wszelako pozadanem jest, aby
opisany w poprzednim ustepie przebieg
pracy byl réwniez wlaczany i przeprowa-
dzany samoczynnie przez wézek 35 tak,
aby przewijarka nie miala nic wigcej do
roboty, jak tylko zwiazywa¢ nici i opuszczaé
cewke krzyzowsa 48.

W tym celu kazdy napinacz nici sklada
si¢ wedlug fig. 10 — 12 z umocowanego na
nieruchomej sztabie 54 ramienia 55, za-
opatrzonego w dwa wodziki nici 56 i w §ru-
be nastawna 57. Na sztabie 54 sa osadzone
wychylnie: z jednej strony drazek katowy
58, ktérego jedno ramie¢ posiada wodziki ni-
ci 59, podczas gdy drugie ramie jest za-

opatrzone w odsadke 60 i w cigzar 61, z

drugiej za$ strony rami¢ 62, do ktorego
przegubowo jest przymocowana sztaba 63 .
ze swobodnie odstajacem ramieniem 64.
Ramie 62 posiada krétkie przeciwramie, na
ktéorem moze si¢ wahaé dokola 65 czulek
66, opierajacy si¢ odsadka 67 o przeciwra-
mie. Sztaba 63 jest swym gérnym koricem
polaczona przegubowo bezposrednio z trzy-
maczem cewki krzyzowej 50.

Przy wozku 35 (fig. 1, 21 9) jest prze-
widziany mniej wigcej na wysokosci napina-
czy nici i zwrécony ku nim tor krzywizno-
wy 68, na ktérego drodze znajduje si¢ czu-
tek 66 kazdego napinacza. Jesli wézek po-
rusza si¢ w kierunku strzalki 45 (na fig. 2)
obok napinacza, wtedy tor krzywiznowy 68
porusza czutek 66 (fig. 1 i 9) w kierunku
strzatki 69 (fig. 10) ku dotowi, wobec cze-
go ramie 62 zmuszone jest do wahania sig
ku gorze. Wowczas podnosi sie sztaba 63,
polaczona przegubowo z korficem tego ra-
mienia, a wraz z nia rami¢ 64 ku gorze do
polozenia wedlug fig. 12. Wtedy z jednej
strony trzymacz cewki 50 wedtug fig. 1 zo-
staje podniesiony z polozenia, podanego
po lewej stronie, do polozenia, podanego
po prawej stronie, i w tem polozeniu jest
utrzymywany przez drazek zaporowy 53,
podczas gdy z drugiej strony ramie¢ 64 ude-
rza o odsadke 60 drazka katowego 58 i do-
prowadza go do polozenia wedlug wskaza-
nego na fig. 12. Dzigki temu wadziki nici 56
i 59 rozchodza, sie ze swego polozenia we-
dlug fig. 10, co umozliwia swobodne wloze-
nie nici. Jesli po przywiazaniu nici i wloze-
niu jej do napinacza 51 i wodzika 52 znowu
opusci¢ trzymacz cewki 50 wraz z cewka,
wtedy i sztaba 63 powraca, wobec czego
poszczegélne czesci powracajag samoczyn-
nie z polozenia fig. 12 do polozenia fig. 10.
Sruba 57 ma na celu moznos$é regulowania
glebokosci ruchu napinacza wzglednie
przestawiania napinaczy nici 56 i 59. Jesli
wozek 35 powraca, jego tor krzywiznowy



'68 zaczepia czultki 66 swa gérng powierzch-
nig i podnosi. je do polozenia wykropkowa-
‘nego na fig. 12, nie naruszajac w niczem
urzadzenia napinajacego, t. j. czulki 66
:ustepuja przed torem krzywiznowym.

Aby zapobiec ubijaniu si¢ cewek 23 w
‘woézku 35, mozna go wewnatrz zaopatrzyé
(wedlug przekroju podluznego na fig. 13)
w przenosniki pasowe bez kornica 70, prze-
suwane w spos6b przerywany, i w niecki
71 tak, iz kazda niecka dZzwiga jedna cewke,
a cewki dostaja si¢ z gornego przenosnika
pasowego na nastepny i t. d. Celem zapo-
‘biezenia wypadaniu cewek zboku mozna
zastosowaé boczne blachy kierownicze 72.
Na fig. 14 — 16 zamiast wozka z cewkami
przewidziane jest koto z cewkami 35a, za-
opatrzone na obwodzie w nieckowate klam-
ry 73, w ktérych leza cewki 23. Kolo moze
byé zaopatrzone w kétko wlaczajace 74, o
ktére zaczepia drazek wlaczajacy 76, za-
opatrzony w zapadke wlaczajaca 75. Dra-
zek ten porusza si¢ przez odsadki 77, znaj-
dujace sie na nieruchomej szynie 77a tak,
ze podczas przesunigcia wozka z kolem 35a
o jedna podziatke wrzecionowa, kolo z
cewkami posuwa si¢ réwniez naprzéd o po-
dziatke swych dwu cewek. Urzadzenie prze-
suwowe 40, 42 jest mniej wigcej takie sa-
mo, jak w przykladzie wykonania wyna-
lazku wedtug fig. 1 — 12, z ta tylko réznica,
ze w tym przypadku drazek 42 waha sie do-
kola poziomego, a nie pionowego czopa 41
i pracuje lgcznie z oporami poslizgowemi.

W przypadku przykladu wykonania wy-
nalazku wedtug fig. 17 i 18 cewki 23 nie sa
zebrane w woézku 35, lecz sa doprowadzane
do niego pojedyriczo zapomoca umieszczo-
nego nad wézkiem przenosnika pasowego

lub taricuchowego 78, przechodzacego przez’

kola wodzace 79 i zaopatrzonego naze-
wnatrz w sprezynujace zaciski 80. W tym
celu wézek, jak to wynika z fig. 18, jest
zaopatrzony przy 81 w odsadke, a obok
niej — we wpust lejowy, majacy ujscie w

niecce 39. Laricuch porusza sie w kierunku
strzalki 82; skoro jeden z zaciskéw zaopa-

-trzonych w cewki uderza o odsadke 81, za-

cisk otwiera si¢ i cewka stacza sie przez
lej wézka do niecki 39, poczem w sposéb,
uprzednio opisany w pierwszym przykla-
dzie wykonania, odpowiadajacym fig. 1 —
12, zostaje przesunigta przez urzadzenie

‘przesuwowe na nastepne ramie. Poniewaz

w takiem urzadzeniu odpada gérna czesé
wozka, za$§ tor krzywiznowy 68 lezy gle-

‘biej niz w przykladzie wykonania wedlug

fig. 1, kazdy czulek 66 (fig. 17) jest pola-
czony zapomoca sztabki 83 z drazkiem 85,
umieszczonym w plaszczyznie wézka i wa-
hajacym si¢ dokola osi 84. Drazek ten
wspoldziata z krzywa powierzchnia 68.
Sztabka 84 moze przytem stuzyé¢ jako wpél-
na o$ wahan dla obustronnych drazkéw 85.

W przypadku przykladu wykonania wy-
nalazku wedtug fig. 19—21 z kazdej strony
maszyny przewidziany jest pas bez korca
78, jak wedlug fig. 18, zaopatrzony naze-
wnatrz w zaciski 80. Zestaw ten rézni sie od
zestawu wedlug fig. 18 tem, ze gorna czesé
pasa bez korica lezy bezposrednio przed
majacemi byé obsadzonemi ramionami, oraz

ze wozek 35 obejmuje ten pas i stuzy tylko

do noszenia urzadzenia przesuwowego 40.
Opory poslizgowe 44 sa w tym przypadku
przymocowane do bocznych podpérek 86
ramy. Jesli obladowany cewkami pas bez
korica jest tak nastawiony, ze przed kaz-
dem ramieniem lezy jedna cewka, wtedy
wystarcza poruszaé wozek 35 wzdluz szyn,
aby kolejno cewki trzymane przez zaciski
80 pasa bez korica byly samoczynnie wsu-

wane na poszczegélne ramiona. I tutaj
czulek 66 napinacza nici, podobnie, jak w

fig. 17, jest polaczony zapomoca pretow
przesuwowych 83 ze specjalnemi drazkami
85, wahajacemi si¢ dokola wspélnej osi 84
i wspoldzialajacemi z torem krzywizno-
wym 68. oo

W opisanych dotad przyktadach wyko-



nania wynalazku zaklada sie, ze z kazdej
strony maszyny jest umieszczone jedno z
opisanych urzadzeri tadowniczych, lecz
mozna poprowadzi¢ tor wodzacy 34 (we-
dtug fig. 22) i tukowato dokota kornicow
maszyny, przez co powstaje tor zamkniety.

Nastepnie pozwala si¢ wozkowi z urza-
dzeniem ladowniczem wedrowaé w sposéb
przerywany dokota maszyny, wskutek cze-
go na ramionach sa ciagle obsadzane pelnz
cewki. W kazdym z tych przypadkéw wo-
zek moze byé jednoczesnie zaopatrzony w
siedzenie lub miejsce stojace 87 dla prze-
wijarki, podane na fig. 23 i 24, wobec cze-
go robotnica zostaje jednoczesnie przeno-
szona przez wozek do tego miejsca, w kto-
rem zachodzi obsadzenie nowej cewki, i
moze natychmiast ja przywiazaé. Oszcze-
dza to osobie obslugujacej wysoce mecza-
cego biegania i wzmaga sprawnosé. W ta-
kim przypadku wézek moze byé jednak za-
opatrzony jednoczesnie w urzadzenia wy-
laczajace dla napedu wézka i samej ma-
szyny, ktére moga by¢ wlaczane, wylaczane
lub przelaczane z miejsca siedzacego lub
stojacego 87, ewentualnie przez pocisniecie
noga. W ten sposéb przewijarka moze wla-
czaé wozek z siedzenia podczas jazdy w
tym lub innym kierunku, oraz ewentualnie
jednoczesnie unieruchomiaé cala maszyne,
jesli grozi jakiekolwiek niebezpieczeristwo.

Wreszcie mozna réwniez nadaé¢ wézko-
wi taka konstrukcje, ze obsadza on kazdo-
razowo nietylko jedno, lecz dwa lub kilka
ramion. Jest to mozliwe tylko wtedy, gdy
cewki sa umieszczone na pasie bez korica
i gdy wézek ma na celu tylko wywolywanie
ruchu przesuwowego.

Jesli chee sie jednoczesnie samoczynnie
oczyszczaé maszyne od osadzajacego siz
lotnego pylu, ktéry méglby przeszkadzaé
normalnej pracy urzadzenia ladowniczego
i zaleznych od niego czesci maszyny, moz-
na urzadzié wézek, jak przedstawiono na
fig. 23'i 24, albo tez umiesci¢ na dowolnem

odpowiedniem miejscu urzadzenia, poru-
szajace woézek, urzadzenie ssace lub dmu-
chajace 88,wsysajace lub zdmuchujace pyl.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do samoczynnego do-
prowadzania cewek do stanu roboczego w
cewiarkach, znamienne tem, ze zaopatrzone
jest w nosnik w postaci wézka (35) lub
tasmy (78), przenoszacej cewki, majace
byé cewionemi, do ramion (24) gwiazdy
(26), oraz w znajdujacy si¢ przy nosniku
suwak (40), wttaczajacy powyzsze cewki
zapomoca, dZwigni (42) walka poslizgowego
(42a) i krawedzi (44a) ze swej niecki (39)
na puste ramiona (24) i przeprowadzajacy
je w polozenie cewienia, przyczem ramiona
(24), po usunieciu z nich pustych tulejek
(31a), zostaja ustawione w potozeniu goto-
wosci do przyjecia cewek nowych.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze obok gwiazdy (26) przewi-
dziany jest nieruchomy tor krzywiznowy
(30), chwytajacy od dolu i zesuwajacy
podczas obrotu pusta tuleje cewkowa.

3. Odmiana urzadzenia wedtug zastrz.
1 — 2, znamienna tem, ze w wozku (35)
dla cewek znajduje sie kilka przenos$nikéw
tasmowych (70), lezacych jeden nad dru-
gim, poruszanych w sposéb przerywany
podczas ruchu skrzynki naprzéd i zaopa-
trzonych w niecki (71) dla cewek, majacych
byé cewionemi, przyczem przenoéniki te sa
w ten sposéb przestawione wzgledem sie-
bie, iz pelne cewki przeznaczone do cewie-
nia spadaja zawsze z korica kazdego prze-
nos$nika tasmowego na przenosnik nastepny,
lezacy pod nim, a z najnizszego — do
niecki (39), znajdujacej sie na suwaku (40).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3,
znamienne tem, ze kolo mnieckowe (35a)
posiada na swym obwodzie zaciski (73) do
przytrzymywania cewek, majacych by¢é ce-
wionemi.



5. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz.
11i 3, znamienna tem, ze nosnik cewek wy-
konany jest w postaci cigglego przenosnika
tasmowego (78), na ktérym przewidziane
sa w odstepach réwnych odstepom miedzy
miejscami cewienia zaciski (80) do utrzy-
mywania cewek, majacych byé cewionemi,
za§ na poruszanym niezaleinie od prze-

no$nika suwaku (40) umieszczona jest od-
sadka (81), stuzaca do zwalniania zacisku
(80) cewek, wskutek czego cewka, majaca
by¢ cewiona, wpada do niecki (39).

W. Schlafhorst & Co.
Zastepca: inz. M. Brokman,
rzecznik patentowy.
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Do opisu patentowego INr 18685.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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