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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest ukfad linii technologicznej do wytwarzania wyrobdw ptynnych i p6t-
ptynnych, majgcej zastosowanie w przemysle chemicznym lub spozywczym do sterylnego wytwarzania
produktéw o konsystencji ptynnej i potptynne;.

Znany jest z polskiego opisu patentowego nr 209019 zesp6t do konfekcjonowania produktéw ptyn-
nych, szczegdlnie kosmetykdw, produktédw spozywczych i chemii gospodarczej, w postaci zbiornikow alko-
holi, zbiornikéw acetonu, zbiornikéw wody demineralizowanej, potgczonych instalacjg rurowg, majgcy arma-
ture kontrolno-sterujgcg sterowang przez uktad kontrolno-sterowniczy, z maszynami rozlewczymi, charakte-
ryzujacy sie tym, ze ma co najmniej jeden zbiornik surowca ptynnego z pompa majgca potgczenie poprzez
system zawordw ze zbiornikiem dostawcy, z obwodem mieszania alkoholu, i instalacjg zwrotu oparéw do
zbiornika dostawcy w czasie roztadunku cysterny, a rurociggiem, na ktérym usytuowany jest ciSnieniomierz
i przeptywomierz, poprzez instalacje rozdzielczg z majacymi mieszadto zbiornikami nastawni, a takze co
najmniej jeden zbiornik acetonu, z pompg majgcg potaczenie poprzez system zawordw ze zbiornikiem do-
stawcy, z obwodem mieszania acetonu i instalacjg zwrotu oparéw do zbiornika dostawcy w czasie rozta-
dunku cysterny, a rurociggiem, na ktérym usytuowany jest ciSnieniomierz i przeptywomierz, poprzez instala-
cje rozdzielczg z majgcymi mieszadio zbiornikami nastawni, ponadto pompa, zawory pompy, przeptywo-
mierz i ciSnieniomierz kazdego ze zbiornikdw potgczone sg ze sterownikiem, poza tym, kazdy ze zbiornikéw
nastawni, do ktérego poprzez filtry doprowadzony jest potprodukt, wyposazony jest w mieszadto i ma czujnik
ciSnienia oraz temperatury, a takze pompe z zaworami, ktére potagczone sg z procesorem sterujgcym, potg-
czony jest poprzez instalacje rozdziatu ze zbiornikami naporowymi, majgcymi potgczone z procesorem czuj-
niki poziomu cieczy, z ktérych produkt przeptywa instalacjg do maszyn nalewajgco-pakujgcych, dodatkowo
ma takze instalacje do wytwarzania wody demineralizowanej ze zbiornikiem, z ktérego instalacjg z zaworami
potgczonymi z procesorem, ciecz przeptywa przez lampy UV i instalacje rozdziatu do zbiornikéw nastawni,
ponadto sterownik potgczony jest magistralg transmisji danych ze sterownikiem i dalej z komputerem klasy
PC i siecig zewnetrzng Internet.

Uktad linii technologicznej do wytwarzania wyrobéw ptynnych i potptynnych wedtug wynalazku
charakteryzuje sie tym, ze do zbiornika gtéwnego podtgczone sg, za posrednictwem pomp i zaworéw,
tank duzy olejowy i tanki duze, a takze podtgczone sg, za posrednictwem pomp i zawordw, tanki mate,
a takze podtgczony jest, za posrednictwem pompy i zaworu, zbiornik pomocniczy, a takze podtgczona
jest, za posrednictwem pompy wejSciowe] i zaworu wejSciowego, stacja mieszania z pompg wyrobu
gotowego i zaworem wyjsciowym, a takze podtgczona jest poprzez zaw6r pompa wody, a poza tym do
zbiornika pomocniczego podtgczone sg modut mycia, zasobnik przypraw i zasobnik konserwantéw,
a poza tym pomiedzy tankiem duzym olejowym a zbiornikiem gtéwnym znajduje sie zawér troéjdrozny,
ktéry faczy tank duzy olejowy ze zbiornikiem pomocniczym, a ponadto do zbiornika gtéwnego podia-
czone sg, przy pomocy elektrycznej instalacji sterujgcej, czujnik temperatury, czujnik poziomu i czujnik
masy oraz komputer sterujacy, za$ do zbiornika pomocniczego podtgczony jest, przy pomocy elektrycz-
nej instalacji sterujgcej, czujnik masy, a ponadto komputer sterujgcy posiada funkcje zdalnego sterowa-
nia przy pomocy urzadzenia mobilnego.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie realizacji zostat pokazany na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia uktad linii technologicznej, a fig. 2 uktad potaczen elektrycznych elementéw ukfadu z komputerem
sterujgcym.

Uktad linii technologicznej do wytwarzania wyrobéw ptynnych i potptynnych posiada zbiornik
gtéwny (1), do ktdrego, przy pomocy instalacji rurowej (28), za posrednictwem pomp (6) i zawordw (20),
podigczone s3 tank duzy olejowy (4.1) i tanki duze (4.2) oraz, za posrednictwem pomp (7) i zawordw
(21), podigczone sg tanki mate (5). Ponadto do zbiornika gtéwnego (1), przy pomocy instalacji rurowe;j
(28), za posrednictwem pompy (8) i zaworu (22), podtgczony jest zbiornik pomocniczy (3). Ponadto do
zbiornika giéwnego (1), przy pomocy instalacji rurowej (28), za posrednictwem pompy wejsciowej (9)
i zaworu wejsSciowego (25), podtgczona jest stacja mieszania (2). Ponadto do zbiornika gtéwnego (1),
przy pomocy instalacji rurowej (28), podtgczona jest poprzez zawér (23) pompa wody (11). Stacja mie-
szania (2) posiada pompe (10) wyrobu gotowego i zaw6r wyjsciowy (24). Do zbiornika pomocniczego
(3), przy pomocy instalacji rurowych (28), podtgczone sg modut mycia (13), zasobnik przypraw (14)
i zasobnik konserwantéw (15). Ponadto do zbiornika gtdbwnego (1) podtgczone sg, przy pomocy elek-
trycznej instalacji sterujgcej (29), czujnik temperatury (17), czujnik poziomu (18) i czujnik masy (19) oraz
komputer sterujgcy (12), zas do zbiornika pomocniczego (3) podtgczony jest, przy pomocy elektryczne;j
instalacji sterujgcej (29), czujnik masy (16). Pomiedzy tankiem duzym (4.1) a zbiornikiem gtéwnym (1)
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znajduje sie zawor trojdrozny (26), ktéry instalacjg rurowg (28) tgczy tank duzy olejowy (4.1) ze zbiorni-
kiem pomocniczym (3). Komputer sterujgcy (12) posiada funkcje zdalnego sterowania przy pomocy
urzadzenia mobilnego (27).

Uktad linii technologicznej do wytwarzania wyrobéw ptynnych i potptynnych wedtug wynalazku
w przypadku zastosowania w przemys$le spozywczym dziata nastepujgco. Tanki duze (4.2) zawierajg
potprodukty, ktére nie wymagajg przechowywania w warunkach chtodniczych, np. olej roélinny, ocet,
roztwor cukru, syrop fruktozowo-glukozowy itp. Tank duzy olejowy (4.1) zawiera olej ro$linny. Tanki
mate (5) zawierajg potprodukty, ktére wymagajg przechowywania w warunkach chtodniczych, np. jogurt,
ocet jabtkowy, ocet winny, zéttka jaj kurzych, relish (sos) warzywny, relish (sos) owocowy, $mietane itp.
Potprodukty z tankéw duzych (4.1) i (4.2) oraz tankéw matych (5), w iloSciach recepturowych, przeka-
zywane sg do zbiornika gtéwnego (1). Przyprawy i konserwanty, w ilo$ciach recepturowych, z zasobni-
kéw przypraw (14) i konserwantow (15) sg wstepnie mieszane i rozpuszczane w zbiorniku pomocniczym
(3) w oleju pobranym z tanku duzego (4.1). Wstepnie wymieszane przyprawy i konserwanty przekazy-
wane sg nastepnie ze zbiornika pomocniczego (3) do zbiornika gtéwnego (1), w ktérym {aczg sie
z po6tproduktami z tankéw duzych (4.1) i (4.2) oraz tankéw matych (5). Zawarto$é zbiornika gtéwnego
(1) jest nastepnie przekazywana do stacji mieszania (2), w ktérej nastepuje witasciwe mieszanie sktad-
nikédw do uzyskania wymaganej konsystencji wyrobu gotowego. Wyréb gotowy przekazywany jest ze
stacji mieszania (2) do dalszej obrébki, np. termicznej, lub do konfekcjonowania w opakowania jednost-
kowe. Procesem pobierania ilosci recepturowych pétproduktéw z tankéw duzych (4.1) i (4.2) oraz tan-
kéw matych (5) i zasobnikéw przypraw (14) i konserwantéw (15) steruje, poprzez elektryczng instalacje
sterujacg (29) z czujnikami temperatury (17), poziomu (18) i masy (16) i (19), komputer sterujacy (12),
przy czym komputer sterujgcy (12) posiada funkcje zdalnego sterowania przy pomocy urzgdzenia mo-
bilnego (27). Po zakoinczonym procesie produkcyjnym uruchamiany jest automatyczny modut mycia
(13) wspdtpracujgcy z zaworami i pompami uktadu i sterowany komputerem sterujgcym (12).

Wykaz figur rysunku:
1. Zbiornik gtéwny.
2. Stacja mieszania.
3. Zbiornik pomocniczy.

41. Tank duzy olejowy.

42. Tank duzy.

5. Tanki mate.

6. Pompy tankéw duzych 4.1 4.2.
7. Pompy tankéw matych 5.

8. Pompa zbiornika pomocniczego 3.
9. Pompa wejsciowa stacji mieszania 2.
10. Pompa wyrobu gotowego.

11. Pompa wody.
12. Komputer sterujgcy.
13. Modut mycia.
14. Zasobnik przypraw.

15. Zasobnik konserwantéw.

16. Czujnik masy zbiornika pomocniczego 3.

17. Czujnik temperatury produktu w zbiorniku gtéwnym 1.
18. Czujnik poziomu produktu w zbiorniku gtéwnym 1.
19. Czujnik masy zbiornika gtéwnego 1.

20. Zawory tankéw duzych 4.1 14.2.
21. Zawory tankéw matych 5.

22. Zawér zbiornika pomocniczego 3.
23. Zawér wody.

24. Zawér wyjsciowy stacji mieszania 2.
25. Zawér wejsSciowy stacji mieszania 2.
26. Zawér tréjdrozny.

27. Urzadzenie mobilne.

28. Instalacja rurowa.

29. Elektryczna instalacja sterujgca.
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Zastrzezenia patentowe

Uktad linii technologicznej do wytwarzania wyrobéw ptynnych i pétptynnych, posiadajacy zbior-
niki z mieszadtami, potgczone instalacjg rurowg, uktad kontrolno-sterowniczy, zawory i pompy
oraz czujniki temperatury, poziomu i masy pétproduktéw i wyrobu gotowego, znamienny tym,
ze do zbiornika gtéwnego (1) podtgczone sg, za posrednictwem pomp (6) i zaworéw (20), tank
duzy olejowy (4.1) i tanki duze (4.2), a takze podigczone sg, za posrednictwem pomp (7)
i zaworow (21), tanki mate (5), a takze podtgczony jest, za posrednictwem pompy (8) i zaworu
(22), zbiornik pomocniczy (3), a takze podtgczona jest, za posrednictwem pompy wejsciowej
(9) i zaworu wejSciowego (25), stacja mieszania (2) z pompg (10) wyrobu gotowego i zaworem
wyjsciowym (24), a takze podigczona jest poprzez zawér (23) pompa wody (11), a poza tym
do zbiornika pomocniczego (3) podtgczone sg modut mycia (13), zasobnik przypraw (14)
i zasobnik konserwantéw (15), a poza tym pomiedzy tankiem duzym olejowym (4.1) a zbiorni-
kiem gtéwnym (1) znajduje sie zawér tréjdrozny (26), ktory taczy tank duzy olejowy (4.1) ze
zbiornikiem pomocniczym (3), a ponadto do zbiornika gtéwnego (1) podtagczone sg, przy po-
mocy elektrycznej instalacji sterujgcej (29), czujnik temperatury (17), czujnik poziomu (18)
i czujnik masy (19) oraz komputer sterujgcy (12), za$ do zbiornika pomocniczego (3) podta-
czony jest, przy pomocy elektrycznej instalacji sterujgcej (29), czujnik masy (16).

Uktad linii technologicznej do wytwarzania wyrobow ptynnych i potptynnych wedtug zastrz. 1,
znamienny tym, ze komputer sterujgcy (12) posiada funkcje zdalnego sterowania przy po-
mocy urzgdzenia mobilnego (27).
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