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Description

[0001] La présente invention se rapporte a un procé-
dé de montage d'une chaudiere de production de va-
peur.

[0002] Elle concerne plus précisément un procédé de
montage d'une chaudiére de production de vapeur
constituée d'une structure porteuse en forme de tour de
hauteur totale H, d'un plafond fixé au sommet de cette
structure et de parties de chaudiére suspendues a ce
plafond de hauteur totale h, selon lequel

(a) on assemble ledit plafond porteur sur le sol ce-
pendant qu'on érige ladite structure porteuse a une
hauteur h,,,

(b) on leve progressivement le plafond jusqu'a la
hauteur h, et monte successivement des parties de
chaudiere suspendues dans une position a quel-
ques métres du sol.

[0003] Un tel procédé de montage est décrit dans le
brevet FR-2 648 216. Selon ce procédé connu, la hau-
teur h,, est égale a la hauteur totale H de la chaudiére,
c'est-a-dire que pendant l'assemblage du plafond au
sol, on érige toute la structure porteuse, le plafond est
ensuite désassemblé en deux parties dont la partie cen-
trale est levée progressivement jusqu'a la hauteur tota-
le, les parties de chaudiere étant suspendues a cette
partie successivement dans une position a quelques
metres du sol.

[0004] Selon ce procédé, le montage de toute la struc-
ture porteuse prend un délai important, avant lequel il
est impossible de lever le plafond et de suspendre des
parties de chaudiére.

[0005] L'invention propose un procédé de montage
plus rapide.

[0006] Pour ce faire, selon le procédé conforme a l'in-
vention, ladite hauteur h,, est inférieure a la hauteur to-
tale H de la structure porteuse et on réalise pas a pas
des étapes de levage du plafond et de montage des par-
ties de chaudiere simultanément a des étapes d'érec-
tion de la structure porteuse jusqu'a sa hauteur totale H.
[0007] De préférence, ladite hauteur h, est inférieure
ou égale a la hauteur des parties de chaudiere h et le
procédé comporte également les étapes suivantes:

(c) si hy, est inférieure a h, on érige la structure por-
teuse a au moins une hauteur h,,, 4, simultanément
a I'étape précédente,

(d) on léve progressivement le plafond jusqu'a la
hauteur h,,,1 et monte successivement des parties
de chaudiére suspendues dans une position a quel-
ques meétres du sol,

- onrépete les étapes (c) et (d) jusqu'a ce que h;
soit sensiblement égale a h,

- on érige la structure porteuse a sa hauteur to-
tale H, simultanément a I'étape précédente,
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- onleve ensuite le plafond jusqu'a la hauteur H.

[0008] Dans le cas d'une chaudiére de production de
vapeur comportant une structure porteuse constitué de
pylénes reliés par des poutres horizontales et de con-
treventements, le plafond peut étre provisoirement posé
aux hauteurs h; sur des poutres de pose provisoires sup-
portées par des poutres maitresses horizontales de la
structure porteuse.

[0009] Dans le cas d'une chaudiére de production de
vapeur comportant une structure porteuse constitué de
pyldnes reliés par des contreventements, le plafond
peut étre provisoirement posé aux hauteurs h; sur des
plots de pose supportés par les pyldnes de la structure
porteuse.

[0010] Le levage du plafond peut étre réalisé par des
vérins hydrauliques fixés sur des poutres de support
provisoires supportées par des poutres maitresses ho-
rizontales de la structure porteuse ou sur des rehausses
provisoires supportées aux hauteurs h; par des poutres
horizontales de la structure porteuse.

[0011] L'invention est décrite ci-aprés plus en détail a
I'aide de figures ne représentant qu'un mode de réali-
sation préféré de l'invention.

[0012] Les figures 1 a 5 représentent en perspective
les différentes étapes du montage d'une chaudiére se-
lon le procédé conforme a l'invention.

[0013] Lafigure 6 estune vue partielle en perspective
d'une variante de réalisation.

[0014] Une chaudiére de production de vapeur est
constituée d'une structure porteuse 1 en forme de tour
de hauteur totale H, d'un plafond 2 fixé au sommet de
cette structure et de parties de chaudiére 3 suspendues
a ce plafond 2 et de hauteur totale h. La structure por-
teuse 1 est constitué de pylénes 1A reliés par des pou-
tres horizontales 1B et de contreventements 1C. Une
telle chaudiére, une fois montée, est représentée sur la
figure 6.

[0015] Le procédé conforme a l'invention commence
par les étapes suivantes, aprés préparation des massifs
supports des pylénes 1A de la structure porteuse 1 et
du sol a un niveau 0:

(a) on assemble le plafond 2 sur le sol dans un ga-
barit Iégérement inférieur au gabarit intérieur de la
structure porteuse 1, cependant qu'on érige ladite
structure porteuse 1 au moins a une hauteur hy,
comme représenté sur la figure 1, au moyen d'une
grue 7;

(b) oninstalle sur la structure porteuse 1 des vérins
hydrauliques 5, comme représenté sur la figure 2;
ils sont fixés sur des poutres de support provisoires
6 supportées par les poutres horizontales 1B de la
structure porteuse 1, au-dessus de la hauteur hy;
grace aux vérins 5, on léve progressivement le pla-
fond 2 jusqu'a la hauteur h; et monte successive-
ment, tranche par tranche, des parties de chaudiere
3A suspendues dans une position a quelques meé-
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tres du sol, comme représenté sur la figure 3; une
fois la hauteur h, atteinte, le plafond 2 est stabilisé
comme représenté sur la figure 4; pour ce faire, il
est provisoirement posé sur des poutres de pose 4
provisoires supportées par les poutres maitresses
horizontales 1B de la structure porteuse 1.

[0016] On érige la structure porteuse 1 & sa hauteur
totale H, simultanément a I'étape précédente, comme
représenté sur les figures 3 et 4 et on léve ensuite le
plafond 2 jusqu'a la hauteur H, grace aux vérins 5 ins-
tallés au sommet de la structure porteuse 1, comme re-
présenté sur les figures 4 et 5. Eventuellement des par-
ties de chaudiére 3 peuvent encore étre montées a quel-
ques métres du sol, lors de cette derniére opération de
levage du plafond 2.

[0017] Ausommet de la structure porteuse 1, les vé-
rins 5 sont fixés sur des rehausses 8 en forme de por-
tique pour permettre le levage du plafond 2 jusqu'au ni-
veau des derniéres poutres horizontales 1B.

[0018] En variante, ce type d'installation des vérins 5
peut également étre utilisé pour les installations inter-
médiaires de vérins 5, a la place des poutres de support
provisoires 6. Cette variante permet de disposer les vé-
rins 5 & la hauteur h; de pose du plafond 2.

[0019] Selon le mode de réalisation décrit ci-dessus,
par l'intermédiaire des poutres de pose provisoires 4, le
plafond 2 est supporté par des poutres horizontales 1B
qui doivent étre maitresses et dimensionnées en con-
séquence. En variante, la pose et fixation du plafond 2
peut étre réalisée sur les pyldnes 1A de la structure por-
teuse 1. Ceci peut étre obtenu par exemple en installant
sur les pyldnes 1A, aux hauteurs h;, des plots de pose
9 latéraux de liaison avec le plafond 2. Cette variante,
représentée sur la figure 6, permet d'alléger les poutres
horizontales 1B de la structure porteuse 1 et donc né-
cessite une grue 7 moins puissante.

[0020] Selon le procédé décrit ci-dessus, la hauteur
h, est sensiblement égale a la hauteur h des parties de
chaudiere 3.

[0021] Les étapes (a) et (b) décrites peuvent étre dé-
composées en plusieurs étapes successives de levage
du plafond 2 et de suspension des parties de chaudiére
3.

[0022] Dans ce cas, h; est inférieure & la hauteur h
des parties de chaudiére (3) et le procédé comporte
également les étapes suivantes:

(c) on érige la structure porteuse 1 a au moins une
hauteur h,, simultanément a I'étape (b),

(d) on léve progressivement le plafond 2 jusqu'a la
hauteur h, et monte successivement des parties de
chaudiere 3 suspendues dans une position a quel-
ques meétres du sol,

- onreépete les étapes (c) et (d) jusqu'a ce que h;
soit sensiblement égale a h.
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[0023] On érige ensuite la structure porteuse 1 a sa
hauteur totale H, simultanément a I'étape précédente,
comme représenté sur les figures 4 et 5 et on léve en-
suite le plafond 2 jusqu'a la hauteur H, grace aux vérins
5installés au sommet de la structure porteuse 1, comme
représenté sur les figures 5 et 6. Eventuellement des
parties de chaudiére 3 peuvent encore étre montées a
quelques métres du sol, lors de cette derniere opération
de levage du plafond 2.

Revendications

1. Procédé de montage d'une chaudiére de produc-
tion de vapeur constituée d'une structure porteuse
(1) en forme de tour de hauteur totale H, d'un pla-
fond (2) fixé au sommet de cette structure et de par-
ties de chaudiére (3) suspendues a ce plafond (2)
et de hauteur totale h, comportant les étapes sui-
vantes:

(a) on assemble ledit plafond (2) sur le sol ce-
pendant qu'on érige ladite structure porteuse
(1) au moins & une hauteur hy,,

(b) on léve progressivement le plafond (2) jus-
qu'a la hauteur h,, et monte successivement
des parties de chaudiere (3A) suspendues
dans une position a quelques meétres du sol,

caractérisé en ce que ladite hauteur h,, est in-
férieure a la hauteur totale H de la structure porteu-
se (1) et en ce qu'on réalise pas a pas des étapes
de levage du plafond (2) et de montage des parties
de chaudiére (3) simultanément a des étapes
d'érection de la structure porteuse (1) jusqu'a sa
hauteur totale H.

2. Procédé selon larevendication 1, caractérisé en ce
que ladite hauteur h,, est inférieure ou égale a la
hauteur h des parties de chaudiére (3) et en ce qu'il
comporte également les étapes suivantes:

(c) si h, est inférieure a h, on érige la structure
porteuse (1) & au moins une hauteur h,,4, si-
multanément a I'étape précédente,

(d) on leve progressivement le plafond (2) jus-
qu'a la hauteur h,,,; et monte successivement
des parties de chaudiére (3) suspendues dans
une position a quelques métres du sol,

- on répéte les étapes (c) et (d) jusqu'a ce
que h; soit égale a h,

- on érige la structure porteuse (1) a sa hau-
teur totale H, simultanément a I'étape pré-
cédente,

- on léve ensuite le plafond (2) jusqu'a la
hauteur H.
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Procédé de montage, selon la revendication 1 ou
2, d'une chaudiére de production de vapeur com-
portant une structure porteuse (1) constitué de py-
I6nes (1A) reliés par des poutres horizontales (1B)
et de contreventements (1C), caractérisé en ce que
le plafond (2) est provisoirement posé aux hauteurs
h; sur des poutres de pose (4) provisoires suppor-
tées par des poutres maitresses horizontales (1B)
de la structure porteuse (1).

Procédé de montage, selon la revendication 1 ou
2, d'une chaudiére de production de vapeur com-
portant une structure porteuse (1) constitué de py-
I6nes (1A) reliés par des contreventements (1B,
1C), caractérisé en ce que le plafond (2) est provi-
soirement posé aux hauteurs h; sur des plots de po-
se (9) supportés par les pylénes (1A) de la structure
porteuse (1).

Procédé selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce que le levage du plafond (2) est réalisé par
des vérins hydrauliques (5) fixés sur des poutres de
support provisoires (6) supportées par des poutres
maitresses horizontales (1B) de la structure porteu-
se (1).

Procédé selon la revendication 3 ou 4, caractérisé
en ce que le levage du plafond (2) est réalisé par
des vérins hydrauliques (5) fixés sur des rehausses
provisoires (7) supportées aux hauteurs h; par des
poutres horizontales (1B) de la structure porteuse

(1.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Montage eines Kessels zur Dampfer-
zeugung, der aus einer Tragstruktur (1) in der Form
eines Turms mit der Gesamthdhe H, einer an der
Spitze dieser Struktur befestigten Decke (2) und an
dieser Decke hangenden Kesselteilen (3) mit der
Gesamthéhe h gebildet wird, welches die folgenden
Verfahrensschritte umfaft:

(a) man setzt die genannte Decke (2) auf dem
Boden zusammen, wahrend man die genannte
Tragstruktur (1) wenigstens auf eine Hohe h,
aufrichtet,

(b) man hebt die Decke (2) fortschreitend bis
zur H6he h,, an und montiert die hdngenden
Kesselteile (3A) sukzessiv in einer einige Meter
vom Boden entfernten Stellung,

dadurch gekennzeichnet, daB die genannte Hohe
h,, kleiner ist als die Gesamthéhe H der Tragstruktur
(1) und dall man schrittweise Schritte zum Heben
der Decke (2) und der Montage der Kesselteile (3)
gleichzeitig mit den Schritten zum Aufrichten der
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Tragstruktur (1) bis zu ihrer Gesamthdéhe H durch-
fuhrt.

2. \Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die genannte Héhe
h, kleiner ist als die Hohe h der Kesselteile (3), oder
dieser gleich ist, und dal} es gleichermalien die fol-
genden Schritte aufweist:

(c) wenn h,, unterhalb von h liegt, richtet man
gleichzeitig mit dem vorhergehenden Schritt
die Tragstruktur (1) auf eine Héhe von wenig-
stens h,,4 auf,

(d) man hebt die Decke (2) fortschreitend bis
zu Héhe h,,4 und montiert die hdngenden Kes-
selteile (3) in einer einige Meter vom Boden ent-
fernten Stellung,

- man wiederholt die Schritte (c) und (d) bis
h; gleich h ist,

- manrichtet die Tragstruktur (1) gleichzeitig
mit dem vorhergehenden Schritt bis zu ih-
rer Gesamthohe H auf,

- man hebt danach die Decke (2) bis zur H6-
he H.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 zur Montage ei-
nes Kessels zur Dampferzeugung, welcher eine
Tragstruktur (1) umfaldt, die aus durch horizontale
Trager (1B) und Windverstrebungen (1C) verbun-
dene Masten (1A) gebildet wird,

dadurch gekennzeichnet, daB die Decke (2) auf
den Hohen h; provisorisch auf provisorische Lege-
trager (4), die von den horizontalen Haupttragern
(1B) der Tragstrukhtr (1) getragen werden, gelegt
wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 zur Montage ei-
nes Kessels zur Dampferzeugung, welcher eine
Tragstruktur (1) umfaldt, die aus durch Windverstre-
bungen (1B, 1C) verbundene Masten (1A) gebildet
wird,

dadurch gekennzeichnet, daR die Decke (2) auf
den Hohen h; provisorisch auf Legekl6tze (9), die
von den Masten (1A) gestutzt werden, gelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet, daB das Heben der
Decke (2) durch Druckzylinder (5) erfolgt, die auf
den provisorischen Stltztradgern (6), die von den
horizontalen Haupttragern (1B) der Tragstruktur (1)
getragen werden, befestigt sind.

Verfahren nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet, daB das Heben der
Decke (2) durch Druckzylinder (5) erfolgt, die auf
provisorischen Aufsatzen (7), die auf den Héhen h;
von den horizontalen Tragern (1B) getragen wer-
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den, befestigt sind.

Claims

Method of assembling a boiler for producing steam
comprising a support structure (1) in the form of a
tower of total height H, a ceiling (2) fixed to the top
of this structure and boiler parts (3) suspended from
this ceiling (2) and of total height h, comprising the
following steps:

(a) said ceiling (2) is assembled on the ground
while said support structure (1) is being erected
to at least a height h,,,

(b) the ceiling (2) is raised progressively to the
height h,, and suspended boiler parts (3A) are
assembled successively in a position a few me-
tres above the ground,

characterised in that said height h, is less
than the total height H of the support structure (1)
and in that the ceiling (2) is raised and the boiler
parts (3) are assembled step by step simultaneous-
ly with the erection of the support structure (1) to its
total height H.

Method according to claim 1 characterised in that
said height h,, is less than or equal to the height h
of the boiler parts (3) and in that it also includes the
following steps:

(c) if h,, is less than h, the support structure (1)
is erected to at least a height h,,,4 simultane-
ously with the preceding step,

(d) the ceiling (2) is raised progressively to the
height h,,,4 and suspended boiler parts (3) are
assembled successively in a position a few me-
tres above the ground,

- the steps (c) and (d) are repeated until h; is
equal to h,

- thesupportstructure (1) is erected to a total
height H simultaneously with the preceding
step,

- theceiling (2) is then raised to the height H.

Method according to claim 1 or claim 2 for assem-
bling a boiler for producing steam having a support
structure (1) made up of pylons (1A) linked by hor-
izontal beams (1B) and cross-braces (1C), charac-
terised in that the ceiling (2) is temporarily placed
at the heights h; on temporary support beams (4)
supported by horizontal main beams (1B) of the
support structure (1).

Method according to claim 1 or claim 2 of assem-
bling a boiler for producing steam having a support
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structure (1) made up of pylons (1A) linked by cross-
braces (1B, 1C), characterised in that the ceiling (2)
is temporarily supported at the heights h; on sup-
ports (9) supported by the pylons (1A) of the support
structure (1).

Method according to claim 3 or claim 4 character-
ised in that the ceiling (2) is raised by hydraulic jacks
(5) fixed to temporary support beams (6) supported
by horizontal main beams (1B) of the support struc-
ture (1).

Method according to claim 3 or claim 4 character-
ised in that the ceiling (2) is raised by hydraulic jacks
(5) fixed to temporary raised supports (7) supported
at the heights h; by horizontal beams (1B) of the
support structure (1).
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