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Benzevnelse: Fremgangsmade og anlaeg til bagtaskaering af slagtehalvkroppe

Sammendrag:

I den hensigt at gennemfere en optimal afskering af bagt®erne
{8) pa slagtehalvkroppe (4) der fremferes ved taktninge pa en
hangetransporter (6), hangende i bagtzerne (8), angives en
fremgangsmade og anlezg til gennemfaorelse af et optimalt bag-
tasnit.

Afskering af bagt®erne (8) finder ifelge opfindelsen sted ved
at halvkroppene (4) gribes ved svingbare gribemekanismer
{26), hvis lysning i gribepositionen ikke tillader at hale-
leddet (29) passerer igennem dette. Idet variationen af hale-
leddets tykkelse pd en slagtekrop er meget lille, vil et laft
af halvkroppens skinke (32) ved forskydning af gribemekanis~
merne (26), medfere at placeringen af haleleddets tykkeste
sted vil vere veldefineret, hvorved der opnis en meget stor
ensartethed af bagtdskaringen ved samme forskydningsmenster
af gribemekanismerne (26) i tvargaende retning i forhold til

savklinger (30) beliggende i et pAd forhdnd veldefineret plan.
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Fremgangsmade og anlag til bagtaskaring af slagtehalvkroppe

Den foreliggende opfindelse angar en fremgangsmade og et anlaeg til be-
handling af slagtehalvkroppe, hvor i det mindste en halvkrop, ved taktning
fremfares henover en transporter, opheengte i bagtaen i haengejemn paen
transportskinne, til hvilken transporter slagtehalvkroppen overfares nar den
frigares fra haengejernet, og ved hvilken fremgangsmade halvkroppens bagta
afskaeres automatisk.

Det skal anfares at anlaegget typisk vil omfatte fremfaring af to hatvkroppe ad
gangen, hvorfor det ikke i det efterfelgende ber tillasgges sterre betydning,
hvorvidt der er tale om fremfaring af en eller. to halvkroppe i forbindelse med
fremgangsmaden og anleegget ifelge opfindelsen, eftersom dette ikke vil
andre pa de grundlaeggende principper bag denne.

Et saddant anlaeg kendes fra DK T3 0607744, hvor bagtaeeme afskeeres au-
tomatisk ved rundsave, idet den vaesentlige del af vaegten af halvkrbppene,
inden afskaeringen finder sted, er overfart til transportgren. Halvkroppene
overfares her til transportaren fra en ovenfor transporteren beliggende han-
getransporter, der henover transporteren har et nedad skranende forigb,
hvor slagtekroppene sleebes pa tvaers af transportarens band under overfar-
sel af kroppenes vaegt til denne, indtil savene overskaerer bagtaeeme, og
veegten fra kroppens skinke sluttelig overferes helt til transportaren. Anlaeg-
get omfatter endvidere styre og modholdsindretninger, i form af fast monte-
rede styr og stop, der styrer eller holder haengejemene og/eller bagtaeerne i
forhold til savene, under overferslen af halvkroppene til transportbandet.

Trods de naevnte styre- og modholdsindretninger samt indfarelse af stop for
fremfering af haengejemene pa haengetransporteren, vil et optimalt skaeresnit
for afskeering af slagtekroppenes bagtaeer vaere relativ tilfeldig, idet der ikke
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foretages en egentlig kontrolleret styring og fastholdelse af skinken under

bagtaskaeringens gennemferelse.

Der er ved opfindelsen indset at det er muligt at foretage en mere nejagtig
bagtaskaering p4 slagtehalvkroppe ved at gennem fore denne som angivet i
den kendetegnende del af krav 1.

Ved fremgangsmaden ifelge opfindelsen opnés ved anvendelse af de sving-
bare/forskydelige mekaniske gribemidler, der griber om skinken mellem hae-
le- og knaeleddet, at halvkroppenes bagteeer, ved svingning af gribemidieme
bort fra haengetransportarens centerlinie, frigeres fra haengejernene inden
der foretages en afskaering af bagteeeme.

Gribemekanismemes bevaegelse kan beskrives som en i forhold til haenge-
transporteren udad- og opadrettet bevaegelse, hvorved bagtseeme, som
naevnt, frigeres fra haengejemnet. Ved den opadrettede bevaegelse loftes
skinkermne og heeleleddet op i niveau med det plan i hvilket klingeme pa save,
placerede pa hver side af haengetransportaren, og ved en fortsat siderettet
forskydning af gribemekanismerne kan slagtehalvkroppenes hzeleled fores
gennem skaereenheder, hvorved bagtaskaeringen finder sted.

Det der udnyttes ved opfindelsen er, at gribemekanismerne i lukket tilstand i

indgreb med skinkerne ikke tillader at haeleleddene pa skinkerne passerer
igennem gribemekanismerne. Dvs. at skinkerne ved den skrat opadrettede
forskydning af gribemekanismeme glider indeni disse, indtil der opnas anleg
imellem gribemekanismernes oversider, og heeleleddene pa skinkeme, hvor-
ved glidningen standses, herefter loftes der fortsat et stykke op, indtil niveau-
et for savklingemes planer er naet, hvorefter bagtasavningen sker ved i ho-
vedsagen ren siderettet forskydning af gribemekanismermne. Ved opfindelsen
udnyttes saledes det faktum, at variationen af sterrelsen pa hzeleleddet pa en
slagtekrop, uanset kroppens leengde, er meget lille, hvilket vil sige at place-
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ringen af skinkerne i gribemekanismerne efter glidningen af skinkerne i disse,
ved handtering af slagtekroppe med forskellige laengder, praktisk taget er
identisk. Det vil sige at, der ved at sikre en tilstrazkkelig haevning af skinken,
hvilket er muligt, som felge af at bagteeerne forinden er frigjorte fra hasnge-
jemene, ved justering af de omsluttende gribemekanismers loftehojde, ved
samme forskydningsmeanster af gribemekanismerne, kan opnas en meget
stor uniformitet og nejagtighed af bagtasnittets placering ved udnyttelse af
fremgangsmaden ifalge opfindelsen.

Det vil dog i szerlige tilfeelde med anvendelse af detektionsudstyr for lokalise-
ring af haeleleddets tykkeste sted, i kombination med et styresystem, vaere
muligt at kompensere den opad- og udadrettede bevaegelse af gribemeka-
nismerne, saledes at bagtasnittet placeres nejagtigt pa tveers af haeleleddets
tykkeste sted.

Fordelene der opnas ved fremgangsmaden er saledes, at der kan tillades en
sterre variation af lasngderne af de slagtehalvkroppe der skal behandles,
samtidigt med at det ved den meget nejagtige positionering af halvkroppenes
bagtaeer sikres, at der gennemfares et ensartet placeret bagtasnit, som helst
ber finde sted ved en tvaergaende oversavning af haeleleddet pa dettes tyk-
keste sted. Desuden vil det vaere lettere at handtere de afskamne tzeer til ef-
terfelgende forarbejdning, idet disse opsamles i tragte, uden at disse farst
skal fiernes manuelt fra haengejemene eller ved szerlige efterfalgende opera-
tioner, idet bagteeerne ved gribemekanismerne er fiernet fra haengejernet
inden bagtasnittet foretages.

Undertiden benyttes en flerbanet transporter, hvis band er spatierede og
fremfares synkront, og hvor der i spatieringeme findes horisontalt og vertikalt
forskydelige nedlaegningsfiksturer, der er beregnet for en udvinkling af slag-
tehalv kroppen(ene) i forhold til transportarens fremdiriftsretning, forinden
kroppen(ene) af transportaren feres til videre forarbejdning. Udvinklingen af
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halvkroppen(ene) og nedlagning af denne pa transporteren finder sted ved

henholdsvis en horisontal og vertikal forskydning af nedleegningsfikstureme.
Den i krav 2 angivne fremgangsmade, angiver hvoriedes fremgangsmaden

ifelge opfindelsen kan benyttes sammen med ovennaevnte nedlaegningsmo-
dul.

Undertiden kan det vaere foretrukket at kunne udfere bagtasnittet pa en ma-
de, hvor halvkroppens skinke er laftet opad, og til siden ved hjeelp af gribe-
mekanismeme i indgreb i hasleleddet, sdledes at bagtaen er frigjort fra haen-
gejernet, men hvor sidebevaegelsen af gribemekanismerne er begreensede til
denne bevaegelse, og hvor skinken holdes i en for bagtasnittets gennemfe-
relse, ved hjeelp af sideforskydelige rundsave, - gunstig position. Fordelen
ved denne fremgangsmade vil veere, at gribemekanismeme sikrer at bagta-
snittet leegges hvor haeleleddet er tykkest.

Ved en skrastilling af rundsavenes savklinger opnas en optimal skaerevinkel i
forhold til heeleleddets placering nar dette fastholdes i gribemekanismeme.

Et anleeg til udevelse af fremgangsmaden ifgige opfindelsen omfatter en
haengetranporter ad hvilken ved taktning fremferes i det mindste en slagte-
halvkrop ophaengt i dennes bagta i haengejem, en transporter placeret under
haengetransporteren, til hvilken transporter slagtehalvkroppene efterfglgende
overfores, ved et skrat nedadrettet forleb af haengetransportaren henover
transportarens band, for videre transport af slagtehalvkroppen til videre for-
arbejdning, at der i omradet hvor slagtehalvkroppen overfares til transport-
bandet findes i det mindste en skaereindretning for afskaering af bagtaen fra
slagtehalvkropsiden, er kendetegnet ved, at omfatte et skratstillet modtager-
bejlearrangement for sikring af orienteringen af halvkroppene med svaersiden
nedad, nar disse under en nedadrettet fremfaring nedleegges pa transporte-
rens band, at det yderligere omfatter i det mindste en aktuatordreven, forsky-
delig mekanisk gribemekanisme for gribning og handtering af slagtehalv-
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kropp_ens bagben ved indgreb mellem knzeleddet og heele leddet, nar slagte-
halvkroppen ved haengetransportaren er fremfart til et givet stop, samt i det
mindste en skeereindretning, hvis klinge er beliggende i et niveau over gri-
bemekanismen, og under haengejernet, til afskaering af bagtaen pa nzevnte
slagtekrop, pa tveers af det sted hvor hzeleleddet er tykkest.

| den hensigt at kunne anvende gribemekanismeme som faringsmidler for
heeleleddet under bagtaskaeringens gennemferelse, til sikring af et korrekt
placeret snit, kan, gribemekanismeme vaere svingbare i horisontal og/eller
vertikal retning imellem angrebspunktet og en yderstilling i en afstand der er
beliggende leengere vaek fra haengetransportarens centerlinie. Herved opnas
det at halvkroppens skinke ved vertikal forskydning af gribemekanismen kan
loftes en smule, sa haeleleddet glider pa plads i gribemekanismen, men en
veldefineret placering af det tykkeste sted af dette, inden bagtaskaeringen fin
de sted ved en horisontal forskydning af gribemekanismen til yderstillingen,
hvorved heeleleddet feres pa tveers af klingen pa skaereindretningen. Ved
sidstnaevnte forskydning forskydes bagtaen tillige ud af sit indgreb med hzen-
gejernet.

| den hensigt at udfere bagtaskzeringen mest optimailt, kan skaereindretnin-
gen med fordel vaere placeret saledes i forhold til gribemekanismeme, at hee-
leledet pa en slagtehalvkrop fares pa tvaers af skzereindretningens klinge ved
udsvingning af de svingbare gribemekanismer fra angrebspunktet til yderstil-
lingen pa tvaers af det sted hvor haeleleddet er tykkest.

Skeereindretningeme kan med fordel udgeres af rundsave som det er angivet
i krav 9.

Anlaegget med fordel veere indrettet siledes at rundsavene er sideforskyde-

ligt lejrede, og at sideforskydning af rundsavene sker ved aktuatorer.
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I den hensigt at opna en optimal placering af bagtasnittet, kan rundsavenes
klinger vaere skratstillede.

| visse tilfaelde hvor en nejagtig placering af halvkroppen pa transporteren er
vigtig, kan anleeggets transporter udgares af en flerbanet transporter, hvis
band er parallelt orienterede og spatierede og fremdrives synkront i samme
retning, og hvilken transporter yderligere omfatter horisontalt og vertikalt for-
skydelige nedlaegningsfiksturbgijler ragende op gennem spatieringeme mel-
lem transporterens band, og hvilke nedlaegningsfiksturbajler er vertikatt for-
skydelige saledes at disses everste ender er beliggende under transportban-
denes overflader, og saledes at deres laveste punkter er beliggende et styk-

ke over transportbandenes overflader.

Den horisontale forskydning af nedlaegningsfiksturbgjlerne kan vaere udfert
omkring et drejningspunkt, saledes at en taenkt linie trukket imellem de yder-
ste nedlagningsfiksturbejlers lavpunkter danner en vinkel med transporte-
rens fremdriftsretning, hvorved halvkroppen(ene) ved saenkning af nedlaeg-
ningsfiksturbojleme placeres liggende skrét i forhold til transporterens frem-
driftsretning. Det skal dog understreges at den horisontale forskydning af
nedlaegningsfiksturbgjlerne ikke nedvendigvis udnyttes, men at naevnte baj-
lers anvendelse sikrer en meget ensartet placering af de til transporteren til
forte halvkroppe, bare ved gennemfarelse af en vertikal forskydning af ned-
leegningsfiksturbajlerne.

Opfindelsen forklares naermere i det felgende med henvisning til tegningen,
hvor

fig. 1 er et sidebillede af et anlzeg til behandling af slagtehalvkroppe ifalge
opfindelsen,

fig. 2 et endebillede af det i fig. 1 viste anleeg, og
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fig. 3 et ovenbillede af det i fig. i og 2 viste anleeg.

I fig. 1 ses et anlzeg 2 ifelge opfindelsen til behandling af slagtehalvkroppe 4,
der pa en haengetransportor 6 fremfares ved taktning ophaengte i deres bag-
taeer 8 i haengejern 10.

I fig. 1 har slagtehalvkroppene passeret to ikke viste, ca. 45° haeldende mod-
tagebgjlearrangementer, placeret ved tilfarselssiden 12 af en under henge-
transportaren 6 placeret, flerbanet transportar 14, hvorved halvkroppene 4
under en fremad- og nedadrettet faring i haengetransportaren 6 ved et ca.
40° nedadrettet knzek pa transportgrens bzereskinne 16, nedlaegges med
sveersiden nedad, i horisontalt og vertikalt forskydelige nedlsegningsfikstur-
bejler 18, der i fig. 1 er ragende op gennem spatieringer 20 imellem transpor-
terens band 22. Kroppene er saledes ikke nedlagt pa transportarens band 22
pa det tidspunkt, hvor halvkroppene 4 (jf. fig. 1) er fort frem til et punkt, hvor
svingbart lejrede, aktuatordrevne gribemekanismer 26, jf. fig. 2 og fig. 3, akti-
veres og griber fast omkring halvkroppenes skinker 32 ved bagbenene imel-
lem disses heeleled 29 og knzeled (ikke vist), hvorefter gribemekanismeme
26 svinges opefter, og udefter i retning bort fra centerlinien 7 af haengetrans-
portaren 6, hvorved bagtaeemne 8 frigares fra haengejernet 10, og ved den
fortsatte udsvingning af gribemekanismeme 26, glider skinkerne i gribeme-
kanismerne 26 indtil disses oversider er i anleeg med haeleleddenes undersi-
der og saledes at skinkeme leftes indtil haeleleddenes tykkeste steder er i
niveau med savklingeme 30 pa rundsave 28, der er beliggende i en yderlige-
re sideafstand fra haengetransportaren 6, hvorefter haeleleddene 29, ved en
siderettet forskydning af gribemekanismerne 26, feres pa tvaers af savklin-
gerne 30, hvorved bagtaskzeringen er gennemfart. Gribemekanismeme 26
abnes herefter og feres umiddelbart efter tilbage til udgangspositionen naer-
mere hangetransportaren 6, for modtagelse af nye, ved takting fremfarte
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slagtehalvkroppe, og slagtekroppenes skinker falder ned pa nedleegnings-
fiksturbgjlere 18.

De nu afskame bagtaeer 8, opsamies i en ikke vist tragt, og videreferes her-
efter til videre forarbejdning.

De nu, for bagtzeer 8, befriede halvkroppe 4, kan herefter positioneres i en
onsket vinkel i forhold til transporteren 14 fremdriftsretning 34 ved horisontal
forskydning af nedlaegningsfiksturbgjlerne 18, hvorefter kroppene 4 nedlaeg-
ges ved vertikal forskydning af fiksturbgjleme 18 ned i spatieringeme 20
imellem transportarens band (22), jf. fig. 2 og fig. 3.

Fremgangsmaden og anlegget ifelge opfindelsen har flere fordele, bl.a. at
bagteeerne 8 er frigjorte fra haengejemene 10, samtidigt med at hzeleleddet
29 ved hjzelp af gribemekanismermne 26 fares til gennemsavning eller til en
fordelagtig position herfor. Herved opnas det at der kan tillades en sterre va-
riation i leengdemne af de slagtehalvkroppe 4 der behandles i an laegget 2,
samtidigt med at der kan gennemferes et mere ensartet bagtasnit, end ved
de kendte anlzeg.

En ydertigere fordel der opnas ved fremgangsmaden og anleegget ifalge op-
findelsen er at de afskame bagtaeer 8 er fiernet fra haengejermnene 10, og op-
samles via en tragt (ikke vist) eller andet opsamlingsmiddel til videre behand-
ling, hvilket medfarer en arbejdsbesparelse, idet bagtzeemne ved de kendte
behandlingsanlaeg efter bagtaskeeringens gennemferelse stadigvaek befinder
sig pa heengejernene, og skal fiernes fra disse, inden haengejernene igen kan
benyttes.

Det skal understreges at den beskrevne og i figurerne viste udferelsesform af
anlaegget 2, til behandling af slagtehalvkroppe ifelge opfindelsen, ikke ned-
vendigvis skal omfatte de viste nedleegningsfiksturbgijler 18, idet disse nor-

W — B WO LIS b A 0 101



10

15

20

25

DK 174515 B1

malt kun er ngdvendige i forbindelse med gennemfarelse af en preecis ned-
lzegning af slagtehalvkroppene 4 med en given vinkel i forhold til transporta-
rens fremdriftsretning 36, hvilket benyttes i forbindelse med automatisk udfe-
relse af et eller flere optimerede efterfelgende parteringssnit. Det skal dog
anferes at nedleegningsfiksturbejlemne kan have en fordelagtig indflydelse pa
najagtigheden af bagtasnittets placering. Men halvkroppene kunne lige sa
godt laegges ned pa en transporter af den type der traditionelt anvendes til
videretransport af halvkroppe.

Falgelig betyder dette, at en udferelsesform omfattende en helt almindelig
transporter af den art der normalt anvendes til sddanne anlaeg, skal betrag-
tes som en tilnaermelsesvist ligevaerdig lasning i forhold til den i udferelses-
eksemplet angivne, hvad angar gennemfarelse af en ensartet bagtaskaering.

Det skal endvidere anferes at bagtaskasringen ikke altid gennemfares ved at
gribemekanismerne 26 ferer skinkemes hzeleled igennem rundsavene 28,
30, idet gribemekanismeme 26 kan veere saledes indstillede, at disse griber
skinkere 32 som allerede anfert, og Iafter haeleleddet 29 op og udad, sale-
des at bagtaen frigeres fra haengejemene, og saledes at haeleleddets tykke-
ste punkt er beliggende i savklingernes planer saledes, at savene 28, der her
vil vaere sideforskydeligt lejrede og aktuatordrevne, forskydes imod hasleled-
dene, for gennemfarelse af bagtaskaeringen. Det skal anfares at denne
fremgangsmade ogsa er anvendelig i forbindelse med den udfarelsesform af
anleegget der omfatter den flerbanede transporter med de vertikalt/horisontalt
forskydelige nedlaegningsfiksturbajler.
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10

Krav

1. Fremgangsmade til behandling af slagtehalvkroppe (4), hvor i det mindste
en halvkrop, ved taktning fremferes hen over en transporter (14}, opheengt i
dens bagta (8) i hasngejern (10) pa en transportskinne (6), til hvilken trans-
portar (14) slagtehalvkroppene (4) overferes nar de frigeres fra haengejeret
(10), og ved hvilken fremgangsmade halvkroppens bagta (8) afskaeres auto-
matisk, kendetegnet ved, procestrinnene;

a) at halvkroppen (4) under fremfaring skrat nedad, ind over to modtageboj-
learrangementer ved siden (12) af transporteren (14), nedlaegges pa trans-
porterens band (22) med sveersiden nedad,

b) at haengejemets (10) bevaegelse standses i en forud bestemt position, at
kroppenes bagben gribes imellem knzeled og haeleled (29) af to aktua-
tordrevne gribemekanismer (26),

c) at gribemekanismeme (26) bevaeges opad og udad bort fra centerlinien (7)
af transportskinnen (6), hvorved bagtaeeme (8) frigeres fra haengejernet (10)
og skinken (32) kommer til at haenge i gribemekanismerne (26), saledes at
heeleleddets (29) tykkeste sted haeves op i niveau med planeme for savklin-
ger (30) pa save (28), placeret pa hver side af haengetransportaren (6),

d) at den udadrettede-, bort fra centerlinien (7) af transportskinnen (6), -

‘bevaegelse af gribemekanismen (26) fortseettes, hvorved bagteeeme (8) af-

skaeres ved fremfering af haeleleddet (29) pa tvaers af nzevnte sav klinger
(30),

e) at haengejernet (10) taktes videre frem,

f) at gribemekanismerne (26) slipper deres greb, hvorved slagtehalvkroppens
skinke (32) falder ned pa transporterens band (14),

g) at gribemekanismeme (26) feres tilbage til udgangspositionen, for modta-
gelse af neeste i det mindste ene, ved haengetransportaren (6), fremfarte
slagtehalvkrop(pe) (4).
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2. Fremgangsmade ifalge krav 1, kendetegnet ved, at de respektive
procestrin a) og f) erstattes af henholdsvis faigende procestrin; a1) at halv-
kroppen (4) under fremfering skrat nedad (16), ind over to modtagebagijlear-
rangementer ved transportarens tilfarselsside (12), hvilken transportar (14)
udgeres af en flerbanet transporter (14), hvis band (22) er parallelt orientere-
de og spatierede og fremdrives synkront i samme retning, hvor kroppen (4)
orienteres med svaersiden nedad, nedlaegges i vertikalt og horisontalt forsky-
delige fiksturbeijler (18) ragende op gennem spatieringeme (20) mellem
transportarens band (22),

f1) at gribemekanismeme (26) slipper deres greb, hvorved slagtekroppens
skinke (32) falder ned pa de underliggende fiksturbaijler (18), hvorved halv-
kroppen (4) hviler i fiksturbajlerne, der efterfelgende saenkes, hvorved krop-
pen (4) lsegges pa transporterens band (22).

3. Fremgangsméde ifelge kravieller2, kendetegnet ved, at bagta-
ens afskaering udferes ved en rundsav (28), hvis skaer (30) er beliggende i et
niveau over gribemekanismerne (26), og under haengejemets bevaegelses-

bane.

4. Fremgangsmade ifglge ethvert af kravene 1-3, kendetegnet ved,
at afskzering af bagtaen (8) altemativt udferes ved i det mindste en sidefor-
skydelig rundsav (28), efter at bagtaen (8) ved forskydning af gribemekanis-
merne (26) er frigjort fra haengejernet, og skinken (32)/bagtaen (8) positione-
ret i en for bagtasnittets gennemferelse, gunstig position i forhold til planet,
hvori skaerene (30) forskydes, idet bevaegelsen af gribemekanismeme (26),
som angivet i krav 1, begreenses ved udeladelse af gennemfarelse af proces-
trin d.

5. Fremgangsmade ifelge ethvert af kravene 1-4, kendetegnet ved,
at rundsavens skeer (30) er skratstillet.
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6. Anleeg til behandling af slagtehalvkroppe (4) til brug ved udevelse af frem-
gangsmaden ifelge krav 1-5 og omfattende en haengetranporter (6) ad hvil-
ken ved taktning fremferes i det mindste en slagtehalvkrop (4) ophaengt i
dennes bagta (8) i haengejern (10), en transporter (14) placeret under heen-
getransportaren (6), til hvilken transporter (14) slagtehalvkroppene (4) efter-
falgende overfares, ved et skrat nedadrettet forleb (16) af haeengetransporte-
ren henover transporterens band (22), for videre transport af slagtehalvkrop-
pene til videre forarbejdning, og at der i omradet hvor slagtehalvkroppene (4)
overfares til transportbandet findes skaereindretninger (28, 30) for afskaering
af bagteeemne (8) fra halvkroppene (4), kendetegnet ved, at omfatte
et skratstillet modtagerbejlearrangement for sikring af orienteringen af halv-
kroppene (4) med sveersiden nedad, nar disse under en nedadrettet fremfo-
ring nedleegges pa transporterens band (22), at det yderligere omfatter ak-
tuatordrevne, forskydelige mekaniske gribemekanismer (26) for gribning og
handtering af slagtekroppens bagben ved indgreb mellem kneeleddet og hae-
leleddet (29), nar slagtekroppene (4) ved haengetransportaren (6) er fremfort
til et givet stop, samt i det mindste en skaereindretning (28), hvis klinge (30)
er beliggende i et niveau over gribemekanismeme (26), og under haengejer-
nene (10), til afskaering af nzevnte slagtekroppes bagta (8), pa tveers af hzele-
leddet (29), fortrinsvist hvor dette er tykkest.

7. Anleeg (2) ifelge krav6, kendetegnet ved, at gribemekanismerne
(26) er svingbare i horisontal og/eller vertikal retning imellem angrebspunktet
og en yderstilling i en afstand der er beliggende lzengere vaek fra haenge-
transporterens centerlinie (7).

8. Anleg ifelge krav 7, kendetegnet ved, at skaereindretningen (28)

er placeret saledes i forhold til gribemekanismeme, at hzeleledet (8) pa slag-
tehalvkroppene (4) feres pa tvaers af skaereindretningens klinge (30) ved ud-
svingning af de svingbare gribemekanismer (26) fra angrebspunktet til yder-
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stillingen, hvorved bagtaskaeringen finder sted pa tvaers at hasleleddet (29),
fortrinsvist hvor dette er tykkest.

9. Anlzeg (2) ifelge et hvert af kravene 6-8, kendetegnet ved, at skae-
reindretningerne udgares af rundsave (28, 30).

10. Anlzeg (2) ifelge krav9, kendetegnet ved, at rundsavene (28, 30)
er side forskydeligt lejrede i et plan orienteret pa tvaers at heeleleddet, og at
sideforskydning af rundsavene (28, 30) sker ved aktuatorer.

11. Anlzeg (2) ifelge kravO eller 10, kendetegnet ved, at rundsave-
nes klinger (30) er skratstillede.

12. Anlzeg (2) ifeige ethvert at kravene 6-11, kendetegnet ved, at
transportaren (14) udgeres af en flerbanet transporter, hvis band (22.) er pa-
rallelt orienterede og spatierede og fremdrives synkront i samme retning, og
hvilken transporter yderligere omfatter horisontalt og vertikait forskydelige
nedlaegningsfiksturbgjler (18) ragende op gennem spatieringeme (20) mel-
lem transportarens band (22), og hvilke nediaegningsfiksturbaijler (18) er ver-
tikalt forskydelige saledes at disses averste ender er beliggende under
transportbandenes overflader, og saledes at deres laveste punkter er belig-
gende et stykke over transportbandenes overflader.
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