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DESCRIPCION
Horno con depdsito de agua interno, en particular para la coccién humidificada o al vapor
Referencia cruzada a solicitudes relacionadas

La presente solicitud de patente reivindica la prioridad de la solicitud de patente italiana nimero 102018000002871
presentada el 20 de febrero de 2018.

Campo técnico

La presente invencion se refiere a un horno provisto de un depdsito de agua interno para permitir, por ejemplo, la
coccion humidificada o al vapor. En particular, la presente invencion se refiere a un sistema para cargar agua en
dicho depdsito interior. La indicacién “horno de vapor” se refiere especificamente a aquellos hornos equipados con
una camara de coccion y una caldera configurada para generar vapor a partir del agua recogida en un depdsito
interno y para suministrar el vapor producido a la camara de coccion. Este tipo de horno permite saturar la camara
de coccion con porcentajes de vapor muy elevados, normalmente superiores al 80%, y la coccion de los alimentos
se realiza en ausencia de otras fuentes de calor. Por el contrario, los hornos de cocciéon humidificados soélo
introducen en la camara de coccion porcentajes muy bajos de vapor, normalmente inferiores al 30%, delegando la
coccion de los alimentos a otras fuentes de calor, como las resistencias eléctricas. De hecho, esta baja humedad no
esta pensada para cocinar, sino solo para dar a los productos tratados unas caracteristicas especiales.

Estado de la técnica

Con referencia a la descripcion del capitulo anterior, un horno para la coccién humidificada o al vapor comprende
generalmente

- una mufla que define una camara de coccion limitada por una pluralidad de paredes fijas y por una puerta frontal
que se puede mover selectivamente entre una posicion abierta y una posicion cerrada para permitir respectivamente
la accesibilidad y el aislamiento de la camara de coccién; y

- un depdsito de agua interno.

Este depdsito esta conectado o forma parte directamente de una caldera para generar vapor y dispensarlo
directamente en la camara de coccién. En el caso de que el horno esté configurado o funcione para cocinar con
vapor, el porcentaje de vapor introducido en la camara de coccion es tal que permite cocinar los alimentos en
ausencia de otras fuentes de calor. Alternativamente, en la cocciéon humidificada, la cantidad de vapor introducida en
la camara es menor y la coccion de los alimentos se delega en otros dispositivos de calentamiento, por ejemplo,
resistencias eléctricas. De hecho, en la coccién humidificada, el depdsito también puede carecer de caldera y estar
conectado a medios configurados para pulverizar agua en la camara de coccion sin una generacion previa de vapor.
La presente invencion se aplica tanto a los hornos de vapor, en los que no se requiere la presencia y/o actuacion de
las resistencias de la camara de coccién, como a la coccién humidificada en la que la coccion se realiza de forma
convencional, por ejemplo, con resistencias eléctricas, y se genera menos vapor o se pulveriza directamente agua
en la camara de coccion. Por lo tanto, en general, la presente invencion se aplica a todos los hornos provistos de un
depdsito de agua interno.

Para garantizar el buen funcionamiento de los hornos mencionados con un depdsito de agua interno, es necesario,
por supuesto, proporcionar una carga periédica de agua en el depdésito.

Segun la técnica anterior, existen actualmente tres métodos diferentes de cargar agua en el depdsito interno
correspondiente.

El primer tipo consiste en extraer el depdsito del horno sacandolo de un compartimento especial realizado en el
producto. De esta manera es posible llenar faciimente el depdsito colocandolo, por ejemplo, bajo un grifo. Una vez
lleno, el depdsito se vuelve a introducir en el horno para volver a conectarlo al circuito hidraulico que alimenta la
caldera. Esta solucion, aunque muy practica, requiere la accesibilidad al depésito, reduciendo asi el volumen de la
camara de coccion o requiriendo sistemas especiales para la apertura de las partes frontales del horno, por ejemplo,
en el panel de control frontal.

El segundo tipo conocido implica la presencia de un cajon integrado en el horno, es decir, un compartimento
extraible que no se puede separar del horno y que, una vez abierto, permite al usuario llenar el depdésito interno con
agua. Este cajon tiene una estructura similar a los cajones para la carga de detergente que suelen instalarse en las
lavadoras. Esta carga del cajon proporciona realizaciones en las que el cajon queda oculto tras la puerta del horno,
es decir, al igual que en el tipo anterior, es necesario abrir primero la puerta del horno antes de realizar las
operaciones de carga. Alternativamente, el cajon puede estar expuesto e integrado en el panel frontal del horno. El
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término panel frontal significa una parte del marco fijo de la cara frontal del horno que soporta la puerta del horno y
normalmente también tiene los controles para operar el horno.

Un tercer tipo conocido, del que forma parte la presente invencion, prevé la carga de agua en el depésito interior por
medio de un dispositivo particular conocido como “lanza” de carga. Esta lanza consiste sustancialmente en un
dispositivo de carga de agua tubular hueco que puede ser movido manualmente por el usuario o puede ser movido
de manera servo-asistida por medio de un dispositivo eléctrico especial. Segun la técnica anterior, cuando se
necesita cargar agua en el horno, el usuario debe introducir el extremo libre de la lanza en una fuente de agua,
normalmente un recipiente especialmente lleno. En esta condicién, y como resultado de una bomba instalada en el
horno, el agua fluye desde el recipiente al depdsito interno pasando por dentro de la lanza. La lanza suele constar de
una porcion de cabeza libre, conocida como “sonda” de succion y fabricada en material rigido para facilitar su
manejo, y de una porcion trasera flexible, normalmente fabricada en caucho extruido, que conecta la sonda de
succién con el depésito interno directa o indirectamente. En esta solucién, por tanto, la lanza puede moverse
selectivamente entre una posicion de no trabajo, en la que esta conectada al horno con la parte trasera de goma
convenientemente enrollada, y una posicion de carga en la que la parte de goma esta desenrollada y la sonda puede
orientarse, al menos parcialmente, en el espacio exterior de la camara de coccién para llegar a una fuente de agua.
Para no comprometer el aspecto externo visible del horno y no proporcionar porciones que sobresalgan de las
dimensiones totales del horno que puedan constituir un obstaculo adicional, segun la técnica anterior en la posicion
de no trabajo, la lanza se aloja completamente en el interior del horno, en particular en un intervalo entre la camara
de coccién y el marco externo del horno. Segun la técnica anterior, este intervalo de alojamiento de la lanza es
accesible a un usuario solo con la puerta del horno en la posicién abierta. En esta realizacion, para agarrar la lanza o
simplemente para acceder a su parte libre, es por tanto necesario llevar la puerta del horno a la posicién abierta.
Como resultado de esta operacion, la puerta del horno en la posicién abierta se suele utilizar como superficie de
soporte para el recipiente de agua en el que se sumerge la sonda de succion de la lanza. Este tercer tipo de horno
también presenta inconvenientes. En efecto, durante las fases de coccion, la posible apertura del horno para cargar
agua conduce inevitablemente a una disminucion de la temperatura de coccién o, en general, a la modificacion de
las condiciones de coccion deseadas en el interior del horno. Con la apertura de la puerta, de hecho, el vapor sale
de la mufla deteniendo sustancialmente la coccion.

US2011109208 describe un horno de vapor que tiene una camara de coccién que puede ser cerrada por una puerta
y un dispositivo de llenado en forma de elemento tubular para suministrar agua a un generador de vapor. Segun
US2011109208, el dispositivo de llenado sélo es accesible cuando la puerta de la camara de coccion esta abierta.

EP3180984 se refiere a un aparato de coccidn a vapor con un depésito de agua y un dispositivo de llenado de agua
que puede ponerse en una primera posicion abierta para el llenado de agua y en una segunda posicién abierta para
vaciar el agua del depdsito de agua.

Descripcion de la invencion

Partiendo de esta técnica anterior, en particular del tercer método descrito de la técnica anterior, uno de los objetivos
de la presente invencidon es crear un horno alternativo que permita superar los inconvenientes anteriormente
sefialados de forma sencilla y econdmica, tanto desde el punto de vista funcional como desde el punto de vista
constructivo.

Segun tales objetivos, la presente invencion se refiere a un horno que comprende

- una mufla que define una camara de coccion limitada por una pluralidad de paredes fijas y por una puerta
selectivamente movil entre una posicién abierta y una posicién cerrada para permitir respectivamente la
accesibilidad y el aislamiento de la camara de coccion;

- un depdsito interno para la recogida de agua;

- un dispositivo tubular hueco para cargar agua en el depdsito interno, en el que el dispositivo tubular puede moverse
selectivamente entre una posicion estatica de no trabajo y una posicion de carga en la que el dispositivo tubular de
carga puede orientarse, al menos en parte, en el espacio fuera de la camara de coccidn para llegar a una fuente de
agua.

Segun la invencién, no es necesario abrir la puerta del horno para pasar de la posicion de no trabajo a la posicion de
carga para realizar las operaciones de carga de agua. En otras palabras, segun la presente invencién no es
necesario abrir la puerta del horno para acceder al dispositivo de carga tubular y manipularlo para sumergir el
extremo libre, o sonda de carga, en la fuente de agua. De hecho, tanto con la puerta en posicién abierta como con la
puerta en posicion cerrada, el dispositivo de carga tubular de la presente invencion es accesible directamente o tras
una serie de operaciones preliminares.

Por lo tanto, las operaciones de carga de agua en el horno se realizan ventajosamente de forma sencilla sin riesgo
de interrumpir o alterar la coccién en curso.
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En la posicion de no trabajo, el dispositivo de carga tubular esta alojado en su mayor parte en el interior del horno,
en una zona exterior a la camara de coccion. El horno cuenta con un marco de cobertura externa de la camara de
coccion que define un intervalo entre la camara de coccion y dicho marco externo. En la posicién de no trabajo, el
dispositivo de carga tubular se aloja sustancialmente en su totalidad en una zona interior reservada para él en el
intervalo y comprende un extremo libre, es decir, un extremo opuesto al deposito y provisto de una abertura de carga
de agua, sustancialmente en el marco exterior, preferentemente en la cara frontal del horno que soporta la puerta de
la camara de coccion.

Como se ha indicado anteriormente, el extremo libre del dispositivo de carga tubular puede ser directamente visible y
accesible para un usuario desde el exterior del horno o puede estar mas protegido, por ejemplo, mediante una
solapa moévil que se abrirda cuando sea necesario. En una realizacion preferida en la que el extremo libre del
dispositivo de carga tubular esta expuesto y es directamente accesible desde el exterior del horno, el marco exterior
comprende una parte frontal, del tipo de panel frontal o marco, que se acopla con la puerta para realizar/completar la
cara frontal del horno. Entre este marco o panel frontal y la puerta hay una ranura a través de la cual es accesible el
extremo libre del dispositivo de carga tubular. Segun dos variantes, en la posicién de no trabajo el extremo libre
expuesto del dispositivo de carga tubular alojado en la ranura puede estar a ras de la cara frontal del horno o en la
posicién interna hacia atras. Ventajosamente, el dispositivo de carga tubular de la presente invencidon no requiere
cambios de disefo en los hornos producidos hoy en dia que, de hecho, ya tienen el intervalo mencionado entre la
puerta y el marco (o panel frontal) del horno.

El dispositivo de carga tubular puede extraerse agarrandolo directamente en su posicion de no trabajo y tirando de él
manualmente hacia el exterior del horno. Alternativamente, se puede proporcionar un dispositivo de empuje-traccion
configurado en un lado para conectar el dispositivo de carga tubular en la posicion de no trabajo y en el otro lado
para liberar el dispositivo de carga tubular de la posicién de no trabajo y disponer el extremo libre en una posicion
que sobresale mas alla de la cara frontal del horno, en particular, sobresaliendo una distancia tal que se agarre
facilmente manualmente. En esta realizacion, por lo tanto, para agarrar el dispositivo de carga tubular en primer
lugar hay que presionar su extremo libre para empujarlo hacia el interior del horno y activar el mecanismo de
empuje-traccidon que, por reaccion elastica, empuja el extremo libre a la posicion mas extraida de la cara frontal del
horno.

Alternativamente, dicha operacion del mecanismo de empuje-traccién para la primera extraccion del dispositivo de
carga tubular puede ser llevada a cabo automaticamente proporcionando, por ejemplo, un actuador eléctrico
controlado por un botdn de control especial. Por supuesto, la presente invencién no excluye la posibilidad de
automatizar adin mas los procedimientos de extraccion y posicionamiento del dispositivo de carga tubular en
posicion, por ejemplo, mediante una motorizacion relativa.

Segun la realizacién con el mecanismo de empuje-traccion, el horno comprende un asiento fijo, preferiblemente en
forma de carcasa rigida hecha mediante la unién de dos medias conchas, colocado dentro de la cavidad entre la
mufla y el marco exterior para alojar al menos una parte del dispositivo tubular de carga. Preferentemente, el
dispositivo tubular comprende un elemento tubular hecho de material flexible que se extiende sustancialmente todo a
lo largo del dispositivo tubular definiendo un canal de transito de agua. El elemento tubular flexible comprende un
extremo interior fijo conectado directa o indirectamente al depdsito y un extremo exterior movil a través del cual el
agua entra en el dispositivo tubular. Al menos el extremo exterior del cuerpo tubular esta recubierto, al menos
parcialmente, con un revestimiento hecho de material rigido, preferentemente un perfil de aluminio, para facilitar el
agarre y la manipulacién de dicho dispositivo. Este recubrimiento de material rigido puede extenderse desde el
extremo exterior hasta el extremo interior sustancialmente hasta el aro rigido que envuelve el elemento tubular
flexible y que actia en conjunciéon con el dispositivo de empuje-traccion. En este caso, el recubrimiento puede
realizarse en forma de varios elementos independientes colocados uno tras otro donde, en las zonas de contacto,
hay muescas o perfiles para permitir en cualquier caso un cierto grado de flexibilidad también de la porcion del
elemento tubular cubierta por el recubrimiento rigido.

Segun una realizacion, el dispositivo tubular puede estar sin el aro rigido actuando en conjunto con el mecanismo de
empuje-traccion. En este caso, el muelle del mecanismo de empuje-traccion (o en general los dispositivos de
extraccion) actia directamente sobre el elemento tubular flexible, en particular sobre una porcién periférica de la
seccion de la porcion tubular flexible que no se encuentra en el canal de paso de agua interno. Esto evita el
estrechamiento de la seccién de paso para la acciéon del muelle.

Descripcion de realizaciones de la invencion

Otras caracteristicas y ventajas de la presente invencién quedaran claras a partir de la siguiente descripcion de un
ejemplo no limitante de una realizacion realizada con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

- la figura 1 es una vista esquematica en perspectiva de un horno para cocinar al vapor segun la presente invencion;

- la figura 2 es una vista esquematica del horno de la figura 1 sin parte del marco exterior;
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- las figuras 3-5 muestran el horno de la figura 1 en tres fases de funcionamiento subsiguientes;

- las figuras 6-8 muestran vistas de una primera realizacion del sistema tubular para cargar agua en el horno segun
la presente invencion;

- las figuras 9-12 son vistas ampliadas de detalles de la realizacion de las figuras 6-8;

- las figuras 13-14 muestran vistas de una segunda realizacién del sistema tubular para cargar agua en el horno
segun la presente invencion; y

- las figuras 15-17 muestran vistas de una tercera realizacion del sistema tubular para cargar agua en el horno segun
la presente invencion.

La figura 1 muestra una vista esquematica en perspectiva de una realizacion de un horno 1 segun la presente
invencion provisto de un depdsito interno de recogida de agua para la realizacién, por ejemplo, de una coccién al
vapor o una coccion humidificada. En particular, el horno 1 de la figura 1 comprende un marco exterior 7 que cubre
una mufla (no visible en la figura 1) que define una camara de coccion. La mufla, designada esquematicamente con
el nimero de referencia 2, esta limitada por paredes fijas 3 y por una puerta 4 dotada de un asa especial 15 en la
cara frontal del horno 1. Como es sabido, la puerta 4 es mévil entre una posicion cerrada, mostrada en la figura 1y
en la que aisla la camara de coccion, y una posicion abierta que permite la accesibilidad a la camara de coccién. La
cara frontal del horno 1 comprende ademas una porcion frontal 8 del bastidor 7, conocida como el panel frontal, que
forma una porciéon de bastidor situada por encima de la puerta 4. En este panel frontal 8 se suelen instalar los
botones de control del horno 1. En el ejemplo mostrado, este marco 8 esta colocado s6lo en un borde, el borde
superior, de la puerta 4, pero también podria extenderse a lo largo de otros lados de la puerta 4. Entre el borde de la
puerta 4 y el marco 8 hay una ranura 10 que conecta el entorno externo con el horno 1 con un intervalo 10 entre la
mufla y el marco externo 7. El horno 1 comprende un depésito interno de recogida de agua 5 que puede ser
alimentado con agua mediante un dispositivo de carga tubular hueco especial 6. En la figura 1, sélo se puede ver el
extremo libre 9 de este dispositivo de carga tubular 6, que de hecho esta alojado en toda la extension restante en
dicho intervalo 10. En el ejemplo de la figura 1, y como se ve mas claramente en la figura 3, en la posicién de no
trabajo el extremo libre 9 del dispositivo de carga tubular esta sustancialmente a ras de la pared frontal del horno 1y
se aloja en el intervalo 10. En este estado, para un usuario situado de pie delante del horno, el extremo libre 9 del
dispositivo de carga tubular 6 adopta la forma de un simple botén alojado a ras en el intervalo 10. En el ejemplo
mostrado, la seccion transversal del dispositivo de carga tubular 6 tiene una forma sustancialmente rectangular
debido a que el intervalo también tiene la misma extension. Sin embargo, la abertura de acceso al intervalo puede
tener cualquier forma y no tiene que tener necesariamente una longitud igual a la de la puerta 4. Del mismo modo, el
dispositivo de carga tubular 6 puede tener cualquier seccion transversal, siempre que pueda pasar a través de la
abertura de acceso a la cavidad 10.

La figura 2 muestra una vista esquematica del horno de la figura 1 en la que se han eliminado algunas paredes del
marco exterior 7. Dicha figura 2 muestra la cavidad 10 entre la mufla 2 y el marco exterior 7 retirado, asi como todos
los componentes alojados en dicha cavidad. En particular, la figura 2 muestra el depdsito 5 (de forma esquematica),
la extension del dispositivo de carga tubular 6 mas alla del extremo libre 9 (aunque insertado en el asiento fijo
relativo 12) y una serie de conexiones hidraulicas y eléctricas entre el dispositivo de carga tubular 6, el depodsito 5y
los dispositivos de accionamiento relativos. Estas conexiones se muestran en la figura 2 con el nimero de referencia
15. Los detalles de construccion de una realizacion preferida del dispositivo de carga tubular y su asiento fijo 12 se
describiran y mostraran con referencia a las figuras 6 a 8 siguientes.

Las figuras 3 a 5 muestran el horno de la figura 1 en tres etapas sucesivas de utilizacion del dispositivo de carga
tubular 6. En particular, la figura 3 muestra una vista lateral de una porcién del horno 1 que ilustra el posicionamiento
del dispositivo de carga tubular cuando esta en la posicién de no trabajo. Como se ve en la figura 3, de hecho, el
dispositivo de carga tubular esta en una posicion tal que sélo su extremo libre 9 es accesible y esta alojado en el
intervalo 10 a ras de la puerta 4 y del marco 8. La figura 4 muestra, en cambio, una primera posicion de uso en la
que la mayor parte del dispositivo de carga tubular 6 sobresale del intervalo 10 hacia el exterior del horno 1. La
transicion de la posicion de la figura 3 a la de la figura 4 puede tener lugar de diversas maneras. Es posible
proporcionar realizaciones en las que el usuario proceda simplemente agarrando el extremo 9 y tirando del
dispositivo de carga tubular hacia el exterior. Alternativamente, es posible proporcionar mecanismos capaces de
llevar el extremo 9 hacia el exterior de forma automatica o semiautomatica. Estas diferentes soluciones se detallaran
en la descripcion de las figuras siguientes. Por ejemplo, un mecanismo semiautomatico util para este fin puede ser
un dispositivo de empuje-traccion que, tras una presion sobre el extremo 9, puede generar un empuje sobre el
dispositivo de carga tubular 6 capaz de posicionarlo como se muestra en la figura 4. Alternativamente, es posible
proporcionar un dispositivo de accionamiento eléctrico que, sin la presion preventiva sobre el dispositivo de carga
tubular, genere la posicion mostrada en la figura 4. Una vez alcanzada la posicion de la figura 4, el dispositivo de
carga 6 puede ser faciimente agarrado por el usuario y extraido para realizar las operaciones de carga. La figura 5
muestra, para completar, una nueva fase de extraccion realizada manualmente a partir de la posicion de la figura 4.
Naturalmente, el reposicionamiento del dispositivo de carga tubular 6 después de la carga tiene lugar exactamente
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en pasos similares y opuestos a los realizados para su extraccion, pasando de la figura 4 a la figura 3. Como es
sabido, el dispositivo de empuje-traccion es capaz de bloquear correctamente el dispositivo de carga tubular 6 en
posicidon y mantenerlo permanentemente en la posicion de la figura 3.

Las figuras 6-8 muestran en detalle una primera realizacion preferida de un dispositivo de carga tubular 6 y su
asiento fijo segun la presente invencion.

La figura 6 muestra el dispositivo tubular 6 alojado en un asiento 12. Este asiento 12 esta fijado en el intervalo 10
entre la mufla 2 y el marco exterior 7 en una posicion tal que el extremo 9 sale de su abertura frontal y es como se
muestra en la figura 3 con respecto a la cara frontal del horno. En la realizacién mostrada, el asiento 12 se realiza
mediante la unién de dos medias conchas superior 17 e inferior 18 conectadas entre si. El asiento 12 tiene asi la
forma de una carcasa y esta abierto por la parte delantera para permitir la extraccion del dispositivo de carga tubular
6 que en la posicidon de no trabajo esta sustancialmente alojado en su mayor parte en el asiento 12. El asiento 12
tiene una segunda abertura de la que sale el extremo interior del dispositivo de carga tubular 6, es decir, el extremo
conectado directa o indirectamente al deposito interior. Este extremo interior 23 esta conectado al asiento y alcanza
esta posicion después de un tramo de retorno del dispositivo de carga tubular 6 dentro del asiento 12. El alojamiento
del dispositivo de carga tubular 6 en el asiento se aclarara con referencia a la figura 7. Esta figura 7 muestra, en
efecto, el asiento 12 sin la media concha superior 17 y permite ver como esta dispuesto el dispositivo de carga
tubular 6 en el interior del asiento 12. Como se ve, entre el extremo libre 9 y el extremo interior fijo 23 el dispositivo
tubular tiene una porcién de retorno que se desenrolla gradualmente durante la extraccion y se rebobina durante la
insercion. Se pueden proporcionar guias especiales en el interior del asiento 12 para facilitar dichas operaciones. La
figura 7 muestra como el mecanismo de empuje-traccion 11, con su muelle 14, se aloja también en el interior del
asiento 12. En la figura 11 se pueden ver mas detalles de este mecanismo de empuje-traccion. En la figura 8, se ha
retirado la media concha inferior 18, dejando sin embargo la posiciéon del dispositivo de carga 6 sin cambios. Esta
figura 8 muestra los elementos que componen el dispositivo de carga 6 segun esta realizacién. En particular, el
dispositivo de carga 6 comprende un elemento tubular 16 hecho de material flexible que se extiende desde el
extremo interior 23 sustancialmente hasta el extremo exterior libre 9 (que se describira en detalle con referencia a la
figura 9). La parte del elemento tubular 16 en el extremo libre 9 esta revestida con un revestimiento 13 hecho de
material rigido, por ejemplo, de aluminio. Este material rigido confiere al extremo 9 una mayor solidez y, por tanto,
una mayor maniobrabilidad para el usuario en las fases de extraccion y reinsercion 12 del dispositivo de carga 6. El
revestimiento 13 continla desde el extremo libre 9 sustancialmente hasta una posiciéon intermedia del elemento
tubular 16 en la que el elemento tubular 16 esta provisto de un aro rigido 33 que actia conjuntamente con el
mecanismo de empuje-traccion 11. Sin embargo, el revestimiento 13 no se hace en una sola pieza en toda su
extension, sino en forma de una pluralidad de elementos independientes colocados en sucesion. Esta realizacion
también da a la porcion revestida la posibilidad de ser al menos parcialmente flexible sin perder la rigidez de
compresion Util en las operaciones de reinsercion del dispositivo de carga 6 en el asiento 12. Como se vera mas
adelante, el revestimiento 13 esta conformado para ser acoplado al elemento tubular 16 por deslizamiento
longitudinal. Una vez acoplado el revestimiento 13, el extremo 9 se cierra frontalmente mediante un tapén duro
adecuado 34 sobre el que el usuario actia para controlar el mecanismo de empuje-traccion 11.

La figura 9 muestra en detalle el extremo 9 del dispositivo de carga 6 y permite observar que el revestimiento 13 esta
colocado en el extremo del elemento tubular 16 y la tapa de cierre 34. Como se muestra, entre el tapén 34 y el
elemento tubular 16, se ha dejado intencionadamente un espacio 19, que define una abertura inferior, para permitir
que el agua que se va a cargar entre facilmente en el elemento tubular 16 y llegue asi al depésito interior 5.

La figura 10 muestra en detalle la zona de contacto de dos porciones del revestimiento 13 colocadas en el elemento
tubular 16. Como se muestra, los extremos adyacentes del revestimiento 13 comprenden tanto porciones
acampanadas, para crear una zona de flexién libre del elemento tubular 16, como porciones de contacto para hacer
rigida la estructura de compresién durante los pasos de alojamiento del dispositivo de carga 6 en el asiento 12.

La figura 13 muestra la seccion transversal del elemento tubular 16 y del revestimiento 13. En particular, la figura 13
muestra como el elemento tubular 16 tiene una seccién aplanada, definida por la abertura pasante del intervalo de
paso en la pared frontal del horno, y un conducto de agua pasante interno 26 que no afecta a toda la extension
transversal de la seccién sino sélo a una porcion central. En este sentido, lateralmente al conducto interno 26 la
porcién tubular comprende porciones soélidas 27. Ventajosamente, tanto el revestimiento 13 como la brida de cierre
35 del extremo interior 23 aplican su peso Unicamente sobre dichas porciones sélidas 27 evitando el aplanamiento
del conducto 26.

Las figuras 13 y 14 muestran una realizacion alternativa del mecanismo de extraccion del dispositivo tubular 6. En
esta realizacion, el asiento 12 formado por las medias conchas 17, 18 no alberga todo el dispositivo de carga 6, sino
so6lo la porcion del elemento flexible 16 recubierta por el revestimiento 13. Detras del asiento 12 se proporciona un
recipiente de alojamiento 20 de la porcién no recubierta del elemento tubular 16. La figura 14 muestra entonces
cémo la porcion flexible 16 no recubierta es devuelta al interior del recipiente 20 por un rodillo 21 que se desliza en
unas guias 22 hechas en el interior del recipiente 20. Durante la extraccion, el rodillo 21 avanza desde la posicion
posterior hacia el asiento 12, permitiendo que la porcion flexible 16 se desenrolle. Como se ve, el rodillo 21 esta
soportado ademas en sus extremos por una horquilla en forma de C 24 conectada en su parte posterior a un medio
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elastico de retorno mostrado esquematicamente por el nimero de referencia 25. Dicho medio elastico actua sobre la
horquilla 24 que, a su vez, hace volver el rodillo 21 a la posicidon posterior y, por tanto, la porcion flexible 16.
Ventajosamente, las guias 22 se hacen para crear un asiento de retencion estable del rodillo 21 cuando se extrae el
dispositivo de carga 6, de modo que el usuario puede proceder a cargar el agua sin sentir el continuo retorno
elastico. Para liberar el rodillo 21 basta con imprimir una ligera fuerza de extraccion adicional, una vez liberado el
rodillo, el retorno elastico ayudara a enrollar la porcion flexible 16 en el recipiente 20.

Por ultimo, las figuras 15-17 muestran una tercera realizacion de la invencidon que prevé la automatizacion de la
extraccion completa del dispositivo de carga tubular. En esta realizacién, se proporciona un actuador, por ejemplo,
de tipo eléctrico y mostrado esquematicamente por el nimero de referencia 28, que incluye una corredera 29 movil a
lo largo de una guia 30 hasta que llega a un tope final 31. En la posicién de no trabajo, la corredera 29 esta distal al
extremo 9 del dispositivo tubular. La guia 28 discurre por el exterior del asiento 12 paralelamente a la direccion de
extraccion del dispositivo tubular. La figura 16 muestra una corredera 32 alojada en el interior del asiento 12 que
colabora con la porcion flexible no recubierta 16 para guiar y operar el movimiento de extraccion y reposicionamiento
en el asiento. De hecho, dicha corredera esta conectada o realizada directamente en una sola pieza con la corredera
29 de manera que el avance de la corredera 29 a lo largo de la guia 30 controla el avance de la corredera 32 que a
su vez empuja el dispositivo tubular 6 en extraccion. La figura 17 muestra en detalle la corredera 32. En particular, la
corredera 32 comprende dos porciones mutuamente enfrentadas que definen un asiento de retorno en C para la
porcion flexible 16 no recubierta. En la extraccion, la porcion flexible es empujada por la porcién exterior 32' de la
corredera, mientras que, durante el reposicionamiento, es la porcién interior 32” la que actia contra la porciéon
flexible 16. Como se ha descrito anteriormente, dichas porciones interior y exterior de la corredera actian sobre la
porcion flexible no en el canal interior 26 sino a lo largo de las porciones laterales sélidas 27 visibles en la figura 12.

Por ultimo, se especifica que, aunque el dispositivo tubular 6 se definié anteriormente para “cargar” agua, también
puede utilizarse para drenar agua del depésito. En efecto, sin ningln cambio estructural, basta con proporcionar
dispositivos especiales capaces de desplazar el agua en sentido contrario desde el depdsito hasta el extremo libre
del dispositivo tubular 6.

Es evidente que se pueden realizar modificaciones y variaciones en el horno descrito en el presente documento,
permaneciendo dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES
1. Un horno (1) que comprende:

- una mufla (2) que define una camara de coccién limitada por una pluralidad de paredes fijas (3) y por una puerta
(4) que puede moverse selectivamente entre una posicion abierta y una posicion cerrada para permitir
respectivamente la accesibilidad y el aislamiento de la camara de coccion;

- un depdsito interno (5) para recoger agua;
- un dispositivo de carga tubular (6) para cargar agua en el depésito interno (5);

donde, con la puerta (4) en la posicion abierta, el dispositivo de carga tubular (6) puede moverse selectivamente
entre una posicion estatica de no trabajo y una posicién de carga donde el dispositivo de carga tubular (6) puede
orientarse al menos en parte en el espacio fuera de la camara de coccién para llegar a una fuente de agua;

donde el horno (1) comprende un marco exterior (7) que cubre la camara de coccion; estando alojado el dispositivo
de carga tubular (6) en su totalidad, en la posicion de no trabajo, dentro de un espacio entre la camara de coccién y
el marco exterior (7); donde también, con la puerta (4) en la posicion cerrada, el dispositivo de carga tubular (6)
puede moverse selectivamente entre la posicion estatica de no trabajo y la posicién de carga; donde el marco
exterior (7) comprende una porcion frontal (8) que se acopla con la puerta (4) para realizar la cara frontal del horno
(1), pasando el dispositivo tubular de carga (6) por la cara frontal del horno (1) para pasar de la posicion de no
trabajo a la posicion de carga y viceversa;

caracterizado porque

entre el borde de la puerta (4) y la porcion frontal (8) del marco exterior (7) hay una ranura (10) para el paso del
dispositivo tubular de carga (6).

2. Horno segun la reivindicacion 1, donde el dispositivo de carga tubular (6) comprende un extremo libre (9)
directamente accesible desde la cara frontal del horno (1).

3. Horno segun la reivindicacion 2, donde el extremo libre (9) del dispositivo de carga tubular (6) esta
sustancialmente a ras con la cara frontal del horno (1).

4. Horno segun la reivindicacion 1, donde el horno (1) comprende un dispositivo de empuje-traccion (11)
configurado, por un lado, para constrefiir el dispositivo de carga tubular (6) en la posicidon de no trabajo y, por otro
lado, para liberar el dispositivo de carga tubular (6) de la posicidon de no trabajo y disponer el extremo libre (9) del
dispositivo de carga tubular en una posicién que sobresale de la cara frontal del horno (1) a una distancia tal que
pueda ser agarrado manualmente.

5. Horno segun la reivindicacion 4, donde el horno (1) comprende un dispositivo elastico configurado para hacer
volver el dispositivo de carga tubular a la posicion de no trabajo.

6. Horno segun la reivindicacion 1 o 4, donde el horno comprende un actuador para la extraccion automatica del
dispositivo de carga tubular y para su posterior disposicion en la posicion de no trabajo.

7. Horno segun alguna de las reivindicaciones anteriores, donde el dispositivo de carga tubular (6) comprende

- un elemento tubular (16) hecho de material flexible provisto de un extremo libre y un extremo fijo conectado al
deposito,

- una tapa (13) hecha de material rigido que cubre el elemento tubular al menos en el extremo libre.

8. Horno segun una de las reivindicaciones anteriores, donde el depdsito interno de agua esta conectado a una
caldera para generar vapor e introducirlo en la camara de coccion.



ES 2894 131 T3

FIG. 1
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FIG. 5
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