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(64) Presenning med randforstarkningsstrimler.

Den foreliggende opfindelse angdr en presenning med rand-
forstarkningsstrimler, i hvilke der med konstant afstand er til-
vejebragt huller. Sadanne presenninger kan bestd af vavede ma-
terialer, formstofovertrukne vavede materialer eller strikvarer

eller flor eller af forsterkede eller uforsterkede formstoffolier.
Presenninger anvendes som overdazkningspresenninger til

beskyttelse af materialer af enhver art mod vejrets pavirkning,

kulde, varme og stgv. De benyttes ukonfektioneret til rene af-
dakningsformdl. I konfektioneret form, dvs. efter tilskering, rand-
forstarkning og anbringelse af gjer eller andre holdeindretninger, an-

vendes sédanne presenninger som lastbilpresenninger, som beskyt-
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telsespresenninger i byggeriet, i jernbane- 09 posttraffikken og

til mange andre formdl.

Med gjer, holdelister eller andre fastggrelsesmidler forsynede
presenninger har féet stor betydning i byggeindustrien og tjener herved
blandt andet som beskyttelse mod regn og kulde.

T denne sammenhsng er det kendt at anbringe gjerne ved
presenningens kant 1 formalstjenlig afstand fra hinanden og at
forsyne gjernes rande med metal- eller formstofindfatninger.

Til forbedring af gjernes modstandsevne over for udrivning
er det endvidere kendt at forsterke presenningernes randpartier ved
enkelte eller flerdobbelte ombukninger og at anbringe ¢jerne i
den séiedes forétwrkede presenningkant.

Det er yderligere kendt at danne randforsterkningerne
ved hjelp af pa forhand frémstillede strimler, at fastggre disse ved
presermingkanten ved hjselp af svejsesgmme og i tilslutning dertil at

hulle den saledes forsterkede presenningkant.
Det er ogsd kendt parallelt med presenningens rand

at anbringe en yderligere, med g¢jer forsynet forankringsstrim-
mel, som ved sin underkant er fastgjort til presenningen, sale-
des at denne med sit randparti som et skgrt overdazkker strim-
melen. Denne forankringsstrimmel danner derfor ikke nogen for-
sterkningsstrimmel i opfindelsens forstand.

Alle de omtalte former for anbringelse af ¢jer har
naturngdvendigt den ulempe, at gjerne enten ved konfektione-
ringen efter individuel bestilling md& anbringes i fastlagte
‘afstande, eller at ¢jerné uden hensyn til specielle krav i 7
det enkelte tilfzlde er anbragt med regelmazssige mellemrum til-
dels ogsa pé steder, hvor de ikke behgves. Dette betyder, at pre-
senninger, der er udstyret med gjer efter den kendte teknik,er
perforeret p& steder, hvor dette ikke er ngdvendigt.

) Det er opfindelsens formal at eliminere disse ulemper
ved en presenning af den indledningsvis omtalte art.

) ~ Dette formdl opnds ifglge opfindelsen ved, at den
perforerede del af randforsterkningsstrimlerne er fastgjoft
ovenpd den uperforerede presenning; hvorhos de sdledes dannede
blindhuller er anbragt med en indbyrdes afstand i det vasentlige
svarende til det femdobbelte -af et blindhuls diameter.

Defte betyder, ét,presenningen har et antal tetlukkede

blindhuller-anbragt i en forstarket randzone.
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Antallet og fordelingen af de gjer, som den enkelte
bruger ¢gnsker at ggre brug af, bestemmes herefter af brugeren
selv, idet presenningsmaterialet da gennembrydes ud for de pé-
galdende huller i randforstarkningsstrimlen, medens presennin-
gen ud for randforstarkningsstrimlernes gvrige huller forbliver
ubrudt. Ved det angivne arrangement opnds, at der er et tilstrzk-
keligt stort antal gjer at valge imellem, uden at presenningen

perforeres og svakkes ungdvendigt i randomridet.
Opfindelsen vil i det fglgende blive narmere forklaret

under henvisning til tegningen, som viser udfgrelsesformer for
presenningen ifglge opfindelsen, idet

fig. 1 1 skréd afbildning viser en presenning,

fig. 2 et snit efter linien A-B 1 fig. 1,

fig. 3 pd tilsvarende mdde en anden udfgrelsesform for
presenningen,

fig. 4 et snit gennem et apparat til fremstilling af pre-
senninger ifglge opfindelsen,

fig. 5 det samme ovenfra i snit efter linien C-D i fig. 4, og

fig. 6 et andet fremstillingsapparat i snit.

En i fig. 1 og 2 vist presenning 1 er forsynet med omlgbende,
til presenningen fastgjorte randforstsrkningsstrimler 2, som er hullet
forud for fastggrelsen til presenningen, s& at de efter denne fastgg-
relse til presenningen 1 med denne danner blindhuller 2, som efter

behov kan gennemstgdes til dannelse af holde-gjer.
Ved presenninger af formstof eller formstofbelagte materia-

ler er de af materiale af samme art bestiende randforsterkningsstrimler
2 sammensvejset med presenningen over deres hele areal.

Ved presenninger og/eller randforsterkningsstrimler 2 af ikke-
-svejselige materialer kan randforsterkningsstrimlerne vere
sammenklsbet med presenningen.

I visse tilfmlde er det ogsi tilstrmkkeligt at sy rand-
forsterkningsstrimlerne 2 fast pa presenningen 1.

Ved den presenning 1, hvoraf en del er vist i fig. 3, er der
pé& begge sider fastgjort hullede randforsterkningsstrimler 2, s&
at der ogsd pé begge sider fremkommer blindhuller 3 placeret parvis
over for hinanden.



141990

Det i fig. 4 og 5 viste apparat til fremstilling af form-
stof bestiende presenninger ifglge opfindelsen bestdr af en eks-
truder 4 til smeltning og fremfgring af en formstofmasse gennem
en bredslidsdyse 5, hvis langde svarer til bredden af den presen-—
ning 1, som skal ekstruderes.

Fndvidere findes der to smd ekstrudere 6 med bredslids-
dyser 7 til ekstrudering af hver sin randforstarkningsstrimmel 2.
Efter hver'ekstruder 6 findes en stanse 8, ved hjelp af hvilken
der fortlgbende udstanses gennemgdende huller 9 i randforstark-
ningsstrimlerne 2. S3vel presenningen 1 som ogsd randforstark-
ningsstrimlerne 2 fgres i tilslutning hertil mellem to roterende
valser 10 og 11, og herved presses randforstarknlngsstrlmlerne 2
kontinuerligt imod presennlngen 1, som befinder 51g i tilblivel-
sestllstand og altsa endnu er plastisk, og strimlerne forbindes
herved ul¢sellgt med presenningen 1, uden at yderligere forbin-
delsesmldler bllver ngdvendige.

Med det i fig. 6 viste apparat kan der pa den beskrevne made
anbringes randforstarkningsstrimler 2 péd begge sider af presen-—
ningen 1. '

I det mindste &n af de i stellet drejeligt lejrede valser
10 og 11 drives af en motor.

Som det fremgir af fig. 2, 3, 4 og 6, har randforstzrknings-—.
strimlerne stgrre tykkelse end presenningen 1.

Desuden svarer bredden af en randforsterkningsstrimmel 2

fortrinsvis. til det tre-firedobbelte af et blindhul 3's diameter.
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Patentkrayvw

Presenning (1) med randforsterkningsstrimler (2), i hvilke
der med konstant afstand er tilvejebragt huller (3), k en d e -
tegnet ved, at den perforerede del af randforsterknings-
strimlerne (2) er fastgjort ovenpd den uperforerede presenning,
hvorhos de sdledes dannede blindhuller (3) er anbragt med en
indbyrdes afstand i det vasentlige svarende til det femdobbel-
te af et blindhuls (3) diameter.

Fremdragne publikationer:

Tysk fremlmggelsesskrift nr. 1079803
USA patent nr. 1871571.
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