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"ADESIVO SENSIVEL A PRESSAO DE ADERENCIA A UMIDO, ARTIGO
COMPREENDENDO UM SUPORTE E UM ADESIVO SENSIVEL A
PRESSAO DE ADERENCIA A UMIDO, E, PROCESSO PARA PRODUZIR
UM ADESIVO SENSIVEL A PRESSAO DE ADERENCIA A UMIDO"

Campo da Inven¢io

Esta invencdo diz respeito a adesivo sensivel a pressdo e
mais particularmente a um adesivo sensivel a pressdo que inclui a mistura
de um componente adesivo sensivel a press@o e um componente formador
de filme. De um modo significativo, esses adesivos sensiveis a pressdo
proporcionam uma formagéo de ligagdo 1til para a aderéncia a pele ou a
superficies delicadas semelhantes, mesmo quando essas superficies se
encontram Umidas. '

Fundamentos da Invencao |

Os artigos adesivos sensiveis a pressdo e assemelhados séo
usados em numerosas aplicagdes onde hd uma necessidade de aderir a pele,
por exemplo, fitas medicinais, curativos para ferimentos ou cirurgicos, tiras
atléticas, vestimentas - cirtrgicas, ou fitas ou abas usadas para aderir
dispositivos médicos tais como sensores, eletrodos, instrumentos de
ostomia, ou assemelhados. Uma preocupagdo com muitos desses artigos
revestidos com adesivo € a necessidade de balancear o objetivo de
proporcionar niveis suficientemente elevados de aderéncia a pele umida
bem como a pele seca. Assim sendo, os adesivos sensiveis a pressdo que
aderem a superficies molhadas ou imidas sdo os chamados adesivos de
“aderéncia a imido”.

Um encaminhamento nesta técnica para proporcionar artigos adesivos
sensiveis a pressao para aplicagio em pele imida tem sido o uso de adesivos revestidos
com uma configurago. Um revestimento descontinuo de adesivo sobre um suporte
permite que a pele respire, a0 menos nas areas do suporte ndo revestidas com o adesivo.

Este encaminhamento estd divulgado nas Patentes US 4.595.001 (Potter et al.) e
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US 5.613.942 (Lucast et al.), bem como nas EP 353972 (Takamoto et al.)e
EP 91800 (Potter et al.). Esses documentos ensinam em geral um
revestimento intermitente de adesivos sobre diferentes suportes.

Os adesivos sensiveis a pressdo de (met)acrilato sdo materiais
atraentes para muitas aplica¢des. Os (met)acrilatos s@o conhecidos por sua
clareza Otica, resisténcia a oxidago e natureza viscosa inerente. Os adesivos
sensiveis a pressdo de (met)acrilato inerentemente viscosos (isto €, materiais
que ndo requerem aditivos tais como resinas de formac¢do de viscosidade) sdo
formulados tipicamente, e de forma predominante, de monomeros de ésteres
de acido acrilico de alcoois ndo terciarios. Os exemplos desses mondmeros
incluem n-butil acrilato, 2-etilhexil acrilato, isooctil acrilato, isononil acrilato,
isodecil acrilato e dodecil acrilato. Quando esses monémeros de (met)acrilato
sdo polimerizados, os homopolimeros possuem uma temperatura de transicdo
vitrea (Tg) de menos de 10° C. Essa baixa Tg € uma propriedade necessaria
nos materiais de (met)acrilato que apresentam uma viscosidade na
temperatura ambiente. Esses polimeros de (met)acrilato sdo hidrofébicos por
natureza e, sem modificagdo, sdo geralmente ndo apropriados como adesivos
de aderéncia a imido.

Um meio de aumentar o carater hidrofilico dos polimeros de
(met)acrilato € copolimerizar mondmeros de (met)acrilato com comondmeros
acidos hidrofilicos, tais como 4acido acrilico, acido metacrilico, beta-
carboxietil acrilato, acido itacOnico, sulfoetil acrilato, e assemelhados. A
adig8o desses comondmeros 4cidos hidrofilicos em pequenas quantidades (de
aproximadamente 1 por cento em peso a aproximadamente 15 por cento em
peso) pode também acentuar a forca interna ou de coesdo do PSA. Entretanto,
este reforco aumentado do polimero pode diminuir a viscosidade do
copolimero de (met)acrilato contendo o comonomero acido hidrofilico.

Em niveis mais elevados de comondmero acido, os copolimeros

de (met)acrilato podem perder de forma dramatica a sua viscosidade e se
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tornarem altamente hidrofilicos. Quando expostos a dgua, a umidade auxilia-a
transformar essas composi¢cdes com baixa viscosidade, altamente acidas, em
rnateriaié viscosos que sdio apropriados para adesivos de aderéncia a umido
usados em muitas aplicagdes medicinais. Entretanto, quando a dgua € deixada
evaporar, esses adesivos perdem a sua viscosidade sensivel a pressdo. Assim
sendo, embora isto proporcione uma aderéncia apropriada a pele imida em
algumas aplicag¢es, existe ainda uma necessidade para artigos que possuam
uma boa aderéncia inicial & pele umida em outras aplicagdo, de preferéncia da
ordem da mesma aderéncia inicial do artigo a pele seca.
Sumario da Invencio

De uma forma resumida, em um aspecto da presente invencéo,
é proporcionado um adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a umido onde o
adesivo sensivel a pressdo compreende:

(a) um adesivo de acrilato sensivel a pressdo compreendendo:

(i) pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila possuindo pelo menos 4 carbonos em média que,
quando homopolimerizado possui, de preferéncia, uma
temperatura de transicdo vitrea de menos de aproximadamente
10° C (referido aqui como mondémero A); e

(ii) pelo menos um mondmero de reforco copolimerizado
monoetilenicamente insaturado que, quando
homopolimerizado, possui de preferéncia uma temperatura de
transi¢do vitrea de pelo menos aproximadamente 10° C (aqui
referido como mondmero B); e

(b) um componente formador de filme que compreende:

(i) pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado

monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupb

alquila possuindo menos de 4 carbonos em média; e
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(i1)) pelo menos um monémero acido hidrofilico copolimerizado.

De uma forma vantajosa, o adesivo sensivel a pressdo de
acordo com a presente invengdo adere a pele imida.

O copolimero de acrilato para o componente adesivo sensivel a
pressdo € formulado, de preferéncia, para possuir uma T, resultante de menos
de aproximadamente 25° C, sendo mais preferivel, menos de aproximadamente
10° C. O componente polimero formador de filme é formulado, de preferéncia,
para possuir uma T, resultante de menos de aproximadamente 70° C. As
témperaturas de transi¢cdo vitrea dos homopolimeros dos mondémeros e do
adesivo sensivel a pressdo sfo tipicamente acuradas dentro de £ 5° C e sdo
medidas por calorimetria de varredura diferencial.

De preferéncia, o adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a
umido da presente invengdo inclui um monémero éster de acido (met)acrilico
do componente adesivo sensivel a pressdo possuindo a seguinte férmula geral:

R' O
H,C=C—C—OR’

onde R' é H ou CH; e R* é um grupo hidrocarboneto linear ou ramificado

com de aproximadamente 4 a aproximadamente 14 atomos de carbono
incluindo opcionalmente um ou mais heteroatomos.

Mais preferivelmente, o mondmero éster de acido (met)acrilico
¢ selecionado do grupo de n-butil acrilato, 2-etilhexil acrilato, isooctil acrilato,
lauril acrilato e misturas dos mesmos. De preferéncia, o mondémero éster de
acido (met)acrilico esta presente no componente adesivo sensivel a pressdo em
uma quantidade de aproximadamente 85% em peso a aproximadamente 99%
em peso, com base no peso total dos monoémeros copolimerizaveis.

De preferéncia, um adesivo de aderéncia a umido da
presente invencdo inclui um mondémero acido hidrofilico que é, um acido
carboxilico etilenicamente insaturado, um acido sulfonico etilenicamente

insaturado, um acido fosfénico etilenicamente insaturado, ou misturas dos
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mesmos. De um modo mais preferivel, o mondémero 4cido hidrofilico € um
4cido carboxilico etilenicamente insaturado. Preferivelmente, o mondémero
4cido hidrofilico estd presente no componente formador de filme em uma
quantidade de aproximadamente 1% em peso a aproximadamente 50% em
peso, com base no peso total dos monomeros copolimerizaveis.

Um adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a Umido da
presente invengdo pode incluir ainda um aditivo selecionado do grupo que
consiste de, um plastificante, um agente de viscosidade, um pigmento, contas
de vidro, contas de polimeros, fibras, um agente de reforgo, silica, um agente
para resisténcia, um retardador de chama, um antioxidante, um estabilizante,
ou misturas dos mesmos.

Além disso, o adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a umido
da presente invengdo pode ser reticulado.

Um outro aspecto da presente invengo proporciona um artigo
que compreende um suporte e um adesivo sensivel a presséo de aderéncia a
umido que compreende:

(a) um componente adesivo sensivel a pressdo compreendendo:
(i) pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo

alquila que possui pelo menos 4 carbonos em média; e

(i) pelo menos um mondémero monoetilenicamente insaturado de

refor¢o copolimerizado; e

(b) um componente formador de filme que compreende:
(i) pelo menos um éster de 4cido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo

alquila possuindo menos de 4 carbonos em média; e

(ii) pelo menos um mondmero 4cido hidrofilico copolimerizado.

De preferéncia, o artigo adere a pele imida. De um modo mais

preferivel, o artigo possui uma aderéncia inicial a pele umida de pelo menos
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aproximadamente 0,8 N/dm. Além disso, 0 artigo possui de preferéncia uma

aderéncia inicial 4 pele umida de pelo menos aproximadamente 65% da

aderéncia inicial a pele seca.

Um aspecto adicional da presente inven¢do proporciona um
processo para produzir um adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a umido, o
processo incluindo combinar sob condi¢bes para polimerizago:

(i) pelo menos wum éster de 4cido (met)acrilico
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila que possui pelo menos 4 carbonos em média;

(i) pelo menos um monémero monoetilenicamente insaturado de
reforco;

(iii) pelo menos um éster de 4cido (met)acrilico
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila que possui menos de 4 carbonos em média; e

(iv) pelo menos um monémero acido hidrofilico, onde

pelo menos (i) e (ii) ou (iii) e (iv) sdo polimerizados antes de combinar (iii) e
(iv) ou (i) e (ii), respectivamente.

De preferéncia, o pelo menos um éster de acido (met)acrilico
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo alquila que possui
pelo menos 4 carbonos em média e pelo menos um monémero &cido
hidrofilico copolimerizado sfo copolimerizados antes da adi¢gdo do pelo
menos um  éster de 4cido (met)acrilico monoetilenicamente insaturado
compreendendo um grupo alquila que possui menos de 4 carbonos em média
e do pelo menos um mondémero de reforgo copolimerizado
monoetilenicamente insaturado.

Ainda outro aspecto da presente invengdo proporciona um
processo para utilizar um artigo adesivo, o processo incluindo proporcionar
um artigo adesivo que compreende um suporte ¢ uma camada de adesivo

sensivel a pressdo de aderéncia a imido em pelo menos uma superficie do
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suporte e aderir o artigo adesivo & pele. De preferéncia, o adesivo sensivel'a
pressdo de aderéncia a imido inclui:
(a) um componente adesivo sensivel a pressdo compreendendo:

(i) pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila que possui pelo menos 4 carbonos em média; e

(ii) pelo menos um mondmero monoetilenicamente insaturado de
reforgo copolimerizado; e

(b) um componente formador de filme que compreende:

(i) pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila possuindo menos de 4 carbonos em média; e |

(ii) pelo menos um mondmero acido hidrofilico copolimerizado.
Conforme utilizado aqui neste pedido:

“adesivo sensivel a pressdo” ou “PSA”, se refere a um material
viscoelastico que apresenta uma viscosidade agressiva e que adere bem a uma
ampla variedade de substratos apds a aplicagdo de somente uma ligeira
pressdo (por exemplo, a pressdo de um dedo). Uma descri¢io quantitativa
aceitavel de um adesivo sensivel a pressdo € fornecida pelo critério de
Dahlquist, o qual indica que os materiais que possuem um modulo de
armazenagem (G’) menor que aproximadamente 4,0 x 10° Pascals (medido na
temperatura ambiente) possuem propriedades adesivas sensiveis a presséo;

“adesivo de aderéncia a umido” se refere a um material que
apresenta propriedades adesivas sensiveis a pressdo quando aderido a pelo
menos uma superficie imida, sendo de preferéncia a ambas as superficies,
molhada e seca, e particularmente a pele;

“mondmeros (met)acrilato” sdo ésteres de acido acrilico ou
ésteres de acido metacrilico de alcoois nfo terciarios;

“mondmeros 4cidos hidrofilicos” sdo mondémeros reativos por
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radical livre etilenicamente insaturados, soluveis em &gua, possuindo,
funcionalidade acido carboxilico, dcido sulfonico ou &cido fosférico, podendo
ser no estado de 4cido livre ou neutralizado parcial ou totalmente, e sio
copolimerizaveis com os mondmeros (met)acrilato;

“copolimero” inclui um polimero de dois ou mais tipos de
mondmeros polimerizaveis e portanto incluem terpolimeros, tetrapolimeros,
etc., os quais podem incluir copolimeros aleatorios, copolimeros em bloco ou
copolimeros seqiienciais.

Descricao das Formas de Realizacao Preferidas

De um modo geral, é proporcionado o adesivo sensivel a
pressdo de aderéncia a umido onde o adesivo sensivel a pressdo
compreende:

(a) um adesivo de acrilato sensivel a pressdo compreendendo:

(i) pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila possuindo pelo menos 4 carbonos em média que,
quando homopolimerizado possui, de preferéncia, uma
temperatura de transi¢do vitrea de menos de aproximadamente
10° C (referido aqui como mondmero A); e

(i1)) pelo menos um mondémero de reforco copolimerizado
monoetilenicamente insaturado que, quando
homopolimerizado, possui de preferéncia uma temperatura de
transi¢do vitrea de pelo menos aproximadamente 10° C (aqui
referido como monémero B); e

(b) um componente formador de filme que compreende:

(1) pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila possuindo menos de 4 carbonos em média (referido

aqui como monoémero C); e
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(i) pelo menos um mondmero acido hidrofilico copolimerizado
tanto no estado de 4cido livre como parcial ou totalmente
neutralizado (referido aqui como monémero D). De
preferéncia, o adesivo sensivel a pressdo de acordo com a
presente invengdo adere & pele Umida.

A presente invengdo proporciona também artigos que incluem
um substrato de suporte que possuem sobre o mesmo uma camada de
adesivo continua ou ndo continua. De preferéncia, esses artigos possuem
uma aderéncia inicial 4 pele umida de pelo menos 20 g/2,5 cm (0,8 N/dm,
Newtons por decimetro), e mais preferivelmente pelo menos
aproximadamente 40 g/2,5 cm (1,6 N/dm). De preferéncia, esses artigos
possuem uma aderéncia inicial & pele seca de pelo menos aproximadamente
20 g/2,5 cm (0,8 N/dm), e mais preferivelmente de pelo menos
aproximadamente 40 g/2,5 cm (1,6 N/dm). De preferéncia, o artigo adesivo
(isto é, um substrato com uma camada continua ou descontinua de adesivo
disposta sobre o mesmo) possui uma aderéncia inicial & pele imida que € de
pelo menos aproximadamente 65%, sendo mais preferivel de pelo menos
aproximadamente 75%, e do modo mais preferido de pelo menos
aproximadamente 100%, da aderéncia inicial a pele seca. A comparagio da
aderéncia & pele imida com aquela & pele seca pode ser realizada usando o
protocolo de teste descrito na Se¢io Exemplos. Aqui, a pele umida apresenta
agua que pode ser observada visualmente sobre ela.

Monémero (Met)acrilato A para Componente do Adesivo Sensivel a
Pressao

O monémero A ¢é um éster de acido (met)acrilico
monoetilenicamente insaturado (isto €, um alquil acrilato ou metacrilato),
onde o grupo alquila possui pelo menos 4 atomos de carbono (em média). De
preferéncia, o grupo alquila do (met)acrilato possui de aproximadamente 4 a

aproximadamente 14 4tomos de carbono (em média). O grupo alquila pode
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conter opcionalmente heteroitomos e pode ser linear ou ramificado. Quando
homopolimerizados, esses mondmeros produzem de forma inerente polimeros.
viscosos com temperaturas de transi¢éo vitrea que sfo tipicamente abaixo de
aproximadamente 10° C. Esses monomeros (met)acrilato preferidos possuem

a seguinte férmula geral:

RIT)

H,C=C—C—OR?

onde R' é H ou CHj, este ‘ultimo correspondendo a onde o monémero

(met)acrilato é um mondémero metacrilato, e R® é selecionado de uma forma
ampla de grupos hidrocarboneto lineares ou ramificados e, opcionalmente,
incluindo um ou mais heterodtomos. O nimero de 4tomos de carbono no
grupo R? é de preferéncia de aproximadamente 4 a aproximadamente 14,
sendo mais preferivel de aproximadamente 4 a aproximadamente 8.

Os exemplos do monémero A incluem, mas ndo se limitam a,
2-metilbutil acrilato, isooctil acrilato, isooctil metacrilato, lauril acrilato, 4-
metil-2-pentil acrilato, isoamil acrilato, sec-butil acrilato, n-butil acrilato, n-
hexil acrilato, 2-etilhexil acrilato, 2-etilhexil metacrilato, n-octil acrilato, n-
octil metacrilato, 2-metoxi-etil acrilato, 2-etoxi etil acrilato, n-decil acrilato,
isodecil acrilato, isodecil metacrilato e isononil acrilato. Os (met)acrilatos
preferidos que podem ser usados como o mondémero A incluem isooctil
acrilato, 2-etil hexil acrilato, 2-metil butil acrilato, e n-butil acrilato. As
combinagdes de diversos mondémeros categorizados como mondmero A
podem ser usadas para produzir o componente adesivo sensivel a pressdo da
mistura da presente invengao.

De preferéncia, a mistura copolimerizavel do componente
adesivo sensivel a pressdo do adesivo com aderéncia a imido da presente
inveng¢do inclui, com base no peso total dos mondmeros copolimerizaveis no
componente adesivo sensivel a pressdo, pelo menos aproximadamente 85 por

cento em peso (% em peso), mais preferivelmente pelo menos
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aproximadamente 90% em peso, ¢ do modo mais preferido, pelo menos
aproximadamente 95% em peso, do mondmero A. De preferéncia, a mistura
copolimerizavel da presente invengfo inclui, com base no peso total dos
mondmeros copolimeriziveis do componente adesivo sensivel a pressdo, ndo
mais que aproximadamente 99% em peso, mais preferivelmente ndo mais que
aproximadamente 98% em peso, e do modo mais preferido, ndo mais de
aproximadamente 96%, do mondmero A.
Monémero de Refor¢o B para o Componente Adesivo Sensivel a Pressdo

O mondémero B, o qual é um mondmero de reforgo
monoetilenicamente insaturado, aumenta a temperatura de transi¢@o vitrea do
copolimero. Conforme aqui utilizado, mondmeros de “reforgo” sdo aqueles que
aumentam o moédulo do adesivo e portanto a sua forga. De preferéncia, o
mondmero B possui uma T, do homopolimero de pelo menos
aproximadamente 10° C. Mais preferivelmente o monémero B € um mondmero
(met)acrilico copolimerizavel por radical livre monoetilenicamente insaturado
de reforgo, incluindo um é&cido acrilico, um acido metacrilico, uma acrilamida e
um acrilato. Os eXemplos de mondémero B incluem, mas ndo se limitam a,
acrilamidas, tais como acrilamida, metacrilamida, N-metil acrilamida, N-
metilol acrilamida, N-hidroxietil acrilamida, diacetona acrilamida, N,N-dimetil
acrilamida, N,N-dietil acrilamida, N-etil-N-aminoetil acrilamida, N-etil-N-
hidroxietil acrilamida, N,N-dimetilol acrilamida, N,N-dihidroxietil acrilamida,
t-butil acrilamida, dimetilaminoetil acrilamida, N-octil acrilamida e 1,1,3,3—
tetrametilbutil acrilamida. Outros exemplos de mondémero B incluem acido
acrilico e acido metacrilico, acido itaconico, acido crotdnico, acido maleico,
acido fumarico, 2,2-(diefoxi) etil acrilato, hidroxietil acrilato ou metacrilato, 2-
hidroxipropil acrilato ou metacrilato, metil metacrilato, isobutil acrilato, n-butil
metacrilato, isobornil acrilato, 2-(fenoxi)etil acrilato ou metacrilato, bifenilil
acrilato, n-butilfenil acrilato, ciclohexil acrilato, dimetiladamantil acrilato, 2-

naftil acrilato, fenil acrilato, N-vinil pirrolidona e N-vinil caprolactama. Os
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monomeros acrilicos monofuncionais de refor¢o preferidos que podem ser
usados como mondmero B incluem &cido acrilico e o acido metacrilico. As

combinag¢Ges de diversos mondmeros monofuncionais de reforgo categorizados

‘como mondmeros B podem ser usadas para produzir o copolimero para o

componente adesivo sensivel a pressdo usado na producdo da mistura da
presente invengio.

De preferéncia, a mistura copolimerizdvel do componente
adesivo sensivel a pressdo do adesivo de aderéncia a umido da presente
invengdo inclui, com base no peso total dos monémeros copolimerizaveis do
componente adesivo sensivel a pressdo, pelo menos aproximadamente 1% em
peso, sendo mais preferivel pelo menos aproximadamente 2% em peso, e do
modo mais preferido, pelo menos aproximadamente 6% em peso, do
mondmero B. De preferéncia, a mistura copolimerizavel da presente invengao
inclui, com base no peso total dos monémeros copolimerizaveis, ndo mais que
aproximadamente 15% em peso, sendo mais preferivel nfo mais que
aproximadamente 10% em peso, e do modo mais preferido, nio mais de
aproximadamente 5% em peso, do mondmero B.

Monomero (Met)acrilato C para Componente Formador de Filme

O monémero C ¢ um éster de dacido (met)acrilico
monoetilenicamente insaturado (isto €, um alquil acrilato ou metacrilato),
onde o grupo alquila possui menos de 4 4tomos de carbono (em média). De
preferéncia, o grupo alquila do (met)acrilato possui de aproximadamente 1 a
aproximadamente 2 4atomos de carbono (em média). Quando
homopolimerizados, esses mondémeros produzem essencialmente polimeros
ndo aderentes com uma T, ndo maior que aproximadamente 120° C. Os

monomeros (met)acrilato preferidos possuem a seguinte férmula geral:

R' 0O

H,C=C—C—O0R?

onde R' ¢ H ou CH;, e R? ¢, de forma ampla, selecionado de grupos
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hidrocarboneto lineares ou ramificados e opcionalmente incluindo um ou
mais heterodtomos. 0 nimero de 4tomos de carbono no grupo R ¢ de
preferéncia 1 ou 2.

Os exemplos de mondmero C incluem, mas n&o se limitam a,
metil acrilato, metil metacrilato, etil acrilato, propil acrilato e propil
metécrilato. Os (met)acrilatos preferidos que podem ser usados como o
monoémero C incluem o etil acrilato e o metil metacrilato. As combinagdes de
diversos monomeros categorizados como mondémero C podem ser usadas para
produzir o componente formador de filme da mistura da presente invengéo.

De preferéncia, a mistura copolimerizavel do componente
formador de filme do adesivo de aderéncia a timido da presente invengdo
inclui, com base no peso total dos mondmeros copolimerizaveis do
componente formador de filme, pelo menos aproximadamente 50 por cento
em peso (% em peso), mais preferivelmente pelo menos aproximadamente
75% em peso, e do modo mais preferido, pelo menos aproximadamente 85%
em peso do mondémero C. De preferéncia, a mistura copolimerizavel no
adesivo de aderéncia a umido da presente invengdo inclui, com base no peso
total dos mondmeros copolimerizaveis do componente formador de filme, ndo
mais de aproximadamente 99% em peso, sendo mais preferivel ndo mais de
aproximadamente 95% em peso, do mondémero C.

Monémero Acido hidrofilico D para Componente Formador de Filme

Os monémeros 4cidos hidrofilicos copolimerizados uteis para
uso tanto no componente adesivo sensivel a pressio como no componente
formador de filme do adesivo de aderéncia a imido da presente invengdo
incluem, mas ndo se limitam a, aqueles seleciona_dos de 4cidos carboxilicos
etilenicamente insaturados, 4cidos sulfonicos etilenicamente insaturados,
acidos fosfonicos etilenicamente insaturados, e misturas dos mesmos. O
mondmero acido pode estar presente como o acido livre, ou na forma total ou

parcialmente neutralizada. Os agentes neutralizantes apropriados incluem os
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hidroxidos de metais (por exemplo, NaOH), aminas quaterndrias, etc. Os
exemplos desses compostos incluem, mas ndo se limitam a, acido acrilico,
4cido metacrilico, acido itacdnico, acido fumadrico, acido croténico, acido
citracdnico, acido maléico, beta-carboxietil acrilato, 2-sulfoetil metacrilato,
4cido estireno sulfénico, acido 2-acrilamido-2-metilpropano sulfonico, acido
vinil fosfénico, e assemelhados. Diversas combinagdes desses mondmeros
podem ser usadas, caso desejado. Devido a sua disponibilidade e eficacia em
reforcar os adesivos sensiveis a pressdo de (met)acrilato, sendo que os
mondmeros 4cidos hidrofilicos preferidos sdo os 4cidos carboxilicos
etilenicamente insaturados, sendo mais preferivel o 4cido acrilico. Porque o
monoémero D € um subestabelecido do monémero B, ambos os componentes
podem ter presente 0 mesmo segundo monomero.

De preferéncia, a mistura copolimerizavel do componente
formador de filme do adesivo de aderéncia a imido da presente invengio
inclui, com base no peso total dos monbémeros copolimerizaveis do
componente formador de filme, pelo menos aproximadamente 1% em peso,
sendo mais preferivel pelo menos aproximadamente 5% em peso do
monoémero D. De preferéncia, a mistura copolimerizavel da presente invengdo
inclui, com base no peso total dos mondémeros copolimerizdveis no
componente formador de filme, ndo mais de aproximadamente 50% em peso,
mais preferivel nfo mais de aproximadamente 25% em peso, e do modo mais
preferido, nio mais de aproximadamente 15% em peso, do monémero D.
Monémeros Opcionais

Pequenas quantidades de monémeros copolimerizaveis com 0s
monomeros de qualquer componente do adesivo de aderéncia a timido da presente
invencdo, tal como vinil ésteres e N-vinil lactamas, podem ser usados. Os
exemplos incluem, mas nfo se limitam a, poliestireno macrémero, poli(metil
metacrilato) macromero, polimero(metoxi-etileno glicol) macromero, 4-(N,N-

dietilamido) butilacrilato; N-vinil lactamas, tais como N-vinil pirrolidona, N-vinil
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caprolactama e, N-vinil formamida. Diversas combinagdes desses monOmeros
podem ser usadas, caso assim desejado. De preferéncia, um mondmero opcional
pode ser incluido em qualquer dos componentes do adesivo de aderéncia a imido
da presente invengdo, em uma quantidade de aproximadamente 2% em peso a
aproximadamente 20% em peso do componente.
Reticuladores

Com a finalidade de melhorar o cisalhamento ou a forga coesiva,
controlar o médulo elastico e a viscosidade pré-aderéncia, por exemplo, dos
adesivos da presente invengdo, o copolimero formado dos mondmeros do
componente adesivo sensivel a pressdo bem como aqueles no componente
formador de filme, podem ser reticulados. De preferéncia, o agente reticulador é
um que seja copolimerizado com os mondémeros A ¢ B e/ou os mondmeros C e
D. O agente reticulador poderd produzir reticulagdes quimicas (por exemplo,
ligacdes covalentes). De um modo alternativo, ele podera produzir reticulados
fisicos que resultam, por exemplo, da formagio de predominios de reforgo
devido a separagdo de fases ou interagSes acido base. Os agentes reticuladores
apropriados estio divulgados nas Patentes US 4.379.201 (Heilman), 4.737.559
(Kellen), 5.506.279 (Babu et al.) e 4.554.324 (Husman). As combinagdes de
diversos agentes reticuladores podem ser usadas para produzir os componentes
copolimeros usados na presente invengio. Devera ficar entendido entretanto,
que esses agentes para reticulagio sdo opcionais.

~ Esses agentes reticuladores incluem agentes térmicos para

reticulacéo tal como uma aziridina multifuncional, por exemplo. Um exemplo €
a 1,1°~(1,3-fenileno dicarbonil)-bis-(2-metilaziridina), freqiientemente referida
como “bisamida”. Esses reticuladores quimicos podem ser adicionados em
adesivos a base de solvente contendo funcionalidade acida ap6s a polimerizagio
e ativados por calor durante a secagem ao forno do adesivo revestido.

Outra classe de agentes reticuladores sdo os monomeros de

cetonas aromaticas monoetilenicamente insaturadas copolimerizaveis isentas
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de grupos hidroxila orto-arométicos, tais como aquelas divulgadas na Paterite-
US 4.737.559 (Kellen). Os exemplos especificos incluem para-acriloxi
benzofenona, para-acriloxietoxi benzofenona, para-N-(metilacriloxietil)-
carbamoiletoxi benzofenona, para-acriloxi acetofenona, orto-acrilamido
acetofenona, antraquinonas acriladas, e assemelhados. Outros agentes
reticuladores apropriados incluem os reticuladores quimicos que se baseiam
em radicais livres para eficaz a reagfo de reticulagdo. Os reagentes tais como
os peréxidos, por exemplo, servem como precursores de radicais livres.
Quando aquecidos de forma suficiente, esses precursores deverdo gerar
radicais livres que realizam a reagdo de reticulagdo das cadeias do polimero.

Além dos reticuladores térmicos € fotossensiveis, a reticulacéo
pode ser obtida também usando uma radiagfo eletromagnética de alta energia
tal como uma radiagfo gama ou de feixe-e, por exemplo.

Um agente fisico para reticulag@o pode ser também usado. Em
uma forma de realizaco, o agente para reticulagéo fisica € um macrémero com
uma elevada T,, tais como aqueles que incluem funcionalidade vinil e s&o
baseados em pOIiestireno e polimetilmetacrilato. Esses monomeros
reticuladores poliméricos terminados em vinil sdo algumas vezes referidos
como mondmeros macromoleculares (isto ¢, “macrémeros”). Esses mondmeros
sdo conhecidos e podem ser preparados pelos processos divulgados nas
Patentes US 3.786.116 (Milkovich et al.) e 3.842.059 (Milkovich et al.), bem
como em Y. _Yamashita et al., Polymer Journal, 14, 255-260 (1982), e K. Ito et

al., Macromolecules, 13, 216-221 (1980). Esses mondémeros sdo preparados,

tipicamente, por polimerizagéo aniénica ou polimerizag¢éo por radical livre.

Os reticuladores de metal sdo uteis também. Os exemplos
incluem sais contendo metais ou outros compostos contendo metal. Os metais
apropriados incluem zinco e titdnio, por exemplo. Os exemplos de compostos
contendo metal incluem Oxido de zinco, carbonatos de zinco e amonio,

estearato de zinco, etc.



10

15

20

25

17

Caso utilizado, o agente reticulador ¢ usado em uma quantidade
eficaz, pela qual deve ser entendida uma quantidade que seja suficiente para
causar a reticulagdo do adesivo sensivel a pressdo para proporcionar uma forga
coesiva adequada para produzir as propriedades finais de aderéncia ao substrato
de interesse. De preferéncia, no caso de ser usado, o agente reticulador € usado
em uma quantidade de aproximadamente 0,1 parte a aproximadamente 10
partes, com base em 100 partes dos monomeros.

Outros Aditivos

Outros aditivos podem ser incluidos nas misturas
polimerizéveis para o componente do adesivo sensivel a pressdo e o
componente formador de filme, ou adicionado no momento da composi¢do ou
do revestimento da mistura desses dois componentes para alterar as
propriedades do adesivo. Esses aditivos, ou cargas, incluem plastificantes,
agentes de viscosidade, pigmentos, bolhas ou contas de vidro ou de polimeros
(as quais podem ser expandidas ou ndo expandidas), fibras, agentes de
reforco, silica hidrofébica ou hidrofilica, agentes enrijecedores, retardadores
de chama, antioxidantes, particulas poliméricas finamente moidas tais como
de poliéster, nailon e polipropileno, e estabilizantes. Os aditivos sio
adicionados em quantidades suficientes para se obter as propriedades
desejadas para o uso final.

Caso incluidos, os plastificantes sdo selecionados para uso no
adesivo de aderéncia a Umido de tal forma que eles melhorem as
caracteristicas do adesivo sensivel a pressdo do adesivo de aderéncia a umido
da presente invengdo. De preferéncia, um plastificante deve ser compativel
com os copolimeros, e nfo deve ser volatil. Em geral, qualquer escoamento
ou migragdo significativa da composigdo poderia resultar em perda das
propriedades de aderéncia para aderéncia a imido.

Os agentes plastificantes particularmente uteis incluem oxidos

de polialquileno tais como os 6xidos de polietileno, 6xidos de polipropileno,
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polietileno glicdis; oxidos de polialquileno alquila ou arila funcionalizados,
tais como aqueles disponiveis comercialmente com a marca registrada
PYCAL 94 (um fenil éter de 6xido de polietileno, da ICI Chemicals),
poliéteres benzoil funcionalizados, disponiveis comercialmente com a marca
registrada BENZOFLEX 400 (polipropileno glicol dibenzoato, da Vesicol
Chemicals) e monometil éteres de 6xidos de polietileno, e misturas dos
mesmos. Outros agentes Uteis incluem plastificantes de copolimero em bloco
de 6xido de polialquileno, tais como aqueles disponiveis comercialmente com
a marca registrada PLURONIC e TETRONIC, ambos da BASF, Mount
Olive, NJ. O agente plastificante podera ser utilizado em quantidades de
aproximadamente 2 a 50 pph (partes por peso por 100 partes dos
comondmeros (met)acrilato e acidos hidrofilicos). Tipicamente, o agente
plastificante esta presente no adesivo em quantidades de aproximadamente 5 a
25 pph. A quantidade de plastificante requerida depende do tipo e das
relacdes empregadas dos comondmeros (met)acrilato e acido hidrofilico na
mistura polimerizavel e da classe quimica e do peso rholecular do agente
plastificante usado na composi¢io. Os agentes de viscosidade apropriados
estdo descritos na Publica¢do Internacional No. WO 97/23577 (Hyde et al.) e
incluem aqueles tais como ésteres de colofone, tais como aqueles disponiveis
comercialmente com a marca registrada FORAL 85, da Hercules, Inc., resinas
aromaticas tais como aquelas dispbniveis comercialmente com a marca
registrada PICCOTEX LC-55wk, resinas alifiticas, tais como aquelas
disponiveis comercialmente com a marca registrada PICCOTAC 95, ambas
da Hercules, Inc., resinas terpeno, tais como a-pineno e B-pineno, cada uma
disponivel comercialmente com as marcas registradas PICCOLYTE A-115 e
ZONAREZ B-100, respectivamente, ambas da Arizona Chemical Co., e
resinas hidrocarboneto, tais como aquelas disponiveis comercialmente com a
marca registrada ECR-180 da Exxon Chemical Co.

Iniciadores de Polimerizagdo
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Um iniciador de radical livre é adicionado de preferéncia para
auxiliar na copolimerizacio dos comondmeros (met)acrilato e 4cido. O tipo
de iniciador usado depende do processo de polimerizag&o. Os foto-iniciadores
que sdo Uteis para a polimerizagio da mistura polimerizavel de mon6meros
incluem benjoim éteres tais como benjoim metil éter ou benjoim isopropil
éter, benjoim éteres substituidos tais como 2-metil-2-hidroxipropiofenona,
cloretos sulfonil aromaticos tal como cloreto de 2-naftalenosulfonil, e 6xidos
fotoativos tal como 1-fenil-1,1-propanodiona-2-(O-etoxicarbonil)oxima. um
exemplo de foto-iniciador disponivel comercialmente ¢ o IRGACURE 651
(2,2-dimetoxi-1,2-difeniletano-1-ona, disponivel comercialmente da Ciba-
Geigy Corporation). Os exemplos de iniciadores térmicos apropriados
incluem AIBN (2,2’-azobis (isobutironitrila)), hidroperéxidos tal como o terc-
butil hidroperéxido, e peréxidos, tais como benzoil perdxido e ciclohexano
peréxido. Em geral o iniciador estd presente em uma quantidade de
aproximadamente 0,005 por cento em peso a aproximadamente 1 por cento
em peso, com base no peso dos mondémeros copolimerizaveis.

Agentes de T ransféréncia de Cadeia da Polimerizacdo

Opcionalmente, a composigdo inclui também um agente de
transferéncia de cadeia para controlar o peso molecular das composi¢des
polimerizadas. Os agentes de transferéncia de cadeia sdo materiais que regulam
a polimerizagdo por radical livre e sdo geralmente de conhecimento nesta
técnica. Os agentes de transferéncia de cadeia apropriados incluem 4alcoois (por
exemplo, metanol, etanol, isopropanol), hidrocarbonetos halogenados tais
como tetrabrometo de carbono; compostos de enxofre tais como lauril
mercaptana, butil mercaptana, etanotiol, isooctiltioglicolato (IOTG), 2-etilhexil
tioglicolato, 2-etilhexil ~mercaptopropionato, 2-mercaptoimidazol e 2-
mercaptoetil éter, e misturas dos mesmos. A quantidade de agente de
transferéncia de cadeia que é 1til depende do peso molecular desejado e do

tipo de agente de transferéncia de cadeia. Um agente de transferéncia de



10

15

20

25

20

cadeia n3o-alcool é usado tipicamente em quantidades de aproximadamente
0,001 parte a aproximadamente 10 partes em peso por 100 partes do mondmero
total, e de preferéncia de aproximadamente 0,01 parte a aproximadamente 0,5
partes, e do modo mais preferido de aproximadamente 0,02 partes a
aproximadamente 0,20 partes, podendo ser mais elevadas para sistemas
contendo alcool. |

Processos para Produzir Composigées Adesivas

Cada um dos componentes do adesivo (isto €, os componentes
adesivo sensivel a pressio e formador de filme) no adesivo de aderéncia a
tmido da presente invengfio pode ser polimerizado por meio de uma ampla
variedade de processos convencionais de polimerizagdo por radical livre. Os
processos apropriados incluem aqueles descritos nas Patentes US 4.181.752
(Martens et al.); 4.833.179 (Young et al.); 5.804.610 (Hamer et al) e
5.382.451 (Johnson et al.).

Por exemplo, em um processo de polimerizagdo em solug&o,
os mondémeros alquil (met)acrilato e mondmeros 4cidos, junto com um
solvente orgénico inerte e um reticulador polimerizavel por radical livre, caso
utilizado, sdo carregados em um vaso de reagdo com quatro gargalos o qual €
equipado com um agitador, um termdmetro, um condensador, um funil de
adicdo e um regulador térmico. Apés essa mistura de mondmeros ter sido
carregada no vaso de rea¢do, uma solugfo concentrada do iniciador térmico
de radical livre é adicionada ao funil de adi¢do. Todo o vaso de reagdo e o
funil de adico e seus contetidos sdo entdo purgados com nitrogénio para criar
uma atmosfera inerte. Uma vez purgada, a solugdo dentro do vaso € aquecida
para decompor o iniciador térmico adicionado e a mistura € agitada durante o
curso da reacdo. Uma conversdo de aproximadamente 98 por cento a
aproximadamente 99 por cento é obtida tipicamente em 20 horas
aproximadamente. Caso desejado, o solvente pode ser removido para

produzir um adesivo termorreversivel revestivel. Os solventes organicos
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inertes apropriados, caso requeridos, podem ser qualquer liquido orgénico que
seja inerte aos reagentes e ao produto e que ndo venha a afetar de forma
adversa a reagfio. Esses solventes incluem etil acetato, acetona, metil etil
cetona, e misturas dos mesmos. A quantidade. de solvente ¢ geralmente de
aproximadamente 30 por cento em peso a aproximadamente 80 por cento em
peso, com base no peso total dos reagentes (monomero, reticuiador, iniciador)
e do solvente.

Outro processo de polimerizagéo ¢ a polimerizagdo da mistura
de mondmeros iniciada por radiagdo ultravioleta (UV). Essa composi¢do,
juntamente com um foto-iniciador e um reticulador apropriados, € revestida
sobre uma rede transportadora flexivel e polimerizada em uma atmosfera
inerte, isto &, isenta de oxigénio, tal como por exemplo, uma atmosfera de
nitrogénio. Uma atmosfera suficientemente inerte pode ser obtida cobrindo
uma camada do revestimento foto-ativo com um filme plastico que seja
substancialmente transparente a radiagio ultravioleta, e irradiando através
desse filme ao ar usando ldmpadas ultravioleta do tipo fluorescente as quais
em geral produzém uma dose de radiag¢do total de aproximadamente 500
miliJoules/cm’.

Os processos de polimerizagdo sem solvente, tal como a
polimerizagdo continua de radical livre em um extrusor, descrita nas Patentes
US 4.619.979 (Kotnour et al.) e 4.843.134 (Kotnour et al.); a polimeriza¢do
essencialmente adiabatica usando um reator em batelada déscrita na Patente
US 5.637.646 (Ellis); e os processos descritos para polimerizar composi¢des
em blocos descritas na Patente US 5.804.610 (Hamer et al.), podem ser
utilizados para a preparagdo dos polimeros. |

Uma composi¢io adesiva de acordo com a presente inven¢do
pode ser formada pela mistura do componente PSA e do componente
formador de filme e o(s) mondmero(s) C e/ou D podem estar presentes

durante a polimerizagdo dos mondmeros A e B. De uma forma alternativa,
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o(s) mondmero(s) A e/ou B podem estar presentes durante a polimeriza¢io
dos mondmeros C e D.

As composi¢des adesivas da presente invencdo podem ser
aplicadas a um suporte por diversos processos de revestimento incluindo
pincel, rolo, pulverizagdo, pasta espalhavel, arame, gravura, rolo de
transferéncia, faca pneumadtica, revestimento por ldmina doutor, ou
revestimento termorreversivel, sendo este ultimo o preferido.

Caso a composi¢do inclua um solvente ou 4gua, ela € entfo
seca a uma temperatura (por exemplo, de aproximadamente 65° C a
aproximadamente 120° C) e um tempo (por exemplo, de varios minutos a
aproximadamente uma hora) de modo a proporcionar uma fita adesiva, por
exemplo. A espessura da camada do adesivo pode variar ao longo de uma
ampla faixa de aproximadamente 10 microns a varias centenas de microns
(por exemplo, aproximadamente 200 microns).

Uma vez revestida a composic¢éo, e opcionalmente reticulada,
a superficie adesiva do artigo podera, de forma opcional, ser protegida com
um revestimento rémovivel, temporario (isto é, um revestimento protetor) tal
como um filme de uma poliolefina (por exemplo, polietileno ou
polipropileno) ou de poliéster (por exemplo, polietileno tereftalato), ou um
filme plastico. Esses filmes podem ser tratados com um material para
remogao tais como silicones, ceras, fluorocarbonos e assemelhados.

Suportes e Artigos

Os adesivos sensiveis a pressdo de aderéncia a umido da
presente invencdo que aderem & pele imida ou umida e superficies similares,
sdo Uteis para muitas aplicagdes médicas. Por exemplo, esses adesivos de
aderéncia a umido sfo uteis para aplicagdes médicas tais como, fitas
cirurgicas, fitas atléticas, curativos para ferimentos, e vestuarios para aderir a
superficies umidas de pele tais como ferimentos ou areas do corpo propensas

a umidade. O adesivo de aderéncia a Umido pode ser revestido sobre
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qualquer suporte apropriado para uso médico incluindo suportes oclusivés
(substancialmente sem respiracdo) e n#o oclusivos (com respira¢do). Os
suportes oclusivos sdo também conhecidos como suportes de baixa
porosidade. Os exemplos nfo limitantes de suportes oclusivos incluem filmes,
espumas e laminados dos mesmos. Os exemplos ndo limitantes de suportes
ndo oclusivos incluem substratos tecidos, substratos ndo tecidos (tais como
materiais hidro-emaranhados), folhas continuas sopradas em fusdo, espumas e
substratos ndo tecidos feitos em relevo termicamente, tais como aqueles
descritos na Patente US 5.496.603 (Riedel et al.).

Tipicamente, o adesivo de aderéncia a umido se acha na forma
de um revestimento continuo ou descontinuo sobre pelo menos uma superficie
principal de um suporte. O suporte podera incluir uma ou mais camadas. Os
exemplos de suportes apropriados incluem materiais com um conteudo
relativamente baixo de componentes hidrofilicos tais como poliésteres (por
exemplo, o comercialmente disponivel com a marca registrada HYTREL, tal
como o HYTREL 4056, da DuPont Co.), poliuretanos (por exemplo, o
comercialmente disponivel com a marca ESTANE, tal como o ESTANE
58309, da B.F. Goodrich Co.), amida de poliéter em bloco (por exemplo, a
comercialmente disponivel com a marca PEBAX, tal como PEBAX 2533 e
3533, da Atochem Co.), e resinas porosas de polietileno. Também apropriados
sdo os materiais que possuem um conteudo relativamente elevado de
componentes hidrofilicos (e portanto propriedades de elevada transmisséo de
vapor de umidade). Os exemplos incluem determinadas amidas de poliéter
tais como PEBAX 4011RNO0O0 (Atochem Co.), bem como os poliuretanos
descritos na Patente US 4.598.004 (Heinecke). Ambas as classes de materiais
podem ser usadas em combinag@o umas com as outras (por exemplo, arranjos
do tipo sanduiche) para proporcionar sob medida as propriedades para

transmissdo de vapor de umidade do curativo.

EXEMPLOS
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Esta invencdo é ainda ilustrada pelos seguintes exemplos os:
quais nfo pretendem limitar o escopo da invencdo. Nos exemplos, todas as
partes, relagbes e percentuais sfo em peso, a menos que de outra forma
indicado. Os seguintes processos de teste foram usados para avaliar e
caracterizar as composicSes adesivas de aderéncia a umido produzidas nos
exemplos. Todos os materiais se encontram disponiveis comercialmente,
como por exemplo, da Aldrich Chemicals (Milwaukee, WI), a menos que de
outra forma indicado ou descrito.

PROTOCOLOS DE TESTE

A avaliag¢io do desempenho da fita de uma composi¢do para
pele humana é uma determinago inerentemente sujeita a variagdes. A pele
humana possui amplas variagdes de composicdo, topografia e
presenca/auséncia de diversos fluidos do corpo. Entretanto, valores médios
comparativos das propriedades da fita podem ser obtidos pelo uso do
resultado de testes de varios individuos, conforme aqui descrito.

Aderéncia a Pele Seca e Umida

A aderéncia inicial & pele (Ty) e a aderéncia ap6s diversos
tempos decorridos (Tas, T4s) foram medidas em pele imida e seca de acordo
com o amplamente aceito Teste de Aderéncia Por Descascamento PSTC-1

(incorporado aqui como referéncia), um protocolo de teste estabelecido pelo

~ “Specifications and Technical Committee of the Pressure-sensitive Tape

Council” localizado em 5700 Old Orchard Road, Skokie, IL. O teste foi
modificado péra as nossas finalidades pela aplicagdo da fita a pele de um
humano vivo.

Para o teste de aderéncia a pele seca, duas amostras (uma para
T, e uma para Ty, ou Tys), cada uma medindo 2,5 cm de largura por 7,6 cm de
comprimento, foram aplicadas as costas de cada um de seis individuos
humanos. Os individuos foram colocados em uma posigdo de brugos com os

bracos aos lados e as cabegas viradas para um lado. As amostras foram
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aplicadas sem tensfio ou repuxamento da pele a ambos os lados da coluna
vertebral com o comprimento de cada amostra posicionado em um 4ngulo
reto com a coluna vertebral.

Para o teste de aderéncia inicial (Ty) a pele timida, as amostras
foram aplicadas, da maneira acima descrita, & pele que foi pulverizada com
uma quantidade medida de dgua (aproximadamente 20 puL) de tal modo que a
pele se encontrava visualmente umida, imediatamente antes da aplicacdo da
amostra.

As amostras foram pressionadas em seus lugares com um rolo
de 2 kg movimentado a uma razdo de aproximadamente 2,5 cm/s com um
Unico passe para frente e para tras. Nenhuma pressdo manual foi aplicada ao
rolo durante a aplicagio. |

As amostras foram entfo removidas cinco minutos (T, tmida
ou seca), ou 24 ou 48 +/- 2 horas (T24/T4s) apds a aplicagdo, com um angulo
de remogdo de 180° e uma razdo de remog¢io de 15 cm/min, usando um
aparelho convencional de teste equipado com uma linha de teste de 11,3 kg
fixada a um prendédor de 2,5 cm. O prendedor foi fixado a borda da amostra
mais distante da coluna vertebral levantando manualmente da pele cerca de 1
cm da amostra e fixando o prendedor a borda levantada. O aparelho de teste
era um medidor de tensio montado em um condutor acionado por motor.

A forga requerida medida para efetuar a remogdo de cada
amostra de fita foi reportada (como uma média de seis replicaces da
amostra) em Newtons (N) por dm. De preferéncia a aderéncia inicial & pele
umida ou seca € de pelo menos 0,8 N/dm. A relacdo da aderéncia inicial
molhada para seca € de preferéncia de pelo menos 0,65.

Suavidade da Fita

As fitas de exemplo foram testadas usando um processo
clinico que avalia o efeito na pele de repetidas aplica¢des das amostras de fita

em um individuo humano. As amostras de fita foram aplicadas as costas dos
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individuos humanos de uma maneira descrita acima para o teste de aderéncia
3 pele seca e em seguida removidas manualmente 24 +/- 2 horas mais tarde. O
pesquisador clinico procede entdo uma avaliagdo visual da condi¢do da area
sob as fitas, e caso essa condigio seja aceitdvel, um novo pedago de fita €
aplicado a0 mesmo local, e em seguida removido manualmente apos outras 24
+/- 2 horas. Esta seqiiéncia é repetida por um méximo de 8 aplicagdes da fita,
ap6s o que o teste é descontinuado. A avaliaco visual da condi¢fo da pele
envolve uma pontuagio de “0” sendo nenhuma até “5” sendo extensa, com
base na quantidade de eritema e edema (vermelhiddo e inchamento) e
desnudacdo (retirada de pele) do local de teste. Caso o clinico classifique um
local como 2,0 ou mais, a condigio da pele é considerada inaceitavel e
nenhuma das amostras adicionais das fitas sdo aplicadas.

Os dados de suavidade sdo expressos como um valor
numérico, o qual é a diferenca entre o niimero de aplicagdes de uma fita de
teste se comparado com o numero de aplicagdes da fita néo tecida de suporte
disponivel comercialmente com a marca registrada MICROPORE, da 3M
Company, de St. Paul, MN, testada na mesma experiéncia (isto €, nos mesmos
individuos humanos e pela mesma duragdo). Por exemplo, caso o nimero
médio de aplicacdes (de 6-10 individuos de teste) da fita MICROPORE seja
8,00 e a amostra possui ‘uma média de 7,17, a amostra recebe uma
classificagdo de 0,83. As classificacSes sdo entdo designadas uma descri¢do

de suavidade com base na seguinte escala:

Pontuacdo Classificacio

0,00 - 1,00 muito suave

1,00 - 2,00 suave

2,00 - 3,25 moderadamente suave
3,25 -4,50 moderadamente traumatica
4,50 - 5,50 traumatica

5,50 - 6,50 muito traumatica



10

15

20

25

27

Porosidade

A porosidade foi avaliada por um procedimento onde o tempo
(em segundos) necessario para um cilindro interno de um densdmetro Gurley
forgar 100 cm’ de ar através de uma amostra circular com 25 mm da amostra,
¢ determinado de uma maneira analoga a aquela descrita no ASTM D737-75.
As amostras com valores de porosidade Gurley >100 segundos séo
consideradas oclusivas.
Razio de Transmissio de Vapor de Umidade (MVTR)

A MTVR foi avaliada de uma maneira analoga a aquela

descrita no ASTM E 96-80 a 40° C sendo expressa em gramas transmitidas
por metro quadrado por dia (g/m’*/24 h). Uma amostra de fita precisa
apresentar um valor de MVTR ndo menor que 500 g/m*/24 h para ser
considerada permeavel a vapor de agua.

EXEMPLOS 1-11 e EXEMPLOS COMPARATIVOS 1-2
Preparacio de Misturas de Adesivo Sensivel a Pressao (PSA) e as Fitas
Adesivas Correspondentes

Uma série de PSA de poliacrilato de fusdo a quente foi
preparada pela combinagdo do componente PSA (“PSA A”) de isooctil
acrilato (IOA)/metil metacrilato (MMA) (96/4), preparado como descrito na
Patente US No. 4.833.179 (Young et al.), Exemplo 5, com um componente
formador de filme composto de ou um copolimero de etil acrilato(EA)/acido
acrilico(AA) (92/8) (AVALURE AC 210, B.F. Goodrich, Cleveland, OH)
ou de um terpolimero de MMA/EA/AA (55/33/12) (AVALURE AC 315,
B.F. Goodrich). Foram adicionados opcionalmente as misturas de
polimeros o plastificante hidrofilico metoxi poli(etileno glicol) (MPEG
550, Union Carbide, Danbury, CN) e/ou uma das seguintes resinas
formadoras de aderéncia: uma a base de breu FORAL 85 (Hercules Inc.,
Wilmington, DE) ou o formador de aderéncia de hidrocarboneto ECR 180
(Exxon Chemical Co., Houston, TX). O polimero hidrofilico TETRONIC 904
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(BASF, Mount Olive, NJ) foi incluido na composigéo adesiva do Exemplo 11.
No caso de cada mistura de polimeros, os componentes fundidos foram
adicionados a um extrusor de duplo parafuso (a temperatura mantida a menos
de ou igual a 140° C) equipado com uma se¢o de revestimento por contato
em matriz, misturados até se mostrarem homogéneos, e em seguida revestidos
sobre um suporte nio tecido de poliéster/raiom conforme descrito nas
Patentes US 5.631.073; 5.679.190; e 5.496.603 (todas para Reidel et al.) com
um peso de revestimento de aproximadamente 25,1 g/m’.

As fitas adesivas resultantes (Exemplos 1-11) foram em seguida
avaliadas em relagfio & aderéncia 2 pele, suavidade da fita, MVTR e porosidade,
de acordo com os protocolos de teste aqui descritos. As composi¢des das
misturas de polimeros PSA e os resultados das avaliagdes da aderéncia a pele
estdo proporcionados na Tabela 1A. Os resultados das avaliagdes da suavidade
da fita, da MVTR e da porosidade estdo reportados na Tabela 1B. Também
proporcionados em ambas as Tabelas 1A e 1B, estdo os resultados do teste do
suporte nio tecido com somente um revestimento de PSA A (Exemplo
Comparativo 1) e o teste da fita cirargica comercial MICROPORE (Exemplo
Comparativo 2), disponivel da 3M Company, de St. Paul, MN.

Todas as fitas adesivas revestidas com as misturas de polimero
PSA desses Exemplos 1-11 demonstraram uma boa aderéncia inicial a pele
timida (pelo menos 1,67 N/dm) e pele seca (pelo menos 1,38 N/dm) e uma
relagdo de aderéncia a umido/seca favoravel. Para cada um dos exemplos, a
aderéncia a pele seca e Umida foi maior que a do suporte nio tecido de
poliéster/raiom revestido com somente o PSA A (Exemplo Comparativo 1).
Esses exemplos de fita adesiva também demonstraram uma excelente
capacidade de respiragdo (com base nos valores da MVTR e porosidade) que
se mostrou melhorada de forma significativa em relagdo ao Exemplo
Comparativo 1. Os exemplos variaram de muito suave a moderadamente

suave com base no teste de suavidade da fita.
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EXEMPLOS 12-29 e EXEMPLO COMPARATIVO 3
Preparacio de Misturas PSA e Fitas Adesivas Correspondentes

Uma série de misturas de polimeros de poliacrilato PSA
termorreversivel e as fitas adesivas correspondentes, foram preparadas
conforme descrito nos exemplos 1-11, exceto que um copolimero PSA de
IOA/AA (96/4) (“PSA B”) preparado com 0,05% do foto-iniciador ABP
(para-acriloxi benzofenona, descrito na Patente US 4.737.559 (Kellen et al.))
conforme descrito em geral no Exemplo 1 da Patente US 5.804.610,
substituiu 0 “PSA A”. No caso de cada mistura de polimeros, os
componentes fundidos foram adicionados a um extrusor de duplo parafuso
(a temperatura mantida a menos de ou igual a 140° C) equipado com uma
secdo de revestimento por contato em matriz, misturados até se mostrarem
homogéneos, e em seguida revestidos sobre um suporte nfo tecido de
poliéster/raiom conforme descrito nas Patentes US 5.631.073; 5.679.190; e
5.496.603 (todas para Reidel et al.) com um peso de revestimento de
aproximadamente 25,1 g/m’. Viérios dias ap6s o revestimento, as amostras
da fita adesiva foram curadas com UV a 700 mJ de UV-A/ecm’. Nenhuma
tentativa foi feita nesses exemplos para otimizar as condi¢gdes de cura pos-
revestimento.

As fitas adesivas resultantes (Exemplos 12-29) foram em
seguida avaliadas em relagfo a aderéncia a pele, suavidade da fita, MVTR e
porosidade, de acordo com os protocolos de teste aqui descritos. As
composi¢des das misturas de polimeros PSA e os resultados das avaliagdes da
aderéncia a pele estdo proporcionados na Tabela 2A. Os resultados das
avaliacdes da suavidade da fita, da MVTR e da porosidade estdo reportados
na Tabela 2B. Também proporcionados em ambas as Tabelas 2A e 2B, estdo
os resultados do teste da fita cirargica comercial MICROPORE (Exemplo
Comparativo 3).

OBSERVACOES
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Os T, umido e seco estio todos acima de 1,35 N/dm, e
praticamente todas as relagdes de aderéncia inicial umida/seca foram > 0,8.
Todas as amostras apresentam uma capacidade de respiragdo muito alta
conforme visto pela MVTR e a porosidade, e quase todas s3o classificadas

como suaves ou muito suaves.
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EXEMPLOS 30-46 e EXEMPLOS COMPARATIVOS 4E S
Preparacio de Misturas PSA e Fitas Adesivas Correspondentes

Uma série de misturas de polimero poliacrilato PSA
termorreversivel e as fitas adesivas correspondentes foram preparadas
conforme descrito nos Exemplos 12-29, exceto que um tafetd de acetato de
celulose tecido (suporte usado na fita cirurgica DURAPORE, da 3M
Company, de St. Paul, MN) substituiu o suporte de poliéster/raiom ndo tecido
e o peso do revestimento era de aproximadamente 58,6 g/m®. As condigBes de
cura por UV ndo foram otimizadas.

As fitas adesivas resultantes (Exemplos 30-46) foram em
seguida avaliadas em relagéo a aderéncia a pele e MVTR, de acordo com os
protocolos de teste aqui descritos. As composi¢des das misturas de polimeros
PSA e os resultados das avaliagdes da aderéncia a pele e MVIR estdo
reportados na Tabela 3. Também proporcionados na Tabela 3, estdo os
resultados do teste da fita cirargica comercial DURAPORE (Exemplo
Comparativo 4) e da Fita Adesiva de Pano 3M, produto No. 2950 (Exemplo
Comparativo 5), ambas disponiveis da 3M Company, de St. Paul, MN.
OBSERVACOES

As aderéncias iniciais, tanto Umidas como secas, de todos

esses exemplos se acham todas >1 N/dm, e sdo mais altas que as dos

Exemplos Comparativos.




36

vLT €9 JNE Oued 9p BAISSpPY B | 6D
€201 L0 91 1Y ed13InI ey TIOdVINAd | O
68 9¢0 Pl S1/ST/0L 68 TVIOA/SIEDV/AVSd | 9F
0S°11 50 679 ¥1/8/8/0L 68 TVIOA/DAIN/STEDV/A VS |  Sb
1¥°8 020 79°1 1/8/8/0L 081 ADIA/DAJN/STEDV/AVSd | tb
€L°6 LY0 , ri'e 02/02/09 OAJN/SIEDV/AVSd | ¢
€161 6£°0 16°¢ 01/01/08 OAJN/STEDV/AVSd | b
00°T1 89°0 160 0Z/01/0L OAJN/STE DV/d VSd 1%
90°L1 750 L6T 769 S/S/06 OAJIN/STEDV/AVSd |  OF
86 230 99°C 1LZ1 07/02/09 OAJN/STEDV/AVSd | 6¢
€0°L 79°0 . vl S1/ST/0L 081-d4DH/SIEDV/AVSd | 8¢
Sh'8 9L°0 €p°1 90t S1/S1/0L 081 dDH/S1EDV/AVSd | LE
€L1T 950 O ILS 01/06 SIedv/dvSd| 9¢
€0°6 99°0 16°L 6LT1 v1/8/8/0L S8 TVIOA/OAIN/OIZOV/A VSd | S€
79°01 L0 €1°s 0£01 ¥1/8/8/0L 081 ADADAIN/0IZOV/AVSd | ¥¢€
98y 1 8€°0 0Z‘¢ 69¢€1 01/01/08 OAdIN/OIZOV/d VSd | €€
6C°L1 50 LYY 0L6 S/0T/SL OddIN/01Z DV/dVSd | €
20°S1 1¥°0 SET 1211 S/S/06 OAJN/01Z DV/d VSd 1€
LE9T 190 GET TSL 02/08 01zOv/dVSd| 0¢
(eprup)) 0F,
(CREINRAT / (823Q) 01, (eprun) 01, (e3ag) 0, oedisodmo)y sajmuoduwo)

(wp/N) 334 © ﬁu:w..o_@ senq VSd SOI3mI[oJ 3p eIn)sIAl XH

ULAA 2 ]34 & BDUIIIPY 3P SOPE)NSIY

(oprR [, 3so[n[a)) ap 0381y Ip d10dng) sa)UIPUOdsILI0)) SBAISIPY S8 3 VS oJduII[o ] Ap ma.::m_—z

¢ epqe,




10

15

20

25

37

EXEMPLOS 47-64 e EXEMPLOS COMPARATIVOS 6 A 10
Preparagio de Misturas PSA e Fitas Adesivas Correspondentes

Uma série de misturas de polimero poliacrilato PSA
termorreversivel e as fitas adesivas correspondentes foram preparadas
conforme descrito nos Exemplos 1-11, exceto que um tafeta de acetato de
celulose tecido usado na fita cirirgica DURAPORE (da 3M Company, de St.
Paul, MN) substituiu o suporte de poliéster/raiom néo tecido sendo que o peso
do revestimento era de aproximadamente 58,6 g/mz.

As fitas adesivas resultantes (Exemplos 47-64) foram em
seguida avaliadas em relagfo a aderéncia a pele, suavidade da fita, MVIR e
porosidade, de acordo com os protocolos de teste aqui descritos. A
composigdo das misturas de polimeros PSA e os resultados das avaliagbes
estio reportados na Tabela 4. Também proporcionados na Tabela 4 estdo os
resultados do teste do suporte de tafetd de acetato de celulose tecido com
somente um revestimento de PSA A (Exemplo Comparativo 6) e do teste da
fita cirirgica DURAPORE (Exemplo Comparativo 7), da fita cirirgica
MICROPORE (Exemplo Comparativo 8), da fita cirirgica BLENDERM
(Exemplo Comparativo 9) e da fita adesiva de pano 3M (Exemplo
Comparativo 10), todas as quais se acham disponiveis da 3M Company. Deve
ser observado que os exemplos listados com composi¢des idénticas de
misturas de polimeros PSA (por exemplo, Exemplos 47 e 57) representam
adesivos e as fitas adesivas correspondentes preparados e avaliados em
separado.
OBSERVACOES

As aderéncias iniciais, ambas, umida e seca, sio todas > 0,8
N/dm, e as relagdes de aderéncia inicial umida/seca sdo quase todas > 0,80.
Todas as fitas sio de moderadamente suaves a muito suaves, e sdo mais

suaves que os Exemplos Comparativos 9 e 10.
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EXEMPLOS 65-79 e EXEMPLOS COMPARATIVOS 11 E 12
Preparacio de Misturas PSA e Fitas Adesivas Correspondentes
Uma série de misturas de polimero poliacrilato PSA
termorreversivel e as fitas adesivas correspondentes foram preparadas
conforme descrito nos Exemplos 1-11 como parte de uma experiéncia de
projeto de mistura de componentes. Foram adicionados opcionalmente As
misturas de polimero “PSA A” e AVALURE AC210, o plastificante
hidrofilico MPEG 550 e/ou o agente de viscosidade de hidrocarboneto ECR
180.
As fitas adesivas resultantes (Exemplos 65-78) foram em
seguida avaliadas em relagio a aderéncia a pele, suavidade da fita, MVIR e
porosidade, de acordo com os protocolos de teste aqui descritos. As
composi¢des das Misturas de Polimeros PSA e os resultados das avaliagSes
estdo reportados na Tabela 5. Também proporcionados na Tabela 5 estdo os
resultados do teste do suporte de poliéster/raiom néo tecido com somente um
revestimento de PSA A (Exemplo Comparativo 11) e do teste da
comercialmente 'disponivel fita cirrgica MICROPORE (Exemplo

Comparativo 12).
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EXEMPLOS 80-85 e EXEMPLOS COMPARATIVOS 13 E 14
Preparacio de Misturas PSA e Fitas Adesivas Correspondentes
Uma série de misturas de polimero poliacrilato PSA
termorreversivel e as Fitas Adesivas Correspondentes foram preparadas
conforme descrito nos Exemplos 1-11 como parte de uma experiéncia de
variagio da composi¢do da mistura. Foram adicionados opcionalmente as
misturas de polimero “PSA A” e AVALURE AC210, o plastificante
hidrofilico MPEG 550.
As fitas adesivas resultantes (Exemplos 79-84) foram em
seguida avaliadas em relagio a aderéncia a pele, suavidade da fita, MVTR e
porosidade, de acordo com os protocolos de teste aqui descritos. As
composi¢des das misturas de polimeros PSA e os resultados das avaliagSes
estdo reportados na Tabela 6. Também proporcionados na Tabela 6 estdo os
resultados do teste do suporte de poliéster/raiom nédo tecido com somente um
revestimento de PSA A (Exemplo Comparativo 13) e do teste da
comercialmente disponivel fita cirurgica MICROPORE (Exemplo
Comparativo 14).
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REIVINDICACOES

1. Adesivo sensivel a pressio de aderéncia a umido,

caracterizado por compreender:

(a) um componente adesivo sensivel a pressdo compreendendo:

(i) pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila possuindo pelo menos 4 carbonos; €

(ii) pelo menos um mondmero de reforco copolimerizado
monoetilenicamente insaturado; e

(b) um componente formador de filme compreendendo:

(i) pelo menos 50%, baseado no peso total de mondmeros
copdlimerizéveis do componente formador de filme, de um
éster do acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila possuindo menos de 4 carbonos; e

(i) pelo menos um monoémero acido hidrofilico copolimerizado,

em que o adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a imido adere a

pele de um individuo pulverizada com uma quantidade medida de agua
(aproximadamente 20 pL) de tal modo que a pele se encontrava visualmente
umida, com aderéncia inicial a pele imida ou seca de pelo menos 0,8 N/dm,
que é pelo menos 65% de uma aderéncia inicial seca.

2. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a imido de acordo

com a reivindicacdo 1, caracterizado pelo fato de que o mondmero éster de

acido (met)acrilico do componente adesivo sensivel a pressdo possui a

seguinte formula geral:

R1<|)

|

H,C=—=C—C—OR?

onde R' é H ou CHj, e R? é um grupo hidrocarboneto linear ou ramificado de

4 a 14 atomos de carbono, incluindo opcionalmente um ou mais
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heteroatomos.

3. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a imido de acordo

com a reivindicagdo 1 ou 2, caracterizado pelo fato de que 0 monomero €ster

de acido (met)acrilico est4 presente no componente adesivo sensivel a pressdo
em uma quantidade de 85% em peso a 99% em peso, com base no peso total
dos monoémeros copolimerizaveis, e 0 mondmero de reforgo esta presente em
uma quantidade de 1% em peso a 15% em peso.

4. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a imido de acordo

com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 3, caracterizado pelo fato de que o

éster de 4cido (met)acrilico presente no adesivo sensivel a pressdo apresenta,
quando homopolimerizado, uma temperatura de transigdo vitrea (Tg) de
menos de 10°C.

5. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a umido de acordo

com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 4, caracterizado pelo fato de que o

mondmero de refor¢o do componente adesivo sensivel a pressdo apresenta,
quando homopolimerizado, uma temperatura de transi¢do vitrea (Tg) de
menos de 10°C.

6. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a umido de acordo

com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 5, caracterizado pelo fato de que o

componente adesivo sensivel a pressdo apresenta temperatura de transi¢do
vitrea (Tg) resultante de menos de 25°C.
7. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a umido de acordo

com qualquer uma das reivindicag¢bes 1 a 6, caracterizado pelo fato de que o

mondmero acido hidrofilico é um 4cido carboxilico etilenicamente insaturado,
um &cido sulfénico etilenicamente insaturado, um 4cido fosfénico
etilenicamente insaturado, ou misturas dos mesmos.

8. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a umido de acordo

com qualquer uma das reivindica¢des 1 a 7, caracterizado pelo fato de que o

mondmero acido hidrofilico esta presente no componente formador de filme
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em uma quantidade de 1% em peso a 15% em peso, com base no peso total
dos mondmeros copolimerizaveis do componente formador de filme.

9. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a imido de acordo

com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 8, caracterizado pelo fato de que o
mondmero 4cido hidrofilico apresenta, quando homopolimerizado, uma
temperatura de transi¢do vitrea (Tg) ndo maior que 120°C.

10. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a imido de acordo

com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 9, caracterizado pelo fato de que o
componente polimero formador de filme apresenta uma temperatura de
transicdo vitrea (T,) resultante de menos de 70°C.

11. Adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a umido de acordo

com qualquer uma das reivindicagdes 1 a 10, caracterizado pelo fato de que ¢

reticulado.

12. Artigo compreendendo um suporte e um adesivo sensivel a

pressdo de aderéncia a umido, caracterizado pelo fato de o adesivo sensivel a

pressio de aderéncia a Umido ser como definido em qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 11.

13. Processo para produzir um adesivo sensivel a pressdo de

aderéncia a umido, caracterizado pelo fato de o adesivo sensivel a pressio de
aderéncia a umido ser como definido em qualquer uma das reivindicagles 1 a
11 e o dito processo compreender combinar sob condi¢des para
polimerizag&o: |
(i) pelo menos um éster de 4cido (met)acrilico
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo
alquila possuindo pelo menos 4 carbonos;
(ii) pelo merios um monbémero de reforgo monoetilenicamente
insaturado;
(iii) pelo menos 50%, baseado no peso total de (iii) e (iv) de pelo

menos um éster de acido (met)acrilico monoetilenicamente
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insaturado compreendendo um grupo alquila possuindo menos
de 4 carbonos; e

(iv) pelo menos um mondmero 4cido hidrofilico, onde pelo menos
(i) e (ii) ou (iii) e (iv) sdo polimerizados antes de combinar (iii)
e (iv) ou (i) e (ii), respectivamente.

14. Processo de acordo com a reivindicagfo 13, caracterizado

pelo fato de que o pelo menos um éster de acido (met)acrilico copolimerizado
monoetilenicamente insaturado compreendendo um grupo alquila que possui
menos de 4 carbonos e o pelo menos um mondmero acido hidrofilico
copolimerizado sfo copolimerizados antes da adi¢@o do pelo menos um éster
de 4cido (met)acrilico monoetilenicamente insaturado que compreende um
grupo alquila possuindo pelo menos 4 carbonos e pelo menos um mondmero

de reforgo copolimerizado monoetilenicamente insaturado.
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RESUMO
"ADESIVO SENSIVEL A PRESSAO DE ADERENCIA A UMIDO, ARTIGO
COMPREENDENDO UM SUPORTE E UM ADESIVO SENSIVEL A
PRESSAO DE ADERENCIA A UMIDO, E, PROCESSO PARA PRODUZIR
UM ADESIVO SENSIVEL A PRESSAO DE ADERENCIA A UMIDO"

Um adesivo de aderéncia a Umido inclui um componente
adesivo sensivel a pressdo que inclui pelo menos um éster de acido
(met)acrilico monoetilénicam_ent_e insaturadb ‘que compregﬁde” um grupo
alquila possuindo pelo menos 4 carbonos ém' média e 'pelo menos um
monOmero de reforgd rhondetilenicamente insafurado; e um componente
formador de filme que inclui pelo menos um éster de acido (met)acrilico
monoetilenicamente insaturado que compreende um grupo alquila possuindo
menos de 4 carbonos em média e pelo menos um mondmero &cido hidrofilico,
onde o adesivo sensivel a pressdo de aderéncia a imido possui uma aderéncia
inicial a pele imida de pelo menos aproximadamente 0,8 N/dm. De uma
forma vantajosa, o adesivo de aderéncia a imido possui uma aderéncia inicial
a pele imida que ‘é pelo menos aproximadamente 65% da aderéncia inicial a

pele seca.
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