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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do usta-
lania polroienia zerowego wskazOwek przyrzgdow
kontrolno-pomiarowych, zwtaszcza ciSnieniomierzy.

W zwyklych przyrzadach kontrolno-pomiaro-
wych wskazéowka jest ustalona w polozeniu ze-
rowym za pomocg kotka wmontowanego w po-
dzielnie.

W precyzyjnych przyrzadach kontrolno-pomia-
rowych ustalenie wskazéwki odbywa sie za po-
mocg wkretu ograniczajgcego ruch mechanizmu
napedowego. Sposéb ustalania polozenia zerowego
wskazoéwki za pomoca kolka wmontowanego w po-
dzielnie uniemozliwia dokonywanie regulacji,
jednocze$nie stwarza niebezpieczenstwo btednych
wskazan wyniklych z przesunieé i odksztalcen
montazowych. Regulacja za pomocg wkretu umoz-
liwia wyregulowanie polozenia zerowego wska-
z6wki, jednak konieczne jest stosowanie otworu
w obudowie przyrzadu, lub wielokrotne zdejmo-
wanie podzielni, jednocze$nie wplyw na rozregu-
lowanie majg luzy montazowe mechanizmu, kr6éca
oraz podzielni,

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedo-
magan przez umozliwienie dokladnego wyregu-
lowania polozenia zerowego wskazoéwki urzgdze-
nia kontrolno-pomiarowego juz na gotowym me-
chaniZzmie zmontowanym z kréécem, obudowg
i podzielnig. .

Zgodnie z wytyczonym zadaniem wyregulowa-
nie polozenia zerowego wskazéwki uzyskuje sie
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wedlug wynalazku dzieki temu, Zze na mechani-
zmie przekladniowym zamontowano bplytke opo-
rowy i trzpien z mimoérodowym kolkiem, a na
wycinku zebatym mechanizmu przektadniowego
zamocowano zderzak.

Plynng i bardzo dokladng regulacje potozenia
zerowego wskazéowki uzyskuje sie przez przesu-
wanie plytki oporowej za pomocg trzpienia z koi-
kiem mimoSrodowym w zmontowanym zespole
przez otwér w podzielni, bez koniecznosci jej zdej-
mowania.

Reasumujgc nalezy stwierdzi¢, Ze wurzadzenie
do ustalania polozenia zerowego wskazéwki przy-
rzadu kontrolno-pomiarowego umozliwia plynne
i dokladne ustalenie wskazéwki przyrzadu z moz-
liwo$cia wygodnej obserwacji dokonywanego za-
biegu, uniemozliwia przesuniecie wskazéwki bez
zerwania plomby, eliminuje dodatkowy niepoza-
dany wplyw ewentualnego przesuniecia sie czesci
lub zespoléw przy montazu, luh w trakcie eksplo-
atacji.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest dokladnie
wyjasnione na podstawie jego przyktadu wyko-
nania. .

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku przedstawiajagcym
mechanizm manometru z zamontowanym urza-
dzeniem do ustalania polozenia zerowego wska-
z6wek przyrzadéw kontrolno-pomiarowych w wi-
doku fig. 1 oraz w przekroju podiuznym fig. 2.
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Jak uwidoczniono na rysunku (fig. 1 i 2) ptytka
oporowa 1 jest zamocowana na piytce lozyskowej
mechanizmu za pomocg nita 3 i dociskana jest
do plytki lozyskowej za poSrednictwem podkladki
sprezystej 4 zapewniajacej staly sila docisku nie-
zaleznie od polozenia cze§ci wzgledem siebie.
Piytka oporowa 1 przestawiana jest w sposéb
plynny za pomoca obrotu trzpienia z mimoéro-
dowym kolkiem 2. Ruchomy odgiety koniec ptytki
oporowej 1 opiera sie o zderzak 5 wmontowany
na wycinek zebaty, wstepnie napietym przez za-
zebienie z zebnikiem utrzymywanym w napieciu
przez spiralng sprezyne mechanizmu i tym spo-
sobem ustala polozenie wskazéwki 6 w potozeniu
zerowym.

Jak juz wspomniano koniec ptytki oporo-
wej 1 uruchamiany przez pokrécanie trzpieniem
z kolkiem mimoé§rodowym 2 ustala polozenie kon-
cowe wycinka zebatego za posrednictwem zde-
rzaka 5.

Wycinek zebaty zazebiony jest z zebnikiem na
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ktérego osi znajduje sie wskazéwka przyrzadu

ustalona w polozeniu zerowym na podzielni (skali)
przyrzadu.

Zastrzezenia patentowe

1.. Urzadzenie do wustalania poloZenia zerowego
wskazéwek przyrzadéw kontrolno-pomiarowych
zwilaszcza ci$nieniomierzy, znamienne tym, ze
sklada sie z pilytki oporowej, (1) zamocowanej
obrotowo na mechaniZmie przekladniowym do-
ciS$nietej podkladka sprezysta (4) za poSredni-
ctwem nita (3) i uruchamianej przez trzpien
z kolkiem mimoé§rodowym (2) umozliwiajacym
plynne ustalenie polozenia wskazéwki przy-
rzadu (6) za poSrednictwem zderzaka (5) zamo-
cowanego na wycinku zebatym mechanizmu.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym, Ze

jest zamocowane na mechaniZmie przekladnio-
wym przyrzadu kontrolno-pomiarowego.
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