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Posuvné m¥¥itko & jednoduchymi rameny s vybrénim

Vynédlez se t¥ké posuvného méFitke s jednoduchymi rameny s vybrdnim,

P#i virobd konstrukénich a izolaéniéh desek velkoploZného formétu ze stavebnich hmot
Jje nutno provdd¥t prib¥Zné technické kontroly vyrobku b&hem vyrobniho procesu a zejména
findinfho vyrobku p¥i vfstupni kontrole. Poiadované tloudfky desek, vyrébdnyeh, ale i -
teprve vyvijenych ;e pohybuji v rozmezi od 5 do 100 mm. B&hem viioby, ddle p¥i mﬁnipulaci
s deskaml & posléze pii jejich zpracovéni napFfklad rozfezévénim dochdzi k pFehrnuti okra-~
j4, ke zhmoZd¥ni okrajl, pFipednd k otfepim p¥i Fezdni, PoZaduje se proméFeni tloustdk ve
vzdélenosti nejménd 25 mm do vzddlenosti do 50 mm od hrany mSFeného mista desky, bez pFed-
choz{ Vpravy p¥ipedného pFehrnutého nebo zhmo¥d¥ného okraje v mist¥ mdF¥en{ a v tloudtkéch
od 5 mn do 100 mm. M8#idlo musi vyhovovat ndrodnym poZadavkim p¥i mé¥eni v mcziopora&ﬁi 4
koentrole a findiniho vyrobku. Byla odzkoudena posuvnd mé¥{tke, déle timenovd mikrometriokd
m¥¥idle, avdak %4dné neni vyhovujioi bud pro nesnadnou manipulevatelnost, pro svou veli-
kost,ineanadné ode&itini namd¥ené hodnoty, p¥ipadné pro znehodnocovédni mé¥idla zand¥enim
gpracovdvanou hmotou ve vlhkém prostiedi.‘

Uvedené nedostatky odstranuje posuvné md¥{tko s jednoduchymi rameny s vybrénim podle
vyndlezu, jehoZ podstate je v fom, %e na obou ramenech je od m&¥itka k m3Ficim dotekim
provedenc vybrédni, jehoZ délka je vét8i, neZ délka m&Ficich doteki, pfiéemi p¥iény prifez
me¥icich dotekl je v&td8i, ne¥ pr¥{iny priFfez ramen v mistd vybréni a m&¥iei doteky jmou
vyrobeny z materidlu odolného proti otéru.
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Podle formdtu se jednd o kapesni md¥idlo, lehoce pienosné a skladovatelnd, P#i provede~

ni 2z nerezové oceli s mat~chromdtovim povrchem je zaruleno gnadné oded{tédni namé¥enyeh
hodnot. Jednoduché remena s vybrdnim & roz¥iFengmi méFioimi doteky ddvaji zéruku pFesného
mé¥eni polotubého vyrobku s p¥ehrnutfm okrajem, i poSkozené desky p¥i manipulaci bShem
v¥roby, piipadnd mo¥nost okam¥itého m&¥enf poZadovaného vzorku, od¥fznutého karborundovym
81 vidiovym kotouSem bez pracného odstranovéni ot¥epl., ME¥idlo v provedeni z korozivzdorné
oceli vyhovuje t8Zkym pracovnim podminidm ve stdle vlhkém prostiedi,

Vyndlez bude ddle podrobndji popsén a vysvétlen ns p¥iklad¥ posuvného m¥¥{tka, vyro-
beného ‘podle vyndlezu & pomoci vykresu, kde na obr. 1 je zndzorn¥n pohled na poauvné mé-
Pitko a na obr., 2 jsou zndzornény pomdry délek & Eiiek ramen a m&Fieieh dotekl} a obr. 3
pfedstavuje detail méFiciho doteku.

Obé ramena 1 posuvného m¥¥itka jsou opatiena vybrénim 3, kterd mahd od mEF{tke 2k
mé¥icim hrotdm 4. Délkae b vybréni je deldi, ne% u stévajioich posuvnych mé¥itek, a to z
toho divodu, aby bylo moZno p¥eklenout hraiu m&¥ené desky s otfepam & aby vlastnl ndFen{
tloudtky desky bylo moZno provédddt v pofadované vzddlenosti 25 mm a¥ 50 mm od okraje desky,
51¥ia g m¥Fioiho doteku je vEtEL ne’ ¥{¥ka } vybréni 3 remene 1, Délka h mé¥ioiho doteku
4 je men¥{ ne% délke b vybrdni 3 ramene 1. M¥¥icf dotek 4 je vytvoFen z materidlu odolného
proti otéru, napfikled ze slinutého karbidu & jeho plocha Je zv&tSens proto, Ze se tim
vyloudi vliv mendich nerovnosti & zvindni mé¥ené desky na pfesnost mé¥eni,

Vyndlez je moZno vyuiit p#i vyrob¥ desek ze stavebnich hmot, = plastickyich hmot,

z pryfe, z kiZe, z technické plstd, =z kovovfch materifld a podobns.

)

PREDMET VYRLLEZU

Posuvné méiitko 8 jednoduchymi rameny s vybrénim, vyznadujici ge tim, %e na obou
ramenech (1) je od m&F{tka (2) k mdFicim hrotdm (4) provedeno vybréni (3), jeho¥ délke
(h) jJe v&t3L, nef délka (b) mdFicich hrotd (4), pFilem¥ ¥iFke (a) m¥¥icfch dotekd (4)

Je v8t81i, nei &{¥ke (%) ramen (1) v mistd vybréni (3) a mé¥#fof hroty (4) Jeou 2z materiflu
odolného proti otdru. |
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