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Przy klejeniu obuwia jest rzecza nad-
zwyczaj wazng, aby sklejane ze soba po-
wierzchnie skér byly szorstkie. Znane 'do
tego celu maszyny posiadaja frezy, ktore
wytwarzaja szorstkie powierzchnie, lub na-
rzedzia z obracajacymi sie ostrzami, tar-
czami lub walcami, ktére sa zaopatrzone

w ta$my draparskie. Wytwarzanie szorst-

kosci przy pomocy drapania jest szczegél-
nie skuleczne, jednak powoduje nadzwy-
czaj duze $cieranie sie narzedzia, co nie-
korzystnie zwieksza koszty obrébki skéry.
Glownie z tego powodu przyjely sie¢ ma-
szyny do wytwarzania szorstkosci, w kté-
rych narzedzie stanowia 'tarcze z ostrzami,
obracajace si¢ swobodnie dookota swych
osi, tak iz przy obrébce skéry zachodzi

w wiekszym stopniu jej przetaczanie sie.
Pomimo to réwmiez i tu nie zostaja catko-
wicie usuniete zdarte wlokna skory, co nie
jest pozadane przy sklejaniu skor, gdyz
luzne, a zwtlaszcza diuzsze wldkna, powo-
duja zbyteczne zuzycie kleju i same mu-
sza by¢ dopiero zwiazane klejem, co nie-
korzystnie odzialywa réwniez na moc skle-
jenia. Konieczne jest réwniez dodatkowe
zeszczokowywanie obrobionych miejsc
skory.

Wynalazek dotyczy ulepszonej pod tym
wzgledem maszyny do wytwarzania szorst-
kosci, ktérej narzedzia, mogace obracaé
si¢ swobodnie dookota swych osi, obraca-
ja sie jednoczesnie réwnolegle do po-
wierzchni, majacej byé wytworzona szorst-



ka. Sam wynalazek polega na tym, ze obra-
cajaca sie glowica narzedzia. jest osadzona
ukosnie i mimosrodowo wzgledem swej osi
obrotu. Dzieki 'takiemu marzedziu przy
obrébee skéry zostaje usuwany z niej prze-
de wszystkim meszek, ktéry jest szkodli-
‘wy przy sklejaniu. Starte wlékna skory

zostaia, catkowicie usuniete, tak iz nie jest -

juz konieczne dodatkowe zeszczotkowy-
wanie lub dodatkowe obrabianie obrobio-
nych miejsc skér przed ich sklejaniem.
Szorstka powierzchnia otrzymuje wyglad
podobny do aksamitu. Szczegélnie wazna
jest réwniez rzecza, ze narzedzie $ciera sie
bardzo nieznacznie. Narzedzie wspoldzia-
la korzystnie ze znanym obrotowym sto-
fem, ktpry jednak wedtug dalszego szcze-
gotu wynalazku jest przymusowo. napedza-
ny z inng -szybkoscia niz narzedzie. Dal-
sze ulepszenia dotycza szczegblnego
uksztaltowania narzedzia i stolu.

Na' rysunku przedstawiono przyktad
wykonania wynalazku, przy czym fig. 1
przedstawia pionowy przekréj czesci robo-
czych, fig. 2 — glowice narzedzia w wido-
ku z przodu, fig. 3 — jej przekrsj piono-
wy, fig. 4 — czesciowy przekréj narzedzia
z nalozeng oprawa, fig. 5 — widok z do-
tu narzedzia wedlug fig. 4, fig. 6 — cze-
$ciowy przekré6j narzedzia, ztozonego z roz-
nych opraw, fig. 7 — widok z dolu wed-
tug fig. 6, fig. 8 — czesciowy przekréj i wi-

dok z boku stotu, zaopatrzonego w oiwo-

ry, fig. 9 — widok z géry ptyty stotu cze-
scicwo z iotworami, czesciowo ze zlobkami,
przebiegajacymi promieniowo i czesciowo
ze zlobkami kolowymi i wspélsrodkowymi,
fig. 10 i 11 — widok z boku i z gory stolu
z krazkami oporkowymi i podsuwajacymi,
fig. 12 i 13 — widok z boku i z géry stolu
z krazkami oporkowymi i podsuwajacymi
i z przeciwnaciskowymi krazkami, umiesz-
czonymi nad stotem.

W kadtubie @ maszyny (fig. 1—3) jest
ulozyskowany pionowy wal mapedowy b,
dZwigajacy glowice narzedziowa c. W

glowicy.tej watek e narzedzia frezowego d
jest nachylony wzgledem watu napedowe-
go b oraz jest luzno ulpzyskowany. Narze-
dzie posiada jeden uzebiony wieniec czo-
towy d' lub kilka takich wieticow, utozo-
nych na powierzchni stozkowej, tak iz pra-
cujace zegby sa réwnolegle do powierzchui
przedmiotu obrabianego., Miejsce robocze
wiericow z¢batych d' jest umieszczone mi-
mosrodowo wzgledem walu b. Pod narze-
dziem jest ulozyskowany swym walem f
stél obrotowy g, ktéry jest napedzany ko-
tami stozkowymi za posrednictwem wal-
kow posrednich h, h', A" lub w inny spo-
séb. Liczba obrotéw stolu moze sie réz-
ni¢ od liczby obrotéw watu b nawet wow-
czas, gdy, jak to uwidoczniono na rysun-
ku, stét g jest swym walem f utozyskowa-
ny mimosrodowo wzgledem walu mapedo-
wego b tak, iz szybkosé obwodowa stolu g
jest w miejscu roboczym mnarzedzia d
wigksza od szybkosci obwodowej pracuija-
cych wiericow zebatych d'.

Stél g mégtby byé nachylony réwniez
wzgledem walu napedowego b, tak iz
przedmiot obrabiany bylby przy obracaniu
si¢ stotu doprowadzany do mnarzedzia d
po pochylej ptaszczyznie. Nachylone poto-

- Zzenie stolu jest w miejscu g' oznaczone

liniami kreskowanymi. Wal f nachylone-
go stolu g jest wowczas odpowiednio ukos-
nie ulozyskowany w obsadzie @ maszyny.
Nachylenie walu moze byé dowolne, a wiec
np. jak oznaczono liniami kreskowanymi, -
watl moze byé odchylony w plaszczyznie
pionowej ma lewo, ale réwniez moze by¢
odchylony do tylu lub do przodu wzgle-
dem plaszczyzny rysunku.

Za stolem g lub marzedziem d méglby
by¢ umieszczony jeden oporek m lub kil-
ka takich oporkéw, aby w razie potrzeby
przedmiotowi obrabianemu mozna bylo
udzielaé¢ specjalnego prowadzenia. Opor-
ki m sa rozmieszczone na talerzu I, ktéry
daje sie ustawia¢ na kadlibie a maszyny,
aby oporkom m mozna bylo nadawaé kaz-



de pozadane polozenie i odstgp od narze-
dzia d.

Przy obrabianiu przedmiotu na maszy-
nie wedlug wynalazku nie wystepuje zad-
ne tnace lub zdzierajace dzialanie, gdyz
w przeciwnym razie narzedzie zdzieratoby
i tepito sie szybko, lecz dzigki ruchowi
potoczystemu narzedzia po - przedmiocie
powstaje toczny 'docisk do wiékien oraz
dzieki rozmieszczeniu wiericéw czolowych
d' na powierzchni stozkowej uzyskuje sie
szorstka powierzchnie w rodzaju aksami-
tu, nadajaca sie szczegélnie dobrze do
sklejania, gdyz moze w nig dobrze wnikaé
klej i tam trzymaé sie. Wskutek cisnacego
dzialania ostrzy mnarzedzia zostaje zwigk-
szona powierzchnia, a to dzigki wytworze-
niu nieréwnosci, oraz zwigkszona moc
sklejenia. Dzieki usunigciu wilékien skory
przez narzedzie zwieksza sie znacznie jej
dtugotrwalosé, Wiékna przeszkadzajace
i zwickszajace zuzycie kleju zostaja zu-
pelnie usuniete, a maszyna <daje czysty
przedmiot, tak iz zbyteczne jest dalsze je-
go obrabianie, np. szczotkowanie. -

Narzedzie moze byé zlozone, np. wed-
dtug fig. 5—7. Na fig. 5 1 6 przedstawio- .
"no narzedzie d, na ktére jest masadzona
czasza n z innym z reguly wezszym uze-
bieniem o. Fig. 6 i 7 uwidoczniajag w in-
nym wykonaniu narzedzie, skladajace . sie
z réznych polaczonych -ze soba czasz n.
o réznym uzebieniu o. Narzedzie mogloby
byé jednak wykonane z jednego kawalka,
bedac odpowiednio uksztaltowane, tak iz
zeby w kierunku zewnetrznego obwodu nie
lezalyby przynajmniej dalej od siebie miz
ra wewnatrz, wzglednie posiadatyby taka
liczbe z¢bow, ktora bylaby najbardziej ko-
rzystna do obrabiania danego przedmiotu.
W zwiazku z tym w kierunku obwodu mo-
glyby by¢ wstawione jeszgze dalsze zeby
miedzy zeby, rozchodzace si¢ promieniowo
od s$todka, jak uwidoczniono zwlaszcza na
fig. 51 7.

Aby zwigkszy¢ dzialanie cierne, stosuje
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sie szorstka plyte g stotu (fig. 8), np.
w ten sposob, ze jest ona zaopatrzona
w otwory p, ktére moga przechodzi¢ na
tylna strone, Tub plyte stolu zaopatruje sig
w zlobki, przebiegajace od srodka promie-
niowo (fig. 9) lub w ztobki r spiralne lub
kotowe, rcozmieszczone wspolsrodkowo.
W celu uzyskania lepszego podsuwu
przedmiotu, obok poziomo ulozyskowanego
siolu sa umieszczone krazki oporkowe
i podsuwajace .s, u (fig. 10—13), ktore
wspélnie z walem f siolu g lub z jego wa;
tami ¢, v lub oddzielnie moga byé nape-
dzane.  Przy tym jest rzecza wazna, aby

" jeden krazek lub réwniez oba krazki pod-

suwajace i oporkowe wspoélpracowaly ze
stolem, jak to oznaczono litera s'.

W celu ograniczenia glebokosci wytwa--
rzanej szorstkosci obrabianego przedmiotu,
nad plyta g siotu jest wedtug fig. 12 i 13
osadzony mastawialny przeciwnaciskowy
krazek, napedzany walem x.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do czynienia skéry szorst-
ka, zaopatrzona w narzedzie obracajace si¢
swobodnie dookota swej osi i réwnolegle
d_o szorstkiej powierzchni, znamienna tym,
ze glowica (c) narzed%ia (d) jest ukosnie
i mimosrodowo ulozyskowana wzgledem
jego osi obrotu.

2. Maszyna wedtug zastrz. 1 ze stolem
do prowadzenia ‘po nim narzedzia, zna-
mienna 'tym, ze stol posiada naped obro-
towy. '

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tym, Ze napedzany stol (g) jest
utozyskowany mimosrodowo wzgledem wa-
tu napedowego (b).

4. Maszyna wedlug zastrz. 1—3, zna-
mienna tym, ze wal (f), napedzajacy stét,
jest nachylony wzgledem walu, napedza-
jacego narzedzie.

5. Maszyna wedtug zastrz. 1—4, zna-
mienna 'tym, ze narzedzie (d) posiada kil-



ka wiericow zebatych (d'), rozmieszczonych
na powierzchni stozkowej.

6. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 5, zna-
mienna tym, Ze na uzebione narzedzie (d)
jest nasadzona czasza (n) z innym uzebie-
niem (o). ,

7. Maszyna wedtug zastrz. 1, 5 i 6, zna-
mienna tym, e narzedzie (d) sklada sie
z kilku polaczonych ze sobg czasz (n)
o réznym uzebieniu.

8. Maszyna wedlug zastrz. 1, 6 i 7, zna-
mienna tym, ze odstep pomiedzy poszcze-
golnymi zebami w kole nie jest wiekszy
ra jego obwodzie niz w poblizu srodka te-
go kola.

9. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze stél (g) na swej gérnej po-
wierzchni posiada otwory (p).

10. Maszyna wedtug zastrz. 1 i 9, zna-
mienna tym, Ze otwory (p) przechodza na
tylng strone stotu (g).

11. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 10, zna-
mienna tym, ze stél (g) jest zaopatrzony
w zlobki (q), przebiegajace promieniowo
od s$rodka na zewnatrz.

12. Maszyna wedlug zastrz. 1, 10 i 11,
znamienna tym, ze stél (g) jest zaopatrzo-
ny w zlobki kolowe (), rozmieszczone
wspétsrodkowo lub spiralnie.

13. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 10—12,
znamienna tym, ze stél (g) wspéldziata
z krazkami oporkowymi i podsuwajacymi

‘(s, u), ktore sa napedzane wspélnie ze sto-

tem lub réwniez oddzielnie.

14. Maszyna wedtug zastrz. 1 i 10—13,
znamienna tym, ze jeden krazek lub kilka
krazkéw oporkowych i podsuwajacych (s,
u) wspéldziala ze stolem w miejscu (s').

15. Maszyna wedtug zastrz. 1 i 10—14,
znamienna tym, ze do ograniczania glebo-
kosci wytwarzanej szorstkosci obrabianego
przedmiotu nad stolem (g) jest umieszczo-
ny mastawiany krazek (w), wytwarzajacy
przeciwnacisk.

Sdchsische Armaturen-
Fabrik W. Michalk & Sohn
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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