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Sposéb wytwarzania kruszyw lekkich
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b  wytwarza-
nia kruszyw lekkich z odpadéw towarzyszacych
wydobyciu wegla, a pochodzacych z biezgcej pro-
_dukcji lub zalegajacych na nieprzepalonych samo-
czynnie hatdach.

Stosowane obecnie sposoby wyrtwalrzama kru-
szyw lekkich z surowych odpadéw pochodzgcych
bezposrednio z rob6t dolowych lub zakladu prze-
rébczego kopalni . wymagaja kazdorazowo rbznych
- dodatkéw korygujacych i stabilizujgcych wiasnos-
ci fizykc-chemiczne suroweca, na przyktad samo-
czynnie przepalonego czerwonego rupku wprowa-
dzanego w celu obniZenia zawartodci wegla w ma-
teriate wsadowym. Znane sg réwniez sposoby
wytwarzania kruszywa lekkiego, w ktérych wy-
korzystuje si¢ material odpadowy poddany wczes-
niej starannej selekcji dla dobrania partii mate-
rialu o pozadanych wlasciwosciach.

Najiczesciej stosowane sg tu lupki przyweglowe
wichodzgce w sklad odpadéw kopalnianych (opis
patentowy nr 51785) wizglednie mokre jednorodne
odpady popluczkowe (opis patentowy nr 62248).
W obu przypadkaich, mimc iz materiat, wsadowy
charakteryzuje si¢ mniej wigcej stalg zawartosciq
wegla elementarnego istniejg duze trudnosci z
utrzymaniem jego stalej ilosci w pozadanej nor-
mie wynoszgcej okolo 10%, z uwagi na to, zZe
kopalnia wegla nastawiona jest na dochowywanie
wymaganych parametréw jedynie produkowanego
wegla i tak tez prowadzony jest proces jego wzbo-
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2
gacania, a wlasnogci odpadéw popluczkowych sg
cechg wtérng mato istotng. )

Dodatkowe operacje polegajace na odpowiednim .
przygetowaniu materialu wsadowego z surowych
odpadéw o jednorodnych wiasnosciach fizyko-che-
micznych znacznie komplikuja proces otrzymywa-
nia kruszywa lekkiego prowadzony w oparciu o
zname sposoby.

Spos6éb wytwarzania kruszyw lekkich wediug
wynalazku, prowadzony réwmnolegle z procesem
odzyskiwania wegla z odpadéw kopalnianych po-
lega na tym, ze surowe odpady przed operacjg
‘wazbogacania, w wyniku ktérej nastepuje wydzie-
lenie odpadéw o matej koncentracji wegla, pod-
daje sie selektywmemu kruszeniu i na,s.tgptnie kla-
syfikacji wediug wielkosai ziarn.

Selektywne rozdrabnianie pozwala

na pelne

‘uwolnienie znajdujgcego sie¢ w odpadach wegla i

w wegiel o
przygotowa-

uzyskanie klasy ziarnowej bogatej
granulacji najlepiej ponizej 30 mm,
nej w ten sposéb do wabogacania. _

Operacja poprzedzajacg caly proces jest wy-
dzielenie z surowych odpadéw ziarn najwiekszych
o granulacji powyzej 80 mm, ktére po skruszeniu
do wielkosci ponizej 30 mm i oddzieleniu klasy
najdrobniejszej 0—3 mm stanowig suchy skladnik
ubogi .w wegiel. Odpady poddane wyzej wymie-
nionym operacjom przerébczym, a nastepnie zmie-
szane razem w odpowiednich proporcjach z od-
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dzielonymi wiezesniej sktadnikami suchymi i ubc-
gimi w wegiel poddaje sie¢ operacji spiekania.

Sposéb wedlug wynalazku pozwala na zagospo-
darowanie calosci odpadéw dysponowanych przez
kopalnie i umczliwia prowadzenie procesu w spo-
sbb ciggty nawet przy znacznych wahaniach za-
wartodci wegla elementarnego w materiale gro-
madzonym na hatdach skaly plonnej. Wytworzo-
ng
chuje bardzo dobra przewiewnosé i porowato$é
warstwy przy réwnoczesnym minimalnym zeszkli-
wieniu podczas spiekania, co w efekcie pozwala
na zwiekszenie wydajnodci procesu spiekania o
okoto 30f/e. Dodatkiowym korzystnym efektem uzy-
skanym w procesie jest prawie zupelne wydzie-
lenie siarki .z wsadu przeznaczonego do spieka-
nia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
ktadcwym wykonaniu  na zalgczonym ry-
sunku, ktdry przedstawia schemat techmologiczny
uktadu do przygotowania mieszanki dla produkcji
kruszyw lekkich z odpadéw towarzyszacych wy-
dobyciu wegla karmiennego.

Surowe odpady kopalniane w celu wydzielania
czeSci metalowych sg kierowane na bebnowy od-
dzielacz magnetyczny 1 a nastepnie na przesie-
wacz klasyfikacji wstgpnej 2 o otworach 80 mm.
Klase gbrng z przesiewacza 2 po wydzieleniu z
niej na tasmie przebierczej 3 drewna i innych po-
stronnyich materiatéw jak na przyklad gumy i
element6w betonowych, kruszy sie wstepnie w
kruszarce szczekowej 4 na ziarno poniZzej 80 mm
a nastepnie wtérnie w kruszarce milotkowej 5 na
frakeje ponizej 30 mm. Kruszarka 5 pracuje w
uktadzie z relcyrkulacjg nadziarna wydzielonego na
dwupokladowym przesiewaczu 6 o otworach 30
mm i 3 mm. ’

" Drogg klasyfikacji suchej - ma . przesiewaczu 6
wydziela sie klase 30—3 mm, kitéra stancwi je-
den ze skladnikéw mieszanki wsadowej charakte-
. ryzujgcy sie niskg zawartodcig wilgoci i wegla.
Produktt ten gromadzony jest w zbiorniku 7.

Kilasa dolna z przesiegwacza klasyfikacji wstepnej
2 o uziarnieniu 0—8&0 mm kierowana jest na prze-

siewacz 8 celem wydzielenia klasy bogatej w we-

giel o granulacji powyzej 30 mm. Gérny produkt
z przesiewacza 8 o uziarnieniu 80—30 mm kiero-
wany jest. nastgpnie .do kruszarki udarowej 9, w
ktérej nastepuje jego selekitywne kruszenie co oz-
nacza,
stopniu - ziarna zawierajgce wegiel od ziarm o ni-
skiej koncentracji wegla.

Material po skruszeniu w kruszarce udarowej 9
dostaje sie na przesigwacz 10, na ktérym naste-
puje wydzielenie ziarn ubogich w wegiel o gra-
nulacji powyzej 30 mm. Material ten moze stano-
wié drugi skladnik suchy mieszanki wsadowej i
jest gromadzony w zbiorniku 11. W ukladzie kru-

ze roazdrobnieniu podlegaja w wiekszym
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szarki udarowej 9 i przesiewacza 10 przewidziano
réwniez mozliwosé recyrkulacji nadziarna. Klasa
ziarnowa odpadéw o granulacji 0—30 mm wydzie-
lona na przesiewaczu 8 oraz klasa ziarnowa uzy-
skana w wyniku selektywmnego kruszenia w kru-
szarce 9 o uziarnieniu ponizej 30 mm zawieraja
stosunkowo duzo wegla, co nie pozwala na ich
bezposrednie wuzycie jako skladnika mieszanki
wisadowe]j bez uprzedniego odweglentia.

Surowy material o wielkiodci ziarn 0—30 mm
podawany jest na przesiewacz 12, na kf6rym na-
stgpuje wydzielenie frakcji o wielkosci ziarn 0,5—
30 mm kierowanej nastepnie do zbiornika 13.
Material z tego zbiornika zostaje za pomokcg urzg-
dzenfia dozujgcego 14 réwnomiernie podawany do
zewierajacego ciecz zawiesinowsg zbiornika 15 skad
jest pompowany za pomocg pomipy 16 do cyklonu
wizboigacajgcego 17 celem oddzielenia wegla od od-
padow.

Pozbawiony zacznej czesci wegla materiat tra-
fia na sito tukowe 18 a nastgpnie na przesiewacz
19, na ktérym nastepuje wydzielenie odweglonego
lupku o uziamieniu 30—3 mm kierowanego na-
stegpnie do zbiornika 20. Produkt ten stanowi ko-
lejny sktadnik mieszanki wsadowe].

Poszczegblne sktadniki mieszanki wsadowe]
zgromadzone w zbiornikach 7; 11 i 20 dozowane
sg nastgpnie w odpowiednich prcporcjach na prze-
nosnik tasmowy 21 i stanowig material wsadowy
do produkcji kruszyw lekkich metodg spiekania.
Uklad pomiarowy 22 zabudowany nad przeno$ni-
kiem 21 sktadajgcy sie z wilgotno§ciomierza i po-
piotomierza umozliwia rejestrowanie w sposéb cig-
gly zawilgocenia mieszanki wsadowej oraz zawar-
tosci wepgla, ktdre to parametry s§ wykorzystywa-
ne do automatycznego dozowania poszczegdlnych
sktadnikéw mieszanki w zalegzmodci od aktualnych
wymogébw procesu technologicznego otrzymywania
kruszywa lekkiego.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania kruszyw lekkich z odpa-
dow towarzyszacych wydobyciu wegla polegajacy
na rozdrobnieniu surowych odpadéw do okreslo-
nej granulacji a nastepnie ich wzbogacaniu ce-
lem wydzielenia wegla ze skaly plonnej, ktéra
stanowi mieszanke wsadowg poddawang spiekaniu,
znamienny tym, ze z surowych odpadéw wydzie- -
la sie ziarna mnajwieksze o granulacji powyzej
80 mm, ktére po kolejnym skruszeniu korzystnie
do wielkosci ponizej 30 mm, i oddzieleniu klasy
najdrobniejszej 0—8 mm stanowfig suchy skiadnik
ubogi w wegiel dodawany do mieszanki wsadowej,
laczy sie z pozostatymi oddzielonymi wcze$niej,
skladnikami suchymi i ubogimi w wegiel i tak
ottzymana mieszanke wsadowg poddaje sie ope-
racji spiekania. ’
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