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{54) Zpasob vst¥ikovani reaktoplastli a pryze s vicestupiiovym dotlakem
a zatizeni k provadéni tohoto zpasobu :

Vyndlez se tykd zplisobu vstfikovdni re-
aktoplastd a pry¥fe s vicestupnovym dotlakem
a autdmatickym konstantnim ddvkovinim pFed~
plastikovaného materidlu do dutiny formy
a za¥izenf k provddini tohoto zpdsobu.

Dosud se pii vst¥ikovédni reaktoplastd
dopravuje do tvarové dutiny formy v kaZdém
pracovnim cyklu cely objem naddvkované hmo-
ty. Oplnjm vyprdzdn¥nim prostoru pFed Selem
Zneku je zaji¥t¥na dokonald vym&na hmoty
a odstrandno nebezpedi jejiho vytvrzeni
v tomto prostoru.

P¥i yst¥iku v¥ak dochdzi k tomu, ¥e pro-
nikd &4st plastikované hmoty zpdt zdvity
Sneku. Vzhledem k tomu, ¥e odpor proti zp&t-
nému pronikdnf{ zdvisi na prom&nném nalepeni
hmoty v zdvitech Zneku, nemd skute¥nd ddvka
pfesné reprodukovatelnou hodnotu., P¥i sefi-
zeni stroje na konstantni plastikovanou dév-
ku proto dochédzi b&hem provozu ke vzniku
nedolisku, nebo naopak velkjch pFetokd
v zdvislosti na okamZitém odporu proti zpd¥t-
nému posuvu hmoty. Disledkem je vyroba zmet-
kd, zvySovdni ztrit materidlu, vy3¥i opotfe~
beni forem, a pro nutnost .opakovaného se¥i-
zovdni rostou také néklady na obsluhu. K od-
stran&ni uvedeného nedostatku se vyu¥ivi au-
tomatického za¥fizenf, které na podklads
ddaje snimale, umistdného ve form&, vyhodno-
cuje velikost vst¥iknuté ddvky v jednom
cyklu 'a pomoci servomotoru upravuje polohu
koncového spinale, a tak reguluje ddvku
plastikované hmoty v nésledujicim vst¥iko-
vacim cyklu. .

Nevjhodou je, %fe korekce je provid&na a¥
v ndsledujicim cyklu, tak¥e zpdsob zajiifu-
je kompenzaci pouze dlouhodob& proménnych
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vlivii, p¥iZem? krdtkodobé fluktuace, nap¥i-
klad ndhodn& kolisajici nalepovdni hmoty

ve Sneku a nehomogenitu materidlu, neposti=-
huje.

Uvedené nevjhody odstrafuje zplisob a za-
Eizeni podle vyndlezu. Zpdsob vst¥ikovéni
reaktoplastd a pryZe se provaddi s Fizenim
vicestupfiovym dotlakem a konstantnim automa-
tickym ddvkovdnim p¥edplastikovaného mate~-
ridlu do dutiny formy. Podstata zpisobu
spolivd v tom, Ze naplastikovand hmota se
naddvkuje pted Zelo Zneku v pEebytku od 3
do 30 bmotnostnich % konstantni ddvky a p¥i
ndsledujicim vst¥iku se plni dutina formy
pouze konstantni divkou materidlu, p¥ifem?
Pln&ni formy je omezeno ptedvolenym tlakem,
po jehoZ dosaZeni je automaticky zastaveno
sniiegim vstfikovaciho tlaku na zdkladni
stupen dotlaku od 10 do 100 MPa, ktery za-
mezuje vytékdni hmoty zpdt vtokovou sousta-
vou a po uplynuti doby vytvrzovdni vtoku se
dotlak zvy¥uje a% do doby, kdy se zbyly ma-
teridl pF¥esune zdvity Zneku zp&t pfed &elo
Sneku, odkud je jako souldst dal¥i dévky
vyst¥iknut,

Podstata za¥izeni k providéni zpisobu
podle vyndlezu spolivd v tom, Ze snimad sta-
vu naplndni dutiny formy je p¥ipojen ke
vstupu m&¥iciho pitistroje, z jehoZ vystupu
je veden signdl na jeden vstup pfedvolby.
Vystup kompardtoru drovnd je napojen na
vstup Fidiciho obvodu zdkladniho stupné do-
tlaku, zatimco druhj v§stup klopného obvodu
je veden na vstup Zasovaciho obvodu zdklad-
niho stupn¥ dotlaku. Vystup Zasového obvodu
zdkladniho stupnd dotlaku je veden na prvani
vstup ovlddaciho obvodu zv§Zeného dotlaku,
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na jeho¥ druhy vstup je pFipojen koncovy
spina¥ pfedni{ polohy Zneku. Vystupy ¥idici-
ho obvodu z4kladniho stupnd dotlaku a ovli4-
daciho obvodu zvy3eného dotlaku jsou vedeny
do fidiciho systému vst¥ikovaciho tlaku -

a dotlaku.

Zplsob podle vyndlezu md proti poufiva-
nym zpdsobdm vyhodu zejména v tom, Ze umoZ-
fiuje vst¥ikovdni reaktoplastd a pryZe s vy=-
sokym stupndm reprodukovatelnosti objemu
vetfikované ddvky. Dal¥{ pfednosti zpfsobu
je, Ze korekce didvky je provddina v témie
pracovnim cyklu, tak¥e dochdzi k omezeni
i pfechodn& plsobicich viivs nehomogenity
‘materidlu nebo nepravidelnosti technologic-
kého reZimu.

Tim sé doséhne sni¥eni zmetkovitosti
v disledku nedostatefného naplndni nebo
velkého p¥eplnéni dutiny formy a soufasn&
se dosdhne zdiZeni toleranci v hmotnosti
a geometrickych rozmErech vyst¥ikd, coZ
umo¥nuje roz3i¥it pouditd technologie vgt¥i-
kovdni pro vyrobu ndro¥njch strojirenskych
svuldeil s dzkymi rozmérovymi tolerancemi.

Dobrd reprodukovatelnost divkovdni umoi-
fuje bez nebezpedi vzniku nedoliskd sefidit
stroj tak, aby vznikaly pouze nepatrné pte-
toky. Tim se podstatnd sni%uje pracnost pEi
odstrafovdni pFfetokd, zlep3uje se vzhled
vyliskd a snifuje se spotfeba materidlu.
Zéroven se zmen¥uje nebezpe&i nalepovdni
zbytkdl pfetokd v ddlici rovind formy, a tim
se omezuje vyskyt poruch pfi plnoautomatic-
kém provozu, zna¥nd se snijuje opot¥ebeni
forem a zvySuje jejich %ivotnost. Vzhledem
k uvedenym pY¥ednostem lze tento zplsob &8 vy-
hodou uplatnit pfedeviim pfi plnoautomatic-
kém vstfikovdni reaktoplastd a pryZe, kde
zarufuje minimdlni poruchovost a umofiuje
tak obsluhu n&kolika strojd jednim pracov-
nikem.

Zplsob lze uplatnit p¥i vst¥ikovdni
viech druhd reaktoplastd i pryZe, kde je
nutno pro nebezpeli vytvrzeni zcela vyprazd-
fovat v kaZdém pracovnim cyklu prostor pted
gelem 3neku. Za¥izeni k provdd&ni zpdsobu
vyndlezu je pomdrn& jednoduché a z Z4sti
sestaveno ze samostatnych, b&%n& vyrdbénych
prvkd. Na rozdil od za¥fizeni, pracujicich
podle jinych zpldsobd, je toto zafizeni
schopno zvlddnout mnohem ¥ir3¥f rozptyl ve-
likosti naplastikované ddvky materidlu,
zplisobenj nehomogenitou materidlu a kolisd-
nim technologického refimu.

Vyhodou je, %e timto zafizenim lze do-
plnit standardni vybavu b&Zného typu vst¥i-
kovaciho stroje pro reaktoplasty nebo pry%,
a to bez nutnosti .zdsadni rekonstrukce
stroje.

PEikladné provedeni za¥izeni k provAdd&ni
zplisobu podle vyndlezu je schematicky znd-
zorn&no na vykrese, zndzorfujicim zapojeni
jednotlivych obvodd za¥izeni.

Zafizeni pro vst¥ikovdni reaktoplastd

PREDMET

1. Zplsob vst¥ikovdni reaktoplastd a pry-
fe s ¥Yizenym vicestupfiovym dotlakem a kon-
stantnim automatickym ddvkovdnim p¥edplas~
tikovaného materidlu, vyznaleny tim, Ze
hmota se naddvkuje pfed Zelo #neku vst¥iko-
vaciho stroje v pFebytku od 3 do 30 hmot-
nostnich % konstantni ddvky, a p¥i nédsledu-
jicim vst¥iku se plni dutina formy pouze
konstantni ddvkou materidlu, p¥iZem3 plndni
formy je omezeéno pfedvolenym tlakem, po
jehoZ dosaZeni je automaticky zastaveno sni-
fenim vst¥ikovaciho tlaku na zdkladn{ stupei
dotlaku od 10 do 100 MPa, ktery zamezuje
vytékini hmoty zpdt vtokovou soustavou
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a pryfe s vicestupiovim dotlakem sestdvi

ze snimale 1 stupn& naplnini dutiny formy,
pfipojeného ke vstupu m¥¥iciho pEistroje

2, jehoZ vystup je veden do jednoho vstupu
kompardtoru drovn& 3. Do druhého vstupu
kompardtoru drovn& 3 pFfichdzi signdl z pFed-
‘'volby 7. V§stup kompardtoru trovnd 3 je
napojen na vstup klopného obvodu 4, jehol

, jeden vystup je veden p¥imo na vstup Fidi-

ciho obvodu 5 zdkladniho stupn¥ dotlaku.
hruhi vystup klopného obvodu 4 pFichdzi na
vstup &asového obvodu 8 zdkladniho stupnd
dotlaku, jeho¥ vystup je propojen s prvnim
vstupem ovlddaciho obvodu 10 zvyEeného do-
tlaku, K druhému vstupu ovliddaciho obvodu
10 zvyZeného dotlaku je pfipojen koncovy
snima¥ 9 pfedni polohy $neku. Vystupy ¥i-
diciho obvodu 5 z&kladniho stupn¥ dotlaku
a ovl4ddaciho obvodu 10 zvySovaciho dotlaku
jsou vedeny do ¥idiciho systému 6 vetfiko-
vaciho tlaku a dotlaku.

Jako snimale 1 stupn& naplndni dutiny
formy lze 8 vyhodou pouZit snimale tlaku
taveniny v dutin& formy, p¥ipadn snimale
prdhybu nebo posunu ndkteré ZEdsti formy.
Jako fidic{ systém 6 vst¥ikovaciho tlaku
a dotlaku je mo¥no s vjhodou poulit propor~-
ciondln& ¥izeny hydraulicky ventil nebo
soustavu n&kolika ventild s p¥edem nasta-
venymi hodnotami vst¥ikovaciho tlaku a do-
tlaku., Zplsob vst¥ikovdni podle vyndlezu
se provddi tak, %e naplastikovand hmota se
naddvkuje pfed %elo posuvného a otd¥ejiciho
se Eneku v pfebytku 3 a¥ 30 %, Po nadivko-
vini hmoty probihd vstEikovdni do dutiny
formy, a to a%¥ do okam#iku, kdy se dosdhne
pfedvoleného tlaku v dutin& formy, ktery
signalizuje dokonalé naplnini s pomoci sig-
ndlu snima¥e, stupn¥ naplnni dutiny formy,
ddle zpracovaného v md¥ficim pEistroji
a v kompardtoru drovnd porovndnim s pfed~
volenou hodnotou. Impulsem p¥ivedenjm na
vstup fidiciho obvodu zdkladniho stupnd
dotlaku se pfepne vst¥ikovaci{ tlak na ta-
kovou hodnotu dotlaku, kterd zamezuje vyté-
kdni materidlu zp¥t vtokovou soustavou
i pfetoky formy a po uplynuti doby vytvrze-
ni vtoku ¥izeném ¥asovacim obvodem se ZvyEi
hodnota dotlaku tak, aby &elo Zneku dosdhlo
krajni p¥edni polohy ve vzddlenosti 0 a%

1 mm od vnit¥niho povrchu kuZelové trysky
a pfebytek hmoty p¥ed Eelem ¥neku se pfesu~
ne zdvity zp&t. Tento pEebytek je vystfik-
nut a¥ v ndsledujicim pracovnim cyklu jako
souldst dal3i ddvky, a proto nemiiZe dojit
k jeho vytvrzeni a p¥eruSeni vst¥ikovaciho
cyklu, které by nastalo, kdyby &elo Zneku
nedosedalo k vnit¥nimu ku¥élovitému povr-
chu vst¥ikovaci trysky. Vystupy EFidiciho
obvodu zdkladniho stupn& dotlaku a ovlida-
ciho obvodu zvy¥eného dotlaku jsou vedeny
do Fidiciho systému vstfikovaciho tlaku

a dotlaku na vst¥ikovacim stroji.

VYNALEZUY

a8 po uplynuti doby vytvrzovéni vtoku se do-
tlak zvySuje a3 do doby, kdy se zbyly ma-
teridl pF¥esune zdvity Zneku zp&t pf¥ed Zelo
Sneku, odkud je jako soudst daldfi ddvky
vyst¥iknut.

2, Za¥izeni k provdd¥ni zplsobu podle
bodu 1, vyznaZfené tim, %e snima¥ /1/ stavu
napln&ni dutiny formy je p¥ipojen ke vstupu
m&ficiho pEistroje /2/, z jeho¥ vystupu je
.8ignél veden na jeden vatup kompardtoru
/3/ drovn¥&, do jeho¥ druhého vstupu p¥ichd-
zi signil pfedvolby ./7/, pEiZem% vystup
kompardtoru /3/ drovn¥ je napojen na vetup
klopného obvodu /4/, jehof jeden vystup je
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veden pFimo na vstup ¥idicfiho obvodu /5/
zdkladniho stupn& dotlaku, zatimco druhy
vystup klopného obvodu }4/ je veden na

vstup &asovaciho obvodu /8/ zdkladniho stup-
n& dotlaku, a vy¥stup ¥asovaciho obvodu /8/ /10/ zv§Seného dotlaku jsou vedeny do Fi~-
zdkladnfiho stupn¥ dotlaku je veden na prvni diciho systému /6/ vst¥ikovaciho tlaku
vstup ovlddaciho obvodu /10/ zvy¥eného do- a dotlaku,

tlaku, na jehoZ druhy vystup je p¥ipojen
koncovy spina& /9/ p¥edni polohy ¥neku,
pitilemf vystupy ¥idiciho obvodu /5/ zdklad-
niho stupnd dotlaku a ovlddaciho obvodu

1 list vykresd

Severografia. n. p.. zévod 7. Vlost
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