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Sposéb wytwarzania matryc, waléw korbowych i walcy
Patent trwa od dnia 23 wrzeSnia 1961 r.

Pierwszenstwo: 29 marca 1961 r. (Niemiecka Republika Demokratyczna)

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania ze
staliwa czeSci maszyn podlegajacych szczeg6l-
nie szybkiemu zuzyciu, takich jak matryce,
waly korbowe, walce itp., co dotychczas bylo

rwigzane z diugotrwalym procesem odkuwania

i ulepszania przez obrobke cieplng lub polega-
to na odlewaniu ze stali stopowych o wysokie]
jako$ei,

Wiadomo, ze czeSci, ktére podlegaja specjal-
nym obcigZzeniom, muszg by¢ odkuwane lub
odlewane ze stali o duzej zawartosci sktadnikéw
stopowych. Tak na przyklad matryce muszg
byé wytwarzane ze- stali zawierajacej zwigzek
CrNi, oraz dodatkowo molibden/Mo/ w iloéci
do 19, lub wiecej ze wzgledu na odporno$¢ na
wysokie temperatury i zuzycie pod wplywem
ciepta, Aby uzyska¢ jeszcze wigkszg réwno-

*) Wlasciciel patentu o§wiadcezyl, ze tworcg wy-
nalazku jest Friedrich Honza.

miernos$é stali matrycowej, poddawana jest o-
na procesom przekuwania i wulepszania przez
obrobke cieplnq oraz wyzarzania itp. Tak wiec
aby otrzyma¢ dobre i wytrzymate matryce, ko~
nieczne sg dtugotrwale i kosztowne procesy.
Wiadomym, jest réwniez, ze istnieje wiele spo-
sobéw pozwalajacych odlewaé¢ matryce i inne
czeSci podlegajace $cieraniu, jednak mozliwe
jest to, tylko przy zastosowaniu stali o duzej
zawartosci skladnikéw stopowych i tylko w od-
niesieniu do maltych czeScl. Wiadomym jest
réwniez, ze odporno§é na zuzycie zalezy glow-
nie od miatkoéci ziarna pierwotnego w stopie.
Ta miatko$¢ zalezy natomiast od temperatury
odlewania, od tzw. predko$ci marastania ziaren
Kg, od liczby ziaren (liczby zarodnikow) Kz i
od predkosci ozigbiania. Warunki te mozna by-

_ 1o osiaggnaé dotychczas tylko dla stali o duzej

zawarbosci skladnikéw stopowych, opartych na
bazie molybdenu, chromu i niklu, i to tylko
dla matych odlew6éw. Dla wiekszych czeSci nie



mozna bylo osiaggnaé warunkéw, koniecznych
dla utworzenia sie ziarna pierwoinego.

Wynalazek stawia za zadanie osaagmema
drobnoziarnistej struktury ziarna pierwotmego
bez zastosowania drogich i trudnych do uzys-
kania sktadnikéw stopowych takich jak molyb-
den, chrom i mikiel, przy czym' strukture te u-
zyskuje sie przez zastosowanie nowego sposo-
bu odlewania. Ponadto wynalazek przewiduje,
ze na przyktad w przypadku matrye, stal odle-
wana jest w atmosferze gazu ochronnego i jest
zlozona z 0,50 do 0,709, wegla (C) 1,2 do 2%,
manganu (Mn), 0,6 do 1,5 % krzemu (S%), i 0,15
do 0,25% tytanu (T4i).

Zaleta takiego sposobu odlewu zamiast ku-
cia polega ma tym, Ze przy odlewaniu zostaje
zachowama tworzgcg sie pierwotnie drobno-
ziarnista struktura tak, ze uzyskuje sie wieksza
odporno$¢ na Scieranie i mie potrzebna jest dal-
sza obrébka co jest konieczne w przypadku
matryc kutych,

Sposéb wedug wynalazku polega na tym, ze
cala forma odlewnicza matrycy lub innego ele-
mentu umozliwia dzieki zastosowaniu urzgdzen
chlodzgcych jak kokile, wezownice chlodzace
itp., bardzo szybka przemiane plynnego metalu
w stan staly. Przez to szybkie ochladzanie i
szybka przemiane w stan staty, predko§é kry-
stalizacji Kg osigga swe -maksimum. Liczba
ziarn Kz zostaje réwniez podwyzszona przez o-
becnod¢é miewielkich ilosci dodatkéw tworza-
cych zarodki, jak ma przykiad Ti, V, B (tytan,

Dokonano jednej poprawkl N

1593. RSW ,,Prasa“, Kielce,

wanad, bor) itd, nie przekraczajacych 0,39%,.
Przy prébach okazalo sie, ze odlewane matry-
ce lub inne czeSci sg lepsze od kutych pod
wzgledem trwalo$ci, wytrzymatosci itd., pomi-
mo, ze na pierwszy rzut oka moze sie to wydac
watpliwe.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytw ia przez odlewanie mat-
ryc, walow owych walcy i innych cze$§-
ci dotychczas odkuwanych, znamienny tym,
ze stal jest odlewana w formach lub koki-
lach, ktore podczas catego procesu odlewa-
nia oraz po nim poddane sg intensywnemu
‘chlodzeniu woda ma przykiad przy uzyciu
wezownicy chiodzacej, przy czym stal za-
wiera niewielkie dodatki skiadnikéw polep-
szajgcych miatkosé ziaren, jak tytan, wanad
lub bor w ilosci nie przekraczajacej 0,3%.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
stal zawiera od 0,50 do 0,70%, wegla, od 1,2
do 2% manganu, od 0,6 do 1,5 9, krzemu i
od 0,15 do 0,25 tytanu, przy czym odlewanie
przeprowadza sie¢ w atmosferze gazu ochron-
nego (obojetnego). 4
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