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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein thermisch getrenntes Profil, wie es beispielsweise beim Herstel-
len von Fenstern, Tlren, Trennwénden, im Klimagerétebau, Fassadenbau, Solaranlagen und
Ahnlichem verwendet wird, wobei insbesondere in Betracht gezogen ist, dass das erfindungs-
gemaBe thermisch getrennte Profil fir verglaste Fenster oder Tlren oder verglaste Trennwande
eingesetzt wird. Anstelle des Glases kann auch ein Paneel eingesetzt werden.

[0002] Solche thermisch getrennte Profile aus Kunststoff, aus Holz und aus Metall sind be-
kannt.

[0003] Problematisch bei Profilen aus Holz ist, dass diese nur nach Schutzbehandlung (An-
strich usw.) witterungsbesténdig sind, wobei Anstriche immer wieder erneuert werden missen
und eine begrenzte Lebensdauer haben.

[0004] Kunststoffprofile werden wegen ihrer oft geringen Festigkeit und aus optischen Griinden
oft abgelehnt.

[0005] Metallprofile sind an sich gut geeignet, haben aber den Nachteil, dass sie Warme gut
leiten, so dass ihnen schlechte Isoliereigenschaften zugeordnet werden.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein thermisch getrenntes Profil der eingangs
genannten Gattung zur Verflgung zu stellen, das auch flr die oben genannten Einsatzzwecke
geeignet ist und das bei uneingeschrankter guter Anwendbarkeit giinstige thermische Eigen-
schaften besitzt.

[0007] Gelbst wird diese Aufgabe erfindungsgemaB mit einem thermisch getrennten Profil,
welches die Merkmale von Anspruch 1 aufweist.

[0008] Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand der Unter-
anspriche.

[0009] Da das erfindungsgemaBe thermisch getrennte Profil aus zwei Metallprofilen besteht, die
miteinander Uber ein Kunststoffprofil verbunden sind, hat das erfindungsgeméBe Profil, neben
ihren glnstigen Eigenschaften, die Metallprofile fir die oben genannten Einsatzzwecke haben,
gute (thermische) Isoliereigenschaften, so dass bei dem erfindungsgeméBen Profil von einem
"thermisch getrennten Profil" gesprochen werden kann.

[0010] Die Form und Anzahl des Kunststoffprofils und der Metallprofile ist an sich beliebig und
kann dem Verwendungszweck angepasst gewahlt werden.

[0011] Fur die Verbindung zwischen dem Kunststoffprofil und den beiden &uBeren Profilen gibt
es im Rahmen der Erfindung mehrere Moglichkeiten.

[0012] Eine der Méglichkeiten besteht darin, dass das Kunststoffprofil mit seinen den beiden
Metallprofilen zugeordneten Langsseiten in hinterschnittene Langsnuten der Metallprofile ein-
greift und dort quer zur Langserstreckung der Profile formschliissig festgelegt ist.

[0013] In Langsrichtung des thermisch getrennten Profils ist die Verbindung zwischen den
Metallprofilen und dem Kunststoffprofil kraftschllssig, wobei dieser Kraftschluss durch Aufrauen
im Bereich der einander zugekehrten Flachen von Metallprofilen und Kunststoffprofilen erreicht
werden kann, wobei es in der Regel geniigt, wenn beispielsweise nur die Metallprofile im Be-
reich der hinterschnittenen Nut Aufrauungen aufweisen. Solche Aufrauungen kdénnen durch
Randelwalzen oder -rollen erzeugt werden.

[0014] Ein andere Variante, den Kraftschluss zwischen Metallprofil und Kunststoffprofil zu
verbessern, ist es, das Kunststoffprofil zum Einschieben in die Metallprofile schrag zu stellen, so
dass eine Klemmung durch Keilwirkung erreicht wird.

[0015] In einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist in Betracht gezogen, dass das Kunststoffpro-
fil in die hinterschnittenen Nuten der Metallprofile eingesetzten Teile des Kunststoffprofils mit
dem mittleren Teil des Kunststoffprofils, der zwischen den Metallprofilen angeordnet ist, durch
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SchweiBen verbunden werden. So wird ein erfindungsgemaBes thermisch getrenntes Profil, bei
dem die Metallprofile mit dem (z.B. zunachst aus vier abstehenden Teilen bestehenden oder
solche Teile aufweisenden) Kunststoffprofil verbunden sind, erhalten.

[0016] Eine mégliche Art des VerschweiBens ist das SpiegelverschweiBen, bei welchem in die
zueinander zu verschweiBenden Teile des Kunststoffprofilen ein Spiegel (teflonbeschichtet)
eingefuhrt und erhitzt wird, so dass die einander zugekehrten Bereiche der Teile des Kunst-
stoffprofils nach dem Herausziehen des Spiegels durch Zusammenpressen miteinander ver-
schweiBt sind.

[0017] Eine andere Art, das Kunststoffprofil in den Metallprofilen des erfindungsgemaBen ther-
misch getrennten Profils zu befestigen, besteht darin, im Bereich der in die hinterschnittenen
Nuten aufgenommenen Teile des Kunststoffprofils Strdnge aus bei Energiezufuhr, z.B. bei
Waérmeeinwirkung, expandierendem Kleber (expandierender Kunststoff) - diese Strange mus-
sen nicht durchgehend ausgebildet sein, was aber bevorzugt ist -einzubringen und diese dann
expandieren zu lassen, indem beispielsweise Warme zugefihrt wird. Durch das Expandieren
der Strénge aus dem Kleber wird ein hinreichender Kraftschluss zwischen dem Kunststoffprofil
und den Metallprofilen erreicht, der einen sicheren Verbund zwischen den Teilen der erfin-
dungsgemaBen, thermisch getrennten Profile gewéhrleistet. Diese Ausflihrungsform kann noch
dadurch erweitert werden, dass in den Teilen der Metallprofile, die an den Kleber, der expan-
diert, angrenzen, Offnungen vorgesehen sind, in welche der Kleber beim Expandieren eindringt
und nach dem Harten des Klebers zusétzlich zum Kraftschluss zwischen den Teilen der erfin-
dungsgeméaBen Profilleiste ein Formschluss gegeben ist.

[0018] Die Form der Metallprofile einerseits und des Kunststoffprofils andererseits ist beliebig.
Es kdnnen offene Metallprofile ebenso verwendet werden wie geschlossene Metallprofile, wobei
die Metallprofile durch Rollformen, Kanten und bei Bedarf VerschweiBen, als gezogenes Profil,
oder aber durch Strangpressen hergestellt werden kénnen.

[0019] Im Rahmen der Erfindung ist auch in Betracht gezogen, dass das erfindungsgemaBe
thermisch getrennte Profil als Anschlagleiste ausgebildet ist, indem an wenigstens einem Me-
tallprofil ein 1&ngslaufender Anschlagflansch vorgesehen ist.

[0020] Des Weiteren kdnnen mit dem erfindungsgeméBen thermisch getrennten Profil Glashal-
teleisten, Dichtungen und Ahnliches verbunden sein, wie sie fir Fenster- und Tirrahmen, fir
Rahmen von Wanden und fiir das Halten von Glas bzw. Paneelen an Profilleisten Ublich sind.

[0021] Des Weiteren besteht die Méglichkeit, bei der Erfindung in einem mittleren Bereich des
Kunststoffprofils Zentrierrippen vorzusehen, die voneinander Abstand aufweisen, die l&ngslau-
fend sind und die an dem Profilstab zu befestigende Teile, wie z.B. SchlieBbleche, Schldsser,
usw. zentrieren.

[0022] Bei einer Ausfihrungsform des erfindungsgeméaBen thermisch getrennten Profils, bei
welchem das Kunststoffprofil durch SchweiBen, insbesondere durch SpiegelschweiBen, mitei-
nander verbunden werden, besteht auch die Mdoglichkeit, das erfindungsgeméaBe thermisch
getrennte Profil wahrend des SchweiBvorganges zu kalibrieren, indem das bezlglich des Ab-
standes des Metallprofils noch veranderbare thermisch getrennte Profil auf die entsprechend
der vorgegebenen Toleranz richtige Breite (Bautiefe) verformt, z.B. gepresst, wird und in dieser
Breite abgekihlt wird. So ist es beispielsweise mdglich, die fiir Fenster- und Tirprofile oder
auch fir Zwischenwande vorgegebenen Toleranzen auch bei dem erfindungsgemaBen ther-
misch getrennten Profil einzuhalten.

[0023] In einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung ist das erfindungsgemafBe ther-
misch getrennte Profil dadurch hergestellt, dass das die beiden Metallprofile miteinander ver-
bindende Kunststoffprofil aus mehreren langslaufenden Teilen besteht, die durch Verschwei3en
Uber ihre Lange miteinander verbunden werden, so dass das erfindungsgeméaBe thermisch
getrennte Profil als Gesamtprofil hergestellt werden kann.

[0024] Dabei ist in einer Ausfihrungsform der Erfindung in Betracht gezogen, dass das Ver-
schweiBBen der Teile des Kunststoffs entweder Uber die gesamte Lange durchgehend erfolgt
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oder an diskreten Stellen, beispielsweise an einer oder mehreren SchweiBstellen.

[0025] Im Rahmen der Erfindung ist in einer Ausflihrungsform vorgesehen, dass die Geometrie
des Kunststoffprofils so gewahlt und ausgefihrt ist, dass beim VerschweiBen der abstehenden
Teile des Kunststoffprofils zu einem einzigen Kunststoffprofil, der die Metallprofile miteinander
verbindet, eine Verspannung mit den Metallprofilen (Stahlprofile) erfolgt. Beispielsweise wird
dies dadurch erreicht, dass durch das Zusammenpressen der Metallprofile ein Verkleinern
erreicht wird. So kann erreicht werden, dass durch die Verspannung verhindert wird, dass die
Teile des erfindungsgemaBen thermisch getrennten Profils (Kunststoffprofile und Metallprofile)
relativ zueinander verschoben werden.

[0026] In einer Ausflihrungsform des erfindungsgemaBen thermisch getrennten Profils ist vor-
gesehen, dass das Kunststoffprofil mit den Metallprofilen durch Verkleben verbunden wird.
Bevorzugt erfolgt das Verkleben im Rahmen einer Ausfihrungsform der Erfindung durch einen
aufschdumenden Kleber. Insbesondere kann in einer Ausfiihrungsform der Erfindung vorgese-
hen sein, dass der Kleber durch Erhéhen der Temperatur aufschdumt, so dass auch die Még-
lichkeit besteht, bei dem erfindungsgeman ausgebildeten thermisch getrennten Profil ein Kunst-
stoffprofil zu verwenden, das mit Hilfe des Klebers, insbesondere des aufschaumenden Kle-
bers, zu einem Gesamtprofil verbunden wird.

[0027] Die Profilgeometrien sind bevorzugt so ausgefiihrt, dass der Kleber von einer Stirnseite
aus eingepresst, oder an diskreten Stellen, z.B. in Streifenform, aufgebracht werden kann.

[0028] Ahnlich wie beim SchweiBen kann das Verkleben an mehreren diskreten Stellen iiber
die Lange der erfindungsgeméaBen Profilleiste oder durchgehend Uber die gesamte Lénge des
erfindungsgemaBen thermisch getrennten Profils erfolgen.

[0029] Bevorzugt ist es im Rahmen der Erfindung, wenn bei Verklebungen ein Kleber verwen-
det wird, der solche Temperatureigenschaften besitzt, dass das erfindungsgeméaBe thermisch
getrennte Profil so wie es ist oder nachdem es zu Bauteilen (Fenster oder Tlren oder ahnliche
Konstruktionen) zusammengebaut worden ist, bei erhdhten Temperaturen lackiert oder pulver-
beschichtet werden kann.

[0030] Im Rahmen der Erfindung ist in einer Ausfihrungsform vorgesehen, dass die Profilgeo-
metrien so ausgelegt sind, dass beim VerschweiBBen oder Verkleben die Toleranzen einge-
schrankt werden, so dass die Summe der drei Einzeltoleranzen (zweimal Metallprofile, einmal
Kunststoffprofil) in der Bautiefe verkleinert wird. Insbesondere ist eine Geometrie bevorzugt, bei
welcher die Kunststoffstege ein Ubermal aufweisen, um beim VerschweiBen jenes MaB3 zu
erreichen, welches die gewlinschte Toleranz (Bautiefe) gewabhrleistet. Flr das Verkleben ist die
Geometrie so ausgelegt, dass der Kleber den Freiraum entsprechend ausflllt und somit die
Toleranz fur das Gesamtprofil aufnehmen kann.

[0031] Das erfindungsgemaBe thermisch getrennte Profil kann so ausgefiihrt werden, dass in
dem Kunststoffprofil und/oder in den Metallprofilen oder wenigstens in einem derselben, Perfo-
rationen vorgesehen sind, so dass, insbesondere wenn ein Kleber verwendet wird, nach dem
Zusammenfligen Langskréfte Ubertragen werden kénnen, also ein Verschieben der Teile der
erfindungsgeméaBen Profilleiste zueinander ausgeschlossen ist.

[0032] In einer Ausflhrungsform des erfindungsgemaBen thermisch getrennten Profils kdnnen
die Metallprofile (Stahlprofile) eine derartige Geometrie (Querschnittsform) aufweisen, dass auf
Grund der Form (Profilform) der Metallprofile ein Verschweien zu Rahmen ohne thermische
Beeintrachtigung (wie z.B. Verformen und/oder Geruchsbelastigung) des Kunststoffproflis még-
lich ist. Dies kann beispielsweise dadurch erreicht werden, dass die Stahlprofile eine geschlos-
sene Form aufweisen, so dass der Lichtbogen (beim SchweiBen) nicht direkt auf das Kunst-
stoffprofil auftrifft.

[0033] Im Rahmen der Erfindung kann das Kunststoffprofil des erfindungsgemaBen thermisch
getrennten Profils so ausgestaltet sein, dass ein Zentrieren unter Aufnahme von Zubehorteilen,
wie Schléssern, SchlieBblechen und Ahnliches, gegeben ist. Dies wird beispielsweise dadurch
erreicht, dass das Kunststoffprofil in der Oberflache eine Vertiefung aufweist, welche die Zent-
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rierung Ubernimmt.

[0034] Im Rahmen der Erfindung ist weiters in Betracht gezogen, dass die Bestandieile des
erfindungsgemaBen thermisch getrennten Profils, also das Kunststoffprofil und die Metallprofile,
Querschnittsformen (Profile) aufweisen, welche es erlauben, dass in das erfindungsgemaBe
thermisch getrennte Profil Dichtungen eingesetzt (eingeklemmt oder eingeklebt) werden kén-
nen.

[0035] Beispielsweise sind hiezu Nuten oder Ahnliches vorgesehen. Insbesondere ist in Be-
tracht gezogen, dass die Dichtungen als Innen-, AuBBen- oder Mitteldichtung zwischen Tirzarge
und -fliigel eingesetzt werden. Weiters kdnnen diese Nuten zur Aufnahme von Dichtungen oder
ahnlichen zur Unterteilung des Glasfalzes oder zur Umlenkung von eventuell eingedrungenem
Wasser verwendet werden.

[0036] Der Werkstoff, aus dem das erfindungsgemaBe thermisch getrenntes Profil hergestellt
ist, kann so gewahlt werden, dass es fiir die Aufnahme von Schraubverbindungen in der Lage
ist. Beispiele fur Werkstoffe sind Polyamid oder faserverstarktes Polyamid oder gleichwertige
Kunststoffe.

[0037] Die Querschnittsform (Profilform) des Kunststoffprofils ist insbesondere so ausgelegt,
dass eine geringe Wéarmeleitung von Metallprofil zu Metallprofil des erfindungsgeméafien ther-
misch getrennten Profile gewahrleistet ist.

[0038] Dies kann insbesondere dadurch erreicht werden, dass die Berlhrungsflachen auf ein
Minimum reduziert werden, und/oder die Verbindung mit einem aufschaumenden Kleber oder
dergleichen erfolgt.

[0039] An der dem benachbarten Metallprofil zugewendeten Wand der langslaufenden Vor-
springe des Kunststoffprofils kdnnen in einer Ausfiihrungsform langslaufende Rippen vorgese-
hen sein. Diese Rippen liegen beispielsweise an zugekehrten Teilen der Metallprofile an und
Ubertragen Druckkrafte und somit Kréfte auf das gesamte, erfindungsgemaBe, thermisch ge-
trennte Profil.

[0040] In einer Ausfihrungsform sind an dem Kunststoffprofil, insbesondere an dem Grundkér-
per, nach auBen weisende Zentrierrippen vorgesehen, die dazu dienen, Ein- oder Anbauteile
relativ zu dem erfindungsgemaBen Profil zu zentrieren.

[0041] Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden
Beschreibung bevorzugter Ausfertigungsbeispiele.

[0042] Es zeigt:

[0043] Fig. 1 eine Schragansicht einer Ausflhrungsform eines erfindungsgemaBen
thermisch getrenntem Profils,

[0044] Fig. 2 bis 7 verschiedene Ausfihrungsformen des erfindungsgeméaBen thermisch ge-
trenntem Profils in Stirnansichten,

[0045] Fig. 8 bis 14 verschiedene Ausfihrungsformen flir Metallprofile erfindungsgemaBer
thermisch getrennter Profile,

[0046] Fig. 15 in Stirnansicht eine Ausflihrungsform fiir ein Kunststoffprofil eines ther-
misch getrennten Profils der Erfindung,

[0047] Fig. 15a in Stirnansicht Metall(Stahl-)profile mit eingebautem Kunststoffprofil,

[0048] Fig. 16 in Stirnansicht eine weitere Ausflhrungsform eines erfindungsgeméBen
thermisch getrennten Profils,

[0049] Fig. 17 eine andere Ausfuhrungsform eines erfindungsgemaBen thermisch ge-
trennten Profils in Stirnansicht,

[0050] Fig. 18 eine Anordnung zum Herstellen eines erfindungsgeméaBen thermisch ge-
trennten Profils durch SpiegelschweiBen,
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[0051] Fig. 19 eine weitere als Fensterprofil ausgefihrte Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgemaBen, thermisch getrennten Profils,

[0052] Fig. 20 eine Ausflihrungsform mit einem lIsolierelement zwischen dem Kunststoff-
profil und den Metallprofilen

[0053] Fig. 21 eine Ausfuhrungsform mit einem Federelement zwischen dem Kunststoff-
profil und den Metallprofilen

[0054] Fig. 22 eine Ausfihrungsform eines Kunststoffprofils mit anderen Ausfiihrungsfor-
men von Federelementen und

[0055] Fig. 23 eine weitere Ausfihrungsform eines erfindungsgemaBen, thermisch ge-
trennten Profils.

[0056] Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausflihrungsform eines erfindungsgemaBen thermisch ge-
trennten Profils 1 ist gezeigt, dass diese aus einem Kunststoffprofil 3 und zwei Metallprofilen 5
besteht.

[0057] Die Metallprofile 5 sind lber das Kunststoffprofil 3 zu einem thermisch getrennten Profil
1 zusammengefligt und miteinander verbunden.

[0058] Es ist davon auszugehen, dass das erfindungsgeméBe thermisch getrennte Profil 1 in
groBen Langen hergestellt wird, wenngleich in Fig. 1 nur ein (kurzer) Ausschnitt aus einem
erfindungsgemaBen thermisch getrennten Profil 1 gezeigt ist.

[0059] Die Metallprofile 5 kénnen stranggepresste Profile, beispielsweise aus Bronze oder
einem anderen metallischen Werkstoff, sein. Die Metallprofile 5 kdnnen auch durch Verformen
von Metallbandern (Rollformen) zu den Metallprofilen mit den in Fig. 1 und den in den Fig. 8 bis
14 gezeigten Ausflhrungsformen geformt und beispielsweise durch SchweiBen (Langs-
schweiBnéhte oder PunkischweiBen) hergestellt sein.

[0060] Die Metallprofile 5 weisen auf den in ihrer Gebrauchslage in den thermisch getrennten
Profilen 1 aufeinander zugekehrten Seiten hinterschnittene, langslaufende Nuten 7 auf. In diese
langslaufenden Nuten 7 greift das Kunststoffprofil 3 mit an seinen beiden, den Metallprofilen 5
zugekehrten Seiten vorgesehenen, langslaufenden Vorspriingen 9 ein.

[0061] Die langslaufenden Nuten 7 der Metallprofile 5 sind zum Kunststoffprofil 3 hin durch
nach innen abgebogene langslaufende Schenkel 11 begrenzt.

[0062] Die langslaufenden Vorspriinge 9 weisen in dem in Fig. 1 gezeigten Ausfihrungsbeispiel
zwei vom Grundkorper 13 des Kunststoffprofils 3 ausgehende Stege 15 auf, welche die langs-
laufenden, z.B. rohrférmigen, Profilteile 17 tragen. Die Profilteile 17 sind miteinander durch eine
Wand 19 verbunden. Von der Wand 19 stehen in dem in Fig. 1 gezeigten Ausflihrungsbeispiel
noch langslaufende Rippen 21 ab, die sich am Boden der langslaufenden Nuten 7 der Metall-
profile 5 abstlitzen. In dem zwischen den Stegen 15 und der Wand 19 sowie dem Grundkérper
13 begrenzten Hohlraum mit etwa rechteckiger Querschnittsform sind noch schrage oder zur
Wand 19 senkrechte Versteifungswénde 23 vorgesehen.

[0063] Bei der in Fig. 1 gezeigten Ausfliihrungsform ist noch gezeigt, dass eine langslaufende
Querwand 25 des Grundkorpers 13 des Kunststoffprofils 3 an ihren Randern langslaufende
Zentrierrippen 27 aufweist. Solche Zentrierrippen kdnnen auch an beiden Querwénden des
Grundkéorpers 13 des Kunststoffprofils 3 vorgesehen sein.

[0064] In den Fig. 2 bis 7 sind verschiedene Ausfihrungsformen erfindungsgemaBer thermisch
getrennter Profile 1 gezeigt, die sich durch unterschiedliche Ausfiihrungsformen von Metallprofi-
len 5 voneinander unterscheiden, wobei die in Fig. 5 gezeigte Ausfihrungsform im Wesentli-
chen der in Fig. 1 gezeigten Ausfihrungsform entspricht.

[0065] Die in thermisch getrennten Profilen 1 der Fig. 1 bis 7 verwendeten Metallprofile sind fir
sich gesehen nochmal in den Fig. 8 bis 14 gezeigt. Es ist ersichtlich, dass die Metallprofile bei
dieser Ausflihrungsform durch Verformen von Metallbdndern (z.B. Stahlb&ndern) hergestellt
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werden kénnen. In gleicher Weise ist im Rahmen der Erfindung in Betracht gezogen, die Me-
tallprofile aus Bronze oder anderen Werkstoffen, z.B. aus stranggepresstem Bronze, herzustel-
len.

[0066] Fig. 15 zeigt fir sich gesehen nochmals eine Stirnansicht des Kunststoffprofils 3, wobei
hier eine Ausflihrungsform gewéhlt ist, die ohne die |angslaufenden Rippen 21 an der Wand 19
der langslaufenden Vorspringe 9 des Kunststoffprofils 3 vorgesehen sind.

[0067] Bei der in Fig. 15 und Fig. 15a gezeigten Ausflihrungsform sind die Stege 15 der Vor-
springe 9 langsgeteilt (die Vorspriinge 9 sind also durch Unterbrechungen 33 "offen"). Die Teile
der Stege 15 kdnnen, wie dies beispielsweise in Fig. 18 gezeigt ist, miteinander verschweifBt
werden, so dass ein Kunststoffprofil 3 mit einer Ausfliihrungsform erhalten wird, die in den Fig. 2
bis 7 dargestellt ist. Auch bei dieser Ausfihrungsform kann beim Verbinden (VerschweiB3en) der
Teile der Stege 15 der Vorspriinge 9 ein Kalibrieren des Profils 1 ausgefiihrt werden.

[0068] Bei der in den Fig. 1 bis 15 gezeigten Ausfihrungsform greifen die langslaufenden Vor-
springe 9 des Kunststoffprofils 3 im Wesentlichen formschlissig in die langslaufenden Nuten 7
der Metallprofile 5 ein, so dass die erfindungsgeméaBe Profilleiste 1 zusammengehalten ist.

[0069] Um eine hdhere Sicherheit gegen Relativverschieben der Bestandteile des erfindungs-
geméaBen thermisch getrennten Profils 1 (Kunststoffprofil 3 und Metallprofile 5) zu vermeiden,
kdénnen verschiedene MaBnahmen getroffen werden. Eine solche MaBnahme ist es beispiels-
weise, wie in Fig. 16 und 17 angedeutet, zwischen die langslaufenden Vorspriinge 9 des Kunst-
stoffprofils 3 und den Metallprofile 5 Kleber 31 einzubringen. Ein solcher Kleber 31 kann bei-
spielsweise ein unter Warmeeinwirkung expandierender Kleber 31 sein, so dass es mdglich ist,
wie in den Fig. 16 und 17 angedeutet, Streifen eines solchen Klebers 31 beim Zusammenfiigen
der Bestandteile 3 und 5 des erfindungsgeméaBen thermisch getrennten Profils 1 problemlos
einzubringen.

[0070] Bei der in den Fig. 16 und 17 gezeigten Ausfihrungsform ist noch in Betracht gezogen,
dass in einander zugekehrten Bereichen der Metallprofile 5 und des Kunststoffprofils 3, bei-
spielsweise im Boden der langslaufenden Nuten 7 und/oder im Bereich der langslaufenden
Vorspringe 9 des Kunststoffprofils 3 mit Abstand voneinander Lécher (Perforationen) einzu-
bringen, in welche sich der Kleber 31 beim Expandieren hinein erstreckt, so dass zusatzlich zu
der Klebeverbindung eine formschlissige Verbindung zwischen den Bestandieilen der erfin-
dungsgeméaBen thermisch getrennten Profile 1 erzielt wird.

[0071] Die erfindungsgemafBe Ausflhrungsform eines thermisch getrennten Profils 1 erlaubt es
auch, diese, in quer zu ihrer Langsrichtung erstreckenden Abmessungen, mit geringen Toleran-
zen herzustellen. Dies kann beispielsweise dadurch erfolgen, dass die an dem Kunststoffprofil 3
vorgesehenen Vorspriinge 9 zunéchst noch offen, also mit einer langslaufenden Unterbrechung
33 zwischen den Teilen der Stege 15, ausgefihrt sind. Mit Hilfe von SpiegelschweiBvorrichtun-
gen 35, deren Spiegel 37 in die langslaufenden Schlitze 33 in den Stegen 15 der Vorspriinge 9
des Kunststoffprofils 3 eingefiihrt werden, kénnen die Schlitze 33 durch Schweien verschlos-
sen werden, wobei gleichzeitig ein Kalibrieren in Richtung der in Fig. 18 eingezeichneten Pfeile
39 mdéglich ist, so dass fir die Abmessungen des erfindungsgemaBen thermisch getrennten
Profils 1 ein quer zu ihrer Langserstreckung (Abstand der Metallprofile 3 voneinander) mit den
erforderlichen geringen Toleranzen méglich ist. So wird auch verhindert, dass sich die Toleran-
zen der Metallprofile 5 und die Toleranzen des Kunststoffprofile 3 addieren, und so das erfin-
dungsgemaBe thermisch getrennte Profil 1 eine Abmessung aufweist, welche die zuldssigen
Toleranzen Uber- oder unterschreitet.

[0072] In Fig. 19 ist eine weitere als Fensterprofil ausgefiihrte Ausfiihrungsform eines erfin-
dungsgeméaBen, thermisch getrennten Profils dargestellt, bei der am Kunststoffprofil 3 vier U-
formige Nuten 41 angeordnet sind, welche im Schnitt V-férmig zueinander ausgerichtet sind. In
die Nuten 41 greifen mit Spiel Vorspriinge 43 in Form von geraden Rippen ein, welche gleich
wie die U-férmigen Nuten 41 und somit an jedem metallischen Profil 5 A-férmig zueinander
ausgerichtet sind. In einen Spalt zwischen den Rippen 43 und den Nuten 41 wird Klebstoff 45
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eingebracht, um das Kunststoffprofil 3 fest mit den Metallprofilen 5 zu verbinden. Der Klebstoff
kann dabei zunachst nur am Grund der Nuten 41 angebracht sein und dann unter Energiezu-
fuhr, insbesondere unter Warmeeinwirkung, expandieren, um den Spalt vollstandig zu flllen.
Alternativ kann der Klebstoff auch mittels einer Diise bei bereits zusammengeflgten Profilen 3,
5in den Spalt gepresst werden.

[0073] Anstelle von U-férmigen Nuten 41 und flachen Vorspriingen 43, kénnten auch anders
profilierte Nuten und Vorspriinge verwendet werden, beispielsweise T-férmige Nuten und Vor-
springe, welche eine stabilere formschliissige Verbindung schaffen wirden.

[0074] Am Kunststoffprofil 3 kann eine Glasfalzdichtung 47 mit Lippen 49 angebracht, z.B.
mittels einer Rastverbindung 51 befestigt sein, um den Glasfalz zwischen einer Glasscheibe 53
und dem Profil 3 in mehrere Kammern zu unterteilen. Die Dichtung des Glasfalzes kann so
ausgelegt sein, dass durch 6rtliche Perforierung der Lippen 49 oder AbreiBlippen 49 eventuell
eintretendes Wasser umgelenkt bzw. nach auBBen gefiihrt werden kann. Zwischen den Metall-
profilen 5 und dem Kunststoffprofil 3 ist jeweils Federelement 55 in Form eines ein Y-férmigen
Federbigels eingebaut, das eine Verspannung zwischen dem Kunststoffprofil 3 und dem jewei-
ligen Metallprofil 5 bewirkt.

[0075] In Fig. 20 ist eine Ausfihrungsform eines thermisch getrennten Profils 1 dargestellt, die
hinsichtlich ihrer Verbindung des Kunststoffprofils 3 mit den Metallprofilen 5 wie jene von Fig. 19
aufgebaut ist, d.h. V-férmig angeordnete U-férmige Nuten 41 aufweist, in welche flache Rippen
43 eingeklebt sind. Zwischen den Metallprofilen 5 und dem Kunststoffprofil 3 sind Isolierelemen-
te 57 angeordnet, das nicht nur eine isolierenden Wirkung hat, sondern, je nach Werkstoffei-
genschaften, auch verwendet werden kann, eine Verspannung zwischen dem Kunststoffprofil 3
und dem jeweiligen Metallprofil 5 zu bewirken.

[0076] Auf einer Seite des Kunststoffprofils 3 ist bei der Ausflihrungsform von Fig. 20 eine
schwalbeschwanzférmige Nut 59 angeordnet, um dort entsprechend geformte Bauteile zu
befestigen.

[0077] Bei der Ausfiihrungsform von Fig. 21, die hinsichtlich ihrer Verbindung des Kunststoff-
profils 3 mit den Metallprofilen 5 wie jene von Fig. 20 aufgebaut ist, d.h. V-férmig angeordnete
U-férmige Nuten 41 aufweist, in welche flache Rippen 43 eingeklebt sind, ist als Federelement
ein Arm 61 am Kunststoffprofil 3 angeformt, der federnd an einer Innenwand 63 des jeweiligen
Metallprofils 5 anliegt. AuBerdem ist anstelle einer schwalbeschwanzférmigen Nut wie in Fig. 20
eine U-férmige Nut 65 vorgesehen.

[0078] Bei der Ausflihrungsform von Fig. 22 ist wiederum ein Kunststoffprofil 3 vorgesehen, das
weitgehend wie jenes von Fig. 20 aufgebaut ist, jedoch eine T-férmige Nut 67 aufweist, um
daran entsprechend geformte weitere Bauteile zu befestigen. Die Nuten 59, 65, 67 dienen der
Aufnahme weiterer Bauteile, z.B. von Anschraubplatten, und sind zur Ubertragung von Befesti-
gungskraften ausgelegt.

[0079] In einer Vertiefung 69, in der bei der Ausfihrungsform von Fig. 20 das Isolierelement 57
eingelegt ist, ist bei der Ausfihrungsform von Fig. 22 vorzugsweise ein ringférmiger Federblgel
71, 73 eingelegt, der offen oder geschlossen sein kann und wiederum eine Verspannung des
Kunststoffprofils 3 mit dem jeweiligen (nicht dargestellten) Metallprofil schafft.

[0080] In Fig. 23 ist eine weitere Ausflhrungsform eines erfindungsgeméaBen, thermisch ge-
trennten Profils 1 dargestellt, das eine vergleichsweise flache Querschnittsform aufweist. Da bei
dieser Ausfuhrungsform wenig Platz vorhanden ist, um die Nuten, in welche die Rippen an den
Metallprofilen eingreifen, V-férmig anzuordnen, sind die Nuten 75 etwa wie ein gestreckies Z
angeordnet, wobei ein innerer Schenkel 77 und ein Mittelsteg 79 zur Génze im Kunststoffprofil 3
aufgenommen sind, wogegen ein duBerer Schenkel 81 des Z zur Seite hin offen ist, so dass der
entsprechende Schenkelabschnitt 83 des Metallprofils 5 auf einer Seite frei liegt, wogegen die
beiden anderen Schenkelabschnitte 85, 87 im Kunststoffprofil 3 aufgenommen sind.

[0081] Die Metallprofile 5 sind in der in Fig. 23 dargestellten Ausfuhrungsform offene, im We-
sentlichen U-férmige Profile, die mit ihren freien Schenkeln 83, 85, 87 die Vorspriinge oder
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Rippen bilden, die in die Nuten 77, 79, 81 am Kunststoffprofil 3 eingreifen und dort eingeklebt
sein kdénnen.

[0082] Um das erfindungsgemaBe thermisch getrennte Profil 1 fir einen méglichst groBen
Anwendungsbereich geeignet zu machen, kann der Kunststoff fir AuBenanwendungen
und/oder Brandschutz geeignet sein. AuBerdem kann der Kunststoff ganz oder nur teilweise
(z.B. an den Sichtseiten) lackierbar und/oder pulverbeschichtbar sein.

[0083] Zusammenfassend kann ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung wie folgt beschrieben
werden:

[0084] Ein thermisch getrenntes Profil 1 weist ein Kunststoffprofil 3 und zwei in Langsrichtung
des Kunststoffprofils 3 verlaufende Metallprofile 5 auf. Die Metallprofile 5 sind Uber das Kunst-
stoffprofil 3 zu dem thermisch getrennten Profil 1 zusammengeflgt und miteinander verbunden.
Hiezu weist das Kunststoffprofil 3 langslaufende Vorspringe 9 auf, die in hinterschnittene,
Iangslaufende Nuten 7 der Metallprofile 5, die durch nach innen abgebogene, langslaufende
Schenkel 11 begrenzt sind, formschlissig und/oder kraftschllssig eingreifen.

Anspriiche

1. Thermisch getrenntes Profil (1), dadurch gekennzeichnet, dass es ein Kunststoffprofil (3)
und zwei in Langsrichtung des Kunststoffprofils (3) verlaufende Metallprofile (5) aufweist
und dass die Metallprofile (5) Uber das Kunststoffprofil (3) zu dem thermisch getrennten
Profil (1) zusammengefiigt und miteinander verbunden sind.

2.  Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens
eines der in Langsrichtung des Kunststoffprofils (3) verlaufenden Metallprofile (5) in offener
Form ausgefihrt ist.

3. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens eines der in Langsrichtung des Kunststoffprofils (3) verlaufenden Metallprofile
(5) in geschlossener Form ausgefihrt ist.

4. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Metallprofile (5) und das Kunststoffprofil (3) miteinander formschliissig verbunden
sind.

5. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Metallprofile (5) und das Kunststoffprofil (3) miteinander kraftschliissig verbunden
sind.

6. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass im Bereich
der einander zugekehrten Flachen von Metallprofil und Kunststoffprofil Aufrauungen vorge-
sehen sind.

7. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass Aufrauun-
gen im Bereich der hinterschnittenen Nut der Metallprofile vorgesehen sind.

8. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kraftschluss zwischen den Metallprofilen und dem Kunststoffprofil auf Grund einer
Klemmung durch Keilwirkung erreicht ist.

9. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kunststoffprofil (3) und die Metallprofile (5) gegeneinander verspannt sind, so
dass ein Verschieben der Teile des Profils (1) relativ zueinander verhindert ist.

10. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
dass das Kunststoffprofil (3) langslaufende Vorspriinge (9) aufweist, die in hinterschnittene,
langslaufende Nuten (7) der Metallprofile (5) eingreifen.
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11. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
spriinge (9) in den hinterschnittenen Nuten (7) aufgenommene, langslaufende, vorzugs-
weise rohrférmige Profile (17) aufweisen.

12. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass
die langslaufenden Nuten (7) der Metallprofile (5) durch nach innen abgebogene, langslau-
fende Schenkel (11) begrenzt sind.

13. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeich-
net, dass in den Vorspriingen (9) des Kunststoffprofils (3) Versteifungswénde (23) vorge-
sehen sind.

14. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass Verstei-
fungswande (23) zur benachbarten Wand des Grundkérpers (13) des Kunststoffprofils (3)
schrag ausgerichtet sind.

15. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass Verstei-
fungswande (23) zur benachbarten Wand des Grundkérpers (13) des Kunststoffprofils (3)
normal ausgerichtet sind.

16. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 11 bis 15, dadurch gekennzeich-
net, dass die langslaufenden, rohrférmigen Profilteile (17) Gber eine Wand (19) der langs-
laufenden Vorspriinge (9) des Kunststoffprofils (3) miteinander verbunden sind.

17. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 10 bis 16, dadurch gekennzeich-
net, dass an der AuBenseite der Vorspriinge (9), insbesondere an der AuBenseite der
Wand (19), langslaufende Rippen (21) vorgesehen sind.

18. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriche 1 bis 17, dadurch gekennzeich-
net, dass an einer Querwand (25) des Grundkérpers (13) des Kunststoffprofils (3) Zentrier-
rippen (27) vorgesehen sind.

19. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass die
Zentrierrippen zum Zentrieren von Einbauteilen und/oder Anbauteilen vorgesehen sind.

20. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, dass
die Zentrierrippen (27) an den AuBBenrandern der Querwand (25) vorgesehen sind.

21. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeich-
net, dass die Metallprofile (5) gebogene Metallbander sind.

22. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch gekennzeich-
net, dass die Metallprofile (5) stranggepresste Profile sind.

23. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriche 1 bis 22, dadurch gekennzeich-
net, dass das Kunststoffprofil (3) mit den Metallprofilen (5) verklebt ist.

24. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass der Kleber
(31) ein unter Energiezufuhr, insbesondere unter Warmeeinwirkung, expandierender Kle-
ber ist.

25. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass
Kleber (31) zwischen dem Boden der hinterschnittenen Nuten (7) der Metallprofile (5) und
den, den Metallprofilen (5) zugekehrten Endflachen der langslaufenden Vorspriinge (9) des
Kunststoffprofils (3) angeordnet ist.

26. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 23 bis 25, dadurch gekennzeich-
net, dass wenigstens ein Strang, vorzugsweise zwei Stringe aus Kleber (31) vorgesehen
sind.

27. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 24 bis 26, dadurch gekennzeich-
net, dass in einander zugekehrten Teilen des Kunststoffprofils (3) und/oder der Metallprofi-
le (5) Offnungen und/oder Vertiefungen fiir den Eintritt von (expandiertem) Kleber (31) vor-
gesehen sind.
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28. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 23 bis 27, dadurch gekennzeich-
net, dass Kleber (31) Uber die gesamte Lange des thermisch getrennten Profils (1) vorge-
sehen ist.

29. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 23 bis 28, dadurch gekennzeich-
net, dass der Kleber von einer Stirnseite aus in das Profil eingepresst ist.

30. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 23 bis 28, dadurch gekennzeich-
net, dass Kleber (31) in diskreten tber die Lange des thermisch getrennten Profils (1), ins-
besondere gleichmaBig, verteilten Bereichen vorgesehen ist.

31. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass der Kleber
an diskreten Stellen, insbesondere in Streifenform, aufgebracht ist.

32. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 31, dadurch gekennzeich-
net, dass das Kunststoffprofil (3) aus mehreren miteinander durch SchweiBen verbunde-
nen Teilen besteht.

33. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 32, dadurch gekennzeichnet, dass der
Grundkorper (13) des Kunststoffprofils (3) mit den Vorspriingen (9) des Kunststoffprofils (3)
durch SchweiBen verbunden ist.

34. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 10 bis 31, dadurch gekennzeich-
net, dass die Stege (15) der Vorspriinge (9) des Kunststoffprofils (3) aus zwei, zunachst
durch einen langslaufenden Schlitz (33) getrennten, Teilen, die miteinander verbunden,
insbesondere verschweiBt sind, bestehen.

35. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekennzeichnet, dass
der Grundkérper (13) des Kunststoffprofils (3) mit den Vorspriingen (9) oder Teile der Ste-
ge (15) der Vorspriinge (9) durch SpiegelschweiBBen miteinander verbunden ist.

36. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 33 bis 35, dadurch gekennzeich-
net, dass die Teile des Kunststoffprofils (3) oder Teile der Stege (15) der Vorspriinge (9)
durch VerschweiB3en Uber ihre gesamte Lange miteinander verbunden sind.

37. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 33 bis 36, dadurch gekennzeich-
net, dass die Teile des Kunststoffprofils (3) oder Teile der Stege (15) der Vorspriinge (9)
durch VerschweiBen an diskreten Stellen, insbesondere an ein oder mehreren SchweiB-
stellen, miteinander verbunden sind.

38. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriche 1 bis 37, dadurch gekennzeich-
net, dass das Profil (1) durch wahrend des SchweiBens oder Verklebens ausgefiihrtes Ka-
librieren kalibriert wird.

39. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass im Kunst-
stoffprofil Nuten (41; 77, 79, 81) angeordnet sind, in welche an den Metallprofilen angeord-
nete Vorspriinge (43; 83, 85, 87) eingreifen.

40. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass im Kunst-
stoffprofil (3) fur jedes Metallprofil (5) zwei Nuten (41) angeordnet sind, welche im Schnitt
V-férmig zueinander ausgerichtet sind.

41. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 39 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass
die Nuten (41) eine U-férmige Querschnittsform aufweisen und die Vorspriinge (43) gerade
Rippen sind, welche in die Nuten eingreifen.

42. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 39 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass
die Nuten und die Vorspriinge eine T-férmige Querschnittsform aufweisen.

43. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 39, dadurch gekennzeichnet, dass die Nuten
(77, 79, 81) und die Vorspriinge (83, 85, 87) eine etwa Z-férmige Querschnittsform aufwei-
sen.
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44. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 43, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schenkel (83, 87) der Vorspriinge (83, 85, 87) eines Metallprofils (5) parallel zueinander
ausgerichtet sind.

45. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen dem Kunststoffprofil (3) und den Metallprofilen (5) ein Federelement
(55, 57, 61, 71, 73) angeordnet ist.

46. Thermisch getrenntes Profil nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass das Fe-
derelement (55, 71, 73) ein Federblgel ist.

47. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 44, dadurch gekennzeich-
net, dass am Kunststoffprofil (3) Federelemente (61) angeformt sind, welche direkt oder
indirekt an den Metallprofilen (5) anliegen.

48. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriche 1 bis 47, dadurch gekennzeich-
net, dass zwischen dem Kunststoffprofil (3) und den Metallprofilen (5) ein Isolierelement
(57) angeordnet ist.

49. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 48, dadurch gekennzeich-
net, dass am Profil (1), insbesondere am Kunststoffprofil (3), eine Nut (59, 65, 67), vor-
zugsweise eine schwalbenschwanzférmige Nut (59) oder eine T-férmige Nut (67), zur Auf-
nahme weiterer Bauteile vorgesehen ist.

50. Thermisch getrenntes Profil nach einem der Anspriche 1 bis 49, dadurch gekennzeich-
net, dass am Profil (1), insbesondere am Kunststoffprofil (3), eine Glasfalzdichtung (47) mit
Lippen (49) angebracht ist, und dass die Lippen (49) eine 6rtliche Perforierung aufweisen
und/oder abreiBbar sind, wodurch eintretendes Wasser umgelenkt oder abgeleitet werden
kann.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen
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nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn
die Veroffentlichung mit einer oder mehreren weiteren
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist.

A

Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Priorititstag der Anmeldung veroffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein alteres Recht hervorgehen kénnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nachverbdffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in
Frage stellen).

Veroffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.gut.geschiitzt.
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