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TESTO DELLA DESCRIZIONE

La presente invenzione si riferisce in generale
allo stampaggio di materie plastiche, e riguarda piu
in particolare un gruppo camera calda - iniettore
per stampi di iniezione di materie plastiche.

Tradizionalmente in siffatti gruppi la camera
calda presenta un condotto di alimentazione della
materia plastica da iniettare terminante in
corrispondenza di un piano di chiusura contro 1l
guale & disposto in contatto di tenuta il corpo
tubolare dell’iniettore.

Con questa disposizione il piano di chiusura
della camera calda ed il Corpo tubolare
dell’ iniettore debbono essere fra loro perfettamente
paralleli in modo da garantire una costante tenuta
nella zona di reciproco contatto. Eventuali anche

modestissime variazioni di parallelismo possono
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infatti provocare perdite della materia plastica
fluida durante 1’iniezione in stampo, con le ovvie
conseguenze che ne derivano.

Lo scopo della presente invenzione & quello di
eliminare tale rischio, garantendo costantemente la
tenuta fra camera calda e COrpo dell’iniettore anche
gualora le superfici di reciproco contatto in
corrispondenza del piano di chiusura non siano fra
loro perfettamente parallele, oOVVvero si muovano per
gualche motivo reciprocamente rispetto alla
condizione di perfetto parallelismo.

Secondo 1’invenzione questo scopo viene
raggiunto essenzialmente grazie al fatto che il
suddetto piano di chiusura & definito dalla base di
un elemento anulare sostanzialmente semisferico a
rotula tramite il guale detta camera calda e detto
corpo dell’iniettore sono accoppiati a tenuta in
modo angolarmente orientabile.

Grazie a questa idea di soluzione 1l contatto
di tenuta fra camera calda e COIrpo dell’iniettore
viene garantito anche se le rispettive superfici
affacciate non sono perfettamente piane e parallele,
e addirittura anche nel caso di spostamento angolare
reciproco tra tali superfici.

La conformazione semisferica dell’elemento

anulare a rotula & inoltre tale per cui il contatto



di tenuta nella zona di accoppiamento fra camera
calda e corpo dell’iniettore viene ulteriormente
incrementato durante il funzionamento, da parte
della pressione della stessa materia plastica fluida
iniettata.

11 suddetto elemento anulare a rotula &
convenientemente alloggiato entro una sede di forma
semisferica complementare della camera calda, e piu
in particolare di un inserto a bussola normalmente
previsto nella camera calda ed attraverso 1l quale
i1 condotto di alimentazione della materia plastica
da iniettare & diretto assialmente rispetto al corpo
tubolare dell’ugello.

L’invenzione verra ora descritta
dettagliatamente con riferimento ai disegni annessi,
forniti a puro titolo di esempio non limitativo, nei
quali:

- la Figura 1 & wuna vista schematica e
semplificata 1in sezione verticale di un gruppo
camera calda - iniettore per stampi di materie
plastiche secondo 1’invenzione,

- la Figura 2 mostra in maggiore scala una
parte della figura 1, e

- la Figura 3 mostra in maggiore gscala un

particolare della figura 2.



Riferendosi inizialmente alla figura 1, con 1 é
indicato genericamente un gruppo secondo
1'invenzione per stampi di iniezione di materie
plastiche, comprendente esgenzialmente una camera
calda 2 ed un iniettore avente un corpo tubolare
indicato con 3. Sia la camera 2, sia l’iniettore
sono di tipo generalmente convenzionale, e non
verranno per brevitd descritti in dettaglio.

Agli effetti della presente invenzione &
sufficiente chiarire che la camera calda presenta un
condotto di alimentazione 4 della materia plastica
allo stato fluido da iniettare, il quale & deviato a
gomito verso il corpo 3 dell’iniettore attraverso un
inserto a bussola 5 alloggiato entro un’apposita
sede 6 della camera calda 2.

Il corpo 3 dell’iniettore presenta un passaggio
assiale 7 per la materia plastica da iniettare, il
gquale & allineato assialmente con la porzione del
condotto di alimentazione 4 formata attraverso
1’inserto a bussola 5.

Tradizionalmente l’estremita dell’inserto 5
rivolta <verso il corpo 3 dell’iniettore e la
superficie di tale corpo 3 rivolta verso la camera
calda 2 sono fra loro parallele e definiscono un

piano di chiusura atto a realizzare un contatto di



tenuta al passaggio della materia plastica da
iniettare.

Allo scopo di migliorare tale contatto di
tenuta, ovvero di garantirlo anche nel caso in cuil
le superfici di reciproco appoggio fra 1la camera
calda 2 e 11 corpo 4 dell’iniettore non siano
perfettamente parallele, 1'invenzione prevede la
presenza di un organo di tenuta ausiliario
costituito da un elemento anulare sostanzialmente
semisferico 8 a forma di rotula, normalmente
metallico, grazie alla cui presenza il contatto di
tenuta €& assicurato anche nel caso in cui le
superfici reciprocamente affacciate nella camera
calda 2, ovvero dell’inserto a bussola 5, e del
corpo 3 dell’iniettore formino fra loro un angolo
anziché essere perfettamente parallele fra loro.

In particolare, l’elemento sostanzialmente
sferico 8 collega camera calda 2 e corpo 3 in modo
angolarmente orientabile a tenuta. Nel caso
dell’esempio illustrato cid viene ottenuto grazie al
fatto che l’elemento anulare sostanzialmente
semisferico 8 é& alloggiato entro una sede di forma
semisferica complementare 9 dell’inserto a busscla
5, con la sua base 10 sporgente all’esterno di tale

inserto a bussola 5 ed in appoggio contro la




superficie ad essa affacciata del Ccorpo 3,
coassialmente al passaggio 7 di questo.

Con questa disposizione 1l’asse della porzione
del condotto di alimentazione 4 estendentesi
attraverso l’inserto a bussola 5 pud anche essere
sfalsato rispetto all’asse del passaggio 7, nel modo
rappresentato in dettaglio nella figura 2, senza che
per guesto venga compromessa la tenuta nella zona di
contatto fra camera calda 2 e corpo 3, ovvero senza
alcun rischio di fuoriuscite indesiderate della
materia plastica durante il processo di stampaggio
ad iniezione.

La tenuta viene anzi ulteriormente migliorata
per effetto della pressione della materia plastica
fluida applicata contro la parete interna
dell’elemento anulare sostanzialmente semisferico 8,
e quindi trasmessa fra la superficie sferica esterna
di questo e la parete sferica della sede
complementare 9, nel modo rappresentato nella figura
3.

Naturalmente, i particolari di costruzione e le
forme di realizzazione potranno essere ampiamente
variati rispetto a quanto descritto ed illustrato,
senza per questo uscire dall'ambito della presente
invenzione cosl come definita nelle rivendicazioni

che seguono. Cosi, ad esempio, secondo una variante



non illustrata dell’invenzione 1l’elemento anulare
sostanzialmente sferico 8 potrebbe essere
alloggiato, anziché entro la camera calda 2, 1in
un’apposita sede di forma complementare (analoga
alla sede 9) ricavata nel corpo 3 dell’iniettore. In
tal caso la disposizione dell’elemento anulare
sostanzialmente semisferico 8 sarebbe capovolta
rispetto a quella descritta nell’esempio, con la
base 10 di questo sporgente contro la Dbase

dell’inserto a bussola 5.



RIVENDICAZIONTI

1. Gruppo camera calda - iniettore (1) per
stampi di iniezione di materie plastiche, in cui la
camera calda (2) presenta un condotto di
alimentazione (4) della materia plastica da
iniettare terminante in corrispondenza di un piano
di chiusura contro il quale & disposto in contatto
di tenuta il corpo tubolare (3) dell’iniettore,

caratterizzato dal fatto che detto piano di chiusura

é definito dalla base (10) di un elemento anulare
sostanzialmente semisferico a rotula (8) tramite il
quale detta camera calda (2) e detto corpo (3)
dell’iniettore sono accoppiati a tenuta in modo
angolarmente orientabile.

2, Gruppo secondo la rivendicazione 1,

caratterizzato dal fatto che detto elemento anulare

a rotula (8) é& alloggiato entro una sede di forma
semisferica complementare (9) della camera calda
(2).

3. Gruppo secondo la rivendicazione 2, in cui
detta camera calda include un inserto a bussola (5)
attraverso il gquale detto condotto di alimentazione
(4) viene diretto assialmente rispetto al COorpo

tubolare (3) dell’ugello, caratterizzato dal fatto

che detta sede (9) & formata in detto inserto (5) e

detta base (10) dell’elemento anulare



sostanzialmente semisferico (8) sporge all’esterno
di detta sede (9) verso detto corpo (3)
dell’iniettore.

4. Gruppo secondo una qualsiasi delle

rivendicazioni precedenti, caratterizzato dal fatto

che detto elemento anulare sostanzialmente
semisferico (8) & metallico.
5. Gruppo sostanzialmente come descritto ed

illustrato e per gli scopi specificati.
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