
(57)【要約】

【課題】凸状部が形成されたメタルマスクを回路基板に

重ね、このメタルマスク上に供給されるクリーム半田を

前記回路基板上にスクリーン印刷する際に、凸状部の近

傍であるか否かに関わらず、クリーム半田印刷量を均一

かつ正確に制御できるクリーム半田印刷用スキージおよ

びクリーム半田印刷方法を提供する。

【解決手段】メタルマスク３に密着するスキージ５の先

端部に複数のスリット６を形成し、各スリット６を境界

に一部ずつ独立して変形可能に構成する。これにより、

メタルマスク３の平坦部に沿ってスキージ５を移動させ

る際に、平坦部に対してはスキージ５を変形なく密着さ

せることができる一方で、凸状部３ａは前記スリット６

を境界として自由に一部ずつ変形するスキージ５の変形

部分で乗り越えることができ、凸状部３ａに隣接する開

口部３ｂを通しても、凸状部３ａから離れた開口部を通

してと同様にクリーム半田４を印刷可能である。

【選択図】　　図２
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
凸 状 部 が 形 成 さ れ た メ タ ル マ ス ク を 回 路 基 板 に 重 ね 、 こ の メ タ ル マ ス ク 上 に 供 給 さ れ る ク
リ ー ム 半 田 を 前 記 回 路 基 板 上 に ス ク リ ー ン 印 刷 す る た め の ク リ ー ム 半 田 印 刷 用 ス キ ー ジ で
あ っ て 、
前 記 メ タ ル マ ス ク に 密 着 す る 先 端 部 に 複 数 の 切 り 込 み 部 を 形 成 し 、 各 切 り 込 み 部 を 境 界 に
一 部 ず つ 独 立 し て 変 形 可 能 に 構 成 し た ク リ ー ム 半 田 印 刷 用 ス キ ー ジ 。
【 請 求 項 ２ 】
切 り 込 み 部 を ス キ ー ジ 長 手 方 向 に 沿 っ て 等 間 隔 に 形 成 し た 請 求 項 １ 記 載 の ク リ ー ム 半 田 印
刷 用 ス キ ー ジ 。
【 請 求 項 ３ 】
切 り 込 み 部 を ス キ ー ジ 長 手 方 向 に 対 し て 斜 め 方 向 に 形 成 し た 請 求 項 １ 記 載 の ク リ ー ム 半 田
印 刷 用 ス キ ー ジ 。
【 請 求 項 ４ 】
移 動 方 向 に 沿 っ て 複 数 枚 並 列 に 配 列 さ れ た 請 求 項 １ か ら 請 求 項 ３ の い ず れ か に 記 載 の ク リ
ー ム 半 田 印 刷 用 ス キ ー ジ 。
【 請 求 項 ５ 】
電 子 部 品 が 実 装 さ れ た 回 路 基 板 に 、 前 記 電 子 部 品 を カ バ ー す る 凸 状 部 が 形 成 さ れ た メ タ ル
マ ス ク を 重 ね 、 こ の メ タ ル マ ス ク 上 に 供 給 さ れ る ク リ ー ム 半 田 を ス キ ー ジ に よ っ て 回 路 基
板 上 に ス ク リ ー ン 印 刷 す る 際 に 、
先 端 部 に 複 数 の 切 り 込 み 部 が 形 成 さ れ た 前 記 ス キ ー ジ を 前 記 メ タ ル マ ス ク の 平 坦 部 に 沿 っ
て 移 動 さ せ て ク リ ー ム 半 田 を 掻 き 取 り 、 前 記 メ タ ル マ ス ク の 凸 状 部 は 前 記 切 り 込 み 部 を 境
界 と し て 一 部 ず つ 変 形 す る ス キ ー ジ の 変 形 部 分 で 乗 り 越 え る こ と を 特 徴 と す る ク リ ー ム 半
田 印 刷 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 回 路 基 板 上 に 異 種 電 子 部 品 を 混 載 実 装 す る 際 に 用 い る ク リ ー ム 半 田 印 刷 用 ス キ
ー ジ お よ び ク リ ー ム 半 田 印 刷 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
回 路 基 板 上 に 異 種 電 子 部 品 、 た と え ば 半 導 体 ベ ア チ ッ プ と 他 の 電 子 部 品 と を 混 載 実 装 す る
際 に は 、 図 ７ に 示 す よ う に 、 ま ず 半 導 体 チ ッ プ １ を フ ェ イ ス ダ ウ ン 状 態 で 回 路 基 板 ２ に 実
装 す る 一 次 実 装 工 程 を 行 な い 、 そ の 後 に 、 実 装 さ れ た 半 導 体 チ ッ プ １ を カ バ ー す る 凸 状 部
３ ａ が 形 成 さ れ た メ タ ル マ ス ク ３ を 回 路 基 板 ２ に 重 ね て 、 他 の 電 子 部 品 の た め の ク リ ー ム
半 田 ４ を ラ ン ド ２ ａ 上 に ス ク リ ー ン 印 刷 し て い る （ た と え ば 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ １ － ４ ４ ２ ３ ９ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 上 記 し た よ う な メ タ ル マ ス ク ３ を 用 い る 場 合 、 凸 状 部 ３ ａ に 隣 接 し た 開 口
部 ３ ｂ と 凸 状 部 ３ ａ か ら 離 れ た 開 口 部 （ 図 示 せ ず ） と を 通 し て 同 時 に 回 路 形 成 ラ ン ド ２ ａ
に 精 度 良 く ク リ ー ム 半 田 を 印 刷 す る の は 困 難 で あ る 。 つ ま り 、 汎 用 さ れ て い る ほ ぼ 平 板 状
の ス キ ー ジ を 凸 状 部 ３ ａ に 沿 っ て ア ッ プ ダ ウ ン さ せ な が ら 印 刷 す る 際 に 、 凸 状 部 ３ ａ に 乗
り 上 げ た ス キ ー ジ に よ っ て は 、 凸 状 部 ３ ａ に 隣 接 し た 開 口 部 ３ ｂ の 余 分 な ク リ ー ム 半 田 を
掻 き 取 る こ と は で き ず 、 凸 状 部 ３ ａ に 隣 接 し た 開 口 部 ３ ｂ と そ の 他 の 開 口 部 と で 別 途 に ク
リ ー ム 半 田 を 掻 き 取 る 必 要 が あ る 。 そ の た め 、 ス キ ー ジ の 動 作 が 複 雑 に な る だ け で な く 、
ク リ ー ム 半 田 印 刷 量 に バ ラ ツ キ が 生 じ る と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
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本 発 明 は 上 記 問 題 を 解 決 す る も の で 、 ク リ ー ム 半 田 印 刷 量 を 均 一 か つ 正 確 に 制 御 で き る ク
リ ー ム 半 田 印 刷 用 ス キ ー ジ お よ び ク リ ー ム 半 田 印 刷 方 法 を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る も の
で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 請 求 項 １ 記 載 の 発 明 は 、 凸 状 部 が 形 成 さ れ た メ タ ル マ ス ク を 回
路 基 板 に 重 ね 、 こ の メ タ ル マ ス ク 上 に 供 給 さ れ る ク リ ー ム 半 田 を 前 記 回 路 基 板 上 に ス ク リ
ー ン 印 刷 す る た め の ク リ ー ム 半 田 印 刷 用 ス キ ー ジ で あ っ て 、 前 記 メ タ ル マ ス ク に 密 着 す る
先 端 部 に 複 数 の 切 り 込 み 部 を 形 成 し 、 各 切 り 込 み 部 を 境 界 に 一 部 ず つ 独 立 し て 変 形 可 能 に
構 成 し た こ と を 特 徴 と す る 。 こ れ に よ れ ば 、 メ タ ル マ ス ク の 平 坦 部 に 沿 う 方 向 に ス キ ー ジ
を 移 動 さ せ る 際 に 、 平 坦 部 に 対 し て は ス キ ー ジ を 変 形 な く 密 着 さ せ る こ と が で き る 一 方 で
、 凸 状 部 は 前 記 切 り 込 み 部 を 境 界 と し て 凸 状 部 沿 い に 自 由 に 一 部 ず つ 変 形 す る ス キ ー ジ の
変 形 部 分 で 乗 り 越 え る こ と が で き 、 凸 状 部 に 隣 接 す る 開 口 を 通 し て も 凸 状 部 か ら 離 れ た 開
口 を 通 し て と 同 様 に ク リ ー ム 半 田 を 印 刷 可 能 で あ る 。 よ っ て 、 凸 状 部 の 近 傍 領 域 で あ る か
否 か に 関 わ ら ず 、 均 一 、 高 精 度 に ク リ ー ム 半 田 を 印 刷 で き る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
請 求 項 ２ 記 載 の 発 明 は 、 上 記 し た ク リ ー ム 半 田 印 刷 用 ス キ ー ジ に お い て 、 切 り 込 み 部 を ス
キ ー ジ 長 手 方 向 に 等 間 隔 に 形 成 し た も の で 、 切 り 込 み 部 が 等 間 隔 に 存 在 す る こ と で メ タ ル
マ ス ク 上 に 均 一 に 力 が 加 わ る の で 、 よ り 均 一 、 高 精 度 に ク リ ー ム 半 田 を 印 刷 で き る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
請 求 項 ３ 記 載 の 発 明 は 、 上 記 し た ク リ ー ム 半 田 印 刷 用 ス キ ー ジ に お い て 、 切 り 込 み 部 を ス
キ ー ジ 長 手 方 向 に 対 し て 斜 め 方 向 に 形 成 し た も の で 、 特 に 、 ウ レ タ ン ゴ ム な ど の 硬 度 の 高
い 材 料 で 形 成 す る ス キ ー ジ の 先 端 部 変 形 性 を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
請 求 項 ４ 記 載 の 発 明 は 、 移 動 方 向 に 沿 っ て 複 数 枚 並 列 に 配 列 し た も の で 、 万 が 一 、 第 １ の
ス キ ー ジ が 凸 状 部 を 乗 り 越 え る 時 に そ の 近 傍 の 余 分 な ク リ ー ム 半 田 を 掻 き 取 り 残 し て も 、
第 ２ の ス キ ー ジ （ さ ら に そ れ に 続 く ス キ ー ジ ） が 掻 き 取 る こ と に な り 、 よ り 均 一 、 高 精 度
に ク リ ー ム 半 田 を 印 刷 で き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
請 求 項 ５ 記 載 の 発 明 は 、 電 子 部 品 が 実 装 さ れ た 回 路 基 板 に 、 前 記 電 子 部 品 を カ バ ー す る 凸
状 部 が 形 成 さ れ た メ タ ル マ ス ク を 重 ね 、 こ の メ タ ル マ ス ク 上 に 供 給 さ れ る ク リ ー ム 半 田 を
回 路 基 板 上 に ス ク リ ー ン 印 刷 す る 際 に 、 先 端 部 に 複 数 の 切 り 込 み 部 が 形 成 さ れ た ス キ ー ジ
を 前 記 メ タ ル マ ス ク の 平 坦 部 に 沿 っ て 移 動 さ せ て ク リ ー ム 半 田 を 印 刷 し 、 前 記 メ タ ル マ ス
ク の 凸 状 部 は 前 記 切 り 込 み 部 を 境 界 と し て 一 部 ず つ 変 形 す る ス キ ー ジ の 変 形 部 分 で 乗 り 越
え る も の で 、 凸 状 部 の 近 傍 領 域 で あ る か 否 か に 関 わ ら ず 、 均 一 、 高 精 度 に ク リ ー ム 半 田 を
印 刷 で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 、 図 面 を 参 照 し な が ら 説 明 す る 。
図 １ は 本 発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に お け る ス キ ー ジ の 構 成 を 示 す （ ａ ） 斜 視 図 、 （ ｂ ） 下 面 図
で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
こ の ス キ ー ジ ５ は 、 ウ レ タ ン ゴ ム な ど の 弾 性 材 料 を 用 い て 従 来 の ス キ ー ジ と 同 様 に ほ ぼ 平
板 状 に 形 成 さ れ 、 長 手 方 向 に 沿 う 一 側 が 印 刷 対 象 物 に 密 着 し や す い よ う に 剣 先 状 に 厚 み が
減 じ ら れ て い る 。 し た が っ て 、 長 手 方 向 に 沿 う 他 側 を 基 端 部 と し て 従 来 の ク リ ー ム 半 田 印
刷 機 に 搭 載 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
こ の ス キ ー ジ ５ が 従 来 の ス キ ー ジ と 異 な る の は 、 剣 先 状 の 先 端 部 に 、 基 端 部 へ 向 か う 方 向
に 切 り 込 ん だ 複 数 の ス リ ッ ト ６ が ス キ ー ジ ５ の 長 手 方 向 に 沿 っ て 配 列 さ れ て い る 点 で あ る
。 ス リ ッ ト ６ の 切 り 込 み 深 さ 、 ス リ ッ ト 間 隔 は 、 各 ス リ ッ ト ６ を 境 界 と し て 一 部 ず つ 独 立
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し て 変 形 可 能 に 設 定 さ れ る 。 た と え ば 、 剣 先 状 の 先 端 部 の 断 面 Ｖ 形 が 最 大 幅 １ ０ ｍ ｍ 、 長
さ ２ ０ ０ ｍ ｍ の ウ レ タ ン ゴ ム 製 ス キ ー ジ ５ で は 、 ス リ ッ ト ６ は １ ｍ ｍ 等 間 隔 、 深 さ ５ ｍ ｍ
と な る よ う に 加 工 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
以 下 、 回 路 基 板 上 に 異 種 電 子 部 品 を 混 載 実 装 す る 際 の 、 上 記 し た ス キ ー ジ を 用 い る ク リ ー
ム 半 田 印 刷 方 法 を 説 明 す る 。
ま ず 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 半 導 体 チ ッ プ １ を フ ェ イ ス ダ ウ ン 状 態 で 回 路 基 板 ２ に 実 装 （ フ
リ ッ プ チ ッ プ 実 装 ） す る 一 次 実 装 工 程 を 行 な い 、 そ の 後 に 、 実 装 さ れ た 半 導 体 チ ッ プ １ を
カ バ ー す る 凸 状 部 （ エ ン ボ ス 部 ） ３ ａ が 形 成 さ れ た メ タ ル マ ス ク ３ を 回 路 基 板 ２ に 重 ね る
。
【 ０ ０ １ ５ 】
そ し て 、 ク リ ー ム 半 田 印 刷 機 （ 図 示 せ ず ） に 搭 載 さ れ た ス キ ー ジ ５ を 、 先 端 部 が 水 平 方 向
（ メ タ ル マ ス ク の 平 坦 部 が 配 置 さ れ た 方 向 ） に 沿 う よ う に 、 且 つ 先 端 部 全 体 が メ タ ル マ ス
ク ３ の 平 坦 部 に 均 一 に 荷 重 を 与 え る よ う に 調 整 す る 。 こ の と き に は 、 ス キ ー ジ ５ の ス リ ッ
ト ６ が メ タ ル マ ス ク ３ の 凸 状 部 ３ ａ の エ ッ ジ に 沿 う よ う に 設 置 、 調 整 す る 必 要 は 無 い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
次 に 、 図 ３ （ ａ ） に 横 断 面 図 を 示 す よ う に 、 メ タ ル マ ス ク ３ 上 に ク リ ー ム 半 田 ４ を 吐 出 す
る と と も に 、 ス キ ー ジ ５ を 水 平 方 向 に 沿 う 所 定 の 方 向 に 移 動 さ せ る 。 こ の こ と に よ り 、 メ
タ ル マ ス ク ３ の 平 坦 部 に 対 し て は 、 ス キ ー ジ ５ の 先 端 部 が 密 着 し て 移 動 し 、 こ の 平 坦 部 に
開 口 し た 開 口 部 ３ ｂ 内 に ク リ ー ム 半 田 ４ を 充 填 し つ つ 、 開 口 部 ３ ｂ よ り も 上 方 の 余 分 な ク
リ ー ム 半 田 ４ を 掻 き 取 っ て 、 ラ ン ド ２ ａ 上 に ク リ ー ム 半 田 ４ を 印 刷 す る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
ス キ ー ジ ５ が 凸 状 部 ３ ａ に 達 す る と 、 図 ３ （ ｂ ） の 横 断 面 図 、 図 ３ （ ｃ ） の 縦 断 面 図 に 示
す よ う に 、 ス キ ー ジ ５ の 一 部 は 各 ス リ ッ ト ６ を 境 界 と し て 凸 状 部 ３ ａ に 沿 っ て 自 由 に 変 形
し な が ら 凸 状 部 ３ ａ を 乗 り 越 え る 一 方 で 、 ス キ ー ジ ５ の 残 部 は 凸 状 部 ３ ａ の 側 方 の 平 坦 部
に 密 着 し て 移 動 し 、 こ の 平 坦 部 に 開 口 し た 開 口 部 ３ ｂ 内 に ク リ ー ム 半 田 ４ を 充 填 し つ つ 、
開 口 部 ３ ｂ よ り も 上 方 の 余 分 な ク リ ー ム 半 田 ４ を 掻 き 取 っ て 、 ラ ン ド ２ ａ 上 に ク リ ー ム 半
田 ４ を 印 刷 す る 。 そ の 際 に は 、 ス リ ッ ト ６ が 等 間 隔 に 存 在 し て い る た め メ タ ル マ ス ク ３ に
均 一 に 力 が 加 え ら れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
そ の 結 果 、 図 ４ （ ａ ） の 横 断 面 図 、 図 ４ （ ｂ ） の 縦 断 面 図 に 示 す よ う に 、 凸 状 部 ３ ａ に 隣
接 し た 開 口 部 ３ ａ に も 凸 状 部 ３ ａ か ら 離 れ た 開 口 部 ３ ｂ と 同 様 に 均 一 に ク リ ー ム 半 田 ４ が
充 填 さ れ 、 余 分 な ク リ ー ム 半 田 ４ が 開 口 部 ３ ａ 上 に 残 留 す る こ と は な い 。 つ ま り 、 回 路 基
板 ２ の 所 定 の ラ ン ド ２ ａ 上 に 各 開 口 部 ３ ａ を 通 し て 夫 々 の 開 口 体 積 と 同 等 体 積 の ク リ ー ム
半 田 ４ を 印 刷 で き る の で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
図 示 を 省 略 す る が 、 印 刷 終 了 後 に 、 ク リ ー ム 半 田 ４ の 印 刷 部 分 に 電 子 部 品 、 表 面 実 装 部 品
を 搭 載 し 、 ク リ ー ム 半 田 ４ を リ フ ロ ー 工 程 で 溶 融 さ せ る こ と に よ り 、 前 記 電 子 部 品 、 表 面
実 装 部 品 を 電 気 的 に 接 続 固 定 し て 回 路 形 成 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
こ の よ う に し て 、 凸 状 部 ３ ａ を 有 す る メ タ ル マ ス ク ３ を 用 い て ク リ ー ム 半 田 ４ を 容 易 に 且
つ 正 確 に 印 刷 す る こ と が で き 、 品 質 の 良 い 異 種 電 子 部 品 混 載 実 装 回 路 基 板 を 製 造 で き る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
図 ５ は 本 発 明 の 第 ２ 実 施 形 態 に お け る ス キ ー ジ の （ ａ ） 正 面 図 、 （ ｂ ） 下 面 図 で あ る 。
こ の ス キ ー ジ ５ が 第 １ 実 施 形 態 の も の と 異 な る の は 、 ス リ ッ ト ８ が ス キ ー ジ 長 手 方 向 に 対
し て 斜 め 方 向 に 形 成 さ れ た 点 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
こ の こ と に よ り 、 特 に 硬 度 の 高 い ウ レ タ ン ゴ ム を 材 料 と す る ス キ ー ジ ５ の 先 端 部 の 変 形 性
を 向 上 さ せ る こ と が で き る 。 ス リ ッ ト ７ を 斜 め 方 向 に 形 成 す る 際 の 角 度 α は 、 ス リ ッ ト 間
隔 ｄ と ス キ ー ジ ５ の 厚 み 方 向 に お け る ス リ ッ ト ７ の 寸 法 ａ と に よ っ て 決 ま り 、 隣 接 す る ス
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リ ッ ト が 重 な っ て 、 独 立 変 形 が 阻 害 さ れ る こ と が な い よ う に 、 ｔ ａ ｎ α ≧ ａ ／ （ ｄ ／ ２ ）
の 関 係 を 満 た す も の と さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
図 ６ は 本 発 明 の 第 ３ 実 施 形 態 に お け る ス キ ー ジ の 側 面 図 で あ る 。
第 １ の ス キ ー ジ ５ Ａ ， 第 ２ の ス キ ー ジ ５ Ｂ が そ の 移 動 方 向 に 沿 っ て 複 数 枚 並 列 に 配 列 さ れ
て い る 。 各 ス キ ー ジ ５ Ａ ， ５ Ｂ は 上 記 し た 第 １ 実 施 形 態 、 第 ２ 実 施 形 態 の い ず れ か の タ イ
プ で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
こ の こ と に よ り 、 万 が 一 、 第 １ の ス キ ー ジ ５ Ａ が 凸 状 部 ３ ａ を 乗 り 越 え る と き に そ の 周 囲
の ク リ ー ム 半 田 ４ を 掻 き 取 り 残 し て も 、 第 ２ の ス キ ー ジ ５ Ｂ が 掻 き 取 る こ と に な り 、 よ り
均 一 、 高 精 度 に ク リ ー ム 半 田 ４ を 印 刷 可 能 と な る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
な お 、 上 記 し た 各 実 施 形 態 で は 、 ス キ ー ジ ５ の 形 状 を 先 端 が 剣 先 状 を な す も の と し て 説 明
し た が 、 こ れ に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 他 の 形 状 の ス キ ー ジ 、 た と え ば 剣 先 状 先 端 を 持
た な い 平 板 状 の も の に 同 様 に ス リ ッ ト を 形 成 し て も 同 様 の 効 果 が 得 ら れ る こ と は 明 ら か で
あ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
ま た 、 ス キ ー ジ ５ の 材 料 を ウ レ タ ン ゴ ム と し て 説 明 し た が 、 ウ レ タ ン 以 外 の 樹 脂 材 料 な ど
で 作 製 し て も 同 様 の 効 果 が 得 ら れ る こ と は 明 ら か で あ る 。
上 記 し た ク リ ー ム 半 田 印 刷 方 法 は 、 フ レ キ シ ブ ル フ ィ ル ム 等 、 様 々 な 回 路 基 板 に 適 用 で き
る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 の よ う に 本 発 明 に よ れ ば 、 ス キ ー ジ の 先 端 部 に 複 数 の 切 り 込 み 部 を 形 成 し て 、 各 切 り
込 み 部 を 境 界 に 一 部 ず つ 独 立 し て 変 形 可 能 と し た こ と に よ り 、 半 導 体 チ ッ プ 等 が 実 装 さ れ
た 回 路 基 板 に 、 半 導 体 チ ッ プ 等 を 覆 う 凸 状 部 が 形 成 さ れ た メ タ ル マ ス ク を 重 ね て 、 ク リ ー
ム 半 田 印 刷 を 容 易 に 且 つ 正 確 に 行 な う こ と が 可 能 に な り 、 品 質 の 良 い 異 種 電 子 部 品 混 載 実
装 回 路 基 板 を 容 易 に 製 造 可 能 に な っ た 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】
本 発 明 の 第 １ 実 施 形 態 に お け る ス キ ー ジ の 構 成 図
【 図 ２ 】
図 １ の ス キ ー ジ を 回 路 基 板 上 に 設 置 し た 状 態 を 示 す 断 面 図
【 図 ３ 】
図 ２ の ス キ ー ジ を 移 動 さ せ て 回 路 基 板 上 に ク リ ー ム 半 田 を 印 刷 す る 状 態 を 示 す 断 面 図
【 図 ４ 】
図 ３ の ス キ ー ジ に よ る 印 刷 工 程 を 終 了 し た 回 路 基 板 の 状 態 を 示 す 断 面 図
【 図 ５ 】
本 発 明 の 第 ２ 実 施 形 態 に お け る ス キ ー ジ の 構 成 図
【 図 ６ 】
本 発 明 の 第 ３ 実 施 形 態 に お け る ス キ ー ジ の 構 成 図
【 図 ７ 】
ス キ ー ジ に よ る ク リ ー ム 半 田 印 刷 方 法 が 用 い ら れ る 、 従 来 よ り あ る 異 種 電 子 部 品 混 載 実 装
回 路 基 板 の 断 面 図
【 符 号 の 説 明 】
２ 　 　 回 路 基 板
２ ａ 　 　 ラ ン ド
３ 　 　 メ タ ル マ ス ク
３ ａ 　 　 凸 状 部
３ ｂ 　 　 開 口 部
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４ 　 　 ク リ ー ム 半 田
５ 　 　 ス キ ー ジ
６ 　 　 ス リ ッ ト （ 切 り 込 み 部 ）
７ 　 　 ス リ ッ ト （ 切 り 込 み 部 ）

【 図 １ 】 【 図 ２ 】
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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