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Zptsob je uréen pro vyrobu klikovych
h¥ideldl v&t§i hmotnosti a vétSich rozmérd,
zejména pro te&Zké ndkladni automobily.
Podstatou zpisobu vyroby je, Ze polotovar
klikového hiidele sestdvd ze dvou nebo vi-
ce &4sti, které se pfesné vykovou oddélené
na b&¥ném mechanickém lisu v zdpustkach
a po ostfizeni vyronkil se jednotlivé dily
vzdjemn& Uhlové polohuji a svafi se ve
strojnim svafovacim zafizeni t¥ecim zpiiso-
bem v jediny celek, v mist& osovych Cept.
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Vynédlez se tykd zplsobu vyroby rozmér-
nych klikovych hiideld, zejména pro vzné-
tové motory téZkych nédkladnich automobi-
14, o hmotnosti klikového h¥idele 50 a vice
kilogramil.

V soufasné dobé se tyto klikové hfiidele
vyrdbé&jl zapustkovym kovanim vcelku na
velkych kovacich lisech nebo rézovych jed-
notkdch. Kovdni se zpravidla provddi v
jedné rovin& a klikovy hiidel se potom oso-
v€ natdfi na specidlnim stroji za tepla.
Hfidel se mlZe kovat i ve dvou nebo wice
rovinach, v natofeném stavu, coZ se nega-
tivng projevi ve velkych technologickych
pfidavcich na obrébé&ni. Oba zplisoby vyro-
by maji spoletnou mevyhodu, a to, ¥e speci-
dlni strojni zafizeni, ndfadi a manipuladni
zaFizeni potfebné pro tuto vyrobu je velice
nakladne, a je dostupné vétSinou pouze z
devizové oblasti. Na tomto zafizeni, pokud
mé- byt ekonomicky wyuZito, je t¥eba vyra-
b&t jednotny sortiment klikovych hFideld,
pfipadné podobnych souéésti.

Uvedené nevyhody podstatn& wodstraiiuje
zplisob vyroby rozm#rnych klikovych hiide-
It podle vynélezu, jehoZ podstatou je, Ze
polotovar klikovéhio h¥idele sestdvd ze dvou
nebp vice €4sti, které se pPesné vykovou
oddélen& ma béZném mechanickém lisu v
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zdpustkdch a po ostfiZeni vyronkd se jed-
notlivé dily vzdjemné tihlové polohuji a sva-
I se ve strojnim svafovacim zaiizeni t¥e-
cim zpfisobem v jediny celek v misté oso-
vych Cepi.

Hlavni vyhoda uvedeného zptisobu spodi-
vd v tom, Ze pomé&rné piesné zapustkové
kovani jednotlivich €&sti klikového hiidele
se provadi na b&Zném dostupném strojnim
zatizeni o polovitnim, t¥etinovém nebo niZ-
8im vykonu neZ u zplisobu kovani hiidelt
vcelku a pouZivd se menSich a podstatng
levné&jSich zdpustek. MiZe odpadnouti naté-
decl zalizeni, lis, protoZe svafovani lze pro-
vést s presnym uthlovym natofenim ojnié-
nich €epl. Mechanické vlastnosti klikového
hFidele po nésledném tepelném zpracovéni,
otryskani pripadném kalibrovani zlistdvaji
stejné nebo jsou lep8i neZ p¥i kovédni vcel-
ku. Piesné zdpustkové kovani jednotlivych
¢asti zaru€uje minimalni pridavky na opra-
covdni, takZe dojde jen k minimélnimu po-
ruSeni povrchovych vldken, coZ se opét
pFiznivE projevi v mechanickych vlastnos-
tech hotového hfidele. Rovné? odpadd i
drahé manipulatni zafizeni nutné pro kova-
ni vcelku. Kovaci zafizeni lze pouZit pro
jakoukoliv jinou vyrobu.

PREDMET VYNALEZU

Zpisob vyroby rozmérnych klikovych hii-
deltt zejména pro wvznétové motory t&Zkych
nakladnich automobilt, vyznadujici se tim,
Ze polotovar klikového hiidele sestavajici
ze dvou nebo vice &asti, se piesné vykove

odd&leng, a po ostfiZeni vyronkl se jednot-
livé dily vzdjemné thlové polohuji a svafi
se trecim zplisobem v jediny celek, v mistd
osovych &epd.
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