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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fihren
bzw. Uberflihren einer Faserstoffoahn von einer
bahnabgebenden Bahnfilhrungsflache (3) einer
ersten Bearbeitungs- bzw. Herstellungsstation zur
nachsten Station 4) bzw. zu einer
bahnaufnehmenden Bahnfihrungsflache (5) entlang
eines Bahnlaufweges (L) innerhalb einer Maschine
(6) zur Herstellung und/oder Veredelung der
Faserstoffbahn (2), aufweisend wenigstens eine
Randdlse (7) zum Ablésen eines von der Bahn
abgetrennten Einfadelstreifens von der
bahnabgebenden Fihrungsflache (3) mittels eines
aus der wenigstens einen Randdise (7)
ausgestoBenen Luftstrahles sowie aufweisend einen
Bandférderer  (10) zum  Ansaugen  und
Weitertransportieren des Einfédelstreifens (2b) zur
nachsten bahnaufnehmenden Bahnflhrungsflache
(5), wobei der Bandforderer (10) einen
Unterdruckkasten (12) sowie ein luftdurchlassiges
endloses Forderband (13), welches Uber eine
stromaufwartige Walze (14) und eine stromabwartig
angeordnete Walze (15) gefUhrt ist, aufweist.
ErfindungsgemaB ist vorgesshen, dass dem
stromaufwartigen Ende (16) des Bandférderers (10)
ein  Trennelement (11) zur Abtrennung des
Einfadelstreifens (2a) und Bildung eines neuen
Bahnanfanges zugeordnet ist, und auf wenigstens
einer Seite des Einfadelstreifens (2a) in
Bahnlaufrichtung wenigstens eine erste Randdiise
(7.1) und

wenigstens eine zweite Randdlse (7.2) angeordnet
ist, wobei die erste Randdise (7.1) so ausgerichtet
ist, dass ein austretender Luftstrom den
Einfadelstreifen  von  der  bahnabgebenden
Fihrungsflache (3) abheben kann, und die zweite
Randdise (7.2) so ausgerichtet ist, dass ein
austretende Luftstrom unter den abgehobenen
Einfadelstreifen geblasen werden kann, der den
Einfadelstreifen in Richtung des Trennelementes
(11) beférdern kann.

Fig. 1

DVR 0078018



>'dsterreichischcs AT 11148 U1 2010-05-15
l/ patentamt

Beschreibung

VORRICHTUNG ZUM FUHREN BZW. UBERFUHREN EINER FASERSTOFFBAHN

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fiihren bzw. Uberfiihren einer Faserstoff-
bahn von einer bahnabgebenden Bahnflihrungsflache einer ersten Bearbeitungs- bzw. Herstel-
lungsstation zu einer nachsten Station bzw. zu einer bahnaufnehmenden Bahnfiihrungsflache
entlang eines Bahnlaufweges innerhalb einer Maschine zur Herstellung und/oder Veredelung
der Faserstoftbahn, aufweisend wenigstens eine Randdiise zum Abldsen eines von der Bahn
abgetrennten Einfadelstreifens von der hahnabgebenden Fihrungsfliche mittels eines aus der
wenigstens einen Randduse ausgestolRenen Luftstrahles sowie aufweisend einen Bandforderer
zum Ansaugen und Weitertransportieren des Einfiadelstreifens zur nZchsten bahnaufnehmen-
den Bahnfiihrungsflache, wobei der Bandftrderer einen Unterdruckkasten sowie ein luftdurch-
ldssiges endloses Forderband, welches (iber eine stromaufwértige Walze und eine stromabwar-
tig angeordnete Walze geflhrt ist, aufweist, und dem stromaufwartigen Ende des Bandforderers
ein Trennelement zur Abtrennung des Einfadelstreifens und Bildung eines neuen Bahnanfanges
zugeordnet ist.

[0002] Eine derartige Vorrichtung ist aus der EP 1 440 926 bekannt. Auf die EP 1 424 441 und
die EP 1 245 729 soll auch im Rahmen des Standes der Technik verwiesen werden.

[0003] Eine solche Uberfiihr- oder Einfadelvorrichtung ist notwendig, um die oftmals ca. 8 bis
12 Meter breiten Bahnen in die Herstellungs- oder Verarbeitungs- bzw. Veredelungsmaschine
einfadeln oder nach einem Abriss erneut einfadeln zu kénnen, weil das in der ganzen Breite
nicht mdglich ist.

[0004] Dabei ist es so, dass aus der Faserstoffbahn, die unmittelbar hinter einer ersten Bearbei-
tungs- bzw. Herstellungsstation in einen unter der Bahn angeordneten Pulper lauft, zunachst
ein ca. 15 bis 30 cm breiter Einfadelstreifen (der auch als Uberfiihrstreifen oder Béndel be-
zeichnet wird) geschnitten wird. Dieser wird sodann in die Maschine eingefadelt und zieht spa-
ter nach einem Querschneidevorgang die Bahn in voller Breite nach sich. Beim Abtrennen des
Einfadelstreifens entsteht ein neuer Bahnanfang.

[0005] Oftmals ist die Beschleunigung des transportierten Einfadelstreifens zu gering und be-
findet sich damit im krassen Gegensatz zur vollen Maschinen- und Bahngeschwindigkeit wah-
rend des Uberfiihrvorganges. Dadurch kann der Einfadelstreifen im Abnahmebereich verharren,
einen Knduel bilden oder zu einem so genannten Doppelstreifen (d.h. umgeschlagenen, $o
genannten Double Tail) fihren, mit der Folge des Hangenbleibens und Abreilens des Bandels
bzw. Einfadelstreifens im Abnahmebereich.

[0006] Diesen Nachteil versuchte man mit der, in der genannten EP 1 440 926 beschriebenen
Vorrichtung zu beseitigen.

[0007] Man konnte zwar die Zugkraft am Einfadelstreifen erhdhen und eine Umlenkung in
Foérderrichtung durch die Saugzone und den mit Unterdruck beaufschlagten Bandforderer errei-
chen, aber die Abnahme von der bahnabgebenden Flache funktioniert dennoch nicht immer
einwandfrei.

[0008] Aulerdem ist diese Vorrichtung eher fur Faserstoffbahnen mit geringem Flachengewicht
geeignet. Die Energie der eingesetzten Randdusen reicht ndmlich oftmals nicht aus, um die
Bahn bzw. den Einfadelstreifen erstens zu fiihren und zweitens in Querrichtung zwecks Errei-
chung eines neuen Bahn- bzw. Einfadelstreifenanfanges fir die Uberfiihrung abzutrennen.

[0009] Besonders verwiesen wird auch auf die zum Zeitpunkt dieser Anmeldung unveréffent-
lichte DE 10 2007 014 118.

[0010] Erfindungsgemal} ist dort vorgesehen, dass die stromaufwartige Walze einen geringeren
Durchmesser als die stromabwartige Walze aufweist, wodurch sich der Unterdruck-
Bandférderer nah heranreichend an die bahnabgebende Bahnfiihrungsflache anordnen Iasst
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und somit ebenfalls der Unterdruckbereich nah an die bahnabgebende Bahnfiihrungsflache
heranriickt. Damit ist es moglich, dass der Einfadelstreifen - besser als beim Stand der Technik
- sofort und sicher erfasst und weitergefihrt wird.

[0011] AuRerdem ist erfindungsgemal dem stromaufwartigen Ende des Bandforderers ein in
Querrichtung wirkendes Trennelement zugeordnet. Das Trennelement dient der Abtrennung
des Einfadelstreifens und der Bildung eines neuen Bahnanfanges. Dadurch ist eine sehr exakte
und beschleunigte Abtrennung moglich. Vor allem sind damit Faserstoffbahnen mit hohen Fla-
chengewichten, wie beispielsweise Kartonbahnen einfacher tberfiihrbar.

[0012] Versuche haben gezeigt, dass bei immer schnelleren Auffiihrgeschwindigkeiten schwe-
rer Faserstoffbahnen eine weitere Verbesserung zur Stabilisierung des Bahnlaufs des Einfadel-
streifens wiinschenswert ist. Insbesondere ist der Ablésevorgang von der bahnabgebenden
Bahnfuhrungsflache einer ersten Bearbeitungs- bzw. Herstellungsstation zu verbessern, weil
ein starker Luftstrahl nicht unbedingt unterhalb des Einfadelstreifens so angreift, dass eine
Bewegung Richtung Trennelement bzw. Bandférderer immer in der notwendigen Prazision
ausgefuhrt wird und den Einfadelstreifen in unbeabsichtigter Weise faltet.

[0013] Aufgabe der Erfindung ist es daher eine Vorrichtung anzugeben, die diese Forderung
erfullt.

[0014] Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art dadurch geldst,
dass auf wenigstens einer Seite des Einfadelstreifens in Bahnlaufrichtung wenigstens eine erste
Randdise und wenigstens eine zweite Randdise angeordnet ist, wobei die erste Randdiise so
ausgerichtet ist, dass ein austretender Luftstrom den Einfadelstreifen von der bahnabgebenden
Fuhrungsflache abheben kann, und die zweite Randdiise so ausgerichtet ist, dass ein austre-
tender Luftstrom unter den abgehobenen Einfadelstreifen geblasen werden kann, der den Ein-
fadelstreifen in Richtung des Trennelementes beférdern kann.

[0015] Der aus der ersten Randdlse austretente Luftstrom ist dabei so gerichtet, dass er den
Einfadelstreifen an der bahnabgebenden Flihrungsfléche, die in der Regel eine Walze ist, ab-
hebt. Es bildet sich eine Art Hocker an einer Stelle auf der bahnabgebenden Fuhrungsflache,
wobei der Einfadelstreifen weiter in Richtung Pulper lauft. Erst die Luftzufuhr aus der zweiten
Randdise bewirkt, dass der Einfadelstreifen mit dem Trennelement in Kontakt tritt. Dadurch
wird der neue Bahnanfang des Einfadelstreifens gebildet.

[0016] In der Regel ist es vorteilhaft, wenn sich auf beiden Seiten des Einfadelstreifens jeweils
zwei Randdisen, also jeweils eine erste und eine zweite Randdise befinden. Dadurch werden
Querkréfte zum Bahnlaufweg vermieden.

[0017] Die Anordnung von zwei unterschiedlich und hintereinander auf den Rand des Einfadel-
streifens wirkenden Randdiisen bewirkt eine aufierordentlich grofie Stabilisierung und Sicher-
heit beim Uberfiihrvorgang.

[0018] Vorzugsweise erfolgt der Luftaustritt aus der ersten Randdiise und der zweiten Randdi-
se unabhéangig voneinander angesteuert. Das kann beispielsweise bedeuten, dass sie zeitver-
setzt betrieben werden. Dadurch kann der Einflihrstreifen zunachst etwas von der bahnabge-
benden Fuhrungsfléche abgehoben werden und anschlieftend mit einem gezielten Luftstol aus
der zweiten Randdise in Richtung Trennelement bewegt werden.

[0019] Besonders bevorzugt ist hierbei, wenn fir einen Uberfiihrvorgang der Luftvolumenstrom
aus der zweiten Randdise groRer als der aus der ersten ist und vorzugsweise impulsartig in
den Raum zwischen dem Einfadelstreifen und der bahnabgebenden Fihrungsflache eingebla-
sen wird. Die Kraft in Richtung Trennelement wirkt dann bereits zu Beginn des Uberfiihrvor-
gangs Uber die ganze Breite des Einfadelstreifens. Die Gefahr, die gegeben ist, wenn nur eine
Randdise pro Seite des Einfadelstreifens wirkt, namlich dass dieser durch den einmaligen
heftigen Luftstrom gefaltet wird, entféllt bei dieser Anordnung.

[0020] Um der unterschiedlichen Wirkungsweise von erster und zweiter Randdise Rechnung
tragen zu konnen, ist es von Vorteil, wenn die Randdisen nicht parallel zueinander angeordnet
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[0021] Von besonderem Vorteil ist es dann, wenn die Winkel zwischen den Randdiisen und der
bahnabgebenden Fiihrungsflache einstellbar sind. In diesem Fall kann die erste Randdise so
angeordnet werden, dass sie genau zwischen den Einfadelstreifen und die bahnabgebenden
Fuhrungsflache blast, um den Einfadelstreifen hdckerférmig von der letztgenannten abzuheben,
wahrend die zweite Randdiise so ausgerichtet werden kann, dass sie einen Luftstrom mit we-
nigstens einer Kraftkomponente in Richtung Trennelement aufweist. Besonders einfach ist das
zu realisieren, wenn auf jeder Seite des Einfadelstreifens eine zweite Randdiise vorgesehen ist,
so dass die Luftstrome im Raum zwischen Einfadelstreifen und der bahnabgebenden Fiihrungs-
flache aufeinander treffen und der Einfadelstreifen durch den Staudruck in Richtung Trennele-
ment gefiihrt wird.

[0022] Um den Weg zwischen bahnabgebender Fuhrungsflache und Bandforderer dabei mog-
lichst gering halten zu konnen, was verstandlicherweise einem geringen Luftverbrauch zugute
kommt, sollte das Trennelement als Messer ausgebildet sein, dessen wenigstens eine Klinge
mit einem Abstand von 1- 15 mm im Wesentlichen tangential zur hahnabgebenden Fihrungs-
flache angeordnet ist. Ziel ist es ja, den neuen Bahnanfang des Einfadelstreifens genau in der
Mitte des endlosen Forderbandes aufsetzen zu lassen. Dies geschieht umso genauer, je kirzer
der Abstand zwischen der bahnabgebenden Flhrungsflache und dem Bandforderer ist.

[0023] In Ausbildung der Erfindung kann vorgesehen sein, dass das Trennelement wie in der
erwahnten DE 10 2007 014 118 beschrieben als stehendes, gezahntes Messer oder als eine
stehende Schneidklinge mit glatter Schneidflache ausgebildet ist. Deutlich wirkungsvoller, ins-
besondere bei schweren Fastoffbahnen, wie beispielsweise Karton, sind rotierende Messer. Es
kénnten auch mehrere Messer nebeneinander angeordnet sein.

[0024] Damit auch schwere Faserstoffbahnen exakt Gberflihrt werden kénnen und beim Trenn-
vorgang nicht den vorgeschriebenen Bahnlaufweg verlassen, sollte das Trennelement aus
wenigstens einem rotierenden Messer bestehen.

[0025] Da der eigentliche Saugabschnitt mit dem Unterdruckkasten beginnt, der hinter der
stromaufwarts angeordneten Walze zur Umlenkung des Forderbandes angeordnet ist, ist es
sinnvoll, wenn diese stromaufwarts angeordnete Walze, die sehr dicht bei der bahnabgebenden
Fihrungsflache liegt, einen méglichst geringen Durchmesser hat. Erst wenn der Einfadelstreifen
sicher auf dem Fdrderbandabschnitt oberhalb des Saugkastens liegt, ist ein sicherer Weiter-
transport bei den hohen Geschwindigkeiten gewahrleistet.

[0026] Deshalb wird vorzugsweise die Antriebswalze des Férderbandes in den stromabwartigen
Teil des Bandforderers gelegt und/oder eine eine zweite Umlenkwalze in der Nahe der stro-
maufwartigen Walzen gelegt, um den Radius der Umlenkung fir das Forderband nicht zu ge-
ring fur die zulassige Biegewechselfestigkeit zu machen.

[0027] Die erfindungsgemalie Vorrichtung zeichnet sich durch ihre Kompaktheit und dem Zu-
sammenspiel der einzelnen Elemente aus. So bildet die Doppelanordnung der an sich bekann-
ten Randdiusen, das Trennelement, der mit Unterdruck beaufschlagte Bandférderer und das
endlose Forderband eine Einheit miteinander, welche in bestehenden Maschinen problemlos
nachristbar ist.

[0028] Nachfolgend soll die Erfindung anhand eines Ausflihrungsbeispieles naher erlautert
werden.

[0029] Es zeigen:

[0030] Figur 1: ein Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemafien Vorrichtung mit drei verschie-
denen Zustanden der Einfadelstreifen zu unterschiedlichen Zeitpunkten

[0031] Figur 2: eine grob schematische, perspektivische Darstellung eines Teiles der erfin-
dungsgemafien Vorrichtung

[0032] In der Figur 1 ist eine Vorrichtung 1 zum Fiihren bzw. Uberfiihren einer Faserstoffbahn 2
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gezeigt. Die Faserstoffbahn 2 soll von einer bahnabgebenden Bahnfuhrungsflache bzw. Bear-
beitungsstation 3 zur nachsten Station 4 bzw. zu einer dazwischenliegenden, bahnaufnehmen-
den Bahnfiihrungsflache 5 entlang eines Bahnlaufweges L innerhalb einer Maschine zur Her-
stellung und/oder Veredelung der Faserstoffbahn 2 beim Anlaufen der Maschine bei Produkti-
onsaufnahme oder nach einem Bahnabriss gefiihrt bzw. eingefadelt werden.

[0033] Die Vorrichtung weist dazu an wenigstens einer Seite des Einfadelstreifens 2a wenigs-
tens eine erste Randdiise 7.1 und eine zweite Randdiise 7.2 auf. Diese Randdiisen dienen dem
Ablésen des Einfadelstreifens 2a von der bahnabgebenden Fiihrungsflache 3.

[0034] Von der Faserstoffbahn 2 wird ein schmaler Einfadelstreifen mit einem in der Figur 1
nicht gezeigten Spitzenschneider in Langsrichtung abgeschnitten. Die restliche Faserstoffbahn
und der abgeschnittene Einfadelstreifen 2a gelangen in Pfeilrichtung in den Pulper 8.

[0035] Die zum Ablosen mit einem Luftstrahl dienenden Randdisen 7.1 und 7.2 sind seitlich an
einem als nachstfolgende Bahnflihrungsflache 5 dienenden Bandforderer 10 befestigt.

[0036] Vorteilhafterweise ist am Bandforderer 10 auch ein Trennelement 11 zum Streifenab-
schlagen in Querrichtung und zur Bildung des neuen Bahn- bzw. Einfadelstreifenanfanges 2b
vorgesehen. Bei Aktivierung des Trennelementes 11 wird der Einfédelstreifen 2b quer durch-
trennt und dabei gleichzeitig ein neuer Anfang bzw. freies Ende des Einfadelstreifens 2b ge-
schaffen. Dieser kann nun der bahnaufnehmenden Bahnfiihrungsflache 5 zugefihrt und damit
das Einfadeln in die Herstellungsmaschine 6 vollzogen werden und danach kann die Bahn
immer breiter gefahren werden, solange bis die volle Bahnbreite der Faserstoffbahn 2 erreicht
ist.

[0037] Der besagte Bandforderer 10 mit seiner bahnaufnehmenden Bahnfiihrungsflache 5
weist einen Unterdruckkasten 12 sowie ein luftdurchlassiges endloses Férderband 13 auf. Das
Férderband 13 bildet mit seiner Oberseite die schon erwahnte bahnaufnehmende Bahnfiih-
rungsflache 5 und lauft mit seiner Innenseite iber eine stromaufwartig angeordnete Walze 14
und eine stromabwértig angeordnete Walze 15. Dabei ist die stromaufwartige Walze 14 als
Saugwalze ausgebildet und bildet ein stromaufwartiges Ende 16 des Bandforderers 10, wohin-
gegen die stromabwartige Walze eine Antriecbswalze 15 ist.

[0038] Vorteilhaft bei der Vorrichtung ist es, wenn die stromaufwartige Walze bzw. die Saug-
walze 14 in einem sehr geringen Durchmesser, namlich in einem geringeren Durchmesser als
die Antriebswalze 15, gefertigt ist.

[0039] Um das Forderband 13 wegen des kleinen Durchmesser der stromaufwartigen Walze
bzw. der Saugwalze 14 nicht zu grofle Biegebeanspruchungen auszusetzen, ist hilfsweise eine
weitere Umlenkwalze 30 fiir das Forderband 13 vorgesehen.

[0040] Das als rotierendes und schwenkbares Messer dargestellte Trennelement 11 und auch
die Randdisen 7 sind am stromaufwértigen Ende 16 angeordnet und mittels Halteeinrichtungen
25 direkt am Gehause 26 des Bandftrderers 10 befestigt. Die Klinge des Messers 11 ist platz-
sparend moglichst tangential zur bahnabgebenden Oberflache 3 angeordnet und nur etwa 1-15
mm von dieser beabstandet. Damit ist eine sehr kompakte, aber dennoch einfach zu realisie-
rende, wirkungsvolle Vorrichtung zum sofortigen Lésen, Trennen und Uberfiihren eines Einfa-
delstreifens geschaffen.

[0041] Als Trennelement 11 kann im Ubrigen auch eine nicht dargestellte, stehende Schneid-
klinge mit glatter oder gezahnter Schneidflache vorgesehen sein. Deren Auswahl hangt von der
Dicke bzw. dem Flachengewicht in g/cm?® der zu fiihrenden bzw. zu iiberfiihrenden Faserstoff-
bahn 2 ab.

[0042] Durch die letztgenannten Merkmale kann das stromaufwértige Ende 16 mdglichst nahe
an die bahnabgebende Bahnfihrungsflache 3 heranreichen, wodurch der Bandforderer 10 in
die Lage versetzt wird, den Uberfiihrstreifen sofort und sicher von der bahnabgebenden Fliche
3 abnehmen zu kénnen. Aulerdem kann dadurch auch bei Faserstoffbahnen mit héherem
Flichengewicht von 100 bis 500 g/m? ein stérungsfreies Uberfilhren gewahrleistet werden.
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[0043] Dadurch ist es auch mdglich, dass nach Abldsen mittels der an beiden Bahnréndern
angeordneten Randdisen 7 der Einfadelstreifen 2b sofort aufgrund der Saugwirkung vom
Bandftrderer 10 erfasst und unter starkem Zug flatterfrei zu einer sich unmittelbar an den Band-
forderer 10 anschlieBenden weiteren Bandfdrdereinrichtung 19 weitergeleitet werden kann.

[0044] Die Bandfordereinrichtung 19 ist im Wesentlichen wie der Bandférderer 10 aufgebaut
und weist ebenfalls ein jeweils Uber Walzen 20 und 21 laufendes Forderband 22 sowie ein
stromaufwartiges Ende 23 und ein stromabwartiges Ende 24 auf. Das stromabwartige Ende 17
des Bandforderers 10 befindet sich unmittelbar angrenzend, in etwa oberhalb des stromaufwar-
tigen Endes 23 der Bandférdereinrichtung 19. Dadurch wird ein flieRendes und flatterfreies
Uberfiihren bzw. Weiterfiihren des Streifens 2b fortgesetzt bis hin zur nachsten Behandlungs-
station 4.

[0045] In Figur 1 sind die Langenverhaltnisse nicht unbedingt malstabsgetreu. Der Bandforde-
rer 10 ist fir dieses Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung in Wirklichkeit deutlich kiirzer als die
Bandftrdereinrichtung 19. Wichtig ist es zu verstehen, dass der Bandférderer 10, sein Trenn-
element 11 und seine Randdisen 7.1 und 7.2 im Wesentlichen als Abahmevorrichtung des
Einfadelstreifens 2a von der bahnabgebenden Flache 3 fungieren und in der Regel nicht dafir
vorgesehen ist, grofbe Distanzen zu Uberbricken.

[0046] Wesentlich fiir die Erfindung ist, dass die Randdiise 7.1 den Einfadelstreifen von der
bahnabgebenden Oberflaiche 3 abhebt und mit Unterstiitzung der Randdiise 7.2 dann in Rich-
tung Trennelement 11 und den neuen Anfang des Einfadelstreifens in Richtung bahnaufneh-
mende Bahnflhrungsflache 5 treibt.

[0047] Die bahnahgebende Flache 3 im Beispiel ist eine Oberflache eines Trockenzylinders,
gegen die ein Schaber 18 angestellt ist. Es ist empfehlendwert vorzusehen, dass sowohl der
Bandftrderer 10 als auch die Bandftrdereinrichtung 19 sich durch spezielle Ausbildungen ihrer
jeweiligen Gehause, durch Streckung oder Stauchung derselben, gewinschtenfalls in ihrer
Lange variieren lassen. Damit kénnen diese Einrichtungen an die jeweiligen 6rtlichen Gege-
benheiten in der Maschine 6 ohne grolRen Aufwand angepasst werden und sind daher duerst
flexibel einsetzbar. Diese besagte Langenverstellung ist allerdings nicht in den Figuren darge-
stellt.

[0048] In Figur 2 ist die Anordnung der Randdisen 7.1 und 7.2 schematisch dargestellt. Man
erkennt hier deutlich, dass den Randdiisen eine unterschiedliche Blasrichtung vorgegeben ist,
weil sie in einem Winkel zueinander stehen. Die Randduse 7.1 sorgt dafir, dass der Einfadel-
streifen 2a sich hockerfdrmig von der bahnabgebenden Oberfliche 3, beispielsweise einer
Trockenzylinderoberflache, abhebt und so zwischen der der bahnabgebenden Oberflache 3 und
dem Einfadelstreifen 2a einen Freiraum 9 schafft.

[0049] Mit der Randdise 7.2 wird anschlie®end in anderer Wirkrichtung ein Luftstol3 in den
Freiraum 9 geblasen, der den Einfadelstreifen in Richtung Trennelement bewegt und hilft, den
neuen Anfang auf die bahnaufnehmende Bahnfiihrungsfléache 5 zu dirigieren. Der Luftstol} aus
der Randdiise 7.2 kann dabei deutlich gréRer und zeitversetzt sein.

[0050] Um die Wirkrichtung der Randdisen einstellen zu kénnen, sind sie in drehbaren oder
verschwenkbaren Dusenhalterungen 31.1, 31.2 befestigt. Es kdnnen also fir unterschiedliche
Faserstoffbahnen auch verschiedene Duseneinstellungen vorgenommen werden. Zweckmalli-
gerweise wahlt man flexible Anschlussleitungen 32.1, 32.2, wenn der Winkel der Randdiisen
7.1, 7.2 haufig verandert wird.
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BEZUGSZEICHENLISTE

1 Vorrichtung zum Fiihren bzw. Uberfiihren

2 Faserstoffbahn

2a, 2b, 2¢ Einfadelstreifen

3 bahnabgebende Bahnfiihrungsflache bzw. Bearbeitungsstation
4 nachste Station

5 bahnaufnehmende Bahnfihrungsflache

6 Maschine zur Herstellung und/oder Veredelung
71,72 Randdise

8 Pulper

9 Freiraum

10 Bandforderer

11 Trennelement

12 Unterdruckkasten

13 endloses Forderband

14 stromaufwartige Walze bzw. Saugwalze

15 stromabwartige Walze bzw. Antriebswalze

16 stromaufwartiges Ende (Bandférderer)

17 stromabwartiges Ende (Bandfdrderer)

18 Schaber

19 Bandférdereinrichtung

20 Walze

21 Walze

22 Forderband

23 stromaufwartiges Ende (Bandférdereinrichtung)
24 stromabwaértiges Ende (Bandférdereinrichtung)
25 Halteeinrichtung

26 Gehause

30 Umlenkwalze

31.1, 31.2 Disenhalterung
32.2, 32.2 Anschlussleitung
L Bahnlaufweg
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Fiihren bzw. Uberfiinren einer Faserstoffbahn von einer bahnabgebenden
Bahnflhrungsflache (3) einer ersten Bearbeitungs- bzw. Herstellungsstation zu einer
nachsten Station (4) bzw. zu einer bahnaufnehmenden Bahnfihrungsflache (5) entlang ei-
nes Bahnlaufweges (L) innerhalb einer Maschine (6) zur Herstellung und/oder Veredelung
der Faserstoffbahn (2), aufweisend wenigstens eine Randduse (7) zum Abldsen eines von
der Bahn abgetrennten Einfadelstreifens von der bahnabgebenden Fiihrungsflache (3) mit-
tels eines aus der wenigstens einen Randdiise (7) ausgestolRenen Luftstrahles sowie auf-
weisend einen Bandférderer (10) zum Ansaugen und Weitertransportieren des Einfadel-
streifens (2b) zur nachsten bahnaufnehmenden Bahnfiihrungsflache (5), wobei der Band-
férderer (10) einen Unterdruckkasten (12) sowie ein luftdurchldssiges endloses Férderband
(13), welches iiber eine stromaufwartige Walze (14) und eine stromabwartig angeordnete
Walze (15) gefiihrt ist, aufweist, und dem stromaufwartigen Ende (16) des Bandférderers
(10) ein Trennelement (11) zur Abtrennung des Einfadelstreifens (2a) und Bildung eines
neuen Bahnanfanges zugeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
auf wenigstens einer Seite des Einfadelstreifens (2a) in Bahnlaufrichtung wenigstens eine
erste Randdise (7.1) und wenigstens eine zweite Randdiise (7.2) angeordnet ist, wobei
die erste Randdiise (7.1) so ausgerichtet ist, dass ein austretender Luftstrom den Einfadel-
streifen von der bahnabgebenden Fiihrungsfldche (3) abheben kann, und die zweite Rand-
dise (7.2) so ausgerichtet ist, dass ein austretender Luftstrom unter den abgehobenen Ein-
fadelstreifen geblasen werden kann, der den Einfadelstreifen in Richtung des Trennele-
mentes (11) beférdern kann.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
der Luftaustritt aus der ersten Randdiise (7.1) und der zweiten Randduse (7.2) unabhangig
voneinander angesteuert erfolgt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Randduse (7.2) bei einem Uberfiihrvorgang einen gréferen Luftvolumenstrom
vorzugsweise impulsartig beisteuert als die erste Randduse (7.1).

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Randdise (7.1) und die zweite Randdise (7.2) nicht parallel zueinander stehen.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Winkel zwischen den Randdusen (7.1, 7.2) und der bahnabgebenden Fihrungsflache
(3) einstellbar sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Trennelement (11) als Messer (11.1) ausgebildet ist, dessen wenigstens eine Klinge
mit einem Abstand von 1-15 mm im Wesentlichen tangential zur bahnabgebenden Fuh-
rungsflache (3) angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Trennelement (11) aus wenigstens einem rotierenden Messer (11.1) besteht.

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
eine stromabwartig angeordnete Walze (15) als Antriebswalze zum Antrieb des laufenden,
endlosen Forderbandes (13) des Bandforderers (10) ausgebildet ist.
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass
der stromaufwartig angeordneten Walze, insbesondere eine Saugwalze (14) eine Umlenk-
walze (30) fir das Forderband (13) im stromaufwartigen Ende (16) zugeordnet ist.

Hierzu 2 Blatt Zeichnungen

8/10



AT 11 148 U1 2010-05-15

Gsterreichisches

patentamt

>

L b4

9/10



I}asmmcmschcs AT 11148 U1 2010-05-15
l/ patentamt

321

32.

25

312

Fig. 2

10/10



Recherchenbericht zu GM 300/2009
Technische Abteilung 2A

> Gsterreichisches
V patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal IPC:

D21G 9/00 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemal ECLA:
D21G 9/00C

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):

D21G

Konsultierte Online-Datenbank:

EPODOC, TXTnn

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 11. Mai 2009 eingereichten Anspriichen erstellt.

Die in der Gebrauchsmusterschrift veroffentlichten Anspriiche kdnnten im Verfahren geédndert worden sein (§ 19 Abs. 4 GMG), sodass
die Angaben im Recherchenbericht, wie Bezugnahme auf bestimmte Anspriiche, Angabe von Kategorien (X, Y, A), nicht mehr zutreffend
sein massen. In die dem Recherchenbericht zugrunde liegende Fassung der Anspriiche kann beim Osterreichischen Patentamt wihrend
der Amtsstunden Einsicht genommen werden.

Kategorie’ Bezeichnung der Veréffentlichung:
Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Veroffentli-
chungsdatum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich

Betreffend Anspruch

A EP 1440 926 A2 (VOITH)
28. Juli 2004 (28.07.2004)
Fig. 2

A DE 32 18 306 A1 (VALMET)
23. Dezember 1982 (23.12.1982)
Fig. 5-7

A US 4 726 502 A (CRYDERMAN)
23. Feber 1988 (23.02.1988)
Fig. 4

A DE 26 56 242 B1 (VOITH)
3. Mai 1978 (03.05.1978)
Fig. 1-3

1-9

1-9

1-9

1-9

K Kategorien der angefiihrten Dokumente:

X Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw.
auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Verdffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die
Verdffentlichung mit einer oder mehreren weiteren Verdffentlichungen
dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir
einen Fachmann naheliegend ist.

Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

P Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritatstag der Anmeldung verdffentlicht wurde.

E  Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus
dem ein &lteres Recht hervargehen kénnte (friiheres Anmeldedatum,
jedoch nachverdffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neu-
heit in Frage stellen).

& Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

Datum der Beendigung der Recherche:

27. November 2009

O Fortsetzung siehe Folgeblatt

Prifer(in):

Dr. SCHMELZER

DVR. 0078018



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

