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Sposéb wykonywania glebokich bezzlaczowych uziemien
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Przedmiotem niniejszego wynalazku jest sposdb
wykonywania bezzlgczowych glebokich uziemien.

Jak wiadomo, w przypadku duzej opornosci wlas-
ciwej gruntu celem uzyskania prawidtowego uzie-
mienia nalezy uziomy pogrgza¢ na znacznej glebo-
kos$ci. Znane sposoby wykonywania glebokich uzie-
mien polegajg na pograzaniu odcinkéw pretéw sta-
lowych o $rednicy od 10 do 30 mm, ktére to odcinki
sg W trakcie wbijania uziomu Igczone réznymi
metodami. Znany jest na przyklad z polskiego opi-
su patentowego Nr 45033 spos6b wykonywania gle-
bokiego uziomu pretowego, w ktéorym poszczegdlne
odcinki pretéw stopniowo whbijanych pionowo
w grunt sg laczone za pomocg zgrzewania lub spa-
wania. Sposéb ten obok zalety, polegajacej na pra-
widlowym pod wzgledem elektrycznym polgczeniu
poszczegblnych odcinkow pretow, wykazuje te nie-
dogodnosé, ze wymaga kosztownych i klopotliwych
W terenie urzgdzen do zgrzewania lub spawania
tych pretow.

Inny sposéb lgczenia wbijanych pretéw polega na
ich ljczeniu mechanicznym, jak to na przyklad jest
opisane w patencie NRF Nr 1042057. Poszczegélne
odcinki pretéw sg zaopatrzone z jednej strony
w profilowane czopy, a z drugiej strony w otwory
cylindryczne, zaopatrzone w kanalki. W otwdér cy-
lindryczny pierwszego preta jest wkladany stozko-
wy grot, a nastepnie w miare pograzania pretow
osadza si¢ na ich czopach kolejne nastepne prety.
W celu zapewnienia prawidlowego zestyku tych 1g-
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czonych odcinkéw pretéw uziomowych w cylin-
dryczne otwory umieszcza sie¢ wkladki z miekkiego
metalu, jak na przyklad, z otowiu. W procesie wbi-
jania preta wkladka z miekkiego metalu wypelnia
przestrzen pomiedzy kanalkami otworéw cylindrycz-
nych tych pretéw i osadzonymi w nich czopami.
Ponadto dla uzyskania niezmiennej opornosci w cza-
sie tych polgczen na plaszeczyznach czolowych tych
lqczonych pretéw stosuje sie specjalne podkladki
uszczelniajgce. Aby nie uszkodzié czopéw whbija-
nych pretéw stosuje sie specjalne glowice bijakowe.

Spos6éb ten wykazuje réwniez duza wade, ktéra
polega na tym, Zze prety uziomowe musza byé pod-
dawane kosztownej obrébce wiérowej. Ponadto ma-
teriat z ktérego sa wykonane prety musi odznaczaé
si¢ dobrymi wlasnosciami wytrzymalo$ciowymi, co
W sumie .znacznie podwaza koszt uziomu. Nieza-
leznie od wspomnianych wad sposéb ten nie zna-
lazl szerszego zastosowania przy wykonywaniu uzio-
méw bardzo glebokich ze wzgledu na duzg liczbe
zlgcz, ktére nie zapewniajg pod wzgledem elektrycz-
nym dobrego zestyku. Okazalo sie¢ ré6wniez, Zze na
skutek korozji tych polgczen z biegiem czasu opor-
nos¢ uziemienn wykonanych tym sposobem wzra-
sta do niedopuszczalnych wartosci i stwarza ko-
nieczno$é ponownego wykonania uziemien -chro-
nionych obiektéw.

Sposéb -wykonywania glebokich bezzlgczowych
uziemien wedlug wynalazku nie wykazuje powyz-
szych wad i niedogodno$ci, gdyz zupelnie wyeli-
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minowano w nim stosowanie jakichkolwiek po-
laczenn w pograzanych w grunt uziomach. Przed-
miotowy sposéb polega na tym, ze sonda uziomo-
wa, stanowigca jednoczeénie tradycyjny grot stoz-
kowy z przyspawanym do niego drutem stalowym,
linka lub tasma stalowsg jest pograzana za DO-
mocg zerdzi, Ktérych odcinki s3 laczone w dowol-
ny sposéb mechaniczny, -na przyklad, za pomoca
polaczei gwintowanych, a nastgpnie po osiagnie-
ciu wymaganej glebokoéci w gruncie, co jest
stwierdzone pomiarem oporno$ci uziemienia, zer-
dzie te sa <Wycia,g§ne z gruntu. Przyspawane do
pograzanej sondy drut stalowy, tasma lub ocyn-
kowana linka stalowa, sy rozwijane w czasie po-
grazania z bebna lub kregu.

Sposéb wykonywania bezzlgczowych uziemien
wedlug wynalazku jest opisany szczegbélowo na
podstawie schematycznego rysunku, na ktérym
fig. 1 do fig. 6 ilustrujg poszczegélne etapy wy-
konywania tym sposobem glebokich uziemier,
a fig. 7 i 8 — odmiany wykonania uziemienn wi
dlug wynalazku. :

Do stalowego uziomu 1 stanowigcego stozkowy
grot jest zamocowany koniec linki stalowej 2,
drutu lub tasémy stalowej nawinietych na beben 3.
Dla uzyskania prawidlowego polgczenia koniec
linki 2 jest przyspawany do grota 1 hadz tez
przylutowany po uprzednim zakleszczeniu n%echa-
nicznym tej linki w grocie w celu uzyskania
wlasciwej wytrzymalo$ci mechanicznej teg'&f:'po—
laczenia. W przypadku wykonywania uziemien
w odleglym terenie nalezy linke 2, drut lub tas-
me stalowg o okreslonej maksymalnej dlugosci
zwijaé w Kkregi i wraz z przyspawanymi lub przy-
lutowanymi grotami 1 dostarcza¢ na stanowiska
pracy. Jak to przedstawia fig. 1, przygotowana
w opisany wyzej spos6b linka 2 z grotem 1 jest
lgczona z Zerdziag 5 w miejscu wykonywania uzio-
mu. Czop la grota 1 osadza sie¢ we ‘wkladce 4
zerdzi 5, a na drugi koniec tej zerdzi naklada sie
glowice bijakowa 6. Nastepnie zerdz 5 wraz z kon-
céwky 1 i przymocowana do niej linkg 2 pograza
sie w gruncie 7 na calg jej dlugosé (fig.2). W celu
dalszego zaglebienia grota 1 w gruncie 7 na goér-
ny koniec pierwszej zerdzi 5 osadza sie¢ tulejke 8,
ktéra lgczy drugg kolejng zerdz 5° (fig. 3). Po-
stepujac w analogiczny sposéb laczy sie kolejno
i wbija nastepne zerdzie, az do uzyskania glebo-
ko$ci dajgcej wymagang oporno§é uziemienia
stwierdzong kazdorazowo pomiarem.

Na rysunku podano tylko przykladowo wielko$é
zaglebienia grota 1 odpowiadajacg dlugosci dwéch
zerdzi 5, 5° (fig. 4), co nie ogranicza stosowania
przedmiotowego sposobu do dowolnej glebokosci
pograzenia grota 1 za pomocg odpowiedniej liczby
uzytych zerdzi 5, 5.

Z chwilg uzyskania wymaganej opornosci uzie-
mienia zerdzie 5, 5° wycigga sie z gruntu jak to
przedstawiono na fig. 5. Wystajacy ponad po-
wierzchni¢ gruntu 7 koniec 2a linki 2, drutu lub
tafmy stalowej (fig. 6) wykorzystuje sie
przewéd uziemiajacy, co ~eliminuje klopotliwe
przylgczanie przewodéw uziemiajacych do uzio-
moéw.
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Dalsza korzystng cecha sposobu wykonywania
uziemien glebokich wedlug wynalazku jest to, ze
uziomy wykonuje si¢ z elementéw o znacznie
mniejszym przekroju niz to ma miejsce w tra-
dycyjnych sposobach, dzieki czemu zmniejsza sig
zZuzycie materialéw na wykonywanie uziemien
przy jednoczesnym zapewnieniu dobrej jakosci
wykonania. ’ :

Odmiana sposobu wedlug wynalazku uwidocz-
niona na fig. 7 polega na tym, ze jako Zerdzie 5,
5’ stosuje sie rury stalowe wewngtrz ktérych
znajduje sie przewéd uziomowy 2 w postaci dru-
tu, linki lub taSmy stalowej, przyspawany do
uziomu grota 1 zaglebianego za pomocg wibro-
mlota przelotowego zakleszczonego na rurze —
zerdzi 5, 5'. Po zaglebieniu uziomu —grota 1 na
zadang glebokos¢ przestawia sie wibromlot z ,,bi-
cia” na ,wyrywanie” i wyciaga zerdzie—rury
z gruntu zostawiajgc uziom—grot 1 na zgdanej
glebokos$ci, lub tez, dla otrzymania wysokiej i diu-
gotrwatej jakosci uziemienia, zostawia si¢ rury
wraz z znajdujagcym sie w nich przewodem uzio-
mowym W ziemi i wypelnia rury antykorozyjng
masa w stanie plynnym, ktéra zastygajac calkowi-
cie chroni przewéd uziecmowy 2 przed korozja
i zapewnia na dlugi okres czasu utrzymanie usta-
lonej oporno$ci uziemienia.

Inng jeszcze odmiang sposobu wykonania uzie-
miern wedlug niniejszego wynalazku jest wyko-
nanie otokowe, polegajagce na tym, ze przew6d
uziomowy 2 jest rozwijany z bebna 3 i bez prze-
cinania wciskany w grunt w tylu miejscach ile
jest zadanych uziemien, stanowigc jednocze$nie
uziomy i przewody uziomowe. Wciskanie przewo-
du uziomowego 2 odbywa sie za pomocg zerdzi
5, 5° w postaci pretéw stalowych lub rur, przy
czym mozna ponadto do kazdego uziemienia na-
wlekaé na przewéd uziomowy grot 1 i wbijaé go
w grunt za pomocg zerdzi pretowych lub ruro-
wych, pozostawiajac. grot 1 w gruncie. Dzieki te-
mu ,unika sie szeregu polgczen na powierzchni
poszczegélnych odcinkéw przewodu uziomowego. _

Uzycie wibromlotéw przelotowych do wbijania
i wyrywania zerdzi z gruntu bardzo przyspiesza
wykonanie robdt i zwieksza wydajno$é pracy.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonywania glebokich bezzlgczowych
uziemieri, znamienny tym, ze linke stalows (2),
drut lub tasme stalows, nawiniete na beben (3)
lub w kregach, laczy sie za pomocg spawania
lub lutowania z grotem (1) stanowigcym uziom,
a nastepnie za pomocg pretowych lub ruro-
wych zerdzi (5, 5') lgczonych tulejkami (8) po-
graza si¢ w gruncie (7) ten grot (1) z linka (2)
i po uzyskaniu zadanej glebokos$ci pogrgzenia
uziomu, sprawdzanejk pomiarem jego opornosci,
zerdzie (5, 5) wycigga  sie z gruntu (7) lub
pozostawia sie je w gruncie, a koniec 2a linki,
drutu lub tasmy stanowi przewéd uziomowy.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz 1, znamienna
tym, ze przew6d uziomowy (2) umieszcza sie’
wewnatrz rury —zerdzi (5, 5') i lgczy z gro-
tem (1), po czym wbija w grunt (7) za pomoca
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przelotoévego wibromlota i wycigga sie te zer-
dzie za pomocy tego samego wibromlota po
jego przestawieniu na ,wyrywanie” lub zesta-
wia sie te zerdzie z przewodem uziomowym
w ziemi i zalewa wewngtrz masg antykorozyj-
na lub tez zostawia sie je w ziemi bez zale-
wania masg antykorozyjng.

. Odmiana sposobu.wedlug zastrz. 1, 2, przezna-
czona szczegodlnie dla otokowych uziemienh  wie-

lokrotnych, znamienna tym, Ze rozwijany
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z bebna lub kregu przewdd (2) jest wbijany
w grunt bez jego przecinania w miejscach
uziomu i bez stosowania grota (1), ktéry to
przewod stanowi jednocze$nie uziomy i prze-
wody uziomowe albo tez nawleka sie groty (1)
na przewdd (2) i wbija w grunt (7) za pomocg
rurowych lub pretowych zerdzi (5, 5') i prze-
lotowego wibromlota, po czym wycigga sie
z gruntu te zerdzie za pomocg tego samego
wibromtota.
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