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ES 2765 728 T3

DESCRIPCION
Sistema de transferencia para transferir articulos
CAMPO DE LA INVENCION

La invencion se refiere a un sistema de transferencia para transferir articulos, tales como partes de un dispositivo de
fumar simulado. El sistema de transferencia comprende un primer dispositivo de transferencia para recibir los
articulos y un segundo dispositivo de transferencia para descargar los articulos.

En la practica, dicho sistema de transferencia se utiliza a menudo en una instalacién de produccion. El sistema de
transferencias puede utilizarse en dicha situacion para suministrar articulos que forman parte de un producto a
producir. Los articulos pueden ser partes de un dispositivo de fumar simulado o dispositivos de fumar simulados
completos. Los articulos pueden tener una forma cilindrica.

EP2604553 describe un sistema de transferencia para transferir articulos. Dicho sistema de transferencia no
comprende rotores intermedios que tengan un eje intermedio que pueda moverse a lo largo de una trayectoria
intermedia predeterminada.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La invencién se basa en la percepcion de que, en el campo de la técnica, existe la necesidad de un sistema de
transferencia mas flexible.

DESCRIPCION DE LA INVENCION

La invencion tiene el objetivo de proporcionar un sistema y un procedimiento de transferencia mejorado o, por lo
menos, alternativo para suministrar articulos.

Este objetivo se logra mediante un sistema de transferencia para transferir articulos, tales como partes de un
dispositivo de fumar simulado, cuyo sistema de transferencia comprende un primer dispositivo de transferencia para
recibir los articulos, un segundo dispositivo de transferencia para descargar los articulos y un dispositivo intermedio
para almacenar articulos entre el primer dispositivo de transferencia y el segundo dispositivo de transferencia, en el
que

- el primer dispositivo de transferencia comprende un primer rotor de transferencia giratorio alrededor de un
primer eje de transferencia fijo y provisto de primeros soportes de transferencia configurados para sujetar los
articulos, cuyos primeros soportes de transferencia estan dispuestos en una primera disposicion de transferencia
circular alrededor del primer eje de transferencia,

- el segundo dispositivo de transferencia comprende un segundo rotor de transferencia giratorio alrededor de un
segundo eje de transferencia fijo y provisto de segundos soportes de transferencia configurados para sujetar los
articulos, cuyos segundos soportes de transferencia estan dispuestos en una segunda disposicion de
transferencia circular alrededor del segundo eje de transferencia,

- el dispositivo intermedio comprende por lo menos dos rotores intermedios, pudiendo girar cada rotor intermedio
alrededor de un eje intermedio respectivo que puede moverse a lo largo de una trayectoria intermedia
predeterminada, y estando provisto cada rotor intermedio de unos soportes intermedios configurados para sujetar
los articulos y dispuestos en una disposicion intermedia circular alrededor del eje intermedio,

- los por lo menos dos rotores intermedios estan colocados uno después del otro, estando dispuestos rotores
intermedios adyacentes uno cerca del otro en una region intermedia respectiva para transferir los articulos de
uno de los rotores intermedios de dichos rotores intermedios adyacentes hasta el otro,

- el dispositivo intermedio esta configurado para sujetar los ejes intermedios de rotores intermedios adyacentes a
una distancia intermedia constante respectiva durante su movimiento a lo largo de su trayectoria intermedia,

- los por lo menos dos rotores intermedios comprenden un primer rotor intermedio que tiene un primer eje
intermedio que puede moverse a lo largo de una primera trayectoria intermedia y un ultimo rotor intermedio que
tiene un ultimo eje intermedio que puede moverse a lo largo de una ultima trayectoria intermedia,

- el primer rotor de transferencia esta dispuesto cerca del primer rotor intermedio en una primera region de
transferencia para transferir los articulos desde el primer rotor de transferencia hasta el primer rotor intermedio, y
el ultimo rotor intermedio esta dispuesto cerca del segundo rotor de transferencia en una segunda regién de
transferencia para transferir los articulos desde el tltimo rotor intermedio hasta el segundo rotor de transferencia,
- la primera trayectoria intermedia define una primera parte de un primer circulo que tiene un primer centro que
coincide con el primer eje de transferencia,

- la ultima trayectoria intermedia define una segunda parte de un segundo circulo que tiene un segundo centro
que coincide con el segundo eje de transferencia, y
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- el sistema de transferencia esta configurado para regular por lo menos una de una primera velocidad de
transferencia del primer rotor de transferencia y una segunda velocidad de transferencia del segundo rotor de
transferencia.

Al regular la primera velocidad de transferencia del primer rotor de transferencia y/o la segunda velocidad de
transferencia del segundo rotor de transferencia, puede controlarse el niumero de articulos situados en el dispositivo
intermedio. Esto hace posible controlar la manera en que los articulos son recibidos y/o descargados por el sistema
de transferencia. Por ejemplo, el primer rotor de transferencia puede girar a una primera velocidad de transferencia
constante para recibir los articulos de manera continua y el segundo rotor de transferencia puede girar a una
segunda velocidad de transferencia variable para descargar los articulos de manera intermitente.

En una realizacién del sistema de transferencia, el sistema de transferencia esta configurado para cambiar entre un
primer modo de funcionamiento en el que la segunda velocidad de transferencia es menor que la primera velocidad
de transferencia para aumentar el nimero de articulos situados en el dispositivo de almacenamiento intermedio, y un
segundo modo de funcionamiento en el que la segunda velocidad de transferencia es mayor que la primera
velocidad de transferencia para reducir el nimero de articulos situados en el dispositivo intermedio.

En una realizacion del sistema de transferencia, la segunda velocidad de transferencia es igual a cero en el primer
modo de funcionamiento.

En una realizacion del sistema de transferencia, el primer rotor de transferencia gira durante el primer modo de
funcionamiento y el segundo modo de funcionamiento a la misma primera velocidad de transferencia constante.

En una realizacion del sistema de transferencia, el sistema de transferencia esta configurado para girar el primer
rotor de transferencia y el segundo rotor de transferencia independientemente uno del otro.

En una realizacién del sistema de transferencia, el sistema de transferencia comprende un primer accionador de
rotacion para hacer girar el primer rotor de transferencia alrededor del primer eje de transferencia a la primera
velocidad de transferencia y una primera unidad de control que se comunica con el primer accionador de rotacion
para controlar la primera velocidad de transferencia.

En una realizacion del sistema de transferencia, el sistema de transferencia comprende un segundo accionador de
rotacion para hacer girar el segundo rotor de transferencia alrededor del segundo eje de transferencia a la segunda
velocidad de transferencia y una segunda unidad de control que se comunica con el segundo accionador de rotacion
para controlar la segunda velocidad de transferencia.

En una realizacion del sistema de transferencia, unos rotores intermedios adyacentes estan interconectados a través
de un conector intermedio respectivo para mantener la distancia intermedia constante entre los ejes intermedios de
dichos rotores intermedios adyacentes durante su movimiento a lo largo de su trayectoria intermedia.

En una realizacion del sistema de transferencia, el primer rotor de transferencia y el primer rotor intermedio estan
interconectados a través de un primer conector de transferencia para mantener una primera distancia de
transferencia constante entre el primer eje de transferencia y el primer eje intermedio durante su movimiento a lo
largo de la primera trayectoria intermedia, y el segundo rotor de transferencia y el ultimo rotor intermedio estan
interconectados a través de un segundo conector de transferencia para mantener una segunda distancia de
transferencia constante entre el segundo eje de transferencia y el ultimo eje intermedio durante su movimiento a lo
largo de la ultima trayectoria intermedia.

En una realizacion del sistema de transferencia, el primer rotor de transferencia y el primer rotor intermedio estan
conectados operativamente a través de una primera transmision de rotacion de transferencia, los rotores intermedios
adyacentes estan conectados entre si mediante una transmision de rotacion intermedia respectiva, y el segundo
rotor de transferencia y el ultimo rotor intermedio estan conectados operativamente a través de una segunda
transmision de rotacion de transferencia.

En una realizacion del sistema de transferencia, el primer rotor de transferencia esta conectado a una primera rueda
dentada de transferencia y el primer rotor intermedio esta conectado a una primera rueda dentada de transferencia,
cuya primera rueda dentada de transferencia y primera rueda dentada intermedia estan conectadas operativamente
para formar la primera transmision de rotacion de transferencia, cada uno de los rotores intermedios adyacentes esta
conectado a una rueda dentada intermedia respectiva, cuyas ruedas dentadas intermedias estan conectadas
operativamente para formar la transmision de rotacion intermedia de dichos rotores intermedios adyacentes, y el
segundo rotor de transferencia estd conectado a una segunda rueda dentada de transferencia y el ultimo rotor
intermedio esta conectado a una ultima rueda dentada intermedia, cuya segunda rueda dentada de transferencia y
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Ultima rueda dentada intermedia estan conectadas operativamente para formar la segunda transmision de rotacion
de transferencia.

En una realizacion del sistema de transferencia, se dispone una primera guia de transferencia en la primera region
de transferencia para guiar los articulos desde el primer rotor de transferencia hasta el primer rotor intermedio, se
dispone una guia intermedia en cada una de las regiones intermedias de los rotores intermedios adyacentes para
guiar los articulos desde uno de los rotores intermedios de los respectivos rotores intermedios adyacentes hasta el
otro, y se dispone una segunda guia de transferencia en la segunda regién de transferencia para guiar los articulos
desde el ultimo rotor intermedio hasta el segundo rotor de transferencia.

En una realizacion del sistema de transferencia, la primera guia de transferencia esta configurada para mantenerse
situada en una primera posicién de transferencia respecto a una primera linea de transferencia recta que se extiende
a través del primer eje de transferencia y el primer eje intermedio, cada guia intermedia esta configurada para
mantenerse situada en una posicién intermedia respectiva respecto a una linea intermedia recta que se extiende a
través de los ejes intermedios de los rotores intermedios adyacentes, la segunda guia de transferencia esta
configurada para mantenerse situada en una segunda posicion de transferencia respecto a una segunda linea de
transferencia recta que se extiende a través del segundo eje de transferencia y el Ultimo eje intermedio.

En una realizacion del sistema de transferencia, cada guia intermedia esta unida al conector intermedio de los
respectivos rotores intermedios adyacentes.

En una realizacion del sistema de transferencia, la primera guia de transferencia esta unida al primer conector de
transferencia y la segunda guia de transferencia esta unida al segundo conector de transferencia.

En una realizacion del sistema de transferencia, los por lo menos dos rotores intermedios sélo comprenden el primer
rotor intermedio y el Ultimo rotor intermedio, y el primer rotor intermedio esta dispuesto cerca del ultimo rotor
intermedio en una primera regién intermedia para transferir los articulos desde el primer rotor intermedio hasta el
ultimo rotor intermedio.

En una realizacién del sistema de transferencia, el primer rotor intermedio y el ultimo rotor intermedio estan
interconectados a través de un primer conector intermedio para mantener una primera distancia intermedia
constante entre el primer eje intermedio y el Ultimo eje intermedio durante su movimiento a lo largo de la primera
trayectoria intermedia y la Ultima trayectoria intermedia, respectivamente.

En una realizacién del sistema de transferencia, el primer rotor intermedio y el ultimo rotor intermedio estan
conectados operativamente a través de una primera transmisién de rotacion intermedia.

En una realizacion del sistema de transferencia, los por lo menos dos rotores intermedios sélo comprenden el primer
rotor intermedio, el ultimo rotor intermedio y un segundo rotor intermedio que tiene un segundo eje intermedio que
puede moverse a lo largo de una segunda trayectoria intermedia, el primer rotor intermedio esta dispuesto cerca del
segundo rotor intermedio en una primera region intermedia para transferir los articulos desde el primer rotor
intermedio hasta el segundo rotor intermedio, y el segundo rotor intermedio esta dispuesto cerca del ultimo rotor
intermedio en una segunda regién intermedia para transferir los articulos desde el segundo rotor intermedio hasta el
ultimo rotor intermedio.

En una realizacion del sistema de transferencia, el primer rotor intermedio y el segundo rotor intermedio estan
interconectados a través de un primer conector intermedio para mantener una primera distancia intermedia
constante entre el primer eje intermedio y el segundo eje intermedio durante su movimiento a lo largo de la primera
trayectoria intermedia y la segunda trayectoria intermedia, respectivamente, y el segundo rotor intermedio y el ultimo
rotor intermedio estan interconectados a través de un segundo conector intermedio para mantener una segunda
distancia intermedia constante entre el segundo eje intermedio y el ultimo eje intermedio durante su movimiento a lo
largo de la segunda trayectoria intermedia y la tltima trayectoria intermedia, respectivamente.

En una realizacién del sistema de transferencia, el sistema de transferencia comprende un limitador de movimiento
para asegurar que el segundo eje intermedio del segundo rotor intermedio sélo pueda moverse a lo largo de la
segunda trayectoria intermedia.

En una realizacion del sistema de transferencia, el sistema de transferencia comprende un manipulador para
proporcionar al segundo rotor intermedio una preferencia para moverse en una direccion predeterminada a lo largo
de la segunda trayectoria intermedia.

En una realizacion del sistema de transferencia, el primer rotor intermedio y el segundo rotor intermedio estan
conectados operativamente a través de una primera transmision de rotacion intermedia, y el segundo rotor
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intermedio y el ultimo rotor intermedio estan conectados operativamente a través de una segunda transmision de
rotacion intermedia.

La invencioén se refiere, ademas, a un procedimiento para transferir articulos, tales como partes de un dispositivo
para fumar simulado, con un sistema de transferencia de acuerdo con la invencién, que comprende proporcionar los
articulos al primer rotor de transferencia del primer dispositivo de transferencia, mientras que el primer rotor de
transferencia gira a la primera velocidad de transferencia, y regular por lo menos una de la primera velocidad de
transferencia del primer rotor de transferencia y la segunda velocidad de transferencia del segundo rotor de
transferencia para controlar la descarga de los articulos por el segundo rotor de transferencia.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Se describiran, sélo a modo de ejemplo, unas realizaciones del sistema de transferencia y el procedimiento con
referencia a los dibujos esquematicos que se acomparfian en los cuales los simbolos de referencia correspondientes
indican elementos correspondientes, y en los cuales:

La figura 1 muestra esquematicamente una vista en perspectiva de una realizacion del sistema de transferencia
de acuerdo con la invencion.

La figura 2 muestra esquematicamente una vista lateral del sistema de transferencia de la figura 1,

La figura 3 muestra esquematicamente otra vista lateral del sistema de transferencia de la figura 1,

La figura 4 muestra esquematicamente una vista superior del sistema de transferencia de la figura 1,

La figura 5A muestra esquematicamente una vista inferior del sistema de transferencia de la figura 1,

Las figuras 5B-D muestran esquematicamente unas realizaciones alternativas del sistema de transferencia de
acuerdo con la invencion,

Las figuras 6-12 muestran esquematicamente una vista ampliada de parte de la vista superior de la figura 4,

La figura 13 muestra esquematicamente una vista superior de una placa de base del sistema de transferencia de
la figura 1,

Las figuras 14-20 muestran esquematicamente una vista ampliada de parte de la vista inferior de la figura 5A,
Las figuras 21-26 muestran esquematicamente una vista superior de una segunda realizacion del sistema de
transferencia de acuerdo con la invencion, y

La figura 27 muestra esquematicamente una vista inferior del sistema de transferencia de la figura 21.

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS

La figura 1 muestra una vista en perspectiva de una realizacion del sistema de transferencia 1. La figura 2 muestra
una vista lateral en la direccion de la flecha 55 mostrada en la figura 1. La figura 3 muestra una vista lateral en la
direccion de la flecha 56 mostrada en la figura 1. Las figuras 4 y 5A muestran una vista superior y una vista inferior,
respectivamente, del sistema de transferencia de la figura 1.

El sistema de transferencia 1 esta configurado para transferir articulos 2, tales como partes de un dispositivo de
fumar simulado. El sistema de transferencia 1 comprende un primer dispositivo de transferencia 3 para recibir los
articulos 2, un segundo dispositivo de transferencia 4 para descargar los articulos 2, y un dispositivo intermedio 5
para amortiguar los articulos 2 entre el primer dispositivo de transferencia 3 y el segundo dispositivo de transferencia
4.

El primer dispositivo de transferencia 3 comprende un primer rotor de transferencia 6 que puede girar alrededor de
un primer eje de transferencia fijo 7 y provisto de unos primeros soportes de transferencia 8 configurados para
sujetar los articulos 2. Los primeros soportes de transferencia 8 estan dispuestos en una primera disposicion de
transferencia circular 9 alrededor del primer eje de transferencia 7.

El segundo dispositivo de transferencia 4 comprende un segundo rotor de transferencia 11 que puede girar
alrededor de un segundo eje de transferencia fijo 12 y dispuesto de segundos soportes de transferencia 13
configurados para sujetar los articulos 2. Los segundos soportes de transferencia 13 estan dispuestos en una
segunda disposicion de transferencia circular 14 alrededor del segundo eje de transferencia 12.

El dispositivo intermedio 5 comprende por lo menos dos rotores intermedios 16A, 16Z. Cada rotor intermedio 16A,
16Z puede girar alrededor de un eje intermedio respectivo 17A, 17Z que puede moverse a lo largo de una trayectoria
intermedia predeterminada 18A, 18Z. Cada rotor intermedio 16A, 16Z esta provisto de unos soportes intermedios
19A, 19Z configurados para sujetar los articulos 2 y dispuestos en una disposicion intermedia circular 20A, 20Z
alrededor del eje intermedio 17A, 17Z.

Los por lo menos dos rotores intermedios 16A, 16Z quedan situados uno detras del otro. Los rotores intermedios
adyacentes 16A, 16Z estan dispuestos uno cerca del otro en una region intermedia respectiva 21A para transferir los
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articulos 2 desde uno de los rotores intermedios 16A de dichos rotores intermedios adyacentes 16A, 16Z hasta el
otro rotor intermedio 16Z.

El dispositivo intermedio 5 esta configurado para mantener los ejes intermedios 17A, 17Z de los rotores intermedios
adyacentes 16A, 16Z a una distancia intermedia constante respectiva 22A durante su movimiento a lo largo de su
trayectoria intermedia 18A, 18Z.

Los por lo menos dos rotores intermedios 16A, 16Z comprenden un primer rotor intermedio 16A que tiene un primer
eje intermedio 17A que puede moverse a lo largo de una primera trayectoria intermedia 18A y un ultimo rotor
intermedio 16Z que tiene un ultimo eje intermedio 17Z que puede moverse a lo largo de una ultima trayectoria
intermedia 18Z.

El primer rotor de transferencia 6 esta dispuesto cerca del primer rotor intermedio 16A en una primera region de
transferencia 23 para transferir los articulos 2 desde el primer rotor de transferencia 6 hasta el primer rotor
intermedio 16A. El ultimo rotor intermedio 16Z esta dispuesto cerca del segundo rotor de transferencia 11 en una
segunda region de transferencia 24 para transferir los articulos 2 desde el ultimo rotor intermedio 16Z hasta el
segundo rotor de transferencia 11.

La primera trayectoria intermedia 18A define una primera parte 25 de un primer circulo 26 que tiene un primer centro
27 que coincide con el primer eje de transferencia 7. La ultima trayectoria intermedia 18Z define una segunda parte
28 de un segundo circulo 29 que tiene un segundo centro 30 que coincide con el segundo eje de transferencia 12.

El sistema de transferencia 1 esta configurado para regular por lo menos una de una primera velocidad de
transferencia (vi1) del primer rotor de transferencia 6 y una segunda velocidad de transferencia (v ) del segundo
rotor de transferencia 11. De esta manera, puede controlarse el nimero de articulos 2 colocados en el dispositivo
intermedio 5. Esto permite controlar la manera en que los articulos 2 son recibidos y/o descargados por el sistema
de transferencia 1.

Tal como se explicara en detalle en relacion con las figuras 6-13, el primer rotor de transferencia 6 gira a una primera
velocidad de transferencia constante para recibir los articulos 2 de manera continua y el segundo rotor de
transferencia 11 gira a una segunda velocidad de transferencia variable para descargar los items 2 de manera
intermitente. Son posibles otras configuraciones, tales como aquellas en las que el primer rotor de transferencia 6
gira a una primera velocidad de transferencia variable para recibir los articulos 2 de manera intermitente y el
segundo rotor de transferencia 11 gira a una segunda velocidad de transferencia constante para descargar los
articulos 2 de manera continua de manera o en las que el primer rotor de transferencia 6 gira a una primera
velocidad de transferencia variable para recibir los articulos 2 de manera intermitente y el segundo rotor de
transferencia 11 gira a una segunda velocidad de transferencia variable diferente para descargar los articulos 2 de
una manera intermitente diferente.

En el dispositivo de transferencia de la figura 1, los por lo menos dos rotores intermedios s6lo comprenden el primer
rotor intermedio 16A y el Ultimo rotor intermedio 16Z. El primer rotor intermedio 16A esta dispuesto cerca del ultimo
rotor intermedio 16Z en una primera region intermedia 21A para transferir los articulos 2 desde el primer rotor
intermedio 16A hasta el ultimo rotor intermedio 16Z.

Tal como, entre otros, los que se muestran en la figura 4, el primer rotor intermedio 16A y el ultimo rotor intermedio
16Z estan interconectados a través de un primer conector intermedio 37A para mantener una primera distancia
intermedia constante 22A entre el primer eje intermedio 17A y el ultimo eje intermedio 17Z durante su movimiento a
lo largo de la primera trayectoria intermedia 18A y la Ultima trayectoria intermedia 18Z, respectivamente.

El primer rotor de transferencia 6 y el primer rotor intermedio 16A estan interconectados a través de un primer
conector de transferencia 38 para mantener una primera distancia de transferencia constante 58 entre el primer eje
de transferencia 7 y el primer eje intermedio 17A durante su movimiento a lo largo de la primera trayectoria
intermedia 18A. El segundo rotor de transferencia 11 y el ultimo rotor intermedio 16Z estan interconectados a través
de un segundo conector de transferencia 39 para mantener una segunda distancia de transferencia constante 59
entre el segundo eje de transferencia 12 y el ultimo eje intermedio 17Z durante su movimiento a lo largo de la ultima
trayectoria intermedia 18Z. En otras realizaciones, pueden utilizarse unas guias para asegurar que el primer eje de
transferencia 7 y el segundo eje de transferencia 12 se muevan a lo largo de la primera trayectoria intermedia 18A'y
la segunda trayectoria intermedia 18B, respectivamente.

Tal como se muestra en la figura 5A, el primer rotor de transferencia 6 y el primer rotor intermedio 16A estan
conectados operativamente a través de una primera transmision de rotacion de transferencia 40, el primer rotor
intermedio 16A y el Ultimo rotor intermedio 16Z estan conectados operativamente a través de una primera
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transmision de rotacion intermedia 41A, y el segundo rotor de transferencia 11 y el dltimo rotor intermedio 16Z estan
conectados operativamente a través de una segunda transmisién de rotacion de transferencia 42.

El primer dispositivo de transferencia 3 comprende una primera rueda dentada de transferencia 60 conectada a un
primer eje de rotacion de transferencia 61. El primer rotor de transferencia 6 también esta conectado al primer eje de
rotacion de transferencia 61. El segundo dispositivo de transferencia 4 comprende una segunda rueda dentada de
transferencia 62 conectada a un segundo eje de rotacion de transferencia 63. El segundo rotor de transferencia 11
también esta conectado al segundo eje de rotacién de transferencia 63. El dispositivo intermedio 5 comprende una
primera rueda dentada intermedia 64A conectada a un primer eje de rotaciéon intermedio 65A y una Ultima rueda
dentada intermedia 64Z conectada a un ultimo eje de rotacion intermedio 65Z. El primer rotor intermedio 16A esta
conectado al primer eje de rotacién intermedio 65A vy el Ultimo rotor intermedio 16Z esta conectado al uUltimo eje de
rotacion intermedio 65Z.

La primera transmision de rotacion de transferencia 40 esta formada por la primera rueda dentada de transferencia
60 que engrana con la primera rueda dentada intermedia 64A. La segunda transmisién de rotacion de transferencia
42 esta formada por la segunda rueda dentada de transferencia 62 que engrana con la ultima rueda dentada
intermedia 64Z. La primera transmision de rotacion intermedia 41A esta formada por la primera rueda dentada
intermedia 64A que engrana con la Ultima rueda dentada intermedia 64Z. En la realizacion mostrada, las
transmisiones de rotacion 40, 41, 42 estan formadas por ruedas dentadas 60, 64A, 64Z, 62 que estan en contacto
directo entre si. Las transmisiones de rotacion también son posibles, por ejemplo, con ruedas de cadena y cadenas
o poleas y correas. También pueden utilizarse otros tipos de transmisiones de rotacion.

El sistema de transferencia 1 esta configurado para hacer girar el primer rotor de transferencia 6 y el segundo rotor
de transferencia 11 independientemente uno del otro.

En funcionamiento, el primer rotor de transferencia 6 se acoplara y sera accionado a la primera velocidad de
transferencia por un mecanismo de suministro de articulos (no mostrado) que actua sobre el primer dispositivo de
transferencia 3. En las realizaciones alternativas del sistema de transferencia 1 que se muestran en las figuras 5B y
5C, el sistema de transferencia 1 comprende un primer accionador de rotacién 33 para girar el primer rotor de
transferencia 6 alrededor del primer eje de transferencia 7 a la primera velocidad de transferencia y una primera
unidad de control 34 que se comunica con el primer accionador de rotacion 33 para controlar la primera velocidad de
transferencia.

El sistema de transferencia 1 comprende un segundo accionador de rotacion 35 para hacer girar el segundo rotor de
transferencia 11 alrededor del segundo eje de transferencia 12 a la segunda velocidad de transferencia y una
segunda unidad de control 36 que se comunica con el segundo accionador de rotacién 35 para controlar la segunda
velocidad de transferencia. En las realizaciones alternativas del sistema de transferencia 1 que se muestra en las
figuras 5C y 5D, el segundo rotor de transferencia 11 esta acoplado y es accionado a la segunda velocidad de
transferencia mediante un mecanismo de descarga de articulos (no mostrado) que actia sobre el segundo
dispositivo de transferencia 4.

La primera unidad de control 34 y la segunda unidad de control 36 pueden integrarse para formar una Unica unidad
de control (no mostrada).

Las figuras 6-12 muestran una vista ampliada de parte de la vista superior de la figura 4. El primer conector de
transferencia 38, el segundo conector de transferencia 39 y el primer conector intermedio 37A se han retirado para
mostrar mas detalles del sistema de transferencia 1.

Tal como puede apreciarse, se dispone una primera guia de transferencia 43 en la primera region de transferencia
23 para guiar los articulos 2 desde el primer rotor de transferencia 6 hasta el primer rotor intermedio 16A. En la
primera region intermedia 21A del primer y el ultimo rotor intermedio adyacentes 16A, 16Z se dispone una primera
guia intermedia 44A para guiar los articulos 2 desde el primer rotor intermedio 16A hasta el ultimo rotor intermedio
16Z. En la segunda region de transferencia 24 se dispone una segunda guia de transferencia 45 para guiar los
articulos 2 desde el ultimo rotor intermedio 16Z hasta el segundo rotor de transferencia 11.

La primera guia de transferencia 43 esta configurada para mantenerse en una primera posicion de transferencia
respecto a una primera linea de transferencia recta 47 que se extiende a través del primer eje de transferencia 7 y el
primer eje intermedio 17A. La primera guia intermedia 44A esta configurada para mantenerse situada en una
primera posicion intermedia respecto a una primera linea intermedia recta 49A que se extiende a través de los ejes
intermedios 17A, 17Z de los rotores intermedios adyacentes 16A, 16Z. La segunda guia de transferencia 45 esta
configurada para mantenerse situada en una segunda posicion de transferencia respecto a una segunda linea de
transferencia recta 51 que se extiende a través del segundo eje de transferencia 12 y el ultimo eje intermedio 17Z.
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La primera guia de transferencia 43 esta unida al primer conector de transferencia 38 y la segunda guia de
transferencia 45 esta unida al segundo conector de transferencia 39. La primera guia intermedia 44A esta unida al
primer conector intermedio 37A.

Las figuras 6-12 muestran el sistema de transferencia 1 en funcionamiento. El primer rotor de transferencia 6 gira a
una primera velocidad de transferencia constante (vi1) para recibir los articulos 2 de manera continua y el segundo
rotor de transferencia 11 gira a una segunda velocidad de transferencia variable (v ) para descargar los articulos 2
de manera intermitente. El sistema de transferencia 1 esta configurado para cambiar entre un primer modo de
funcionamiento en el que la segunda velocidad de transferencia es menor que la primera velocidad de transferencia
para aumentar el numero de articulos 2 situados en el dispositivo de almacenamiento intermedio 5, y un segundo
modo de funcionamiento en el que la segunda velocidad de transferencia es mayor que la primera velocidad de
transferencia para reducir el nimero de articulos 2 situados en el dispositivo intermedio 5. El primer modo de
funcionamiento se muestra en las figuras 6-9 y el segundo modo de funcionamiento en las figuras 10-12.

La primera velocidad de transferencia a la que gira el primer rotor de transferencia 6 es constante durante el primer
modo de funcionamiento y el segundo modo de funcionamiento. La segunda velocidad de transferencia en el primer
modo de funcionamiento es cero, lo que significa que el segundo rotor de transferencia 11 no gira y, por lo tanto, no
descarga ningun articulo 2. La figura 6 muestra la posicién de inicio del sistema de transferencia 1 en el primer modo
de funcionamiento. Dado que la segunda velocidad de transferencia del segundo rotor de transferencia 11 es menor
que la primera velocidad de transferencia del primer rotor de transferencia 6, el primer rotor intermedio 16A y el
ultimo rotor intermedio 16Z se moveran a lo largo de la primera trayectoria intermedia 18A y la ultima trayectoria
intermedia 18Z. Esto se debe al hecho de que los rotores 6, 11, 16 estan interconectados por las transmisiones de
rotacion 40, 41, 42 (véase la figura 5). Durante este movimiento, aumentara el nimero de articulos 2 retenidos por el
primer rotor intermedio 16A y el segundo rotor intermedio 16B.

La figura 7 muestra la situacion en la que el primer rotor intermedio 16A y el ultimo rotor intermedio 16Z se han
movido fuera de la posicion inicial del primer modo de funcionamiento. El primer rotor intermedio 16A y el ultimo rotor
intermedio 16Z se han movido hacia arriba a lo largo de su primera trayectoria intermedia 18A y la ultima trayectoria
intermedia 18Z. El ultimo rotor intermedio 16Z se encuentra ahora en su posicion mas elevada de la ultima
trayectoria intermedia 18Z.

En la figura 8, el primer rotor intermedio 16A se ha movido mas hacia arriba a lo largo de su primera trayectoria
intermedia 18A y el ultimo rotor intermedio 16Z se ha movido hacia abajo a lo largo de su Ultima trayectoria
intermedia 18Z y de vuelta a donde se encontraba en la posicion inicial del primer modo de funcionamiento que se
muestra en figura 6.

En la figura 9, el primer rotor intermedio 16A se ha movido mas hacia arriba a lo largo de su primera trayectoria
intermedia 18A y el ultimo rotor intermedio 16Z se ha movido mas hacia abajo a lo largo de su ultima trayectoria
intermedia 18Z. EIl primer rotor intermedio 16A se encuentra ahora en su posicion mas superior de la primera
trayectoria intermedia 18A y el ultimo rotor intermedio 16Z se encuentra ahora en la posicion mas inferior de la tltima
trayectoria intermedia 18Z. Esta es la posicién final del primer modo y el segundo modo comenzara desde aqui.

La figura 10 muestra la posicion inicial del segundo modo. El segundo rotor de transferencia 11 gira a una segunda
velocidad de transferencia que es mayor que la primera velocidad de transferencia del primer rotor. Debido a esto, el
primer rotor intermedio 16A y el Ultimo rotor intermedio 16Z retrocederan a lo largo de la primera trayectoria
intermedia 18A y la ultima trayectoria intermedia 18Z. Como resultado de esto, se reducira el nUmero de articulos 2
situados en el dispositivo intermedio 5. Dado que el segundo rotor de transferencia 11 gira, descargara los articulos
2.

En la figura 11, el primer rotor intermedio 16A se ha movido hacia abajo a lo largo de su primera trayectoria
intermedia 18A y el ultimo rotor intermedio 16Z se ha movido hacia arriba a lo largo de la Ultima trayectoria
intermedia 18Z en su posicion mas elevada.

En la figura 12, el primer rotor intermedio 16A se ha movido mas hacia abajo y hacia la posicién mas baja de la
primera trayectoria intermedia 18A. El ultimo rotor intermedio 16Z se ha movido hacia abajo a lo largo de su dltima
trayectoria intermedia 18Z. Esta es la posicion final del segundo modo y el primer modo comenzara nuevamente
desde aqui.

Repitiendo el ciclo de las figuras 6-12, el primer rotor de transferencia 6 recibe los articulos 2 de manera continua 'y
el segundo rotor de transferencia 11 los descarga de manera intermitente.

En otras realizaciones del sistema de transferencia 1, el primer rotor de transferencia 6 gira a una primera velocidad
de transferencia variable para recibir los articulos 2 de manera intermitente y el segundo rotor de transferencia 11
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gira a una segunda velocidad de transferencia constante para descargar los articulos 2 de manera continua. Todavia
en otra realizacion del sistema de transferencia 1, el primer rotor de transferencia 6 gira a una primera velocidad de
transferencia variable para recibir los articulos 2 de manera intermitente y el segundo rotor de transferencia 11 gira a
una segunda velocidad de transferencia variable diferente para descargar los articulos 2 de manera intermitente
diferente. También son posibles otras configuraciones.

La figura 13 muestra una vista superior de una placa de base 15 del sistema de transferencia 1 de la figura 1. Se
muestra el primer eje de transferencia 7, el primer eje intermedio 17A, el ultimo eje intermedio 17Z y el segundo eje
de transferencia 12 correspondientes a la posicion inicial del primer modo de funcionamiento. Ademas, se muestra la
primera linea de transferencia recta 47, la primera linea intermedia 49A, y la segunda linea de transferencia 51.
También se muestran la primera parte 25 y el primer centro 27 del primer circulo 26 que definen la primera
trayectoria intermedia 18A, y la segunda parte 28 y el segundo centro 30 del segundo circulo 29 que definen la
segunda trayectoria intermedia 18B. Ademas, se muestra la primera disposicion de transferencia circular 9 de los
primeros soportes de transferencia 8, la primera disposicién intermedia circular 20A de los primeros soportes
intermedios 19A, la segunda disposicion intermedia circular 20B de los segundos soportes intermedios 19B y la
segunda disposicion de transferencia circular 14 de los segundos soportes de transferencia 13.

Las figuras 14-20 muestran una vista ampliada de parte de la vista inferior de la figura 5A, sin el segundo accionador
de rotacion 35. Las figuras 14-17 muestran el primer modo de funcionamiento y corresponden a las situaciones
mostradas en las figuras 6-9. Las figuras 18-20 muestran el segundo modo de funcionamiento y corresponden a las
situaciones mostradas en las figuras 10-12.

Las figuras 21-26 muestran una vista superior de una segunda realizacion del sistema de transferencia 1 de acuerdo
con la invencion. Las figuras 21-23 muestran el primer modo de funcionamiento y las figuras 24-26 muestran el
segundo modo de funcionamiento del sistema de transferencia 1.

Los por lo menos dos rotores intermedios sé6lo comprenden el primer rotor intermedio 16A, el Ultimo rotor intermedio
16Z y un segundo rotor intermedio 16B que tiene un segundo eje intermedio 17B que puede moverse a lo largo de
una segunda trayectoria intermedia 18B. El primer rotor intermedio 16A esta dispuesto cerca del segundo rotor
intermedio 16B en una primera region intermedia 21A para transferir los articulos 2 desde el primer rotor intermedio
16A hasta el segundo rotor intermedio 16B. El segundo rotor intermedio 16B esta dispuesto cerca del ultimo rotor
intermedio 16Z en una segunda region intermedia 21B para transferir los articulos 2 desde el segundo rotor
intermedio 16B hasta el ultimo rotor intermedio 16Z.

El primer rotor intermedio 16A y el segundo rotor intermedio 16B estan interconectados a través de un primer
conector intermedio (no mostrado en las figuras 21-26) para mantener una primera distancia intermedia constante
22A entre el primer eje intermedio 17A y el segundo eje intermedio 17B durante su movimiento a lo largo de la
primera trayectoria intermedia 18A y la segunda trayectoria intermedia 18B, respectivamente. El segundo rotor
intermedio 16B y el Ultimo rotor intermedio 16Z estan interconectados a través de un segundo conector intermedio
(no mostrado en las figuras 21-26) para mantener una segunda distancia intermedia constante 22B entre el segundo
eje intermedio 17B y el ultimo eje intermedio 17Z durante su movimiento a lo largo de la segunda trayectoria
intermedia 18B y la ultima trayectoria intermedia 18Z, respectivamente.

El sistema de transferencia 1 comprende un limitador de movimiento 52 para asegurar que el segundo eje
intermedio 17B del segundo rotor intermedio 16B solamente pueda moverse a lo largo de la segunda trayectoria
intermedia 18B. El limitador de movimiento 52 esta formado por una ranura formada en una placa de base 15 del
sistema de transferencia 1. Gracias a dicha ranura, el segundo eje intermedio 17B del segundo rotor intermedio 16B
no puede moverse hacia los lados sino s6lo hacia abajo o hacia arriba. En otros ejemplos (o ademas del limitador de
movimiento 52), el sistema de transferencia 1 comprende un manipulador para proporcionar al segundo rotor
intermedio 16B una preferencia para moverse en una direccion predeterminada a lo largo de la segunda trayectoria
intermedia 18B. Este puede estar formado por uno o mas muelles que acttien en dicha direccién predeterminada.

La figura 27 muestra una vista inferior del sistema de transferencia 1 de la figura 21. El primer rotor intermedio 16A y
el segundo rotor intermedio 16B estan conectados operativamente a través de una primera transmision de rotacion
intermedia 41A, y el segundo rotor intermedio y el ultimo rotor intermedio estan conectados operativamente a través
de una segunda transmision de rotacion intermedia 41B.

Se han descrito aqui, como se requiere, unas realizaciones detalladas de la presente invencion; sin embargo, debe
entenderse que las realizaciones descritas son meramente ejemplos de la invencion, los cuales pueden realizarse
de diversas maneras. Por lo tanto, los detalles estructurales y funcionales especificos descritos aqui no deben
interpretarse como limitativos, sino simplemente como base para las reivindicaciones y como base representativa
para ensefiar a un experto en la materia a emplear la presente invencién practicamente en cualquier estructura
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adecuadamente detallada. Ademas, los términos y frases utilizados aqui no pretenden ser limitativos, sino mas bien,
dar una descripcion comprensible de la invencion.

Los términos "un, uno(s)/a(s)", tal como se utilizan aqui, se definen como uno o mas de uno. El término pluralidad, tal
como se utiliza aqui, se define como dos o mas de dos. El término "otro", tal utiliza aqui, se define como por lo
menos un segundo o mas. Los términos que incluye(n) y/o presenta(s), tal utilizan aqui, se definen como que
comprende(n) (es decir, lenguaje abierto, sin excluir otros elementos o etapas). Cualquier signo de referencia en las
reivindicaciones no debe interpretarse como limitativo del alcance de las reivindicaciones o la invencion.

Sera evidente para los expertos en la materia que pueden realizarse diversas modificaciones en el sistema vy el
procedimiento sin apartarse del alcance tal como se define en las reivindicaciones.

10
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REIVINDICACIONES

1. Sistema de transferencia (1) para transferir articulos (2), tales como partes de un dispositivo de fumar simulado,
cuyo sistema de transferencia comprende un primer dispositivo de transferencia (3) para recibir los articulos, un
segundo dispositivo de transferencia (4) para descargar los articulos, y un dispositivo intermedio (5) para amortiguar
articulos entre el primer dispositivo de transferencia y el segundo dispositivo de transferencia, en el que;

- el primer dispositivo de transferencia comprende un primer rotor de transferencia (6) que puede girar alrededor
de un primer eje de transferencia fijo (7) y provisto de primeros soportes de transferencia (8) configurados para
sujetar los articulos, cuyos primeros soportes de transferencia estan dispuestos en una primera disposicion de
transferencia circular (9) alrededor del primer eje de transferencia,

- el segundo dispositivo de transferencia comprende un segundo rotor de transferencia (11) que puede girar
alrededor de un segundo eje de transferencia fijo (12) y provisto de segundos soportes de transferencia (13)
configurados para sujetar los articulos, cuyos segundos soportes de transferencia estan dispuestos en una
segunda disposicion de transferencia circular (14) alrededor del segundo eje de transferencia,

- el dispositivo intermedio comprende por lo menos dos rotores intermedios (16), pudiendo girar cada rotor
intermedio alrededor de un eje intermedio respectivo (17) que puede moverse a lo largo de una trayectoria
intermedia predeterminada (18), y estando provisto cada rotor intermedio de unos soportes intermedios (19)
configurados para sujetar los articulos y dispuesto en una disposicion intermedia circular (20) alrededor del eje
intermedio,

- los por lo menos dos rotores intermedios estan situados uno después del otro, estando dispuestos rotores
intermedios adyacentes uno cerca del otro en una regién intermedia respectiva (21) para transferir los articulos
desde uno de los rotores intermedios de dichos rotores intermedios adyacentes hasta el otro,

- el dispositivo intermedio esta configurado para sujetar los ejes intermedios de rotores intermedios adyacentes a
una distancia intermedia constante respectiva (22) durante su movimiento a lo largo de su trayectoria intermedia,
- los por lo menos dos rotores intermedios comprenden un primer rotor intermedio (16A) que tiene un primer eje
intermedio (17A) que puede moverse a lo largo de una primera trayectoria intermedia (18A) y un ultimo rotor
intermedio (16Z) que tiene un ultimo eje intermedio (17Z) que puede moverse a lo largo de una Ultima trayectoria
intermedia (182),

- el primer rotor de transferencia esta dispuesto cerca del primer rotor intermedio en una primera region de
transferencia (23) para transferir los articulos desde el primer rotor de transferencia hasta el primer rotor
intermedio, y el ultimo rotor intermedio esta dispuesto cerca del segundo rotor de transferencia en una segunda
region de transferencia (24) para transferir los articulos desde el ultimo rotor intermedio hasta el segundo rotor de
transferencia,

- la primera trayectoria intermedia define una primera parte (25) de un primer circulo (26) que tiene un primer
centro (27) que coincide con el primer eje de transferencia,

- la Ultima trayectoria intermedia define una segunda parte (28) de un segundo circulo (29) que tiene un segundo
centro (30) que coincide con el segundo €je de transferencia, y

- el sistema de transferencia esta configurado para regular por lo menos una de una primera velocidad de
transferencia del primer rotor de transferencia y una segunda velocidad de transferencia del segundo rotor de
transferencia.

2. Sistema de transferencia de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado por el hecho de que el sistema de
transferencia esta configurado para cambiar entre un primer modo de funcionamiento en el que la segunda velocidad
de transferencia es menor que la primera velocidad de transferencia para aumentar el nimero de articulos situados
en el dispositivo de almacenamiento intermedio, y un segundo modo de funcionamiento en el que la segunda
velocidad de transferencia es mayor que la primera velocidad de transferencia para disminuir el nimero de articulos
situados en el dispositivo intermedio.

3. Sistema de transferencia de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizado por el hecho de que la segunda
velocidad de transferencia es igual a cero en el primer modo de funcionamiento.

4. Sistema de transferencia de acuerdo con la reivindicaciéon 2 o 3, caracterizado por el hecho de que el primer rotor
de transferencia gira durante el primer modo de funcionamiento y el segundo modo de funcionamiento a la misma
primera velocidad de transferencia constante.

5. Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que el sistema de transferencia esta configurado para girar el primer rotor de transferencia y el segundo rotor de
transferencia independientemente uno del otro.

6. Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que el sistema de transferencia comprende un primer accionador de rotacién (33) para hacer girar el primer rotor
de transferencia alrededor del primer eje de transferencia a la primera velocidad de transferencia y una primera
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unidad de control (34) que se comunica con el primer accionador de rotacion para controlar la primera velocidad de
transferencia.

7. Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que el sistema de transferencia comprende un segundo accionador de rotacién (35) para hacer girar el segundo
rotor de transferencia alrededor del segundo eje de transferencia a la segunda velocidad de transferencia y una
segunda unidad de control (36) que se comunica con el segundo accionador de rotacion para controlar la segunda
velocidad de transferencia.

8.Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que rotores intermedios adyacentes estan interconectados a través de un conector intermedio respectivo (37)
para mantener la distancia intermedia constante entre los ejes intermedios de dichos rotores intermedios adyacentes
durante su movimiento a lo largo de su trayectoria intermedia.

9. Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que;

- el primer rotor de transferencia y el primer rotor intermedio estan interconectados a través de un primer
conector de transferencia (38) para mantener una primera distancia de transferencia constante (58) entre el
primer eje de transferencia y el primer eje intermedio durante su movimiento a lo largo de la primera trayectoria
intermedia, y

- el segundo rotor de transferencia y el ultimo rotor intermedio estan interconectados a través de un segundo
conector de transferencia (39) para mantener una segunda distancia de transferencia constante (59) entre el
segundo eje de transferencia y el ultimo eje intermedio durante su movimiento a lo largo de la ultima trayectoria
intermedia.

10. Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el
hecho de que;

- el primer rotor de transferencia y el primer rotor intermedio estan conectados operativamente a través de una
primera transmision de rotacion de transferencia (40),

- rotores intermedios adyacentes estan conectados operativamente entre si mediante una transmision de
rotacion intermedia respectiva (41), y

- el segundo rotor de transferencia y el tltimo rotor intermedio estan conectados operativamente a través de una
segunda transmision de rotacion de transferencia (42).

11. Sistema de transferencia de acuerdo con la reivindicacién 10, caracterizado por el hecho de que;

- el primer rotor de transferencia esta conectado a una primera rueda dentada de transferencia (60) y el primer
rotor intermedio esta conectado a una primera rueda dentada intermedia (64A), cuya primera rueda dentada de
transferencia y primera rueda dentada intermedia estan conectadas operativamente para formar la primera
transmisién de rotacion de transferencia,

- cada uno de los rotores intermedios adyacentes esta conectado a una rueda dentada intermedia respectiva,
cuyas ruedas dentadas intermedias estan conectadas operativamente para formar la transmision de rotacion
intermedia de dichos rotores intermedios adyacentes, y

- el segundo rotor de transferencia esta conectado a una segunda rueda dentada de transferencia (62) y el ultimo
rotor intermedio esta conectado a una ultima rueda dentada de transferencia, cuya segunda rueda dentada de
transferencia y ultima rueda dentada intermedia (64Z) estan conectadas operativamente para formar la segunda
transmision rotacion de transferencia.

12. Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el
hecho de que;

- se dispone una primera guia de transferencia (43) en la primera region de transferencia para guiar los articulos
desde el primer rotor de transferencia hasta el primer rotor intermedio,

- se dispone una guia intermedia (44) en cada una de las regiones intermedias de los rotores intermedios
adyacentes para guiar los articulos desde uno de los rotores intermedios de los respectivos rotores intermedios
adyacentes hasta el otro, y

- se dispone una segunda guia de transferencia (45) en la segunda region de transferencia para guiar los
articulos desde el ultimo rotor intermedio hasta el segundo rotor de transferencia.

13. Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el
hecho de que;
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- los por lo menos dos rotores intermedios sélo comprenden el primer rotor intermedio y el ultimo rotor
intermedio, y

- el primer rotor intermedio esta dispuesto cerca del ultimo rotor intermedio en una primera regién intermedia para
transferir los articulos desde el primer rotor intermedio hasta el ultimo rotor intermedio.

14. Sistema de transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones 1 a 12, caracterizado por el hecho de
que

- los por lo menos dos rotores intermedios sélo comprenden el primer rotor intermedio, presentando el ultimo
rotor intermedio y un segundo rotor intermedio un segundo eje intermedio que puede moverse a lo largo de una
segunda trayectoria intermedia,

- el primer rotor intermedio esta dispuesto cerca del segundo rotor intermedio en una primera region intermedia
para transferir los articulos desde el primer rotor intermedio hasta el segundo rotor intermedio, y

- el segundo rotor intermedio esta dispuesto cerca del ultimo rotor intermedio en una segunda regién intermedia
para transferir los articulos desde el segundo rotor intermedio hasta el dltimo rotor intermedio.

15. Procedimiento para transferir articulos, tales como partes de un dispositivo de fumar simulado, con un sistema de
transferencia de acuerdo con cualquiera de las reivindicaciones anteriores, que comprende;

- proporcionar los articulos al primer rotor de transferencia del primer dispositivo de transferencia, mientras que el
primer rotor de transferencia gira a la primera velocidad de transferencia, y

- regular por lo menos una de la primera velocidad de transferencia del primer rotor de transferencia y la segunda
velocidad de transferencia del segundo rotor de transferencia para controlar la descarga de los articulos por el
segundo rotor de transferencia.
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