
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】位置調整を行いつつ連続した積層樹脂フィルム

を動的に高速でマスク溶接する方法及び装置を提供する

。

【解決手段】樹脂フィルム１３、１４と同期して移動す

るマスク２０を通して溶接域を通過する樹脂フィルム１

３、１４にレーザ光線９を照射して透明樹脂フィルム１

４を透過させ、吸収樹脂フィルム１３と設定した位置で

結合させることを特徴とする移動している樹脂フィルム

１３、１４のマスク溶接方法。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） と 同 期 し て 移 動 す る マ ス ク （ ２ ０ ） を 通 し て 溶 接 域 を 通 過
す る 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） に レ ー ザ ー 光 線 （ ９ ） を 照 射 し て 透 明 樹 脂 フ ィ ル ム （ １
４ ） 透 過 さ せ 、 吸 収 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ ） と 設 定 し た 位 置 で 結 合 さ せ る こ と を 特 徴 と す る
移 動 し て い る 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） の マ ス ク 溶 接 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 マ ス ク （ ２ ０ ） を 透 明 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ４ ） か ら 離 れ た 位 置 に 配 置 し 、 マ ス ク （ ２ ０ ）
の 移 動 速 度 を 独 立 し た 駆 動 装 置 （ ５ ） に よ っ て 制 御 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
移 動 し て い る 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） の マ ス ク 溶 接 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ ） 及 び マ ス ク ロ ー ラ （ １ ） 上 の マ ー ク （ １ ９ 、 ２ １ ） に よ り マ ス ク
（ ２ ０ ） が 溶 接 域 に 到 達 す る 前 に 同 期 す る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 請 ２ 記 載 の 移
動 し て い る 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） の マ ス ク 溶 接 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 軸 （ ３ ） の 周 り を 回 転 す る マ ス ク ロ ー ラ （ １ ） の 周 辺 部 を 通 し て 溶 接 域 に レ ー ザ ー 光 線
（ ９ ） を 照 射 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ な い し 請 求 請 項 ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 移
動 し て い る 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） の マ ス ク 溶 接 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 マ ス ク （ ２ ０ ） を 通 過 し た レ ー ザ ー 光 線 （ ９ ） が 樹 脂 フ ィ ル ム に よ り そ の 移 動 速 度 で 回
転 す る 透 明 な 押 圧 ロ ー ラ （ ２ ） を 通 っ て 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） に 照 射 さ れ る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 ４ 記 載 の 移 動 し て い る 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） の マ ス ク 溶 接 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 レ ー ザ ー 光 線 （ ９ ） が マ ス ク ロ ー ラ （ １ ） の 周 り に 配 設 し た 押 圧 ロ ー ラ （ ２ ） を 通 っ て
樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） に 照 射 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ５ 記 載 の 移 動 し て い る
樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） の マ ス ク 溶 接 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
　 検 知 マ ー ク （ １ ９ 、 ２ １ ） を 対 比 し 、 そ れ に 対 応 す る マ ス ク （ ２ ０ ） の 移 動 速 度 を 調 整
す る こ と に よ っ て マ ス ク の 移 動 速 度 と 樹 脂 フ ィ ル ム の 移 動 速 度 を 同 期 さ せ る こ と を 特 徴 と
す る 請 求 項 ３ 記 載 の 移 動 し て い る 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） の マ ス ク 溶 接 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
　 レ ー ザ ー 光 源 （ １ ０ ） 及 び 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） を 溶 接 域 に 搬 送 す る 装 置 、 少 な
く と も 溶 接 域 に お い て 樹 脂 フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） を 押 し 合 わ せ る た め の 少 な く と も １ つ
の 上 部 押 圧 ロ ー ラ （ ６ ） 及 び 下 部 押 圧 ロ ー ラ （ ２ ） を 有 し 、 長 軸 （ ３ ） の 周 り を 回 転 す る
マ ス ク ロ ー ラ （ １ ） 上 に マ ス ク （ ２ ０ ） を 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 移 動 し て い る 樹 脂 フ
ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） を レ ー ザ ー 光 線 に よ り マ ス ク 溶 接 す る 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 マ ス ク ロ ー ラ （ １ ） が 一 方 の 押 圧 ロ ー ラ （ ２ 、 ６ ） 内 に 配 設 さ れ 、 そ の ２ つ の 駆 動 軸 を
平 行 に 配 設 す る か 共 有 し 、 少 な く と も 溶 接 域 に お い て は マ ス ク ロ ー ラ （ １ ） を 囲 ん で い る
レ ー ザ ー 光 線 に 対 し て 透 明 な 押 圧 ロ ー ラ （ ２ ） か ら 僅 か に 離 れ た 位 置 に マ ス ク ロ ー ラ （ １
） の 周 辺 が 配 置 さ れ る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ８ 記 載 の 移 動 し て い る 樹 脂 フ ィ
ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） を レ ー ザ ー 光 線 に よ り マ ス ク 溶 接 す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 マ ス ク ロ ー ラ （ １ ） は 速 度 を 光 学 的 に 認 識 す る た め の 識 別 マ ー ク （ ２ １ ） を 有 し 、 樹 脂
フ ィ ル ム （ １ ３ 、 １ ４ ） の 移 動 速 度 の 比 較 に よ り マ ス ク ロ ー ラ （ １ ） の 回 転 速 度 を 制 御 す
る 制 御 装 置 （ ２ ８ ） を 配 置 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ９ 記 載 の 移 動 し て い る 樹 脂 フ ィ ル
ム （ １ ３ 、 １ ４ ） を レ ー ザ ー 光 線 に よ り マ ス ク 溶 接 す る 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
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　 本 発 明 は マ ス ク を 用 い て 移 動 中 の 樹 脂 フ ィ ル ム を レ ー ザ ー に よ り 溶 接 す る 方 法 及 び 装 置
に 関 す る も の で 、 レ ー ザ ー 光 線 が 透 過 し た 透 明 フ ィ ル ム が 所 定 の 位 置 に お い て 吸 収 フ ィ ル
ム と 接 合 す る よ う に な っ て い る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 レ ー ザ ー 光 線 に よ る 樹 脂 素 材 の 接 合 は 知 ら れ て い る 技 術 で あ り 、 上 側 の 素 材 に レ ー ザ ー
光 線 を 照 射 し 、 レ ー ザ ー 光 線 に 透 明 な 上 側 の 素 材 と レ ー ザ ー 光 線 に 不 透 過 な 下 側 の 素 材 の
接 触 面 が 加 熱 さ れ 加 圧 下 で 互 い に 接 合 す る よ う に な っ て い る 。 レ ー ザ ー 光 線 に 透 明 な 材 料
は 、 可 視 光 線 の 範 囲 に お い て は 黒 で あ っ て も よ い 。 更 に 、 所 望 の 溶 接 輪 郭 を 得 る た め に 、
溶 接 中 に 素 材 を 直 線 状 の レ ー ザ ー 光 線 に 対 し て 相 対 的 に 動 か す 方 法 も 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 照 射 に よ る 溶 接 法 で は 赤 外 線 照 射 時 に お け る 樹 脂 の 熱 応 答 性 が 前 提 と な る 。 赤 外 線
吸 収 剤 を 添 加 し た 樹 脂 は 赤 外 線 源 （ レ ー ザ ー 源 ） か ら の 熱 を 吸 収 し 、 加 熱 さ れ る 。 熱 量 及
び そ の 結 果 と し て の 到 達 温 度 は 、 例 え ば エ ネ ル ギ ー 密 度 、 照 射 時 間 な ど エ ネ ル ギ ー 投 入 方
法 に 依 存 す る 。 更 に 、 例 え ば 、 熱 伝 導 度 な ど 素 材 の 物 性 も 重 要 で あ る 。 溶 接 に お い て 固 体
か ら 溶 融 状 態 へ の 相 変 化 （ 以 後 融 点 と も 称 す る ） の 段 階 が 重 要 で あ る 。 樹 脂 の 熱 伝 導 度 が
低 い た め 、 融 点 ま で 達 す る の に 、 そ れ 相 応 の 加 熱 時 間 が 必 要 と な る 。 基 本 的 に は 高 エ ネ ル
ギ ー を 投 入 す る こ と は 照 射 時 間 の 短 縮 に 効 果 が あ る 。 し か し 、 こ れ に よ り 、 操 作 窓 が 狭 ま
り 、 溶 接 の 質 が 劣 る 結 果 と な る 。
【 特 許 文 献 １ 】 欧 州 特 許 出 願 公 開 第 １ ， ３ ６ ６ ， ８ ９ ０ － Ａ １ 号 明 細 書
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 例 え ば 微 小 機 械 部 品 、 セ ン サ 、 ア ク チ ュ エ ー タ な ど の 一 部 に 継 ぎ 目 無 し フ ィ ル ム が 使 え
、 そ の フ ィ ル ム は 部 品 の 搬 送 手 段 に も な っ て い る 。 継 ぎ 目 無 し フ ィ ル ム は そ れ に よ り 搬 送
し た 部 品 あ る い は 別 の 物 体 の 包 装 に も 使 え る 。 こ の よ う な 継 ぎ 目 無 し フ ィ ル ム は 、 出 来 る
だ け 正 確 に し か も 迅 速 に 溶 接 す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ２ ０ ０ ２ 年 ５ 月 １ ６ 日 出 願 の 欧 州 特 許 （ 特 許 文 献 １ ） に は 継 ぎ 目 無 し 樹 脂 フ ィ ル ム を 高
速 溶 接 す る 方 法 及 び 装 置 が 記 載 さ れ て お り 、 光 線 生 成 装 置 を 組 入 れ た 構 成 に よ り 樹 脂 を 予
熱 し て い る 。 こ こ で は 、 互 い に 押 圧 し 合 う 逆 回 転 す る ロ ー ラ に よ り 予 熱 さ れ 、 第 １ の ロ ー
ラ は レ ー ザ ー 光 線 に 透 過 性 の 素 材 よ り 円 筒 状 に 形 成 さ れ て お り 、 第 ２ の ロ ー ラ は 表 面 が 変
形 し 易 い 素 材 よ り 形 成 さ れ て い る 。 更 に 、 第 １ の ロ ー ラ に は 、 そ の 接 触 面 に 少 な く と も 一
つ の レ ー ザ ー 光 線 を 発 生 成 す る 生 成 装 置 を 備 え て い る 。 レ ー ザ ー 光 線 生 成 装 置 を 用 い る こ
と に よ り 所 望 の 溶 接 速 度 が 得 ら れ る 。 更 に 、 一 方 の ロ ー ラ に マ ス ク を 組 込 む こ と に よ り 所
望 の 溶 接 継 目 構 造 が 可 能 と な る 。 こ の よ う な 装 置 は フ ィ ル ム の 正 確 な 位 置 に 溶 接 す る 必 要
が 無 い 場 合 に 機 能 を 発 揮 す る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 し か し 、 フ ィ ル ム の 溶 接 継 目 構 造 が 、 例 え ば ２ ０ μ ｍ ま で の 精 度 を 必 要 と す る 場 合 に は
、 溶 接 中 に そ れ 相 応 に マ ス ク を 調 整 す る 必 要 が あ る 。 こ の 調 整 は フ ィ ル ム の 搬 送 系 と は 独
立 に 、 常 に 動 的 に 行 う 必 要 が あ り 、 そ れ に よ り 調 整 操 作 に 影 響 な く し か も 中 断 無 く 、 高 速
溶 接 が 可 能 と な る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 従 っ て 、 本 発 明 の 目 的 は 高 速 で 移 動 す る 樹 脂 フ ィ ル ム 上 に 溶 接 継 目 構 造 を マ イ ク ロ メ ー
タ ー 精 度 で の 位 置 決 め を 提 案 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ の 目 的 は 方 法 及 び 装 置 を 記 載 の 請 求 項 に よ り 達 成 で き る 。 従 属 請 求 項 に 本 発 明 の 利 点
を 記 載 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】

10

20

30

40

50

(3) JP 2005-178352 A 2005.7.7



　 本 発 明 に よ れ ば 、 樹 脂 フ ィ ル ム が 互 い に 結 合 す る 溶 接 帯 に 、 樹 脂 フ ィ ル ム と 共 に 移 動 す
る マ ス ク を 通 し て レ ー ザ ー 光 線 を 照 射 す る 。 直 線 状 の レ ー ザ ー 光 線 が 樹 脂 フ ィ ル ム に 照 射
し た 領 域 の 下 部 に 溶 接 域 が あ る と 考 え ら れ る 。 こ の 溶 接 域 に お い て 、 樹 脂 フ ィ ル ム 同 志 を
互 い に 押 圧 す る 。 こ の よ う に し て 、 溶 接 す べ き 構 造 上 に マ ス ク を 動 的 に 適 用 す る こ と が で
き る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 マ ス ク は 透 明 フ ィ ル ム か ら 離 し て 設 置 し 、 マ ス ク の 移 動 速 度 は 別 の 駆
動 手 段 で 設 定 す る こ と が 好 ま し い 。 こ れ に よ り 、 溶 接 中 に 即 時 に 位 置 補 正 が 可 能 と な る た
め 、 マ ス ク の 調 整 の 計 算 が 動 的 に で き る 。 マ ス ク の 正 確 な 位 置 決 め に よ り 高 精 度 の 溶 接 が
高 速 で 行 え る よ う に な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 更 に 本 発 明 に よ れ ば 、 溶 接 域 に 達 す る 前 に 、 フ ィ ル ム 上 の マ ー ク 及 び マ ス ク 担 体 に よ っ
て マ ス ク が フ ィ ル ム 速 度 に 同 期 す る よ う に な っ て い る 。 こ れ に 関 し て は 種 々 の 方 法 が あ る
。 例 え ば マ ー ク を 光 学 的 に 認 識 し た 後 、 計 算 に よ り マ ス ク の 速 度 を 制 御 す る こ と が で き る
。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 軸 の 周 り を 回 転 す る マ ス ク ロ ー ラ の 周 辺 部 を 通 し て レ － ザ ー 光 線 を 溶 接 域 の フ ィ ル ム に
照 射 す る こ と が 好 ま し い 。 こ れ に よ り 、 狭 い 空 間 に そ れ 相 応 の 装 置 を 収 納 で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 マ ス ク を 透 過 し た レ ー ザ ー 光 線 は フ ィ ル ム の 速 度 で 回 転 し て い る 押 圧 ロ ー ラ を 通 し て フ
ィ ル ム に 照 射 さ れ る 。 こ の 押 圧 ロ ー ラ の 回 転 軸 は 、 固 有 の 軸 で も マ ス ク ロ ー ラ の 回 転 軸 と
共 有 し て も よ い 。 個 別 の 回 転 軸 の 場 合 は 、 マ ス ク ロ ー ラ と 押 圧 ロ ー ラ は 逆 回 転 で も よ く 、
２ つ の ロ ー ラ は 接 触 し て も 、 し な く て も よ い 。 し か し な が ら 、 本 発 明 の 好 適 な 実 施 例 で は
マ ス ク ロ ー ラ の 周 り に 配 置 し た 透 明 な 押 圧 ロ ー ラ を 通 し て レ ー ザ ー 光 線 を フ ィ ル ム に 照 射
し て い る 。 こ の 場 合 透 明 ロ ー ラ は 同 じ 回 転 軸 で も 、 異 な っ た 回 転 軸 で も よ い 。 光 学 的 に 透
明 な 押 圧 ロ ー ラ を フ ィ ル ム の 動 き に よ り 駆 動 し 、 一 方 マ ス ク ロ ー ラ は 固 有 の 駆 動 系 で 制 御
す る こ と が 好 ま し い 。 そ の 結 果 、 マ ス ク ロ ー ラ は 押 圧 ロ ー ラ 及 び 樹 脂 フ ィ ル ム の 動 き に １
０ ０ ％ 同 期 す る よ う に で き る 。 こ の よ う に し て 、 樹 脂 フ ィ ル ム の 動 き に 同 期 し て 共 動 す る
マ ス ク が 得 ら れ る 。 樹 脂 フ ィ ル ム に 対 す る マ ス ク 機 構 の 相 対 的 な 位 置 は マ ス ク ロ ー ラ の 回
転 速 度 に よ り 決 ま る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 に よ る 装 置 で は 、 長 軸 の 周 り を 回 転 し 、 樹 脂 フ ィ ル ム の 速 度 に 同 期 し て い る マ ス
ク ロ ー ラ 上 に マ ス ク を 設 置 し て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 更 に 、 マ ス ク ロ ー ラ を 押 圧 ロ ー ラ の 一 つ に 設 置 す る こ と が 好 ま し く 、 ２ つ の 回 転 軸 は 平
行 か あ る い は 共 有 し 、 溶 接 域 の 領 域 で 且 つ マ ス ク ロ ー ラ を 囲 ん で い る レ ー ザ ー 光 線 に 透 明
な 押 圧 ロ ー ラ の 内 周 か ら や や 離 れ て マ ス ク ロ ー ラ の 周 囲 を 設 置 す る こ と が 好 ま し い 。 所 望
の 精 度 で 確 実 に フ ィ ル ム と マ ス ク を 合 わ せ る に は マ ス ク を 溶 接 域 の 領 域 に 設 置 す る 必 要 が
あ る 。 こ の 場 合 に は 設 置 位 置 は 押 圧 ロ ー ラ の 内 周 か ら １ ｍ ｍ 以 内 と な る 。 こ の 距 離 以 上 ど
の 程 度 ま で 可 能 か は 、 マ ス ク ロ ー ラ に 対 す る 押 圧 ロ ー ラ の 位 置 関 係 で 決 ま る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 別 の 構 成 で は 、 光 学 的 に 速 度 を 検 知 す る た め に マ ス ク ロ ー ラ に マ ー ク を 設 け て お り 、 フ
ィ ル ム 速 度 に 対 応 し て マ ス ク ロ ー ラ の 回 転 速 度 を 設 定 す る 制 御 装 置 を 設 置 し て い る 。 フ ィ
ル ム 速 度 は 基 本 的 に は 識 別 マ ー ク で 設 定 す る が 、 駆 動 ロ ー ラ の 回 転 数 で 設 定 し て も よ い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 の 方 法 及 び 装 置 で は 継 目 無 し フ ィ ル ム を 溶 接 す る の に 比 較 的 単 純 な 装 置 に 組 込 ん
だ 装 置 に よ る 動 的 な マ ス ク 調 整 法 を 記 載 し て お り 、 装 置 は 必 要 に 応 じ て 始 動 、 停 止 で き る
。 本 発 明 の 方 法 は オ ン ラ イ ン 方 式 で 、 一 元 的 な 高 速 プ ロ セ ス に お い て 直 接 制 御 で き る 。 調
整 ユ ニ ッ ト は フ ィ ル ム 搬 送 機 構 か ら 十 分 離 し て 設 置 し 、 溶 接 過 程 す な わ ち 速 度 の 影 響 を 受
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け な い よ う に な っ て い る 。 こ れ に よ り 、 高 速 の フ ィ ル ム 溶 接 が 可 能 で 、 試 験 的 に は 既 に ８
０ ０ ｍ ｍ ／ 秒 に 達 し て い る 。 １ ０ ０ ０ ｍ ｍ ／ 秒 ま で の 速 度 は 達 成 可 能 と 思 わ れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 以 下 、 図 面 を 用 い て 本 発 明 の 実 施 例 を 説 明 す る 。 す な わ ち 、 本 発 明 の 基 本 的 な 構 成 を 説
明 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 駆 動 軸 ３ の 周 り を 回 転 す る 透 明 な マ ス ク ロ ー ラ １ 上 に マ ス ク ２ ０ 及 び 細 い 目 盛 状 の 識 別
マ ー ク ２ １ が 配 置 さ れ て い る 。 溶 接 す べ き 樹 脂 フ ィ ル ム １ ３ 及 び １ ４ の 移 動 に よ り ロ ー ラ
軸 受 ４ を 介 し て 回 転 す る よ う に 、 マ ス ク ロ ー ラ １ の 周 り に 透 明 な 押 圧 ロ ー ラ ２ を 設 置 し て
い る 。 駆 動 装 置 ５ は 駆 動 軸 ３ を 介 し て マ ス ク ロ ー ラ １ を 回 転 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 実 施 例 で は 樹 脂 フ ィ ル ム １ ３ は 吸 収 フ ィ ル ム と し て 、 樹 脂 フ ィ ル ム １ ４ は 透 明 フ ィ ル ム
と し て 構 成 し て お り 、 積 層 し た フ ィ ル ム ２ ３ 及 び 押 圧 ロ ー ラ ２ へ の 、 例 え ば 押 圧 シ リ ン ダ
ー ７ に よ り 生 じ た 圧 力 に よ り 垂 直 方 向 に 動 く よ う に な っ て い る 。 不 透 明 な 押 圧 ロ ー ラ ６ の
回 転 方 向 ２ ６ 及 び 共 に 回 転 す る 押 圧 ロ ー ラ ２ と マ ス ク ロ ー ラ １ の 回 転 方 向 ２ ５ 、 ２ ７ は 逆
に な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 押 圧 ロ ー ラ ６ は 受 動 的 に 駆 動 さ れ 、 溶 接 中 に フ ィ ル ム の 溶 接 域 を よ り 長 い 帯 域 で 押 圧 で
き る よ う に 柔 ら か な 押 圧 表 面 を 有 し て い る 。 積 層 し た フ ィ ル ム ２ ３ の 動 く 方 向 を 矢 印 ２ ４
で 示 す 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 吸 収 フ ィ ル ム １ ３ の 下 側 は 例 え ば 金 属 フ ィ ル ム な ど の よ う な 構 造 で も よ い 。 更 に 、 そ の
縁 に は 例 え ば 細 い 目 盛 状 の 識 別 マ ー ク １ ９ を 有 し て い る 。 光 学 的 検 出 装 置 ２ １ が こ の 識 別
マ ー ク １ ９ を 認 識 し 、 配 線 １ ５ を 介 し て 信 号 処 理 装 置 １ ７ へ 伝 送 す る 。 同 様 に 光 学 的 検 出
装 置 １ １ が マ ス ク ロ ー ラ １ 上 の マ ー ク ２ １ を 読 取 り 、 配 線 １ ６ を 介 し て 信 号 処 理 装 置 １ ７
へ 伝 送 す る 。 信 号 処 理 装 置 １ ７ は 配 線 ２ ２ を 介 し て 対 応 す る 信 号 を 駆 動 制 御 部 ２ ８ に 伝 送
す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 レ ー ザ ー 光 源 １ ０ か ら の レ ー ザ ー 光 線 に よ り 溶 接 が 行 わ れ 、 所 望 の 位 置 に レ ー ザ ー 光 線
を 集 光 す る た め に マ ス ク ロ ー ラ １ に は 変 位 鏡 ８ を 備 え て い る 。 基 本 的 に は 、 必 要 に 応 じ て
変 位 装 置 を 駆 動 し て 、 フ ィ ル ム の 特 定 の 領 域 に レ ー ザ ー 光 線 を 移 動 で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 溶 接 域 に 到 達 す る 直 前 の 樹 脂 フ ィ ル ム １ ３ の 位 置 及 び マ ス ク ２ ０ の 位 置 を 検 出 す る こ と
に よ り 、 マ ス ク ロ ー ラ １ 及 び 溶 接 す べ き 樹 脂 フ ィ ル ム １ ３ 、 １ ４ を 同 期 さ せ る こ と が で き
る 。 そ の た め に 、 所 定 の 短 い 時 期 に 特 定 の 識 別 マ ー ク １ ９ 、 ２ １ が 表 示 さ れ る よ う に な っ
て い る 。 実 施 例 で は 、 マ ー ク と し て 細 か な 目 盛 を 用 い て い る が 、 別 の マ ー ク を 用 い て も よ
い 。 細 か な 目 盛 の 形 状 は 、 所 望 す る 調 整 の 精 度 及 び 最 大 溶 接 速 度 に 応 じ て 決 め ら れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 フ ィ ル ム １ ３ 上 の 識 別 マ ー ク １ ９ と マ ス ク ロ ー ラ と 同 期 す る 際 に 用 い る 同 期 マ ー ク １ ８
の 相 対 的 位 置 関 係 は 不 変 で あ る 。 こ れ ら の マ ー ク は 、 例 え ば 光 バ リ ア 装 置 な ど の 光 学 的 検
出 装 置 １ １ 、 １ ２ に よ り 迅 速 且 つ 正 確 に 読 取 ら れ る 。 読 み 取 っ た 信 号 を 比 較 す る こ と に よ
っ て 、 マ ス ク ２ ０ と フ ィ ル ム １ ３ の 相 対 的 位 置 情 報 が 得 ら れ 、 マ ス ク ロ ー ラ １ の 回 転 速 度
を 制 御 す る こ と が で き る 。 本 発 明 に お い て は 、 調 整 と は マ ス ク ロ ー ラ の 位 置 と 代 替 さ れ る
対 象 物 を 絶 え ず 補 正 す る こ と を 意 味 す る 。 溶 接 後 、 カ メ ラ に よ り 溶 接 結 果 を 検 査 す る こ と
も で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
【 図 １ 】 移 動 す る 樹 脂 フ ィ ル ム を レ ー ザ ー 光 線 に よ り マ ス ク 溶 接 す る 装 置 の 概 略 斜 視 図
【 符 号 の 説 明 】
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【 ０ ０ ２ ７ 】
１ 　 マ ス ク ロ ー ラ
２ 　 押 圧 ロ ー ラ
３ 　 駆 動 軸
５ 　 駆 動 装 置
６ 　 押 圧 ロ ー ラ
７ 　 押 圧 シ リ ン ダ ー
８ 　 変 位 鏡
９ 　 レ ー ザ ー 光 線
１ ０ 　 レ ー ザ ― 光 源
１ １ 、 １ ２ 　 光 学 的 検 出 装 置
１ ３ 、 １ ４ 　 樹 脂 フ ィ ル ム
１ ７ 　 信 号 処 理 装 置
１ ８ 　 同 期 マ ー ク
１ ９ 、 ２ １ 　 識 別 マ ー ク
２ ０ 　 マ ス ク
２ ３ 　 積 層 フ ィ ル ム
２ ８ 　 駆 動 装 置
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