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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Kierukkapuristimessa on karmioelementeistd (2-6) koottu
kammio (1), johon on laakeroitu kaksi xierukkaelementeistd
(14) koottua kierukkaa (10, 11). Kammioelementtien (3-6)
vdliin on jirjestetty kuristuslevyt (19), jotka sulkevat
kierukoiden (10) l&dpikulun pidatysraoksi. Kierukoiden (10,
11) kdyttd tapahtuu vaihteiston (26) kautta. Kierukanakselit
(12, 13) kulkevat vaihteiston (26) ldpi ja ne tukeutuvat
aksiaalilaakeriin, joka on kiinnitetty vetotankojen (25)
kautta kammioon (1). T&mén suoritusmuodon avulla kierukka-
puristinta voidaan kdyttdd ilman olennaisia muutoksia hyvin
erilaisten materiaalien kdsittelyyn, jolloin materiaalia
sisdltdvid neste voidaan imed pois ja kiintoaine kuivata ja

briketoida muotop&dn avulla.
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Snickpressen uppvisar ett av holjeselement (2-6) sammansatt
hélje (1), i vilket lagrats tvenne av sndckelement (14)
sammansatta snidckor (10, 11). Mellan htljeselementen (3-6)
har det anordnats drosselskivor (19}, vilka tillsluter
snickornas (10) passage till en drosselspalt. Drivningen av
snidckorna (10, 11) sker via en viaxel (26). Snickornas (10,
11) axlar (12, 13) gar genom vixeln (26) och stdder mot ett
axiallager som via dragstdnger (25) &r fastat i holjet (1).
Med hj&lp av detta utférande kan sndckpressen utan vdsent-
liga férandringar anvindas f&r behandling av mycket olika
material, varvid vdtskan som innehdller materialet kan bort-
sugas och det fasta materialet torkas och briketteras genom

ett formningshuvud.
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Kierukkapuristin materiaalien tilavuuden pienenté&miseksi -

Skruvprdss f6r volymminskning av material

Keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdannon mukai-
nen kierukkapuristin materiaalien tilavuuden pienentédmiseksi

puristamalla kierukkapuristimessa.

Kierukkapuristimet ovat tunnettuja useissa sovellutusmuo-
doissa. Niita kaytetdan ennen kaikkea muovinkésittelyteolli-
suudessa ja niiden avulla valmistetaan muovista erimuotoisia
puolivalmisteita, mutta myds valmistustuotteita. On tunnet-
tua, ettd erilaisten muovien kdsittelyssd on tarpeen muodos-
taa kierukkapuristimet ja etenkin kierukka késiteltdvin
materiaalin mukaisesti. T&t& varten tarvitaan kierukkapuris-
timien lukuisia erilaisia rakenteita. Siten on myds kieruk-

kapuristinvalmistajien tarjonta suuri.

Jos nyt on kdsiteltdvd yhdelld kierukkapuristimella muovien
lisdksi muita orgaanisia ja epdorgaanisia materiaaleja,
kasvaisi kierukkapuristintyyppien m#drd edelleen. Lis&ksi
kierukkapuristimet muodostavat suhteellisen monimutkaisen
koneen, jota kaytanndssad voi kayttdd vain koulutettu henki-
1dkunta. Siten muodostuu tapauksesta riippuen vaikeuksia,
kun t&llaisia kierukkapuristimia kdytetd#dn esimerkiksi

alikehittyneiss& maissa.

Jdtekdsittelyn alueella on yhd pakottavammin ympdristdn-
suojelun kannalta voitava kdyttdd menetelmid ja laitteita,
joilla voidaan késitelld jétemateriaaleja pienelld energia-
panoksella ja muuntaa ne muotoon, jossa ne voidaan jdlleen
kdyttdd tai havittdd helpommin esim. polttamalla.

Keksinntn tehtédvadnd on muodostaa kierukkapuristin materiaa-
lien kdsittelemiseksi siten, ettd voidaan kdyttd8 useiden
erilaisten materiaalien kdsittelemiseksi aina samoja mene-
telmdvaiheita ja siten voidaan muodostaa kierukkapuristin
siten, ettd periaatteellista rakennetta ei tarvitse muuttaa
mydskidsn kédsiteltdessd hyvin erilaisia materiaaleja. Materi-
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aaleilla tarkoitetaan mieluummin orgaanisten aineiden,
jdtteiden ja erilaisten seosten valuvia tai juoksevia seok-
sia, esimerkiksi selkeytyslietettd, lantaa, jatteitd tai
vastaavia. Niilld tarkoitetaan myds epdorgaanisia seoksia,
esim. kemiallisen teollisuuden jatteitd, jotka on kdsiteltd-
vd niin, ettd niistd tulee vaarattomia tai ne voidaan hel-

posti hdvittda.

Tdamd tehtdvd ratkaistaan keksinndn mukaisesti siten, kuin

patenttivaatimuksen 1 tunnusmerkkiosassa maaritelldan.

Keksintd on esitetty erddn sovellutusmuodon piirustuksessa

ja sitd selitetddn seuraavassa piirustuksessa:

kuvio 1 esittdd keksinnén mukaisen kierukkapuristimen sivu-
kuvaa,

kuvio 2 esittdd kuvion 1 mukaisen kierukkapuristimen pd&dl-
lyskuvan, osittain leikkauskuvana,

kuvio 3 esittdad kuvioiden 1 ja 2 mukaisessa kierukkapuristi-
messa kdytetyn kuristuslevyn kuvaa ja

kuvio 4 esittdd kaaviomaisesti kuvioiden 1 ja 2 mukaisen
kierukkapuristimen kdytt6d kdsiteltdessd vihermassaa, esim.

ruohoa.

Kuvioissa 1 ja 2 esitetyssd kaksoiskierukkapuristimessa on
kammio 1, joka on koottu kammioelementeista 2, 3, 4, 5, 6,

jolloin kammioelementti 2 poikkeaa muista kammioelementeista
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3-6 ja siind on tdyttdaukko 7. Kammioelementit 2-6 on

vhdistetty keskenddn ruuveilla 8 tai ruuvipulteilla 9.

Kammion 1 sisdosaan on laakeroitu kaksi kierukkaa 10, 11,

jotka on koottu useista osista, ks. kuv. 1.

Kierukanakselin 12, 13 pddlle on pistetty kierukkaelementit
14, joiden pituus vastaa kammioelementtien 2-6 pituutta.

Ne voi olla varustettu yksi- tai monikierteisiksi sekd samal=-
la tai erilaisella nousulla. Kierukkaelementtien 14 jdr-
jestys ja lukumdidrd voidaan sovittaa kulloinkin kyseesséd
olevan kidsiteltdvin materiaalin mukaisesti. Kierukanakse-
lien 12, 13 pddtysivuun on ruuvattu kiristyspultti 15, joka
kulkee kierukkaelementtien 14 ldpi viimeisen kierukkaelemen-
tin p&ddtid vasten ja sen pddssd on kiristyslaippa 16, johon
ruuvataan kiristysruuvit 17, jotka on laakeroitu viimeiseen
kierukkaelementtiin 14 tuettuun kiinnityspddh&n 18 ja jotka
mahdollistavat kiertim#dllid kiristyspultin 15 ja siten kie-

rukkaelementtien 14 kiinnittamisen.

Yksittiisten kammioelementtien 3-6 vdliin on jdrjestetty
kuristuslevy, jonka rakenne ndhdddn kuviosta 3. Kuristus-
levy 19, jolla muodostetaan kapea rako kierukkaelementtien

14 ytimen l&pimitan ympdrilld, koostuu kahdesta osasta 20,
21, joissa on vastaavat reidt 22 tai vast. raot 23, joiden
avulla ne pidet#ddn kammiocelementtien 3-6 vialissd ruuvipul-
teilla 9. Raot 23, jotka ovat yldosassa 21, mahdollistavat
raon erilaisen s#addn kuristuslevyn 19 ja kierukkaelementtien
14 ytimen ldpimitan v&dlilla. Kuristuslevylld 19 voidaan
saada aikaan se, ettd mitd erilaisimpia materiaaleja voidaan
kdytdnndssd kidsitelld samalla kierukkapuristimella. Kammio-
elementteji 3-6, jotka ovat esimerkiksi kuvioissa 1 ja 2 kaksi-
osaisia, ja kierukkaelementtejd 14 ei tarvitse muuttaa.
Sovitus erilaisiin materiaaleihin voidaan saada aikaan yksin-
kertaisella tavalla siten, ettd kammiota 1 ja siten kierukoi-
ta 10, 11 muutctaan lisiam&lld tai poistamalla kammio- ja

kierukkaelementteja.
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Molemmat kierukanakselit 12, 13 tydntyvit sisdinmenosivulla
kammiosta 1 ulos ja ulottuvat hammaspydrédvaihteiston 1l&pi

ja tukeutuvat aksiaalilaakeriin 24. Tuenta voidaan suorit-
taa eri tavoin, esim. aksiaalisilla vierintdlaakereilla.
Olennaista on t&l118in se, etti molempien kierukanakselien

12, 13 aksiaalilaakeriin 24 kohdistama voima voidaan johtaa
kammioon 1 vetotankojen 25 kautta, jotka on kiinnitetty kam-
mioon 1, minkid ansiosta saadaan aikaan suljettu voimansiirto.
Vaihteisto 26, mieluummin hammaspySrdvaihteisto, toimii
kdyttomoottorin kytkentdd varten ja molempien kierukanakse-

lien 12, 13 kdyttdmiseksi vaihteiston 26 kautta.

Kammion 1 ja vaihteiston 26 vdliin on jirjestetty laajeneva
paineenvastaanotin 27. Laajenevan paineenvastaanottimen 27
ldpikulkevat kierukanakselit 12, 13 laakeroidaan siihen
laakereilla. Jos esiintyy laajennusvoimia kierukanakseleil-
la 12, 13, ndmd tukeutuvat laakereidensa kautta laajenevaan
paineenvastaanottimeen 27. Laajenevaa paineenvastaanotinta
27 ei tueta koteloon 1 eikd vaihteistoon 26, vaan se ohjataan
irtonaisesti vetotangoissa 25. Kierukkapuristimien poisto-
sivuun on kiinnitetty muoto- tai vast. briketointipii 28.
Kierukkapuristimesta poistuvalle materiaalille voidaan siten
antaa mddrdtty muoto. Ohjaimet 29 toimivat poistetun materi-

aalin poisjohtamiseksi.

Kammiocelementteihin 3-6 voi olla j&rjestetty ylhddlle ja/tai
alhaalle yksi tai useampi aukko 30. Siind voidaan imed puris-
tustapahtuman aikana kerddntyvd tai poisvirtaava mehu tai
hdyry pois ja syottdd se edelleenkidsittelyyn. T&l118in on

myos mahdollista, ettd ldhempdnd tdyttSaukkoa 7 olevista
aukoista voidaan imed pois poispuristettu mehu ja etdimpéni
olevista aukoista hoyry. Myds tdssd suhteessa voidaan kie-
rukkapuristin sovittaa ilman olennaisia muutoksia kulloinkin

kyseessd oleviin vaatimuksiin.

Kuviossa 4 on esitetty kaaviomaisesti laite vihermassan,
esim. ruohon kédsittelemiseksi. Kierukkapuristimen kierukan-

akseleita 12, 13 kdytetddn vaihteiston 26 kautta moottorilla
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31, joka on kytketty toiseen moottoriin 32. Ensimmdisistg
molemmista aukoista 30 imet#in vihermassasta puristettu mehu
letkupumpulla 33 ja kuljetetaan koagulointis{ilissn 34.

Siind lis&dtd&n kaaviomaisesti esitetylld laitteella 35 koa-
gulointiaine, jolloin t&118in muodostuva geeli johdetaan

pois johdon 36 kautta ja jHimidneste johdon 37 kautta. Letku-
pumppu 33 voi olla muodostettu CE-patentissa 3063/82 esitetyn
suoritusmuodon mukaisesti, kun taas kuvion 4 mukainen koko
laite toimii suomalaisen patenttihakemuksen 840124
toimintamenetelmdn mukaisesti. Molemmat muut aukot 31 toi-
mivat hoyryjen poisimemiseksi puhaltimen 39 tai tyhj&pumpun
avulla johdon 38 kautta.

Esitetty kierukkapuristin ratkaisee siten sen ongelman, ettd
toisaalta voidaan kuivata materiaaleja ja toisaalta brike-
toida ne samanaikaisesti. TH118in muodostuvat nesteet ja
hdyryt voidaan ime&d heposti pois ja kdsitelld erikseen.
Olennaista on, etti esitetty puristin voidaan koota standar-
disoiduista elementeistd, s.o. kammioelementeistd 2-6 ja kie-~

- rukkaelementeistd 14, jolloin voidaan kdyttdd mySs standar-
disoitujen kuristuslevyjen 19 vastaavaa mddrdd. Yllattidvisti
on tdllaisen puristimen toiminnasta todettu, ettd kierukka-
puristimen tehonotto on suhteellisen pieni, niin ettd muihin
kuivatusmenetelmiin verrattuna muodostuu pieni tehontarve, ja
ettd useita toimintoja voidaan ratkaista esitetylld menetel-
mdlld ja esitetylld kierukkapuristimella. Erityisen merkit-
tdvii ovat mekaaninen erotus, s.o. ilman lammdnsyottdid, ja
Silléd saavutettava hygieenisyys, s.o. korkea steriiliys ja
silld saavutettavissa oleva lopputuotteen varastoitavuus.
Kierukkapuristimen sovitus k&siteltidviin erilaisiin ja koos-
tumukseltaan erittdin vaihteleviin materiaaleihin saadaan
jdrjestyksen avulla, joissa on esim. vastakkainen nousu, ja

- kahden kierukan 10, 11 ollessa kyseessd - toimintatavalla,
esim. ylh&&lld tai alhaalla vastakkaisella kiertosuunnalla

seka molempien kierukoiden oikealle tai vasemmalle kululla.
Kierukkaelementtien 14 materiaali on tarkoituksenmukaisesti
kulutusta kestidvidi, esim. suurseostettua terdstd, joka voi

0lla varustettu vielj kovametallilla erittdin kuluvissa osissa.
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Patenttivaatimukset

1. Kahdella vierekkdin sijaitsevalla kierukalla (10, 11)
varustettu kierukkapuristin, joka muodostuu kammiosta (1),
sySttopuolella olevasta tdyttdaukosta (7), poistopuolella
olevasta muoto- tai vast. briketointipd&dstd (28) ja kahdesta
vaihteiston (26) kautta kdytetystd kierukanakselista (12,
13), jotka on kokoonpantu yksittdisistd sylinteriytimelli-
sistd kierukkaelementeistd (14), jolloin kammio (1) on
jaettu kierukkaelementtien pituudella vastaaviksi kammioele-
menteiksi (3-6), joiden vdlissd on kuristuslaite (19), joka
sulkee kierukoiden (10, 11) vapaan poikkileikkauken muodos-
tamalla lapikulkuraon, tunnettu siitd, ettd kuristin on
kahden kammioelementin valissd sijaitseva kuristuslevy (19),
joka kaventaa kierukoiden (10, 11) kierteiden vapaata poik-
kipintaa muodostamalla aseteltavan kuristusraon kierukan
ydinsylinterin kehdlle ja on muodostettu kaksiosaiseksi,
jolloin toisella osalla (20) asetellaan pohjalla olevaa
kuristusrakoa ja toisella osalla (21) asetellaan yl&osassa
olevaa kuristusrakoa, ja ettd toisessa osassa (21) on le-
veys, joka on vahintddn yhtd suuri kuin kaksi kertaa ytimen
ldpimitta ja kierteen nousu.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kierukkapuristin, tun-
nettu siitd, ettd toinen osa (21) on muodostettu siirretta-

vdksi liukulevyksi.

Patentkrav

1. Skruvpress med tvd intill varandra liggande skruvar (10,
11), innefattande ett hus (1), en pd ingdngssidan bel&dgen
beskickningsSppning (7), ett pd utgdngssidan beldget form-
resp. briketteringshuvud (28) samt tv3 via en vdxel (26)
drivna skruvaxlar (12, 13) vilka &r sammansatta av separata,
med en kdrncylinder f&rsedda skruvelement (14), varvid huset
dr uppdelat i skruvelementens ldngd motsvarande huselement
(3-6), mellan vilka en strypanordning (19) &r beldgen,
vilken spdrrar skruvarnas fria tvdrsnitt under bildande av
en genomgdngsspalt, k#nnetecknad av att strypningen utgdres
av en mellan tvd huselement liggande strypskiva (19), vilken
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begrédnsar det fria tvdrsnittet hos skruvarnas (10, 11)
skruvgdngar under bildande av en instdllbar strypspalt vid
omkretsen till skruvens kdrncylinder och vilken &r utformad
i tvd8 delar, varvid med den ena delen (20) en strypspalt

i botten och med den andra delen (21) en upptill beldgen
strypspalt dr instdllbara och att den andra delen (21)
uppvisar en bredd som &r lika med &tminstone dubbla kdrn-

diametern samt en gdnghdijd.

2. Skruvpress enligt patentkrav 1, k¥dnnetecknad av att
den andra delen (21) &r utformad som en fdrskjutbar glid-
platta. oo
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