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Prasa hydrauliczna jedno- lub wielopdtkowa do produkcji ptyt wiérowych i innych

Przedmiotem wynalazku jest jedno- lub wielopdtkowa prasa hydrauliczna do produkcji ptyt z wiéréw
drzewnych lub z innych materiatéw. :

Problemami zwigzanymi z konstrukcjg pras tego typu sa miedzy innymi dobdr wiasciwego nacisku
prasowania oraz zapewnienie réwnolegtosci ptaszczyzn prasowanych ptyt. W dotychczasowych rozwigzaniach
napedu prasy cylindry zasilane sg czynnikiem roboczym poprzez wspdlng aparature regulacyjng. Rownolegtosé
ptaszczyzn i wymiar ptyt, ich grubosc¢ osigga sie przez zastosowanie listew odlegtosciowych. Listwy te poddane
sg znacznym obcigzeniom, zwtaszcza przy nierdbwnomiernosci. oporéw prasowania w poszczegdlnych czesciach
ptyty, co powoduje szybkie zuzycie tych listew i koniecznosé¢ ich wymiany przy okresowym wytaczeniu prasy
z eksploatacii. Zapewnienie wtasciwego nacisku prasowania w dotychczas stosowanych prasach rozwigzane byto
przez wyposazenie ich w uktad sterowania programowego. Sterowanie takie polegato na odtwarzaniu w czasie
zadanego przebiegu nacisku prasowania. Kilkuodcinkowe przyblizenie krzywej prasowania powoduje duia
rozbieznos¢ chwilowej wielkosci sity nacisku od chwilowej wartosci sit oporéw prasowania. Zwigkszenie
doktadnosci programowania nacisku podraza i komplikuje uktad oraz utrudnia jego obstuge. Zwigkszenie sity
nacisku powoduje réwniez przecigzenie listew odlegtosciowych. Uktad sterowania programowego wymaga
ponadto kazdorazowej zmiany nastawienia przy zmianie rodzaju lub wtasnosci materiatu na ptyty.

Celem niniejszego wynalazku jest usuniecie powyzszych wad budowy i niedogodnosci obstugi pras
hydraulicznych do ptyt wiérowych przez opracowanie napedu hydraulicznego zapewniajacego réwnolegto$é
ptaszczyzn prasowanych ptyt oraz samoczynnego doboru chwilowego cisnienia prasowania.

Zadanie wynikajagce z powyZszego celu rozwigzano w ten sposdb, ze uktad napedowy prasy zostat
wyposazony dodatkowo w réwnochéd hydrauliczny, ktéry posiada urzadzenie mierzace réwnolegtosé ptasz-
czyzn stotu ruchomego na drodze pomiaru r6znicy drég trzech lub wigcej punktéw stotu ruchomego prasy i na
podstawie zmierzonej odchytki réwnolegtosci ptaszczyzn reguluje poprzez aparature hydrauliczng ilo$é czynnika
napedowego w cylindrach napedowych prasy tak, aby zachowaé réwnolegtosé ptaszczyzn podczas prasowania,
przy czym prasa musi posiadaé¢ co najmniej trzy cylindry napgdowe lub trzy grupy cylindrow albo tez wieksza
ilo$¢ cylindréw lub grup cylindréw, wyposazonych w hydrauliczna aparature regulacyjna. Samoczynny dobér
chwilowego nacisku prasowania rozwigzano w ten sposdb, Ze prasa wyposazona jest w urzadzenie pomiarowe



2 ' . 89 941

mierzace odchytke grubosci prasowanej ptyty od grubosci zadanej w jednym lub wielu punktach ptyty i na
podstawie tej odchytki dziata na uktad napgedowy prasy ztoZzony z jednego lub wielu cylindréw napedowych
i regulacyjnej aparatury hydraulicznej tak, aby zostata zachowana rownowaga dynamiczna sit oporéw prasowania
i sit pracujacych pochodzacych od ci$nienia czynnika roboczego znajdujacego sie w cylindrach.

Prasa wedtug wynalazku usprawnia obstuge, gdyz wymaga jedynie nastawienia grubosci prasowanej ptyty,
adobdr nacisku prasowania przebiega samoczynnie w zalezno$ci od parametréw prasowanego materiatu.
Zastosowanie samoczynno$ci ciggtej doboru nacisku prasowania oraz zgodnego z wynalazkiem rozwigzania
napedu hydraulicznego pozwala na catkowite odciaZenie listew odlegto$ciowych, nawet przy nieréwnomiernosci
oporéw prasowania w poszczegélnych czesciach ptyty, a co za tym idzie, na wyeliminowanie listew odlegtoscio-
.wych tak zwana prasa bezlistwowa. W przypadku prasy wielopétkowej w celu umozliwienia pracy bezlistwowej
potrzebna jest dodatkowo jednorodnos$é ptyt na poszczeg6inych pétkach prasy i uktad symulacyjny, kompensu-
facy cieZar ptyt grzewczych prasy. *

Prasa wedtug wynalazku przedstawiona jest w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 jest
schematem blokowym prasy z napedem, wyposazonej w uktad zapewniajacy samoczynny dobér optymalnego
ci$nienia prasowania, za$ fig. 2 jest schematem blokowym innego fragmentu tejze prasy, taczacego naped
z réwnobiegiem. Zgodnie z fig. 1 odchytka grubosci AX prasowanej ptyty 9 umieszczonej pomigedzy stotem
nieruchomym 1 a stotem ruchomym 2 prasy mierzona jest przez czujnik 4. Sygnat odchytki przekazywany jest
do urzadzenia posredniczacego 5, gdzie zostaje on przetworzony na sygnat regulacyjny Y, ktéry dziata na
urzadzeniu regulacji ci$nienia 6. Urzadzenie to w zaleznosci od sygnatu regulacyjnego powoduje wzrost lub
spadek ilosci czynnika napedowego w cylindrze 3 prasy, doprowadzanego przewodem 7, a tym samym zmiane
potozenia nurnika lub ttoka 3 i zwigzanego z nim stotu ruchomego 2 prasy, co z kolei powoduje zmiang grubosci -
prasowanej ptyty 9. Gdy grubos¢ ptyty jest wieksza od grubosci zadanej, sygnat odchytki powoduje wzrost
-ilosci czynnika napedowego w cylindrze prasy, a gdy grubos$¢ piyty jest mniejsza od zadanej, nastepuje spadek
ilosci czynnika. Grubo$é prasowanej ptyty mozna kontrolowaé w jednym lub wielu punktach. Na fig. 2 podano
przyktadowe rozwigzanie napdu prasy zréwnobiegiem wediug wynalazku. Uktad ten sktada sie z prasy
hydraulicznej reprezentowanej przez st6t nieruchomy 1, st6t ruchomy 2, icylindry napedowe 3 oraz
z urzadzenia pomiarowo-sterowriiczego ztozonego z przetwornika réinicﬁl drég 4a i4b, czujnikdw 5a i bb,
urzadzenia posredniczacego 6 i urzadzenia regulujacego przeptyw czynnika napedowego 7. Odchytka réZnicy
drég dwu punktéw stotu prasy AX,; lub AX, wskazana przez przetwornik 4a lub 4b mierzona jest przez czujnik
Ba lub 5b, a nastgpnie przekazana do urzadzenia posredniczacego 6. Urzadzenie to przetwarza sygnaty odchyfek
na sygnaty regulacji Y,, Y,, Y;, Y4, ktore dziatajac na regulatory przeptywu 7, regulujg ilo$¢ czynnika
napedowego doprowadzanego lub odprowadzanego z cylindréw prasy. Przewod 8 zasila uktad czynnikiem

napedowym.

Zastrzezenie patentowe

Prasa hydrauliczna jedno- lub wielop6tkowa do produkcji ptyt wiérowych iinnych, znamienna
tym, 2e zjej uktadem napedowym sprzegniete jest urzadzenie pomiarowe, ztoZone z czujnika, urzadzenia
posredniczacego i urzadzenia do regulacji ciSnienia, mierzace odchytke grubo$ci prasowanej ptyty grubosci
zadanej w jednym lub wielu punktach ptyty i na podstawie tej odchytki dziatajace na uktad napedowy prasy
ztozony z jednego lub wielu cylindréw napedowych iregulacyjnej aparatury hydraulicznej tak, by zostata
zachowana réwnowaga dynamiczna sit opordw prasowania i sit prasujagcych pochodzacych od ci$nienia czynnika
hydraulicznego znajdujacego sie w cylindrach, tym samym dobierajac samoczynnie nacisk prasowania, a wspom-
niany uktad napedowy prasy wyposazony jest ponadto w réwnochdd hydrauliczny, ktéry posiada urzadzenie
mierzgce rownolegtosé ptaszczyzn stotu ruchomego na drodze pomiaru réznicy drég trzech lub wiecej punktéow -
stotu ruchomego prasy i na podstawie zmierzonej odchytki rownolegtosci ptaszczyzn reguluje poprzez aparature
hydrauliczng ilo$¢ czynnika napedowego tak, aby zachowac réwnolegto$é ptaszczyzn podczas prasowania, przy
czym prasa posiada co najmniej trzy cylindry napedowe albo trzy grupy cylindréw lub wigkszg ilo$é cylindrow
albo grup cylindréw, wyposazonych w hydrauliczng aparature regulacyjng.
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